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para. soliciter
P Al anTa D 4 Inv@ENCIUUN
en
israla
poar VIINT L eofios
2 nombre de l2 SOCIZVE™ OXYIHIRMIQU S, constituida
en Luxemburgo y est=hlecida an 10 avsnue 4a 1* Ar-
gemal, LUXIMTURGO, por:
" UN PROCIDIKIANTO PARA LA uUXPLOTA-
" CION D3 EORNOS D3 FUSION PARA NI~
" NRALiS Y M TALsS, ISPHCIALYGINTI
" PARA T CRINTO PORTLAYD, MIN IRA~
" L3S DI COCTPR3, M ITRALLIA D3 ACSRO Y

IGPONJA D3 EI iRRO",
A FR IR IR IR LRI IR Y L AR T IR 2R BRI, ¢

Loe procasos de tusidn de metrells
(cheivarra o zocsta) A2 =2cero, esponjs A2 hisrro,
minseralee A= ¢or2 ¥y @2 otras matorizs fusitlas

solo a tamnsrstursg Rlavndsg, Aen tantn major re-
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gultado, 19, cuanto mag elavada puads goar la tom-
paratura @e combustidn del horno y 20, cusnio manor
ag 1a procduccisdn A= geeae axiAsnteg Aurmni= 12 com-
bust isn, Jg pracigo pu~es =vitar =n cumntn goo
posibla 1a farmecisdn de fcido carbdnico (amhiAricn
carbénico) y no consunir 2l carkdn o 21 cok mas
qu= en farma de 4xidn de cartomo, Parn asto
guUpPON2 un gren consumo &~ comrusgtirle, ya que por
Kg. €2 cerbdn consumico no g2 despranden mae qua
2450 celoriss, mi=ntras que con la cmbustién =n
forme de &ciédn carbdvico s2 obtiensn808C colorias,

31 srjeto Ael irnventn ag un proc=-
@imiento en cicle p=rs 12 axnlat=cidn A2 los hor-
noe A= tugidn cor gae racuctor (o también alt ar-
retivammte con gae racucior y gos oxidanta) an
1 gque =1 procaesn de procuccién calorifice ge di-
rige A2 mnAo t21 qua, tinslmanta, 2l carbén se
¢onsum2 gl mora sn toyma Aa uoz.

An ur herno A2 cutra, 21 gas cade
£ calor 21 contenirsn a fundir en contra-conrriants
(es Aacir circulandn fasde sbajo hacia arridva),

Aaf

w

D
m

piraco 2n seryuida a su salida éa la parta
puperior Adel horno rfe tusidn por un Aispositivo
aspirador y s3 insutrda de nu=va por un recalante-
dor de gas, provisto 22 cok muy celi=nte n gda
otro combustiblae, 2n corrienteg parslalas (es Aa~
cir, circulanfn fesde arribas hacia atajo), »on »1
horno fe tusidn,

D~ asta mofo, 21 geg f=1l ciclo abt-
gorve 2l c-lor goneible A2l cAambustible ¥ 1o trans-

mitz o1 corntanide éel horno de fusidn,
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Reta circulacidn fdura algunos mi-
rutos ¥ 9s preciso reemplazar =n seguids el ca-
lor quz he sico robado al combustible fel recal -
tador Ae gas, 2eto g2 hace por insutlecidn en
caliente slterrnetiva con aire, seglin 2l proceso
conncido de febricacidn del gas de agua, in al
recalantador de gre circulan ertonces 2ltarneti-
vemante el gas del cicle ¥ 1ne grees da combus-
tidn fel periofo Ae insuflacidn en calianta; al
primero an 21l miemo sentifo que el dagplazamian-
to 421 combucstiitle ¥y los A=md&e an contre-cerrien-~
ta,

21 gas dal ciclo se compone prin-
cipalmenta &2 CC ¥y no ej2rce, por 2sta razdn in-
fuencia oxicdante 2lguna sobre la materia o fundir;
1n cual es 2e¢ una importancia primordinl para 1a
fueidn 42 1os metalas, enbre todo peras la espon-
Ja @2 hiarro y la metralle 2e =zcero,

Turente la insuflacidn 2n celiente
el contanicdo ce carbdn éel recalentador 82 gae,
la combustidn fal carbono er uoz, no e2 produce
meg que ¢2 un modo incompleto, Lns gases de
egcape pusfen cont =ner sismpre, todavia, haste
el 20 % cde (O y poeear pnr tanto, todavis, un
Aat arminedo valor caleritico,

Aste se emplea para calentar pre=
viemente & unoeg 800° 8l aire 2 combustisdn e=m~
plaafo #n la inguflacidn en caliente (caso I); o
bi=n, se introfuc= aste zze pokre, A2l mismo mo-
@0, en 2l horno fa fusidn Ffonde g2 consuma con
oxigeno puro pars obteaner una tamperatura sufi-
cientsmamte elevada (ceso II).

4n el prim-r caso, ee inirocduca

...3_
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esle gag d2 escape an un racezleritador de aire y
se consume 2lli complatemente an 002; de esta mo-
fo g2 obtisne unz comtustidn completa fel carbdn
o del cok, gin qu> 1la materis 2 tundir antra an
contacto con el &cidn carb®dnico dsl proceso de
chrmbustion, n 21 essundo ceso, Al funciona-
miento d21 horno ¢2 fusidn s2 hece zlternstiva-
mente an stmdsf2re reductora y oxidante, porgue
primarn s> Jirige soln CO 21 hnrno A= cubz, y con-
sume @n saguida el gas pobre con oxigeno, en for-
o
ma de CO~,

Por le insurlacidn en calients cnn
uns tomperatura ds aire de 800°, pu2éd2 obtanarse
una taempsratura A2 combustidn Ade unos 17 00°.
ror tanto la tcemperatura @el gas ¢21 ciclo no po-
erd 1laovarse mas qu2 hasta 15002, a causa Ae 1la di-
farencia de towpaeratura procucida por le trangmi-
gidn f= crlor fel cAmbustibla incardsgcente 21 228
fe ciclo, 3sta temperatura 2e 1500° es, en
clertos casos, (metralla Ae acaro, esponja de his-
rro) irnsuficiente para obtanar la tucidn, Por
asta rrzédn, 2 introduce =2n el gos &3l ciclo ca-
lentado 2 15009, durante su treyscto del racal an-
tador A2 ges Aal horno dea fusidn, un poco Ae oxi-
geno puro, provocando asi 1ls combustisn parcial
an forna Aa C02 hagta 180C° o 2000°, o bien, por
irguflacidr posterior, se intreacuce Aursnte un
chrio parioco, oxigeno después A= la ingutlacidn
on celiente por zire calantado; o bien, lambién,
g2 enriquece ern oxigeno 21 szire calsntaco Ae la

insuflacidn en calienta, In el primsir ceso, es
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fdacir, oparandn 12 comPustidn parcial Rfel CO 2n
uoz, tosta corsumir =1 8 % de la centifsA Aal
gas fel ciclo c¢corn oxigeno, d2 modo, qua 21 conte-
nide en UO2 no se¢a superior s aestz valor,

in esta prepoarcidn muy vecuciana,
a1 &cifn carbdnicn es completamenta inotensivo
APurant 2 =1 procaso A3 tusidn, Pern si, an
clartos casos, d2be avivarese complsatsmante la
prasencia de &cicdo cexr®dnico, se insufla, de
ecuerFo con ~l otrs méionfo, 21 oxigeno no en et
gas ¢el ciclo, sino =2r 21 contunide e carkdén

‘

dal recal artador ¢2 ges y esio, Adaspuce ée cads

msuflacidn 2n csli=nte, o bi=n s2 insufla con

‘ad

al oxigemo un poco e polvo A2 carhdn 2n ) gas
el ¢ciclo #1 pogar entrs el racalsntador de goe
¥y el horno ¢» fusgidn,

21 divujn =2Ajunto (figure 1) rve-
presenia esquamiticamente y por via 42 ejemplo
uns invstelacidn par~ 12 pussts =n oréctice dsl

proce”imisnto gegin @1 cnro I,

Beta instalzcisn s componae éel

[N

horno ée tusién ~2~, A2 log racelentaderas Ja

gag =P’ - y =Bb'"-, e los racolentadorze fe aire

-C' = y ~c"-, de lazs compuartes A2 invarsidn -4' -
y =a%-, dc ls méquina soplante del circuito -f-,
fe le méquins eoplanta d=1 aire =g-, A2 los lava=
doras fa gec -’ = y -h%"-, As lag tobaras Ae oxi-
geno =k'- y -k"-, Ae las ioberas A= polve fe
carbdn -r' - y -¥"-, v A~ los ragistros Ae ciarre
u ohluracidin -g*' = y -g"-, =r long canel=as Ae unidn,

colocmAng antre los recnlantadores fe ges y ~1
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horno @2 tusidn,

Al comenzar ls mercha, los r=2calen-
taforas Ao gae =b' - ¥y =h'- y los racalenlrdoras
P airm -c* - y =c"= g2 inguflan en caliania por
la méquir.e goplente =g=-; egtos Ultimos por la
combuet idn del gas éo egcape, conitaniendo CO que
proviena f2 los racelaentacdores fa Zae. #1 con-
t=nicn A= carbdn fe los raczlertacdores Ffa gas,
vosea, ar la parte inferior, uns toaperstura pri-
xima 2 log 1700° qua va figmiruyendo, hacia nrri-
ba, hegts 1000, De aste mo“o 1ns geses Ae esce-
pe g2l an sgie-pre anfrisdos antag A= gar introsuci-
#og, por =1 lavador A= gas 2n ~1 raczlentecor da
m2ira psra consumires en 61 completamomtsa, 31
Lornns A2 fusidn rstf{ 1lenn @2 1» metaria & tundir,

intonces s~ hace tuncioner lz vél-
vula @2 invareidn -d-, para invertir 2l sentido
de la mercha A2l c¢ircuito v =1 regisiro =-s'- se
abre obligatorismante, 8@ posne an marcha la
méquina soplents -f-, y agpira al geos 42l horno
de fusidn por el confucto =1'~ 2 través Asl lava-
dor Az geg =-h' -, Por 21 conducto &' se hzce
ratrocadsr 1 racelantador A2 gas =b' - AdonA= sa
recrli~nte en contacin c¢on 2l contsaniAn #» cok
incanAescznla 2 unog 165000, A este {empara-
turs, pasf Aal racalantacor A= gss 21 hornn Aa
fuegidn, por =1 censl Ae comunicacidn, Duran-
ta este trayscto, se celienta, si ello es nace-
sarieo, heasts 18000 o 2000°: 1°,) por combustidn
parcial cor oxigero puro (tabara =X’ -) » 20,) por

le introfuccidy A2 oxigane 5 A2 aire rico »n oxi-
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geno =n el hogar el recalanlacor de gae (=k"-),
€
Para impsdir toda formacidn d2 (¢0° pueds inguilar-
ge polvo A3 carbdn 2l mismo tiapo gue el oxige-
no, vnr lss totereeg =r'= y -r"-,

in @1 hnorno de fuegidn -s=,Rl gas

A2l ciclo cecfe anternces su calnry 2 la materis a

tfun”ir y sale a uncs 200°, iste gaé se aspira
por madio de la méquine soplante =f-, por el con=
ducto =1'=- y el lavardor ds gas -h'~, ¥ se hace re-
trocadar inmadiatamenta pnr ~1 conuctn 2 21 re-
celentadnr fa gne, con lo cusl g2 ciarra el ciclo,

Al ca®ro Az urn o dns minutos, se
hace funcionar 1la compuerte A2 invarsisdn -at para
hacar entrar an accién la ineuflacidn an czliente,
La méquina coplante -g-, ingurla, por =1 conAuctn
3' ¥ el racalentador Ade airs, aire s 800° en =1
racelantador Ae gag, que provoca alli por la com-
bustidn perciel el cnk, la insurlacién en calien-
te A2l contanifo Aa cok Aa1 recnlentefor Az gas.
Al salir por ls parta suverior (a 150° - Z500)
por 21 conucio 4°, ol zirs, conteniando aproxi-
mafamant e 20 % A2 CC, e aspirzdo o travéde del la-
veasfnr Az gag por la méquina soplante -g-, psara
ser comAucics por 21 coructo " al recelantacdor
fe alre -c"-, . Alli s2 anclende y quana com-
platamante para recalentar el conteniso A2l raca-
lantador fe aire, compuasto e larfrillos refraciaw
rios,

Mientraeg 21 recalantacdor e gas
-Y' - cetéd insuflado en csliente ¥y el gas de egca-

p3 A2 éegle, sirve para calentar el racalentador

~2
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Ag aire -c"-, tians lugar la circulacidn Fel ges

antre al horno =-a-, y 2l racgalaniasfor A» gag -tM-,

195 e irvargivemaonte, Pa 2gl= mndn as peeible una
) fusién continua a2 peger 2o la insutlacién 21ltsr-

nativa en calianta,
La comunicacidn con 21 hornn Aa
fustin esté cerrmse Afurente la insuflacidn en
20C celimte A3 1lcs racalertadoras A3 gae, por los
ragistros ~g'~- y -g%- enfriadns por mefio Ae agua,
Loes ragisiros ge cliarran y abren en combinacidn
con lag compuertas Ae inversidn - -y -a"-, yor
mz°io Ae los pistonas o énbolos =-u-, qua g2 ha-
205 ¢en avenzar ¥y relroced2r an log cilinfreg -t-,
por m2”io A2 air=> comprimico,
Otre compuerta Aa inversidn -n-,

estd Aestinaa a Airiglr; slternativamenta, =1

aire nacz2cgaric peres la inguflacisn an calianta

Ae log r=calantacrorass Ae gasg, por m2cio Ffe la
mfquina eoplante ~-g-, 2 travée 42 los recal:mta-
Aforag “a airae -c'=- y -c"- & 1lnec racel mtacdores
Ae gag-t = y =bM-,
samin la figurs 2 (case IL) la puas-
215 ta 2n prédcttca el proca~imiente es la eiguianta:
1os gasss A2 ascape gue contiz2nen {0, en lugsr e
quamerse an 21 Tacalentacor As zire, sa2 intrcAu-
cen iguslments an el horno Ae fusidn “nnAe se qua-
msn POr maFdln fe HXILANO PUYN O CBE1l Puro,
220 Para Agt3 moso Ra puesta an précti-
¢a, g2 suprim=n loc ricalantacoras A8 aire, y el
gag 42 z2gcane combugtible Ael perio~ o “e insutla-

cidn =n caliente %e 1log raecelantarorass e gas, se
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introfuce, pnr Al canAucto 2, en -a- en 2l Lierno

A3 fusidn para ger quaeaso en €1, vor matio e

nxigeno, Sa le hac? ealir en sezuirfa ~21 horno
A2 fusidn por -i-, Durent 3 la fase siguisnte,

por 2l conirerio, el CO circula en ciclo an =21 hor-

1

1S3

no 22 fusidn y los racalenisFsraes 22 gae,
tunc ionomisnto de cste m570 A2 nuesta en prictica
fal proce”imiento, @As 2@l giguiznte;

i1 recalzntisfor As gas =bH=, se in-
sufles an calienta con 2ira orcinarioc o 2irs rico
en oxigano que se intrniuce por meAin e le me-
quina soplanta -g-, par 21 con~ucto =i=-, DU~
rant » 1stevperioﬂo, agtéd carraco @l regiegtro -s-,
fel canal A2 comunicacidn entra 21 racalantador
43 gas y o1 horno 23 fusidn.

Lne gases Aa Aagcepa a unns 2600 y
contenianco aproximacamante 20 % As CO sa2 intro-
Aucan an -e-, poar 21 conAfucto 2, ar 21 horno e
fusidii -a-, Jn 2l canel Az alimentacidn y por
a2ricidn Ae oxigaene (teveras =%k =) s quemen com-
pletamante esbos gasee ¥y se axpuls=zn an lz narie
guparior, por -i-, por ma~io ~2 l2 compusriz ~a
inversidn -~-,

gntonces se haca furncioncr la com-
pusrta -4-, pere inY?rtir la marcha ~el circuito,
Yy g9 atre 2l ragistiro -eg-, Por meio e la
mequiza soplerts -1-, 21 cortaniao Ae gag ~e) hor-
no 22 fusién -a-, y 22l racelantsor 9 gag -%-,
circula an ciclo, ~2 m2°0 qua 31 gas aspire’o =an
la parte superior <@l hnrno 22 fusidn, p=zsa, por

~l con*uctc 8, »l lavaror =-h-, ¥y £2 hoce ratroce-~
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255 sar on s2guifa hacia 2rriba en al raecalentassor

g gas -b=, (provismanta ineufla?n en calisnts)

73 “on23 se expulsa racalentaso (a2 150C° aproxi-

\ madtementa) 21 harno A2 fueidn pars ser <@ nuvo

aspira”s an lo alto 22l horno, 3n 21 horno
26C 22 fusidn o 2n =1 canal 25 comunicacisn, s= intro-
Auc2 un peeo 23 oxigeno an Al gas (tebaras =k'-)
¥ 8= guema uns paguafia part 2 aa forma ~a 002 pa=-
ra obi2nzr una temperatura alavara; o bian, Auren-
ta ol funcionanianto 221 ciclne, ge insufla, por
las téberas -k"-, oxigeno en el hogor 22 los re-
calntasnrae e gas, Si, por »1 contrerio 1=
insuflacisn en caliente s2 realiza con airs enri-

queeisn e oxigenn, esta 231icidn suplamentaria

@é . resulta indtil,

270 dele mo20 e pussta »n préctica
nn 2xX1z2 Mag quA un s0lo regamerasor, porqud la
fusidn puse tembién taner lugar 2ursnte la in~
suflacidén en csliuntie,

La tusidn mas acondmica pusie ob-

275 tensre= colszmants an un horno 22 culz porque n»l
gZas circula en 21l an contre-~corriente con lz car-
ga #a2 lmg mat=rias a fun4ir y puede cederles su cao~
lor an las mayores proporcionss, 4n el slto
horno esto no se verifica mas que 3n una propor-

280 cidn complevamenta insuficiente,

Por otra parte, =1 horno de golara
possse la gran ventaja d2 pdderse contvinuar en é1,
por alimentacidn he calor el raitamienio de la
materia an e@siado liquido, y afinarla, mejorarls,

285 0 hacerla entrar en alsaciones. in casos and-
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logos, 5@ coloca delante del horno de cuba un
horno de egolera, 2n 2l cual el hiasrro liquido
pueda recslentarse, afinarge y exponerse al lra-
temiento suplamentario por ura llama de oxigerio-
polvo de carbén, 31 gas de escape de la lla-
ma de polvo da carbdn, cede antonces su calor de
radiaciin al hierro liquido d2 la solera, anteas
de pasar al horno de cuta, 4n caso de nece-
gidad, el gae de sccape puede recslentarse & su
entrada en el horno de cuba por medio de una ali-
mentacidn renovadz da oxigeno y de polvo de car-
bén.

Zeta constlruccidén se rspressnta en
lag figurae 3 v 4. Yo se diferencia d2 lasg fi-
gurss 1 y 2, mas que por el horno de solera apa-
dido (p) y'por una segunda serile de toberas de
oxigeno y polve de carbdn (=-g-u-). La figura
3 indica la combinacién de los procadimientos de
horno de golera y horno de cuba en =21 caso I3
Calefaccidn del aire de la insuflaciin en calien-
te por el vanor calorifico de los gases de ssca-
pe de la insuflacidn en caliente; la figura 4,
reprasenita, por el conirario, el caso II: Combus-
1idn por el oxigeno de los gasas de escape dsl
poriodo de la insuflacidn an caliente, en el hor-
no de fusidn,

De este modn, puadan reunirse las
venitajag del Lorno de golera, para 2l tratamien-
to suplamenterio de la materia fundida, con las
del funcionamientno de un horno ds cuba, mucho nmas

econdmico pera la fusidn,
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De esta modo pusde cargarse, por

ejemplc; el horno de solera con fundicidén en 2s-

Atado liguido procedsnte d=1 alto hnrno; y 21 hor-

no de cuka con matralla de acero o fundicidn sdlida
btruta,

%1 afinado =n el hornoc de solera
puade también realizarse con minaral u 6xido de
laminadores; =n =2su2 caso, la llama de oxigeno-
polvo de carbdn, sirve, principalmente, para la
alimsentacidn de calnr del horno da solere,

Las figuras 5 y 6,(cago I y caso
I1) representan esquamiticemente un modo da pues-
t2 2n practica del procedimiento qu2 se aplica
para la fusidn de fundicidn bruis, de metralla
de fundicidn o d= mezclas talzs como: fundicidn
rruta, metralla de acero o meiralla de acero-metra-
lla de fundicidn, en un uhorno de cuba con pro-
ceso do afinacién subsiguisnte parz la transfor-
macidn en acero fundido, 41 hierro fundido
g2 afina ya de modocontinuo durante su chorreo o
circulacidn eb 21 colector, por unchorro de oxi-
geno o por 2l &cido cartdnico de una llama de
oxigeno-polvo de carbdn,

¢omo la fundicidn bruts afiadida y
la mszirella d2 acero contianen carbono, como se
sabey es convaniente conducir el proceso de fu-
5ién de modo gque, 1al como ers necasario, sse pro-
dura ya en el momento de la entradz an fusidn,
ura accion de af inado,

Paras este obhjeto, se coloca un sa-
zgundo hogar ar. g1 mismo horno de cuba o en o1 ca-

n=1 de seslida qua va =@l colector -z-, o también

- 12 -
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en 21 colector, bajo la forma de una llema de
350 oxigeno-polwo de carbin (toberas -g-u-).
in esta llama el carbono se quenma

complatamente con formacidn ds &cido carbdnico,

[

con el cuel tanto se puede afinar (oxidar) el

hizrro liguido como explotar o aprovachar la fu-
355 £idn oxidente, ya que los gases de escape ds la

llama de polve de carbdn ealen por 31 horno de

cuba. Bl afinado puade realizarce izualmente,

en cago necs3sario, por un cheorro ds oxigeno sin

edicidn de polvo de carbin o con una slimentaciidn
360 de polvo de carbin muy ractringida,

41 procedimionto segin les figu-

rag 3 y 4, repre:centa une combinacidn del horno
de cuba y del procedimiento deol circuito traba-

Jando con accidn reductora, con hogar o foco oxi-

dante de oxigeno-polvo de carbdn del horro de so-
lera; misntras que el procediniento segun las fi-
gures 5 y 6 esta caractarizado por la combinecidn
del procedimiento de af inado por inguflecidn con-
tinua por medio de oxigeno con la fusidn en un
370 herno de cube, gegin 21 procedimiento en ciclo,
Depends de la canlidad mas o0 menos
importante de fundicidn bruta o de metralla de
fundicidn en relacidn con la matralle de acaro, el
qu2 se sumente o reduzca la c2lefaccidn adicional
35 de la llema de oxigeno-polvo da carbdn, De es-
te modo, la accidon de =finado pusde regularse, se-
gun las necesidades, ya durante la fusidn, Ade-
més puads oktensaree una regulacidn complenentaria,

da le congervacidn execta de un determinsdo conte-
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380 nido da carbono en el acero, aummtando o disminu-
yendo la cantidad de polvo de carbdn introducida
en la llama de oxigeco-polvo de carkdn.

i 48la golicitud, que correspondz a
la presenlada en Alemania, 21 9 de 2naro de 1930

385 Pajo el numero 182 F.4. 30, se acoge a 10s bena-

ficios del srticulo 51 de la Ley da Propisdad In-

dustrial.

- 0-NOT A -0 =~

Los puptos ds invercidn propia y
390 nusva gue sa presenian para que sean objalo da
estla Paltente de Veinle afios, son los siguientes:
1o, - Ur procedimiento para la ex-
plotaciin de hornos de fusidn, carscierizado por-
que un gas na oxidante, circula en ciclo enire el
395 horno d=z fugidn y uno o dos racalentvadores de
gas insuilados en cszlisnte altarnstivamenie, da
modo que 3stle gas circule en 21 horno de fusidn
2n sarvido inverso da la matsesria a fundir, y, en
el r=2caleniador de gag, =n 21 mismo santido qus
40C el combuctitle.
2°, - Un procedimiento pare la ex-
plotacisdn de hoinos de fusidn, caracterizado por-
qua 2l tratamiesnto se realiza parcialmente con

circulacidn del gas en ciclo, segin lo reivindi-

- 14 -
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cado an el punto 1°,, y parcialmanrts con combug-
1idn, por el oxigeno purs o casi puro, del gas de
ascape corienisndo dxido ds cartono que sale del
racalentador da gas duranta su insuflacidn en ca-
liente, verificéndose esto aliarnativamente.
3%, - Un procedimianto para la
explotagidn de horros de fugidn, eszin lo rei-
vindicado en los punios 1l°, y 2°,, caracteriza-
do porque $9 gquema cOn O0Xigenod m2s O MeNos Puro
una pequefia f;accidn dal gae calantado gue cir-

cula er ciclo, snire el recalentador de gas ¥y

el horno, o en a8sle, y esto a fin de calentar

4°, - Un procedinie.vo para la
explotacidn d2 hornos de fugidn, sagin lo rei-
vindicado en log puntos 1l°, a 3°,, caraciarizado
perque sé celienta por encima de la temperatura
de fusgidn a8l g=2s dal ciclo, ya calentado en su
treyacio a2 vravés del recalertador inguflado an
calisnte, haciendo esio por madio de la introduc-
cidn de oxigeno mas o manos purs en el horgar del
racal antador, o bisn quemnando con oxigeno una
pequetia fraccidn del gas del ciclo, o bien con
una llama de oxigsno-polvo de carkdn,

e, - Un proca2dimisnto para la
explotacion de hornoe ds fusidn, segin lo rei-
vindicaudo =n loc punios 1°, a 4°,, caracteriza-
do porquz log recalantadoree de zus s¢ insuflan,
uras veces con airs enriquacido en oxigero y re-
celentado, y oirax veces con aire solamente enri-

qu2cido 2n oxigero,
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6°, - Un procedimiento para la
axplotacidn ds= hornos de fusidn, segun lo rei-
vindicado an los puntbs 1°, a £°,, caracterizado
1 porquz 31 aire que ha de servir para la ingufla-
440 ¢idn en los recalertadorse de gas, 83 racalien-
ta en recalentadores de aire, por combustidn se-
cundaria de los gases de escape guse coptiasnen
6xido de certono,
7°, - Un procedimianto psara la
445 explotacidn da hornos de fusidn, segin lo rei-
vindicado 3n los puntos 1l°. a 6°,, para la ob=-
tencidn de acerc fundido, caractarizade por el
emplan combinado de un_horno da solera cslanta-

do con polvo de carbdn, cor un horno de cuba

funcionando con unz circulacisn de gas en ci-
clo de modo gque los gases calienves de egcape
de' horno ds solera se conducen al horno da cuba
v se calientan todsvia a temperatura mas alevada
a su paso desde a3l horno de solera hagta el horno
455 de cuta, por madio de una llama de oxigano-polvo

d2 carbdn,

ge, - Un procadimiento psra la

explotacidn de hornos de fusidn para la obien=

¢idn de acero fundido, caracterizado por la com=-
460 binacidn de un proceec continuo ds refinacidn

o efino, con un proceso d2 fusiin en un horno

de cuba funcionando seglin el procedimiento an

ciclo, da modo gu? los gases callentes que se

producen durente la rafiracisn o afino del hie-
465 rro fundido por 21 oxigeno o por una llama de
opxigero-polvo de carbin, er 21 horno ds cuba,

son conducidog a2l horro da fusidn.
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9°, - Ur procedimiento para la

axplotacién de hornos ds fusidn para minerales

470 y mevales, especialmenta para el camento Portland,

minerales de cobtre, metralla de acero y esponja

de hierro,
ial y comno ge ha descrito en la

Memoria que anteceds, representado en el dibujo

475 que sa acompaiia y con los fines que se han espe~

ciilcedo,
4sle Mamoria conste do diecisiete

hojae egcritas por une cola cars,

Tadrid, 8 de cnero de 1931.
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