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Memoria descrip tiva  que se acompaña á la  Solic itud  de C ert if ica ­

do de Adición á la  patente p rinc ipa l U° 110.050, expedida e l  21 de 

Marzo de 1929, á favor de P e t a r  M a r x ,  Ingeniero, re­

sidente en Hennef an der Sieg (Alemania), por "UU HORNO HE CUPULA 

PARA REPIHAR", presentada en e l  M in isterio de Economia Racional»
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E l objeto d e l presente invento es un horno de eupula para re fin ar 

y  para serv ic io  continuo, en e l  cual sirven de medios de caldeo, e l  

ace ite , e l  gas, e l  polvo de carbón ú otros combustibles análogos»

La novedad de l invento se ha lla  en que una torre ó pozo sin fon ­

do construido como horno independiente de cub ilote, se dispon^ícentra­

udamente solare e l  c r is o l de ennolb le  cimiento en unión inmediata con este 

último»

También constituye una novedad en este horno refinador de cúpula 

ó cubilote la  parte in te r io r  del mismo que conduce centradamente a l 

c r is o l  de ennoblecimiento, que puede extraerse por abajo y transpor­

table y c ilin d r ic o , parte que con su extremo superior constituye e l  

fondo convenientemente conformado del horno de cubilote y a l mismo 

tiempo con su parte in fe r io r  forma e l  c ierre  de l agujero existente en 

e l  fondo de l c r is o l  de ennoblecimiento ó de llamas»

Otra ca racter ís tica  d e l invento se ha lla  en la  disposición de un 

tabique transversal en e l  c r is o l,  e l  cual separa á este último en dos 

partes que se comunican entre s i por una ó varias perforaciones supe­

r io res  é in fer io res  de l tabique» En la  parte trasera del c r is o l  se 

retiene la escoria nadante sobre e l  m ateria l líquido fundido, median­

te e l  tabique transversal, escoria que escapa hacia atrás de manera20



que á la  parte delantera de l c r is o l  solo corre m aterial fundido puro» 

Gracias á estas innovaciones ó mejoras esencia les, los trabajos de 

revestimiento mural y de entretenimiento de este horno de cubilote 

para refinado resultan mucho más sencillos y económicos y todo e l  

in ter io r d e l horno queda fácilmente a cees i  b le después de extraer su 

parte in ter io r» También se eleva esencialmente e l  rendimiento del 

horno, pues todo e l  baño líquido existente en su parte in fe r io r  ó 

en e l  c r is o l  se baña uniformemente por las llamas y se ca lien ta  y 

y además dichas llamas se reparten con perfecta  uniformidad en toda 

la  sección transversal en e l  pozo de l horno de cubilote, por lo que 

se consigue un ahorro de combustible no despreciable»

En los adjuntos dibujos se ilu stra  á t ítu lo  de ejemplo un horno 

de cúpula de esta clase para re fin ar» la  figura 1 presenta las sec­

ciones transversales A-B y C-B, la  figura  2 la  sección longitudinal 

E-3T, la  figu ra  3 la  sección longitudinal L-M por un horno con tab i­

que transversal en e l  c r is o l de ennoblecimiento y la  figura  4 las 

correspondientes secciones transversales G-H y J-K»

Por f  se indica la  torre ó pozo redonda de l horno de cubilote, 

por g e l  crisod de ennoblecimiento, por g l  e l  compartimiento de este 

c r is o l para e l  baño de m aterial fundido exento de escoria y por a 

i*la. parte in te r io r  c ilin d r ica  extra ib lo hacia abajo» Por i  se indica 

la  mamposteria re fracta ria » La parte in te r io r  a del horno que con­

duce concéntricamente á través d e l c r is o l g se d irige hacia abajo 

pudiéndose sacar por este punto» La introducción y extracción de la  

parte a in te r io r  del horno se rea liza  mediante un d ispositivo  mecá­

nico que no se ilu s tra  en los dibujos, pudiéndose también emplear 

para esto d ispositivos e léc tr icos  ó hidráulicos o a ire comprimido»

La parte in te r io r  a extraida se indica en las figuras 1 y 4 por pun­

tos» Una vez que se ha extraido 3a parte in te r io r  a, se puede cómo­

damente por e l  agujero restante d e l fondo de l horno tanto subir a l  

c r is o l  g como á la  torre f  d e l horno» E l extremo superior de la  

parte a se construye preferentemente como fondo c d e l horno de cú­

pula, mientras que la in fe r io r  sirve a l mismo tiempo para cerrar 

e l  fondo del c r is o l g de ennoblecimiento»

Este horno refinador de cúpula puede servirse tanto con, como
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sin tabique transversal u en a l c r is o l g» las figuras 1 y 2 presan- 

tan esta c r is o l sin ta'bique u y las figuras 3 y 4 lo  presentan sepa­

rado g -g l  an dos partes por a l tabique u» Si se agregan a l baño me­

dios de ennoblecimiento, para lo cual debe estar este exento de es- 

60 corias, entonces debe darse 3a preferencia á la  ejecución según las 

figu ras 3^y 4. Los medios de ennoblecimiento deben introducirse en 

e l  c r is o l  delantero g l  por e l  o r i f ic io  z previsto en la  tapa para 

este objeto» En airibos casos las llamas de caldeo producidas por los 

mecheros k atraviesan e l  c r is o l g y g l  sobre e l  m aterial líquido de 

85 fusión llegando por los canales i  á la  torre f  d e l horno y a l l i  en 

unión con a l hogar especia l de cok© ó también sin  la  cooperación de 

sste fundan e l  m ateria l entregado por e l  tragante y e l  cual corre en 

contracorriente á las llamas ascendentes por los canales i  a l  c r is o l 

g» En la  ejecución según las figuras 3 y 4 las llamas calentadoras 

70 van desde e l  c r is o l  g á través de las perforaciones a existentes en 

la  parte superior del tabique á la  parte delantera g l  d e l c r is o l y 

’ desde aqui vuelvan por la  perforación superior p a l  c r is o l de re fina ­

do g ó á la  torre f  de l horno» Por las perforaciones in feriores  b 

pasa e l  m aterial fundido exento de escorias á la  parte delantera g l  

75 r^-sl c r is o l» Los mecheros k pueden también colocarse de t a l  manera

©n la  pared de l manto que las llamas de caldeo penetren en e l  horno 

á través del c r is o l de refinado g l» Por las salidas j  de la  escoria 

puede esta sacarse fuera d e l c r is o l de refinado» Por e l  escape h se 

evacúa e l  m ateria l ennoblecido á los calderos de colada según con­

venga»

Este horno refinador de cúpula puede también servirse con ho­

gar de cok, de polvo de carbón, de gae, de aceite ó de otros combus­

t ib le s  análogos» Las toberas de airejw pueden abrirse ó cerrarse se­

gún convenga por las trampillas de estrangulación o»

Este horno de refinado se emplea para fundir fundición g r is , 

acero, fundición de temple y metales de todas clases y también en la  

industria cerámica, por ejemplo para fundir v id r io  y esmalte» 
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Se re iv ind ica  como nuevo y de propi^finveneión y  como Adición 

á la  patente p rin c ipa l B® 110.050.

l e#" Un horno de cupula o cubilote con c r is o l  de ennoblecimiento 

utilizando-/como medio de caldeo ace ite , gao, polvo de carbón ó com­

bustibles análogos, caracterizado porque la  torre ó pozo construido 

como horno independiente de cubilote se coloca sin  fondo centrado 

sobre e l  c r is o l (g ) de ennoblecimiento en unión directa  con este ú l­

timo.

2o. -  Un horno según lo  reivindicado en e l punto 1, carácter izado 

porque e l  poso ó torre se lim ita por la  parte in te r io r  (a ) de l horno 

^il^-udrica, ex tra ib le  por abajo y llevada por e l  centro á través del 

c r is o l  íg ) de ennoblecimiento, parte ct^a porción in fe r io r  s irve  de 

c ie rre  d e l o r i f ic io  de ascenso en e l  fondo d e l c r is o l  (g ) .

3 °»-  Un horno según lo  reivindicado en los puntos 1 y 2, carac­

terizado porque e l c r is o l ds refinado se divide en dos partes (g,

g l )  por e l  tabique (u ), las cuales para e l  paso de las llamas de ca l­

deo y d e l m ateria l líquido fundido se comunican entre s i  por perfora­

ciones superiores (e ,p ) é in fer io res  ib ).

Este C ertificado de Adición recae sobre mejoras en e l  objeto 

ie  la  patente p rin c ipa l M® 100.050 expedida e l  21 de Marzo de 1929, 

por "Un horno de cúpula para re fin a r " , como queda descrito en la  

presente memoria, caracterizado en la  anterior Mota y representado 

en los adjuntos dibujos.

Madrid $0  de Diciembre, de 1930
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Escala variable, Hoja 1 Son $

---por Petar Marx,Ingeniero---
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Ssoala variable» üo ja 2 
por Peter Marx»Ingeni
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