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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente ae invención» por veinte años, por *  Procedimiento 
y dispositivo para la concreción de materias primas o brutas =* a 
xavor de la razón social Miag -  Mühlenbau y Industrie Airt.- Ges.- 
resiuente en Frankfurt a* Main -  Alemania. -  Rathenauplatz» 4-6.

Ya se nan dado a conocer dispositivos para la  calcinación de cemen_ 
tos* magnesita» cal y similares» los cuales se componen de un homo 
rotatorio, cuyo extremo de descarga penetra en el extremo superior 
de un horno de torre. En el horno rotatorio se realiza de ordinario 
la calcinación y después la  concreción de los materiales del cemen_
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to» mientras que e l enfriamiento ae los klinker ae cemento se veri_ 
fica  en el horno de torre. Si excepcionalmente la concreción de las 
materias primas no se ha realizado completamente en el norno rota_ 
torio» entonces se completa en la parte superior del norno ae torre» 
gracias a que en e l punto de paso de los dos nomos se introduce 
combustible por convenientes orific ios» con el fin  ae evitar con se_ 
guridad el que se reduzca la temperatura de concreción en el punto 
de paso de los nomos.
Para mejorar muy considerablemente la molturabiliaaa de los materia^ 
les concrecionados del cemento (los klinker) el material que se ha 
ae someter a la concreción se calienta primero segán el invento has_ 
ta la concreción in ic ia l, luego se enfría hacióndole pasar por una 
resbaladera o una conveniente prolongación del horno» dado e l caso 
enfriadas por aire» hasta una temperatura algo por oajo de la  tem_ 
peratura de concreción» despuós de lo cual dicho material se acaba 
de calcinar volvióndo a elevar la temperatura y finalmente se en_ 
fría  en la forma conocida. Gracias a este procedimiento se obtiene 
un klinker poroso, triturable con extraordinaria facilidad y rápi_ 

dez.
El nuevo procedimiento pueae realizarse en dos hornos acoplados en 
serió» como hornos rotatorios» hornos de torre» hornos de parrilla 
yi similares» los cuales también pueden ser de diversa clase. Al mo_ 
mentó que el material se pone en uno de los hornos a la temperatura 
de la concreción in ic ia l, se le puede sacar enfriándolo ligeramente 
y acabarlo de calcinar en el segundo nomo. El material a concrecio^ 
nar se puede calentar, como es usual» en los hornos rotatorios, 
sometiéndolo a una llama de aire y combustible, o bien quemándolo 
mesolado con combustible, como se hace en los hornos de torre o de 
parrilla . En los hornos acoplados en serió» que también pueden unir 
se entre sí en un dispositivo, los gases de escape del segundo hor_ 
no se aprovechan en la forma conocida para calentar el material en 

el primero, calentando previamente el material y también inflamando
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el combustible mezclado. El nuevo proceoimiento puede emplearse pa_ 
ra rodos los materiales preparados por vía seca o húmeda#
En el adjunto dibujo se ilustran esquemáticamente y a títu lo  de ejem 
pío algunos dispositivos para poner en práctica el nuevo procedimien
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Bnj un nomo rotatorio a (fig . 1) se calienta en la forma conocida 
basta la concreción in icia l el material introducido y luego enfrián_ 
dolo ligeramente se transporta sobre una resbaladera b a un ~ segun_ 
do horno rotatorio c ( en el que las materias primas se concrecionan 
completamente.
En la fonna de ejecución del invento según la f ig . 2, el horno ro_ 
tatorio ü* que realiza el calcinado previo del material» penetra 
con su boca de salida ol» en el extremo de carga de un segundo hor_ 
no rotatorio e» cuyo eje de rotación se encuentra en la prolonga _ 
ción del eje de rotación del primer horno d. Para calentar los ma_ 
teriales que salen en el homo d, sirve una boquilla g, que desa_ 
m olla  la llama de caldeo y la cual se extiende a través del horno
e. Por la llama de caldeo el material sa calienta en el nomo d,
hasta la concreción in icia l, mientras que para terminar la concre_ 
ción se prevé en el segundo homo e, una boquilla de combustible
f ,  que se halla situada a la altura de la salida del segundo hor_
no e. En el punto de paso entre los hornos d, e, á consecuencia de
la longitud del horno rotatorio e> el material calentado nasta la 
concreción in ic ia l se enfría durante breve tiempo a una temperatu_ 
ra in ferior al punto de concreción#
Los dos hornos rotatorios según la f ig . 2, se reúnen según la f ig . 
ó, en un solo horno n» el cual lleva también dos ooquillas g y f .  
ae combustible. La boquilla f ,  penetra solo un poco en ej. extremo 
de salida del horno h_, mientras que la boquilla g» penetra hasta 
cerca de la mitad de todo e l horno rotatorio# Las boquillas g, f» 

por efecto de la separación existente entre ellas, hacen que, des_ 
pués ae iniciarse la concreción, esta se vuelva a interrumpir y



al avanzar el material en el nomo se proauzca de uaevo y se com
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píete.
Naturalmente que el calaeo de los materiales de cemento nasta la 
concreción in icia l pueae realizarse tamoién en un nomo de cúpula 
k1 ( f ig . *)» al que ae una un nomo rotatorio i^ . Mediante un pla_ 
t i l l o  de alimentación m̂ » se entrega el material mezclado con com_ 
bustible y molaeaao en la forma conooida en ladrillos* cubos» es^ 
feras» cilindros o granalla. La salida de este material calentado 
en el homo ae torre mediante la parrilla rotatoria ir̂ » enfriada 
por aire tiene lugar precisamente en el momento que se in icia  la 
concreción. El material previamente concrecionado y algo enfriado 
llega al nomo rotatorio J¿* para acabar inmediatamente la calci_ 
nación.
Según la f ig . o* antes de un homo rotatorio se intercala un 
homo de parrilla móvil <¿* del cual pasa el material al rotatorio 
por una resbaladera r£* ya calentado hasta la oancreoión in ic ia l. 
El material bruto se mezcla con combustible y en estado moldeado 
o sin moldear se lleva al norno de parrilla  móvil por una resbala^ 
dera r^. Por s» se designan los tubos que desembocan por oajo de 
la parrilla móvil y por los que se aspiran en la forma conocida 
los gases de escape# En u* puede también preverse una llama de en_ 
cenaido» cuando los gases de escape llevados desde e l horno rota^ 
torio al de parrilla móvil* no son suficientemente calientes para 
inflamar el combustible. Cuando se quiere impedir que caiga el ma_ 
ter ia l bruto en estado filio a través de la parrilla* entonces se 
cubre ésta antes de cargarla» con las materias primas» con una oa_ 
pa de klinker calcinados completa o débilmente los cuales pueden 

introducirse por ^na resbaladera Los klinker débilmente calci^ 
nados se mejoran de esta forma por una recalcinación.
Al extremo de salida del segundo homo puede unirse un dispositivo 
refrigerante de cualquier forma.
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Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara como 
de novedad é invención propia, son las siguientes reivindicaciones:
1. -  Un procedimiento para la concreción de materias primas ó brutas 
y Bs/és especialmente para la fabricación de cemento, caracterizado 
porque las materias primas se calientan primero hasta la concreción 
in icia l y luego llevándolas sobre una resbaladera, enfriada dado el 
caso por aire o sobre una prolongación correspondiente del horno,
se enfrían a una temperatura algo más baja que la de concreción, 
después de lo? cusí dicho material se concreciona definitivamente 
volviendo a elevar la temperatura y finalmente se enfría,
2. -  Un dispositivo para llevar a la práctica el procedimiento rei_ 
vindicado en el punto 1, caracterizado porque en unnhomo rotatorio 
largo se prevén dos mecheros, de los que uno solo penetra un poco 
en el extremo de salida y el otro hasta cerca del centro del horno.
3. •. Un dispositivo segán lo reivindicado en el punto 2f caracteri^ 
zado porque la concreción previa del material tiene lugar en un 
horno rotatorio y la definitiva en un horno de parrilla .
4. -  Ihi dispositivo segán lo reivindicado en el punto 2, caracteri_ 
zado porque la concreción previa se realiza en un horno de torre o 
de parrilla y la definitiva en un horno rotatorio.
5. -  •* Procedimiento y dispositivo para la concreción de materias 
primas ó brutas *• segán se describe y reivindica en esta memoria 

descriptiva.
Consta esta descripción de cinco hojas foliadas y escritas a máqui_ 

na por una sola de sus caras.

Kadrid, á 29 de Diciembre de 1930. -

P.P..
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