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Se refiere el presente invento a un procedimiento 
para producir simultáneamente gas ae agua u otro gas 
combustible y convertir ó decrepitar aceites de Hidro­
carburos. Se Ha tratado de convertir aceite de Hidro­
carburos en compuestos de menor peso molecular utiliza-5
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bles como combustibles para motores, por meuio ae la ayu­
da de un gas conaucuor calórico virtualmente neutro. Para 
realizar este procedimiento es necesario proveer meaios 
para calentar cantidades relativamente granues ae gas de 
esta clase y someter también una cantidad aun mayor de 
ese gas a una operación de fraccionamiento para separar 
del gas los vapores más leves que de otro modo se perae- 
rían y que son particularmente valiosos en los combusti­
bles para motores. Bste procedimiento depende en mucho 
para su éxito en la practica, tanto ae la provisión de un 
gas conductor calórico caliente co.m ae la posibilidad 
de separar en el gas de residuo los vapores más ligeros 
dé los productos pirogenados o convertidos. Por otra par­
te en el arte ae la producción de gas ae agua o gas pobre, 
el gas generado pueae ser de una temperatura que exceda 
de 538fi G. (lÜOOfí F.), lo cual hace posible el empleo de 
este gas como conductor calórico sin que sea necesario 
volver a calentarlo para la decrepitación o conversión 
de los aceites de hidrocarburos. Por otra parte, se re­
quiere menos atención al fraccionamiento del gas, toda 
vez que los vapores más ligeros que se quedan en el gas 
contribuyen a su valor de calefacción o iluminación.Por 
consiguiente es un fin del presente invento la provi­
sión de un procedimiento por medio ael cual puede obte­
nerse una generación virtualmente continua de gas com­
bustible, cuyo calor sensible puede utilizarse en la 
conversión de los aceites de hidrocarburos en la fase 
de vapor. Otro fin de este invento es la utilización 
del calor producido en la llamada operación de tiro 
forzado para la acción ae decrepitación o conversión, 
mediante la provisión ae medios apropiados ae calenta­
miento regenerativo para la retención ae ese calor, 
sin que haya, no obstante, necesidad ae introducir el 
aceite en contacto con aparatos ae cámaras calientes 
que impedirían el mantenimiento de una temperatura uni_
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forme de conversión y causarían la deposición de car- 
ion en esas cámaras. También es un fin de este invento 
la provisión de medios para que se efectúe la reacción 
de conversión a una temperatura virtualmente uniforme.

Desede nace muchos anos se vienen practicando di­
ferentes procedimientos para la producción de gas de 
agua que comprenden la operación de carburación del 
gas con aceite de hidrocarburos. Pero en esos proce­
dimientos se alimenta el aceite hacia un material re­
fractor io en extremo caliente, esto es ,en lo que se 
llama carburador, donde se decrepita destructivamente, 
pues el propósito es produoir la mayor cantidad ae gas 
de petróleo. Sobre el material refractorio se deposi­
tan grandes cantidades de carbón, que hay que elimi­
narlo después por combustión durante el período lla­
mado de tiro forzado. Se ha tratado...también de adaptar
ese procedimiento de carburación del gas a la manufac­
tura de productos de hidrocarburos convertidos, apro­
piados para combustibles de motores, mediante el funci£ 
namiento del carburador bajo una temperatura media mas 
baja. Sin embargo, tales procedimientos no han dado 
resultado satisfactorio en vista de que se pone el acejL 
te en contacto con un material refractorio caliente, 
cuya temperatura no puede regularse con precisión.

En el procedimiento del presente invento se evi­
tan todas esas dificultades con el establecimiento de 
una zona de reacción en la que se mantiene el gas com­
bustible bajo una temperatura virtualmente uniforme, 
y con el fin de que afecte lo menos posible la unifor­
midad ue la temperatura de reacción, se introduce en 
forma de vapor el petróleo que se va ha convertir, 
dentro de dicha zona de reacción.

Con la lectura de la siguiente descripción deta­
llada se comprenderá mejor este invento, haciéndose re 
ferencia al plano anexo, que muestra una forma ue apli.75
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eación ilustrativa del procedimiento descrito•
Gomo se ve en el plano, el generador de gas de 

agua 10 va provisto de un lecho de combustible 1 1, 
de la boca de admisión de aire usual 13, de las bocas 
de admisión de vapor 14 y 15, y de las bocas de sali­
da de gas 17 y 18, Preferentemente y como se acos­
tumbra en el arte, el generador 10 tiene una boca de 
descarga arriba y otra abajo del lecho del combusti­
ble indicadas 17 y 18, respectivamente, para soplar 
el combustible por arriba o por abajo mediante las 
válvulas 19 y 20, puestas con tal propósito. La tu­
bería 22, que se comunica con la tubería de descarga 
17, admite aire a través de las bocas de descarga 17 
y 18, desde una fuente no ilustrada.

B1 generador 10 se comunica con el supercalen- 
tador 25 por medio de la prolongación 26 de la boca 
de desbarga 17. Se proveeten el supercalentodor 25 
el casillero refractorio usual 27 o serie de cámaras 
que sirve para retener el calor latente del gas pobre 
o gas de tiro forzado que se obtiene del generador 
10. Para admitir bastante aire con que efectuar la 
combustión completa del gas se provee una tubería 29 
de aire comprimido procedente de una fuente no ilus­
trada. El gas agotado y los proaucjbs de la combus­
tión, se escapan por el fondo del supercalentador, 
a través de la válvula 30 que comunica con la chime­
nea 31. Otra válvula 33 sirve para la salida del 
gas de agua y se comunica con 18 tuberia 34 que a su 
vez comunica con la tuberia 35 que va hasta la cáma­
ra de reacción 36 que ^eferentemente no contiene nin 
gún material de relleno, según indica el dibujo.

De confoímiadad con el plano, se provee un jue­
go igual de generador y aanercalentador, marcado con 
los mismos números de referencia seguidos de una p M  
ma ('), siendo la boca de salida de gas de agua 34
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común para ai..¿bos juegos, mediante los aos juegos ae 
generador y supercalentador se provee un flujo virtual 
mente continuo de gas de agua caliente hacia la cánara 
de reacción 36. Pero debe entenderse que podrá aumen­
tarse el número de generadores por cada cámara de rea¿
c&ón, si se desea.

Con el fin de proveer el vapor de hidrocarburos 
que 06 trata de convertir, se instala el aparato vapo­
rizador indinado generalmente como 40. Comprende un 
serpentín vaporizador 42, ls tuberia 74 que provee el 
petróleo que se va a vaporizar, la conexión 43 entre 
el serpentín y el tambor de prueba 44 para la recep­
ción de los productos vaporizados, un tubo de salida 
de vapor 45 en el tambor, y una conexión de retorno,
46 que se une con la tuberia 47 para el regreso de 
los productos no vaporizados, del tambor hacia el sea? 
pentin. La tuberia 47 sirve para la descargs del re­
siduo del tambor. Prrs calentar el serpentín 42 se 
proveee el quemador 48 y el desviador 49, y psra cla­
ridad em el dibujo se omite la boca ue descarga de los 
gases de la combustión.

El tubo ae salida 45 se comunica con ex tápe de 
la cámara de reacción 36 mediante una prolongación de 
tuberia y sirve para pasar vapor generado a la cámara 
de reacción 36. Con la mira de mantener una tempera­
tura uniforme en la cámara de reacción 36 se ha visto 
que es conveniente proveer alguna fuente de provisión 
de gas temperante 50 bajo una temperatura i ferior, y 
ese gas se descarga por el tubo 51 y la bomba 52 que 
lo bombea en la tuberia 35 que se comunica con la cá; 
ruara 36. Por medio de la válvula 53 pueae obtenerse una 
provisión regulada de gas temperante y de preferencia 
se regula esa ,válvula automáticamente por meaio de 
algún regulador termostático de los que se eoertocen 
en el mercado. El vapor del evaporador 4u se mexüia
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con el gas callente de agua, preferiblemente a algo 
más de 620a C. (1150a F.), escogiéndose una relación
entre el vapor y el gas de agua de tal manera que la 
temperatura de reacción se mantenga entre 508 y 564a 

150 | G. (950 y 1.050a F.). La mezcla de productos y gas
de agua sale de la cámara de reacción por la tubería 
55 y pasa hacia el lsvaaor 56. fin este aparato se se. 
paran el carbón y productos de alquitrán por medio de 
una purga apropiada, por ejemplo, un petróleo denso 

155 que se pone en circulación dentro del aparato por me­
dio de la tuberia 57, la bomba 58 y la boquilla rocia^ 
dora 59. La conexión 60 sirve para la admisión del
material de purga, y la boca de descarga 61 sirve para 
la salida del mismo material cargado de carbón, y su 

160 conducción hacia cualquier recipiente de reposo y
enfriamiento, no ilustrado. Si se desea, el agente de 
purga caliente puede ponerse en un permutador calóri­
co, no ilustrado, para permuta del calor con el petró­
leo que ingresa en el sistema. Gomo la conversión se 

165 ha efectuado bajo una temperatura uniforme, y en ausen 
cia de superficies calientes, o recalentadas a dife­
rentes grados sobre la temperatura de conversión, re­
sultará siempre muy reducida la santidad oe carbón 
formado y arrastrado por la cortiente oe gas.

170 Los productos que se han sometido de esta ma­
nera a la operación de lavadoppsan del lavador por la 
tuberia 70 hacia el rectificador 72, que contiene un 
material apropiado de relleno 73 y dentro del cual 
circula un aceite apropiado. Por el conuucto 71 ingr^ 

175 sa el petróleo de repuesto en el sisitema. Generalmene 
te es conveniente bajo cualesquiera circunstancias 
pasar el petróleo del rectificador 72 por los conduc­
tos 74 y 41 hacia el serpentín de evaporación 42, de 
suerte que se utiliza este petróleo en la operación 

180 de conversión. Se proveen medios en la formo de uns 
tuberia 76, la bomba 77, y la boquilla de rocío 78,
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para la circulación directa de petróleo, desde el fon­
do, en todo el aparato. Debe entenderse que proveemos 
medios adecuados para la subtracción del calórico del 
petróleo que sale por la tuberia 76, y para volver a 
introducir el petróleo ya enfriacio por el tope del rec­
tificador. Se provee la boca de descarga de residuos 79 
al fondo del rectificador para ls descarga del residuo. 

Los gases del rectificador 72 se extraen por la 
tuberia 81 y pasan por el condensador 83, del cual pasa 
el condensado al acumulador 85. En este acumulador se 
deposita la mayor parte del producto deseado de ia rea£ 
ción de conversión, a saber, un liquido como gasolina, 
apropiado para combustible de motores, El gas que sale 
del acumulador 85 puede pasar por la tuberia mayor 89, 
para servicio industrial o doméstico, pero de preferen­
cia se le somete a una nueva operación de fraccionamien 
to para recuperar los compuestos ligeros de la gasolina, 
Tambipn es preferible pasar una parte del gas, después 
de su fraccionamiento, por el tubo 91, hacia el reci­
piente 50, con el fi.i de proveer el gas temperante que 
se admite en la cámara de reacción, como se ha explica­
do ya.

En ei funcionamiento de la planta se admite el 
205 petróleo para la^conversión dentro del sistema por

cualquiera de diferentes sitios. Si el petróleo conti£ 
ne fracciones ligeras que se desean separar, se le 
admite de preferencia por el lavador 56 a través de la 
tuberia 60. La mayor parte del petróleo se vaporiza 

210 en el lavador, dentro del cual se mantienen condici£ 
nes apropiadas para la separación solamente de las 
fracciones muy densas que por lo general no se adap­
tan a la decrepitación o conversión. Las porciones 
vaporizadas se rectifican en el rectificador 72 y 

215 después se conducen las fracciones más densas que la 
gasoiia- hacia el serpentín de evaporación 42 por la
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tubería 74. Preferentónente se mantienen en el eva- 
porador condiciones apropiadas para la vaporización 
del petróleo sin que se efectífé decrepitación de tal 

220 suerte que todo el calor que se rqquiere para la 
| conversión del vapor de hidrocarburos que ingresa en 

la cámara de reacción 36 lo provee el calórico del 
gas caliente üe agua exclusivamente. Sin embargo, si 
se prefiere, podrá calentarse previamente el vapor 

225 que se admite en la cámara de reacción por meaio de 
anaratos no descritos. Bajo ciertas circunstancias 
puede admitiros todo a una parte del petróleo en el 
sistema por la tubería 71 que va hacia el rectifica­
dor 72.

230 luu cuando hemos ilustrado este invento como
aplicado a un procedimiento para producir gas de agua 
se comprenderá claramente que en sus aspectos mas 
amplios es también aplicable a la producción de gas 
pobre o gas de agua modificado por la adición de una 

235 cantidad de gas pobre generado simultáneamente con 
el gas de agua,

O T A

Descrito suficientemente el presente invento 
lo que se declara como de nueva y propia invención 
de la peticionaria,son las siguientes reivindica- 

240 clones;
ls.-Un procedimiento para producir gas de agua 

y convertir aceites de hiarocarburos en substancias 
del tipo de la gasolina y adaptable a su uso como 
combustible para motores, proceaimiento en el cual 

245 se genera un gas que tiene uns temperatura mas alta 
que la temperatura de conversión del petróleo y en 
exceso de 482= 0.(900= p.), mediante las operaciones



de pasar aire y vspor a través ae un lecho incan­
descente de carbón o carburo, y en el cual se pasa 

250 ese gas a una zona ae reacción, que se caracteriza 
por el hecho qu que el petróleo que se trata de con 
vertir se vaporiza en una zona de vaporización dis- 
tinta,que no es la zona de reacción separándose el va­
por proauciüo del líquido no vaporizado, para mez- 

255 ciarlo aespués con los gases combustibles calientes 
en la zona de reacción, en ausencias de superficies 
recalentadas a temperaturas más altss que la tempe­
ratura de conversión, regulándose la temperatura de 
los compuestos ae reacción de tal manera que se efeci 

260 tda la conversión de los vapores de hidrocarburos 
bajo condiciones virtualmente uniformes.

2. - Un procedimiento según la reivindicación 
1& caracterizado por el hecho de regularse la tempe­
ratura de la zona de reacción por medio de la adición

265 de una cantidad regulada de un gas menos calienten
3. - Un procedimiento según la reivindicación 

2S caracterizado por la producción de una corriente 
continua de gas combustible caliente.

4. - Un procedimiento según la reivindicación
270 3^ en el cual es de 62QÜ C.(1.150fi F.)o más,la tem­

peratura del gas que entra en la cámara de reacción.
5. - Un procedimiento según las reivindicado 

nes 1» y 4& caracterizada por el empleo de un gene­
rador de gas combustible, un supercslentador em co-

275 municación con el,generaaor, una cámara de reacción, 
una chimenea con conexiones para conducir el gas a 
la chimenea o a la cámara de reacción, caracterizado 
por la provisión de un alambique, un conducto de ad­
misión en el alambique para el ingreso de los hidro- 

280 carburos que se trata de evaporar, una conexión para 
llevar los vapores producidos en el alambique hacia 
la cámara de reacción, una fuente de gas a una tem-
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peratura de conversión, y medios para admitir una 
cantidad regulada de dicho gas a fin de que mantenga 

285 la temperatura de la cámara ae reacción virtualmente 
uniforme,

6*- Un procedimiento según la reivindica ción 
® 5ftearacterizado por el empleo de una pluralidad de 

generadores de gas y una pluralidad de supercalenta- 
290 dores para una sola cámara de reacción, de suerte que 

se puede vaciar un generador mientras están en acti­
vidad el otro u otros, haciéndose constante la pro­
visión de gas.

Un procedimiento para producir gas de 
295 agua y convertir aceites de hidrocarburos.

Todo según queda expuesto en esta memoria que 
consta de diez hojas escritas 8 máquina por una sola 
cara.

Madrid 31 de Diciembre de 1930.
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