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MEMORTIA DESCRIPTIVA

. . o P4 .
para une patente de invencidn, por veinte zfios, por » Miquina de
torcer en combinzeidn con bobinzsdora con dispositivos para la para-
da de las mismas » & fuvor de la razdn sociel PARCOFPIL L. G., re-

sidente en Zurich (Suizz) Peterstrasse, n€ 20.-

Es ssbido que en les mfquincs de torcer gue presentan siem-
pre un grzn nfmero de husos, el msterizl torecido se enrolla duran-
te este Gltimo en forms de bobinscs. Estas bobincs se sceionan me—
diznte rodillos con el fin de conseguir unc velocidzd en cierto
grado constznte de enroll:zmiento del hile adn al aumentar el dié-
metro de lzs bobines. Aquf se presentsn los inconvenientes conoci-
dos: rozamiento del hilo, desgarre de los diversos hilos capilares,
deslizamiento entre el rodillo y la bobine y como consecuencia de
esto una merche irreguler del hilo y un torecido irregular, el cuel
en la wlterior elaboracidn se deja sentir de diversas formas, por
ejemplo por los distintos difmetros del hilo. Estos fenlmenos se

aprecisn de manera especial en l:s bobinas cdnicas, que & cada ca-
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rrers Gel guia-hilos presenten diversos diémetros, por lo cual al
ser uniforme la velocidad de rotacidn de los cilindros dur:nte una
carrera del gufa-hilos, la velocidad del hilo ¥y el torcido se some-
t‘ & fuertes oscilaciones ininterrumpidas. Tos deslizcmientos ro-
zcntes en el cilindro motor se presentan en mayor grado que en las
bobines cilfndricas. En el csso ideal 1l: bobin- cdnica se acciona
medicrte el rodillo solo por su centro. A umbos lados del centro

se originan meyores o menores rozaumientos, por los cuszles precisa-
mente la fibra artificisl se deteriora f/cilmehte Yy en el extremo
mfs delgado éel cono sufre el meyor estiraje.

El empleo de mfquin:s de torcer con las disposiciones de
bobinzdo conocidis, que accionan 1.s bobinas mecdi.nte rodillos, no
es pructicable en wbsoluto segin lz experiencia pura hilos de seda
artificial inferiores a 120 dineros, pues los esfuerzos mecfnicos
descritos no pueden soportirlos en wbsoluto el hilo fino.

En lcs mencionades m!quinas de torcer con los dispositivos
bobin:dores sntes descritos, el hilo se maniobra hzecia uno y otra
ledo medicnte un gufa-hilos comidn movido desde un punto central en
v:ivén por medio de un exeéntrico ranuredo, en las bobines situa-—
des en une serie. En conforwidad con su longitud el gufa-hilos de-
be construirse extraordinariamente peszdo. Su reso relativimente
grande exige & su vez una velocidad limitzds en el vaivén, la cual
permite cu:ndo més una veiocidsd de -pliceeién del hilo de 50 m por
minato. M4s alld de este 1fmite de velocidad &l gufa—hilos harfs
vibrer por su propio peso & una méquina de construeceidn robusta ¥y
a su vez tumbién vibrarfa.

Ya con la velocidad méxima indicada se originan en los ex-—
trewos rectos del enrollzmiento por efecto de las sacudidas y vi-
braciones propiss inevitibles del gufa-hilos los llamedos hilos
trensverssles, los cusles al devancr el hilo de la bobina én su ul~

terior elaboracidn conducen como es sabido, & roturas, estirajes

exeesivos, rozauientos ete.
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En la rotura del hilo o cuando el enrollamiento se ha gasta
do en la bohina de torcer sin que esto se haya observado inmediata
mente por la operaria, la bobina que marcha en wn rodillo comfn
para toda la serie de las mismas o en ux rodillo sobre un eje motor

@omfin pera dichs serie, no se pone solidarizmente fuerz de servi
cio por faltar dispositivos de paro automético. Ia bobina con el
cilindro motor sigue marchasndo, las capas superiores del enrolla-
miento rozsn, las capas deterioradeas deben devanzrse de la bobine
entes de la nueva puesta en marcha, todo lo cual significa una péz
dida considerazble de meterial.

En les mZquines conodidas de torcer los husos se sccionan
por un accionamiento prineipsl central por medio de cuerdas, bandas
o correcs mediante un tiro unilateral soportable por el cpoyo del
Buso. EBntre estos medios motores y los husos de torcer se origincn
ya de por s y en mayor escala & consecuencla de la temperztura,
humedad del aire y otros factores conocidos variables que influyen
en la tensién, deslizamientos y consiguientemente oscilaciones en
les revoluciones del huso de torcer y en el torcido con las conse-
cuerncias inconvenientes conocides en la ulterior elaboracidn.

En las mdquinss conocidas de torcer al cembiar lzs bobinas
0 &l ocurrir perturbaciones se deben poner fuers de servicio los
husos bien a maro o por un dispositivo de frenzdo sceioncdo a mang.
Todos los dispositivos de frenzfo, como los indiczdos 6rganos de
accionemiento, zctusn unilateralmente sobre los husos de torcer.
Por este hecho la durzcién y la exactitud necesaria en l:z redondez
de los husos sufren becstante. La velocidad de rotacidn de los husos
v el rendimiento en el torcido y bobinado quedan linitzdos en la
préctica segln le experiencia por lz imperfeccidn de los drgenos
de accionemiento y fe gufa del hilo sntes descritos.

El invento se propone suprimir los inconvenientes descri-
tos por medio de nuevos elementos y cumentar esencialmernte el ren-
dimiento, no perjudicéndose lo mfs mfuimo el material de torcer lo

que es de especial importancia tratdndose de Ffibras ertificizles.
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Con el objeto del invento pueden torcerse hilos de espesor por ejem
plo aln de 30 dineros sin ningdn inconveniente en unz operacién

y enrollarlos en forma de bobina, pues se suprimen todos los esfuer
z0s mecénicos perjudicisles para el, hilo.

4 En el objeto del invento el huso de torcer recibe su ro-
tzcidn mediznte 6rganos a modo de turbinas movidos por ejemplo neu
mftica o hidrduliczmente, en combinzcidn directs con czda huso, o
bien mediante ruedzs de friceidn o ruedas dentadas u otros disposi-
tivos comocidos anflogos, los chales se aocionazn en la forma cono-
cida por un drgeno comdn parz unec multitud de husos y movido por
cuslquier fuerza. Todas estas cleses de &@ccionzmiento permiten tam
bién revoluciones uniformes y cumentadas del huso, un rendimiento
mayor y la obtencidn de un torcido uniforme.

Cada huso de torcer se une con un dispositivo sutomético
de frenecje o parada, el cuzl en las perturbeciones, roturas o &l
mbrchar vacfz cualquier bobina, frena automféticzmente el huso y
tambfen lz bobinz sobre la que se arrolla el hilo torecido. &sf se
evita tods pérdida de materizl, este no se perjudica lo mds mfnimo
vy se zumenrta el rendimisnto de la méquina lo mismo que el del per-
son&l de servicio.

Para acelerar el proceso del torcido en unz operzcidn o
para poler obtener un torcido con revoluciones cumentedas, por ejem
plo yn torcido de crépe o un torcido por ejemplo directo de las
tortaes de hilatura o Cde otros pwitos estacionszrios ¢e suwministro
del hilo parz torcer, se colocan escalonadamente sobre el punto
prescrito pera torcer uno o varios botes de torcer, que reciben su
socionamiento también como antes se ha descrito y los cucles tam-
bién se unen con un dispositivo de frenaje automitico como se ha
descrito.

Para enrollar lz produccidn del torcido en lza misms opera
cidn en forms de bobinuss y esto sin emplear rodillos motores u otros
drganos simileres perjudiciales, toGo huso individusl se pone en el

torcido en unién directs. y dependiente de uns bobinadora zecionada
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individuzlmente e independiente en todes sus pertes y funciones,
la cuel presenta une velocidad counstantemente uniforme de apiica—
cidn del hilo &l crecer el difmetro de las bobinas y en especizl
pera bobines con enrollamiento cénico y velocidad variable de las
115 revoluciones del huso y del movimiento del gufa-hilos por cade ca~-
b rrera Qe éste, adapténdose al difmetro varidble en estzs bobinas
céricas. Tos deslizemientos rozantes que producen un torcido irre-
gular, los deterioros del hilo y los estirajes del mismo se supri-
men y las velocidades de torcido y de aplicacidn del hilo se awmen
120 tan enormemente y puede obtenerse toda forma conveniente de bobiqg
do para la elaboracidn textil mo deteriorando lo mfs mfnimo el ma-
terial. |

Para esta buenc conservecidn o proteccidn contribuye entre
otrcs esencialmente el gufe-hilos individual y ligero en cads una

125 de lezs bobinczdoras, el cucl 2l mismo tiempo permite un movimiento
scelerado en su cerrera y en su funcionamiento sin originer ningu-
na vibracidn en la mfquina. 41 arrencar la mdquina de torcer se po
ne en movimiento le bobinwcora con correspondiente lentitud y ve-
locidad creciente hasts que los husos e torcer o el bote hayen

120 alcansado su nfinero completo de revoluciones, para conseguir desde
el prinecipio un torcido uniforme.

Durente el torecido y enrollamiento del hilo ftorecido en
forma de bobine, el hilo, cazso de que en su ulterior elaboracidn
en materizl de urdimbre se haya de emplear para tejer, se puede,

135 e la misme operacidn, por ejemplo inmedistamente sntes de bobinar
se, encolzrse, teflirse y deseccrse. En este caso con la méquina
de torcer se combina el dispositivo necesario para encolar hilos
irdividusles,

Le bobinadorz se pone fuera de servieio al romperse el

140 hilo por medio de un Gispositivo zutomftico de pero, que se combi-

na con el de la mfquinz de torcer. Como comsecuenciz del rendimien

to elevado de los husos de torcer y de los botes dispuestos esealo
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nadamente en combinscidn con las bobinzdoras descritas, pueden lo-
grarse producciones hasta de 250 m por minuto en lugar de los 254 50
145 m/mi, hasta chora logrados.
la disposicidr descrita pera torcer en combinzcidn con el
dispositivo de frebaje y de paro puede también emplearse por ejem-—
. plo con dispositivos para formar unz madeja, por ejemplo eliminando
le bobinadora.
150 El dispositivo de paro descrito para detener el proceso
de torcer y bobinar puede emplecrse también por ejemplo en las co-
nocidas mfquinas de torcer con dispositivo bobincdor y de madeja.

El zdjunto dibujo presenta el objeto del invento en una
ejecucidn sefialada a tftulo de ejemplo, siendo

155 la fig. 1, une viste de frente de un dispositivo para tor
cer y bobinar ininterrumpidamente en vsriss gradaciones,

Le fig. 2, una viste lateral de unwe torcedora y bobinado-
ra. con dispositivo zutomftico de psrada en combinzcidn con otro
dispositivo p&ra encoler,

160 La fig, 3, una vista de frente de un accionanmiento de hu-
so mediente ruedzs dentadas o de friceidn,

La fig. 4, una planta de un sccionemiento a modo de tur-~
bina con boquillas para el huso,

Ja fig. 5, una vista percicl del scclonzmiento de huso

165 construido como turbins rzdial.

La fig. 1, presenta psrcizlmente el objeto del invento en
une ejecucidn sefialads 2 tftulo de ejemplo llevando la instalezcidn
de compresidn a los drganos 3 de accionamiento a modo de turbina
de los husos de torcer 5 la energfa motriz, por ejemplo zire com-

170 primido por lzs tuberies 2, & las boquillas aquf no ilustrzdas.
&sf{ se obtienen revoluciones elevadas y constantes. Sirviéndose de
vapor el calor de escape puede servir por ejemplo para secar o hu-
medecer el hilo, conduciéndolo medisnte un dispositivo adecuado
equf no ilustrado & los puntos requeridos.

175 Gracias a la clazse descrita de accionsmiento de los husos



\Q.’Z)“‘ -~ 7. -

pueden obtenerse nfmeros constantes de revoluciones hastz de

%0.000 por minuto. Queda suprimido todo esfuerzo unilateral de

traccidn ée los husos fe torcer ¥y los indicados deslizamientos al

servirse de los accionamientos coyocidos inafecuacos que dan nlme-
1éo rog de revoluciones irregulares y un torcido desigual.

. En el benco 4 de los husos se asienta el huso 5 que lleva
una bobinz 7 arrokladae con fibras 6 y la cusl se h.ce girar para
obterner el torcido, medisnte el drgeno motor 3 a modo de turbina.
Por debajo de un segundo puesto de torecido 9 se encuentra un por-

185 tahilos 8 por el que se estira el hilo 6 previwuwente toreido y se
couduce & un dispositivo de torcer 9 (bote de torcer) a.modo de co
pa. El bote de torcer 9 se asienta a su vez sobre un benco de hu-
gos 10 el cual teubién se hece girar por un Srgeno 3a 2 modo de
turbine. Por este bote de torcer recibe el hilo 6 previamente tor-

190 cido en lo misma operecidn un .torcido ulterior y mediante unz bobi
nadore 11 que al aumentar el difmetro de las bobincs o tratdndose
de bobinas cénices presenta une eplicecidn constantemente uniforme
del hilo, se le de lz forma de bobina que se quiera., Mediente el
bote de torcer 9 se puede extrezer y torcer el hilo procedente de

195 puntos estacionsrios de entrega del mismo, por ejeuplo de tortas
de hilatura. Naturalmente que taubién se puede torcer en un solo
grado.

Te. fig. 2, ilustra a t{tulo de ejemplo un dispositivo pa-
ra torcer y bobinar como piezcs parcisles de una llamsda torcedora

200 de pisos. Medieante unz boquilla 13 se huce girer el drgano motor
3b de los husos a modo de turbinz, el cual se une directaumente con
el huso 5a y lleva una bobinz 7a arrollada con fibras 6a. =1 hilo
6a. torcido por la rotacidn del huso se conduce con un rodillo trans
portador 14 y otro rodillo treausportador 15 mantenido bajo la accidn

205 de un muelle a una bobincdora cuyo mecanimso no se ilustra y por la
cual recibe por ejemplo la forme odnice de bobine 17 con extremos
cdnicos. |

La. bobina 17 8e huce girar por une transmisidn 18 desplaza-
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ble de ruedzs éenteades,. Ta parte léa.de €stas, que se asienta sobre
un eje 21 y se une con 1a bobina 17, se oprime contra la rueda de
friccidn 1é mediante un Gispositivo embragable y deseumbragubke de
pakﬁncas 20 que se &poysa loco tzbién sobre este eje 21. Por el em
bregue y desewbrague del dispositivo 20 se mueve o se para la bobi-
n:dora. El mecaniswo de pelancas 20 se une con un meciniswo de pa-
ro:,, Que & SuU Vvez Se une coll un mecenismo conocido de paro para el
embrague y desembrague. El funcioncmiento de este mecanismo de pa-—
ro es coimo sigue:

La bobinadora 16 y el huso 5a se ponen en actividad me-
diante una presidn en la palanca 20 y esto de menera que se deje
antes libre el huso de torcer 5a pera couseguir primero cierto nd-
mero ¢e revoluciones, arrancando la bobincdora lentamente con velo-
cidad creciente, con lo cual Gesde el principio se obtiene un tor-
cido uniforme. Ia palanca 20 estd unida con una verilla 22a apoya-—
de oscilcble en 22 con un brazo 23 articulado y que en su extremo
lleva un mecanismo e frensje, por ejempio un llamado fremno Ge co-
no 24, el cuzl se &poys «lredecor de wl contracono 25, gque se une
firmente con el huso: Ha. Este efecto de frenaje sobre el huso 5a
o sobre el contracono 25 mediante la purte 24 del freno cduico,
actua cerntradaumente, por lo cual el huso se para simul tdnezmente
por todas partes mediante el frenado, en contreposicidn a los dis-
positivos de freno husta hoy conocidos que actusn unilateralumente.
Si la varilla 2la se frena con el fremo céuico 24, euntonces la ener
gfa motriz que @ctue sobre el drgeno motor 3b a modo de turbina y
que estZ unido firmemente con el huso 5a, se desvia de menera que
el huso b5a queda en este caso libre de toda fuerza motriz. Esto se
consigue por el hecho de que la verilla 22a, unida con los drgsnos
cntes descritos 22, 23 y que en su extremo lleva un dispositivo 27
rezliza un movimiento de deprdsidn necescrio para.el frenado y se

desplaza eutre el §rgemo 3b a modo de turbina y lu boquilla 13, por
lo cual se desvia la fuerze motriz. El rodillo transportedor 15 sus

teutado por un dispositivo eléstico 28 y mantenido bajo cierta ten-
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sidn por uns d€bil traccidn del hilo es desplczuble facilmeute en
su gufa 30 y se une con una varilla 28 que lleve dos topes despla—
zables 31 y 32. Ademfs 1us verilla 29 se une con un: palanca 33 apo
yaia fucilmente giratoria y que se encuentra bajo une ligera pre-
sidn del muelle de traccidn 34. Ia palanca 33 lleva en su extremo
delanterda un sbultamiento redondo 35, que se toca por une varilla
36, que se une con un dispositivo de paro no ilustrado. Por la trac
cidn natural del hilo 6a que se embobina, el dispositivo eldstico
28 se encuentra bajo tensidn. Si se presentz uwna sobretensidn del
hilo 6, entonces por el mayor tiro originado en el hilo, la verilla
2% se lleva por 30 a ponerse en contacto con el tope 32, por 2a
cuci la palanca oscileble 33 ejecuta. un movimiento y suelta median
te la variila 36 ¢l Cdispositivo de paro néd liustrado. Si se presen-
ta wne rotura del hile o se veecia le bobinw de torcer, entonces tam
bién entr. en sctividad todo el meceniswo de pero y precisamente

el dispositivo elZstico 28 se descargs ripidumente de la teusidn
netural del hilo ¥ choca con el tope 31 de la varilla 29. “on el
mecanismo de paro se une también la palanca 46 que 2l ser convenien
te el grosor de las bobinas se pone en contacto con la bobina y de-
tiene el trabajo medizrnte el mececnismo de paro.

Por medio de este mecanismo de paro descrito se pueden
también parar simulténea y automiticamente en las torcedarss cono-
cides el enrollamiento del hilo conocido mediante una disposicidn
conocide de bobinadora.con accionamiento de todillos o mediante una
devanacera eh forma de macejes o medicnte les bobinstdoras conocidas
con o sin accionzmiento de rodillos, los husos de torcer y los Jdr-
ganos bobinadores del hilo, en las roturus de &ste, en las pertur-
baciones etec.

La peraGs de los husos de torcer se rezliza en la forma ya
deserita y la de los 4rganos bobinadores del hilo en el primer ca-
so levantendo la bobine del rodillo y en el segundo frenando la de-

e B V4 . X . . : 2 .
vanecera y en el Gltimo caso poniendo fuers de servicio la bobina-
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dora inmediatemente después del rodillo tramsportador 14, mediante

el cual se tranmsporta el hilo 62, se puede disponer por ejemplo un

encolado del hilo individual o un dispositivo de tinte inicial 37

y tjmbién un dispositivo secador 35; con el fin de tratar convenien
teumente durante el;proceso de torcido el materiel de urdimbre y en

rollarlo en forma de bobina; isf la operacién se acorta gsencialmen
te. Bl &ispositivo mecZnico de paro puede tzmbién unirse zon husos

accionacdos por acciomamiento eléetrico irdividuai cor =1 fin de po-
nerlo fuera de servicio czutomfticcuente.

Iz fig. 3, presenta un accionzmiento de husos, en el que
los drgenos motores de estos se construyen como ruedas cbuiceas de
friceidn o como ruedas dentadas o similares.

zl eje 39 se pone en rotacidn por ejemplo medisnte una
turbina 40 en la forms conocida mediznte energfa eléctrica. Sobre
el eje 89 se apoyan ruedas cdnicas de friceidm 41, uniéndose los
husos 5d tanbién con una rueda cénice de friceidn 42. En este ceaso
el huso 5d puede levantarse facilmente de lz rueda fijz de friceidn
41 por los medios del mecanismo de paro antes descrito, para poner-
lo fuera de servicio.

El tubo 2 de zémisién de energfa, sobre el que se csien-
tan las boquillas 13, se ipustra por vistas parcicles de la fig. 4,
se apoye oscileable leteralmente, como indica la fig. 1, introdueido
en une pieze de unidn 43. Grazcias a este senecillo desplazamiento
lateral del tubo 2 la boquilla 13 viene a colocarse por otro lado
del accionsuiento del huso & modo de turbina, com lo cual se varfa
la direceidn de rotacidn del huso y por lo mismo.el torcido puede
realizarse comwo se quiera a izquierda o a derecha. De la misme ma-
nera puefe varizrse lz direccidn de giro del eje 39 (fig. 3).

Perzs conseguir en todos los husos nlmeros constentemente
uniformes de revoluciones, se coloca en la boguilla 13 un disposi-

tivo de ajuste 44 que regula la fuerzs motriz. En lugar del 4rgano

motor 3 a modo de turbina para los husos, se puede unir con el hu-
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so 5 por ejemplo un: turbina radial 45, ek la cual tzmbién se pre-
vén boquilles 13 para la rotacién a la derechs y a la izquierda

como se ilustre en la fig. 5.

Tescrito suficientemente el presente iuverto lo que se
declere como de novedad € invencidn propia, son las siguientes rei
vindicacliones:

1.~ Unz mfquins de torecer en combinzeidn con bobinazdore
y dispositivos pera ponerles fuera de servimio, llevfndose en la
torcedora el hilo procedente de la bobine de torcer a la bobinsdo-
ra. con igual velocided de ezplicacidn, caracterizada porque en lugar
de czccionzmientos de cilindros para las bobines las bobinadoras
accionadas individualmente (husos de la bobinadora} para enrollar
el hilo toreido en las torcedoras se combinan con las cleses gque
se quiera de enrollamiento necesasrias para la ulterior elaboracidn.

2.- Una torcedora compuesta de grupos de méquinas de
torcer, de una bobinalora, de un huso y de un puesto fe torcer, ca
raeterizade porque cada mno de estos grupos individuzsles se provee
de un dispositivo zutomftico de paro.

3.- Un:z torcedora segln lo reivindiczdo en los puntos
1l y 2 o en cualquiera de ellos, cecracteriz-da porque los husos de
torcer se zccionsn individual y directamente por medios neumZticos
hidrdulicos o eléctricos puestos o en couwbinzeidn con contramerchas
de ruedes de fricecidn o dentades o siuwilsres.

4.- Une miquine de torcer segln lo reivindicedo en los
puntos 1 £ 3, 0 cualquiera o varios de ellos, caracterizads porque
ezl rowperse el hilo, en las perturbzciones del torcido y &l marchar
en vacfo los husos de torcer o al estar llebs la bobinc o llema la
devanadera, se pone fﬁer& de servicio sutomfticemente cualgquiera
de los grupos individuzles de miguines de torcer,

5.- Une torcedora seglr lo reivindicezdo en los puntos 1
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gelocidaed de zplicacidn del hilo em la bobinadore se hece depender
de la rotecidn del huso ée torcer.

6.- Unz torcedora que trabaja segln los wétodos copgoecidos
de“ accionzumientos de bobinus o de devanader.s, caracterizads porque
cade. uno de los diversos grupos de mfguinzs de torcer se provee de
un dispositivo zutomftico de paro segln el punto 4.

7.- Unz torcedora segin lo reivindiczdo en los puntos 1 4
6 0 cuclquiers o verios de los mismos, carccterizada porque el me-
cenismo zutomdtico de pero pone fuera de servicio a la bobina y al
huso de torcer simultdnea o independientemente entre sf;

8.~ Unc torcedora segln lo reivindiczdo en los puntos 1 £
7 § en cualquiera o varios de los mismos, caracterizada porque los
husos de torecer se frenan centradaumente, por ejemplo mediante un
cono Ce freno en el huso de torcer, o mediznte un cono de freno
en el mecenismo de paro automdtico unido con el huso de torcer.

9;— Una torcedora segln lo reivindicudo en los puntos 1 4
é § en cualquiersz o varios de los mismos, caracterizgda porque el
mecanisuo de paro automdtico, levanta de su zccionamiento al huso
de torcer, lo frema y lo pone fuera de servicio.

10.- Una torcedora seg@m lo reivindicado en los puntos 1
490 en cualguiera o verios de ellos, carceterizada porque &l po-
nerse fuera de servieio los husos de torcer accionados neumftica
8 hidrdulicamente se desvfa el aire, el dardo de vapor § de 1fqui-
do por medios en combinzcidm con el mecznismo zutomftico de paro.

1l.- Una torcedora segin lo reivindicado en los puntos 1
4 10 6 cuslquiers § varios de los mismos, caracterizada porgue el
huso de torcer se acciona por un drgeno a modo de turbinz, neamdti-
ca 4§ hidréulﬁbamente o con vapor;

12.- Una torcedora segln lo reivindieedo en los puntos 1
£ 11 § cualquiera § virios de los mismos, carzeterizade porque el
huso de torcer se accions medizmte ruedas de friceidn, dentadas 4

similares.
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13.- Une torcedora segdn lo reivindicado em los puntos 1 &
12 o exn cualéuiera o verios de ellos, caracterizadec porque el 6rg§
no motor a modo de turbina, posee boquillas regulables.

14 .~ Unc torcedora con accionamiento e modo de turbina de
los‘husos de torcer segln lo reivindicado em los puntos 1 £ 13 §
en sualquiera ¢ varios.de ellos, caracterizade porgue las boquillas
de lec turbina se disponen desplazables perz. consegulr revoluciones
a la izquierde y a la derecha de los husos;

15.- Unz torcedora segfn lo reivindicado en los puntos 1 4
14 § en cﬁalquiera 4 varios de ellos, carczeterizada porque el vapor
de escape puede aprovecharse para humedecer y secar el hilo.

16.- Unea torcedora segln lo reivindicado en los puntos 1 4
15 § en cualquiera 4 verios de ellos, caracterizada porque se dis-
ponen superpuestos varios puntos de torcer;

17.- Une torcedora segln lo reivindicazdo en los puntos 1 £
16 ¢ en cualquiera § varios de ellos, carwcterizade porgue el,hilo
puede torcerse mediénte puestos de toreer extrayéndole de puntos
estecionerios de aprovisionzmiento, por ejemplo de toétas de hila-
tura.

18+- Unz torcedora segén lo reivindicado en los puntos 1 £
17, 6 en cualquiera 4 verios de ellos, caraseéterizada porgue junto
con el proceso de torcido, después de &ste y antes de bobinar el
hilo se encola o tifie inicialmente o se encola, ' tifie y deseca en
la misma operacidn,

19.- Mf{quina de torcer en combinacidn con bobinszdorz con
dispositivos para la parzda de las mismas; - Segﬁn se fescribe y
reivindica en la presente memoria descriptiva y se ilustra con los
dibujos que & la misma se acompaﬁan;

Consta esta memoria de trece péginas foliadas y escritas £
mfquina por wn: sols de sus caras.

Madrid, 4 26 de Diciembre de 1930.-

Leocuci L6pez v Lépez.>
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