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MEMORILIA DESCRLPYT L VA

PATENTHE DE LNEVENGCGIUN

por veinte afios

a favor de Homeo Landini

de nacionalidad,LiALIANO

rrofesion ,industrial

domiciliado en padrid, calle de Antonio Acufia 10,

por" Procedimiento de fabricacion de muebles metdlicos ™
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La patente que se solicita se refiere a la construc
cton o fabricacidén de muebles enteramente metalicos & en
los que los elementos principales de armadura y sosten
son metdlicos.

En la fabricacion de esta clase de muebles se han
enpleado ya tubos de paredes mas ¢ menos delgadas,pero
siempre a base de dar a estos las curvaturas necesarias
para que el tubo tome las formas precisas con el menor ni-
mero posible de uniones.Uonsecuencia de ello es,en primer
lugar,la carestia de la fabricacidn y en segundo lugar,que,
estos muebles asi fabricados & no pueden en modo alguno de-
sarmarse ,0 aun pudiendo desarmarse son sumamente volumino-
Sos por las muchas barras curvas que entran en su extructu-
ra.

kn el nuevo procedimiento cuys patente se solicita
¥ que se describe a continuacidn,se buscaba ¥ se ha logra-
do ,en primer lugarjuna mayor economis en 1g mano de obra
yyen segundo lugar,que si se desea »los productos fahrica-
dos,pueden hacerse faciluente desarmables)logrando de egta
manera wedacir considerablemente sy volumen en casos de
transporte.

El procedimienta consiste en esencia,en formar con
‘un cierto minero de barras & tubos rectos (seran preferidos
los tubos por su menor peso y mayor resisténcia)de dimensio-
nes determinadas,un cierto numero de cuadrilateros rectangu

lares de diversas proporciones y dimensiones;y con ellos

v el auxilio de algunos trozos tambien rectos de las mismas
barras de tubo,debidamente combinados, formar 1s armadura

. ’
de los muebles.ularo esta que algunos de estos muebles ne-

- ld
cesitaran que en su composicion entren oiros elenentos auxi-
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liares ,que pueden ser,tablercs de madera,planchas de cha-

lingr Ge oriviel ¢ (e espejo,hojas
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pa de divers
de cuerc de tcdas cleses,tapiceria,diversos tejidos ¢ tren-
zados de cordeleria de todas clases,etc,segin le clsse de
mueble de que se trate yw el usc a que se destine.

Los diversos cuadrilesteros rectos y les barras §
tubes que formen el mueble,pueden unirse entre si por cual-
quier procedimiento de los conocidos que dé ls consisten-
cia suficiente y si el mueble lo requiere,se le adeptan
los plancs necesarios,de la naturalezs elegida,sobre los
cuadrilsteros que heyan de soportarlos.,

S1 no se desea que los muebles sean desarmables,
las unicnes de unos cuadrilateros con otros & con las ba-
rras 6 tubos correspondientes,pueden hacerse soldadas &
por medios de rematés,con lo que estarén unidos unos ele~
nentcs a otros solidarianente y de uns maners permanente,

S1 per el contrario se deges que puedan desarmar-
se los puebles,se unirén los distintos elementos unos a
otres por medio de pernos y tuercas o sinplemente por e~
dio de tornillos colocados en sitios accesible,que puedan
con Tacilidad desatcrnillarse .

Como ilustracidn del procedimienta y para ne jor
inteligencia de esta descripeion,se acompallan a ella tres
hojas de planks de las que las hojas 1y 2 representan,a
modo de ejemplo de ejecucion,uns coleccidn de rectangulos
de diversas dimensiones Y proporciones,formades con barrs
0 tubo netslico,con los que pueden componerse uns completa
coleccion de muebles para un bbjeto determinado,no repre-
sentendose el propio tiempo las barres o tubog rectos auxi-

liares por no creerlo necesariojv en la hoja 3 se represen-~
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ten ,tambien a titulo de ejemplo de ejecucion,del procedi-
niento ,tres muebles cualesquiera compuestos por este pro-
cedimierte y entre los que se han elegido una cama,una me-
sa de despscho y una sille corriente con respaldo,

Como se vé por las fig., 1 & 15 se han elegido co=-
e elementos tipo 15 rectengulos de dimensiones y propor=
ciones variebles,tipos que solo se presentan a titulo de
ejemplo ,pues facilmente se comprende que,tanto su nimero
como las proporciones y dimensiones de cada uno de ellos,
podran varisrse para adaptarlos a la forma,tipo y dimen-
siones del moviliesrio que se desee construir .

Con estos elementos y el auxilioc de alguna barra &
tubo suelto debidamente adosados y unidos se puede,como ya
se ha dicho,fcrmar toda clase de muebles comb,por ejemplos
los representados en las fig. 16 »17 y 18 que representan
respectivemente una mesa de despacho,una sills y una cama
de un cuerpo.

La mesa de la fig., 16 esta formada por los cuadri-
lateros de las fige 13 y 15 con tablero superior y latera-
les de madera o chapa y cajones tambien de maders & chapa .
Estos dltimos podrian proveerse,tanbien,en anbps costados
y el tablero intermedic asi como el superior podrian ser
de cristal & de cualquier otra sustancia.

La silla de la fig. 17 lo estd a su vez por los mar
cos de las fig. 1,2 y 7 y 1leva el asiento y respaldo for-
mados por una ¢ varias bandas de cualquier sustancis flexig'
ble,de las que ya se han citado mas arribaycomo piel,tels R

trenzado o tejido de cordelillo etc. ete,.

Y por ultimo la cama de 1a fige 18 se he formado

con los cusdrilateros de las fip., 8 39 ¥y 10,por e jemplo)
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con el auxilio de tres barras o tubos que forman el ssien-
to del somier o colchon de muelle,

Del mismo modo con los cuadrilateros de las fig, 1
¥ 2,debidamente combinados podria formarse un taburete o
sills sin respaldo;con los de las fig, 13 y 14 y alguna
barra guxiliar puede componerse una butaca;con los de las
fig. 6 y 4 y un teblero ¢ #una se forma uns mesa circular
6 cuadrada y asi sucesivamente podria con estos elementos

que se citen componerse un moviliario completo.

Se reivindican,ccmo propios y nuevos,pera que sean
objete de patente de invencidn en Espafia,por veinte afios
los puntos siguientes:

lo~ Un procedimiento de fabricacidn de muebles
metélicos,caracterizado por que estan formados todos log
muebles por la union de verios cuadrilateros rectangulares
de diversos tamafios y proporciones,de los que,para cada
coleccién de muebles que formen un conjuntc armonicojse
eligen un cierto numero de ellos como tipo fijo.

2e= Un procediniento de fabricacicn de nuebles me-
télicos,segﬁn la reivindicacicn l,caracterizado por que la
union de unos cuadrilateros a log demds gue forman cads
mueble,puede ser permanente yPor medio de soldadura § por
remaches,

3.~ Un procedimiento de fabricacidén de muebles me-
talicos,segin 1s reivindicacidnl,caracterizado ,como varian
te pers el caso de que se desee que los muebles puedan desar

marse

»Por que le union de unos cvadrilateros a los otros

que formen los distintos muebles puede hacerse por medio de

120 pernos y tuercas o simplemente tornillos colocados en sitig
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accesibles .
4.- Un procedimiento de febricacion de muebles

. . , ) .
metdlicos,segun reivindicaciones 1 y 2 0 1 y 3 ,caracteri-

zado por que ademas de los cuadrilsteros alli reivindicag

dos pueder emplearse en la fabricacion trozos rectos del
mismo material (tubo o barra) como auxiliares de los cua=-
drileteros.

5.- Un procedimiento de fabricacion de muebles
metélicos segun las reivindicasciones 1 a 4 caracterizado
por que tsubien se emplearan como elementos auxiliares,
para formar superficies planas de los mismos muebles,ta-
blercs de chapa ,de madera o de cristal y diversos tejidosy
creros o trenzados de cordeleria de cualquier clase,

6.~ Un procedimiento de fabricacion de muebles me-
talicos segun reivindicaciones 1 & 5,caracterizado por que
el material que se emplea para formar los cuadrilateros
o barras que lo forman podran ser barras o tubos metdli-
cos de cualquier clese,sunque seran en general preferidos
los tubos ,para aprovechar el menor peso y mayor resisten-
cia pasra igual peso de los Ultimos.

7.~ PROCEDIMIKNTO DE FABRICACION DE MULBLES META-
LICOS™. ' “ " ’

" fodo conforme se describe en la memoria que antece=-
de, se refresenta a modo de ejemplo de ejecucion en los
plenos adjuntos y se reivindica en su NOTA.

Este memoria consta de seis hojas escritas 4 ma-

quina por una sola cara,

Madrid 24 de Diciembre 1930
AT
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