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¿I invento sé reír clona con im pr ocedimierito, coxi su d is ­

positivo para e l afixxado del v id rio  y de materias análogas, 

y trene por objeto Pacer la  operación mas eficaz y económica.

10 que Pasta- e l pi'es ente xro Pa. sido posib le .'

^ 1  procedimiento segán e l invento consiste, exi p rinci­

p io, en que la masa, de lf clase v id rio  es calentada., a una 

temperatura que es in ferio r a- la  de afinado corriente y en 

la, cue presenta tocavia- uxr viscosidad su ficiente para ser 

enseguida expuesta a la  acción de la. fuerza centrifuga-, me­

dir nte Ir cual la s  burb-ijas de gas incluidas -on expulsadas.

11 d ispositivo para la  rea lizac ión  del procedimiento consis­

te , segón e l invento, en un recipiente o vaso centrífugo de 

construcción t a l  que la materia de la  c lase del v id rio  le  

llegue c Oixstantemente de arriba- Pacia abajo, IV ra obtener 

una temperatura permaxiente, e l recipiente está, provisto de 

un dispositivo, de caldeo,

Tin d ispositivo de este tipo se representa en e l dibiojo, 

en corte longitudinal en la  figu rr 1 y en corte trr nsversal 

exi la  ?,

nasta aPora, las burbujas de gas se Pan expulsado a cau­

sa de que se calentaba la  masa Pasta una temperatura eleva­

da, lo  que era, desfavorable para la  fabricación , ya que es­

to llevaba, consigo un consumo considerable de combustible, 

mientras que e l afina-do, aun en capas delgadas solo se efec­

tuaba lentamente, L1 afina-do bajo e l efecto de la  fuerza  

centrifuga,, segím e l invento, puede efectuarse a una. tempe» 

ratur? bastante más baj sta- que la  temperatura- sea lo.

s1 rf iciexitemento elevada- para- cue, teniendo en cuenta- la  na—1 

turaleza viscosa de la  masa fundida, se pr odirzca- una- fuerza

ascensiunal sinficiente de las  burbujas de gas, la- cual se



".añila entonces aeree entra cía par e l efecto de la. fuerza c en tri­

fuga. Lúa element íb esM n ais puertas de forma, ta l que la. ma­

rá de v id rio  pase, e arriendo eonfinuament-e, desde e l recipien­

te  que contiene la  masa fundida a l d ispositivo de afinado, 

i  para i r  enseguida a l recipiente de tratado.

^ t n  Ir forma, de ejecución representada, e l d ispositivo se 

compone de >m recipiente de metal ¿_, de forma cónica., guarne­

cido con materia,s re frac ta ria s , que pueden ceder fácilmente 

a Ir s dilataciones detidas a la  acción del calor.

10 L1 recipiente descansa medirnte u n  corona-, preferente­

mente cónica t ,  sotre unos rodetes o ro d illo s  cónicos que 

están dispuestos en la  cubierta o envoltura uno de los  

cuales es accionado para comunicar un movimiento de rotación, 

a l recipiente.

15 l l  vaso o recipiente lleva  una. capacidad £  destinada a

re c it ir  la masa de v id rio  que llega a l recipiente de fusión, 

Lsta capacidad tiene la. f  orma de un i r  meo de c ano a tie rto  

en la. tase superior, de forma, que las frar tu jas de gas puedan 

escaparse fácilmente en la masa giratoria, con superfic ie  in— 

So curvada t a i °  ianr forma, pr ra tó lic a , curnco llegan  a l centro 

de ésta. Del fondo de la c? pac i  dad & descienden unos cana­

le s  f  que son d irig idos ca ri vertica.lmente y que se reúnen 

para formar un canal central f^  que desemtoca en e l agujero  

cae va- ensanctand ese en forma de to lva , de un tuto de escape 

£r, L de una- guarnición camtiatle g,. Las secciones transverra- 

íe s  ce los canales y del agujero están. calc^olada.s s in  re la ­

ción a ls magnitud de la capacidad e. de manera que e l escape 

se efe c ite  con una lentitud S’.xf iciente para permitir un . -

afinado satisfa.ct >rio en la  capacidad £* Se entiende que la  

5o velocidad de rotación del d ispositivo desempeña, aquí, un papel
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importante, Para conservar las paredes del recipiente a un 

grado de tcmperatiara aproximadamente ig im l, puede preverse 

mi caldeo bien sea. sobre su combado exterio r, que sobre e l 

In te r io r .

El dibujo muestra una. forma de rea lizac ión  para- e l se -  

gmid^ cas o.

La pared del recipiente está atravesada por míos cana­

les  h que se extienden casi verticalmente, a tr? v is  de los 

cuales pasan los gaces callentes que penetran por un o r i f i ­

cio  de una cubierta J. y salen por mía abertura 1c practica­

da en e l fondo de la  caja o cubierta, Los crnales h desem­

bocan por su extremos superiores en mía- cámara de gas de la  

cubierta y, por sm  extremos inferiores., en mía cámara que 

se ba ila  en la  parte In fe rio r de la caja-, para- asegurar 1a. 

hermeticidad entre e l recipiente y la  cubierta o Ir parte 

in fe rio r de la oaja o env >ltura se tan previsto mías juntas

h id ráu licas.

En la  cubierta J. va Introducido un tr pon hueco l 1 por 

e l cual puede penetrar 1? masa de v ld ir  o cue haj que rfin a r  

Ademas, la  cubierta lleva  una abertura a  que permite la  ve­

r if ic ac ió n  de la  temperatura.

Con la  construcción descrita,, se puede obtener con un 

nómero moderado de vueltas del recipiente mi afinado de la  

maca de la. c lase del v id rio  con más economía que anteriormen­

te , ya, que se obtienen r e s t a d o s  con temperaturas bastante 

más bajas. La calidad  de la  masa de v id rio  se mejora puesto 

que las in fluencias perjud ic ia les de las a ltas temperaturas, 

empleadas basta abora, sobre la  composición ¿ propiedades 

del v id rio  afinado se han suprimid?. El d ispositivo es de 

construcción sen c illa , funciona rápidamente y no exige para30



su manco mas que :m pequeño c onsumo de energía.

N O x1 A

4bos pontos ce invención. par opie- y nueve que se presenten 

pexa que Her^ objeto ce este, patente de invención en bspara, 

son los sigm entesí

" I o. -  Proicecimient > de fabricación  del v id rio  u otras

materias v id rio sa s , caracteriza do por e l becbo ce que se 

eleve lf masa, v id rio sa , a ’ona tempera térra que le  da ulíb v is ­

cosidad s-’xficiente y que es in fe rio r a la  temperatura us^ial 

ce afina-do sometiéndose enseguida, la  mencionada- mesa a una 

10 centrif^ogación ce forma que se extraigan 1? s burbojes de gas 

incluidas.

2o, — Aparato pr ra la  realización  del procedimiento ta l  

corno se reivindica en 1, caracterizado por e l becbo de con 

lleva  ’B  recipiente centrifugador, en e l cual Ir masa v id r ió ­

lo  sa que bay que a fin a r, previamente callentada, c irc ’ile conti­

namente ce arriba a abajo, por i b  recorrido que la- lleva a 

la  perife ria  ce la  envidad in fe rio r donde es sometida, don. ? Ai- 

te un tiempo conveniente determinaco por la  viscosrcad, la- 

velocidad de rotación y la  dimensión ce los care les, a la- 

£0 fejerza centr if'oga máxima y la vuelve enseguida e l centro de 

la  pr rte in f ex-i ox del recipiente,, a l que p? sa.t
30,u  Aparato centrif'ogador de materias vidriosas t a l  co­

mo se ba reivindicado en 2, caracterizado por e l boceo de 

que lleva- meci os para mantener casi constante la tempelu tu— 

ra  cue reina en e l interior del recipiente mientras que la

masa v idriosa pasa a este
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4o, -  Aparato t? 1 oorno se reivindica en £, caracteriza - 

ao p .r e l hecho ele que e l recipiente tiene una forma, tronco-

C óniL CE» ,

r ° #-  Aparato t? 1 como se reivindica en £, caracteriza­

do rnx e l hecho <re que e l recipiente tiene una.' corona exte­

rio r-su scep tib le  de rodar sobre los ro d illo s  reprrtidos por 

us contornos, siendo mandado por lo  menos uno de los men­

ciona dos r odi11o",

3 ° , -  Aparato como se reivindica en £, caracterizado por 

e l hecho de que la masa v idriosa  es recibida en e l recip ien ­

te en una capacidad que tiene la forma, de un tronco de co­

no a l reves,

7 °,~  Aparato como se reivindica en £ y 3", caracteriza­

do por e l hecho de que e l fondo de la. capacidad o. es tí. im i- 

do r Ir base del recipiente c on ayuda de canales casi v e r t i -
i

cales que se unen por la base en un canal centra..! f"“ que de­

semboca en p i  conducto de escape f i j o

8° , -  Apa.ra.to como se reivindica en 7, cf racterlzr co por

e l hecho de que e l canal central f 1 es t í  establecido en pía
1guarnición amovible g  ,

9° , -  Apr rato como se relvlndlcr en 7, caracterizado $>r 

e l hecho de que la sección. de los canales es s-.eficientemente 

pequeña, or xa tener un gasto to ta l bastante lento, para que1 

e l afiliado tenga tiempo de efectuarse en la cf pa.cidad 3. te ­

niendo en cuenta- Ir velocidad de rotación admitida.,

10°,— Aparato como se reivindica en £ y 3, caraxsteriza­

do por e l hech j de que on las  paredes del recipiente estíJj 

practicados un je canales h en l  os cuales se pr oduce una. c i r -  

c^fLación de gases que calienta-, por t iro  nr t ’xra.l o forzado, i 

durante la  rotación del recip iente, complicando constante-
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mente estos icp.na.ler, por una, ele sus extremicls.des, con una 

cámara comfin en la  cual ron admitidos los gases calientes y 

por sus otros extremos cm  otra cámara para la  evacúe i  5n 

de los gases,

5 1 1 °,- ,fPr oce cimiento con su correspondiente d ispositivo

par4 e l  afinado del v i d r i ; y materias analogas", todo t a l  y 

conforme se descriToe en la. presente memoria y a t itu lo  de 

ejemplo lo  representa e l adjunto di'oujo.
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