
JE/ Caso A.

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

a favor de

RO CEBES TOS PRODUCTS CORPORATION -  dom iciliada en NEV» 1-IAVEN

(C onnecticut, E. U.) 

por

” Perfeccionam ientos en lo s  conductores e lé c t r ic o s  a is la d os” .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

Esta invención se r e fie r e  a conductores e lé c t r ic o s  a is­

lados y especialmente a lo s  conductores relativam ente delgados 

o de pequeño ca lib re  como lo s  empleados para electroim anes, cu­

yo aislam iento es necesario que sea delgado, f l e x ib le ,  uniforme 

5 y e fica z  en todas sus porciones por lo  que a sus cualidades a- 

is la n tes  se r e fie re .
Por sus excelentes cualidades a is la n tes , su incombusti­

b ilid a d  y sus condiciones para ser comprimidas conservando a 

pesar de e l lo  e l grado de f le x ib i l id a d  necesario para perm itir 

10 que e l conductor pueda ser fuertemente doblado sin  que e l a is -
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1 amiento se quiebre o abra, la s  fib ra s  de amianto han sido usa­

das Continúan siéndolo en gran escala  para obtener cubiertas o 

caJI^s a islan tes para conductores e lé c t r ic o s  de determinados t i ­

pos. Sin embargo este m aterial es extraordinariamente d i f i c i l  de

5 manejar y de ap licar convenientemente sobre e l conductor espe­

cialmente s i  esta operación debe efectuarse en gran esca la , en 

cuyo caso se desea obtener un conductor bien aislado con e l cos­

te minimo. El trabajo  rápido con este m aterial requiere un gran 

cuidado y en algunos casos e l empleo de máquinas de funciona- 

10 miento delicado a f in  de que e l m aterial no sea estirad o , sepa­

rado o roto y asegurar que quede aplicado uniformemente tanto por 

lo  que se r e fie r e  a su densidad como a su espesor sobre e l con­

ductor .

Para la  ap lica c ión  de un m aterial fib ro so  sobre da un 

15 conductor se han propuesto diverso^ráiétodos. Uno de ellos.»con -

s is te  en a rro lla r  sobre e l  conductor una mecha de f ib ra s , raspar 

o separar las fib ra s  externas por ejemplo cep illán dolas y com­

primir luego toda la  cubierta  contra e l conductor al cual puede 

haberse aplicado o no previamente un adhesivo. Otro método con- 

20 s is te  en a p lica r  una cin ta  de fib ra s  reforzada por h ilo s  en lu ­

gar de la  mecha antes citada . Otro método con siste  en ap licar 

sobre e l conductor una se r ie  de mechas de m aterial fib ro so  arro­

llándolas sobre e l conductor o aplicándolas sobre é l en d ire c ­

ción  prácticamente para le la  al mismo empleando junto con una 

25 serie  de mechas un h ilo  independiente para ev itar que los  es­

fuerzos de tra cción  rompan las  mechas. Hecientemente se ha pro­

puesto ap licar una cin ta  de fib ra s  al s a l ir  de la  carda d ire c ­
tamente sobre e l conductor recubierto  de un adhesivo, por medio 

de máquinas que disponen las fib ra s  sobre e l conductor de ta l 

50 manera que puede obtenerse un recubrim iento especialmente d e l­

gado y uniforme.



Todos estos métodos resultan hasta c ie r to  punto de d i f í ­

c i l  e jecución  y requieren mucho tiempo debido al cuidado con 
.ique debe procederse y aun cuando es posib le  su p ra ctica  indus­

t r ia l  o en gran esca la , e l  coste  de producción resu lta  r e la t i -  

5 vamente el-evado s i  bien e l producto resultante en algunos casos 

es de buena calidad. Por ejemplo en c ie r to s  casos, a l emplear 

una serie  de mechas la  cubierta  resultante no puede ser tan del­

gada como seria  necesario y además hay la  tendencia del a is la ­

miento a abrirse entre las vueltas al doblar fuertemente e l  coh- 

10 ductor. Guando e l aislam iento se ap lica  en esta forma resu lta  

d i f i c i l  extender suficientem ente las fib ra s  de las mechad adya­

centes para que se entremezclen formando una capa fin a  pero de 

densidad uniforme, no adaptándose este método a la  fa b rica c ión  

de conductores a islados de pequeño ca lib re  como son lo s  conduc- 

15 tores para electroim anes.

Esta invención constituye un perfeccionam iento en lo s  

conductores aislados y permite obtener sobre e l conductor un 

aislam iento de la  finura , uniformidad y buenas cualidades desea­

das, con una producción notablemente mas rápida. Por ejemplo,

20 según esta invención se a p lica  a l  conductor un revestim iento 

de 0 ,1  mm. de densidad uniforme y con las deseadas ca ra cte r ís ­

t ica s  a islan tes en toda su longitud y su ap licación  se consigue 

con una rapidez cuatro veces mayor que la conseguida hasta ahora 

al ap licar  un revestim iento de esta c la se . Aun cuando e l  arnian- 

25 to es e l m aterial f ib r o s o  p re ferid o  pueden„tambien emplearse f i ­

bras de otra naturaleza por ejemplo de algodón y por tanto esta 

invención no queda lim itada al empleo de fib ra s  de amianto.

Un objeto de esta invención consiste  por tanto en obte­

ner un conductor aislado perfeccionado.
30 Otro ob jeto  con siste  en obtener una cubierta de m aterial
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fib ro so  a islan te aplicada sobre un conductor en t a l  forma 

ó" d isp osic ión  que su densidad sea uniforme y con las  desea­

das ca ra c te r ís t ica s  de aislam ientq siendo blanda, e lá s t ica  

y capaz de r e s is t ir  grandes esfuerzos lin e a le s  y de f l e ­

x ión  sin  que se fompa Q/ábra y deje e l conductor al descu -  

b ie r to .

Otro ob jeto  con siste  en proveer la  cubierta  a islan ­

te de un conductor de medios que la  refuercen para r e s is t ir  

esfuerzos lin ea les  y que pueden ap licarse prácticamente pa­

ra le lo s  a l conductor y que puede asi mismo ser de gran u ti­

lidad  durante la  a p licación  de la  cubierta para re forza r 

e l m aterial de la  misma a medida que va siendo aplicado.

Esta invención presenta nuevas ca ra c te r ís t ica s  y 

combinaciones de lo s  elementos empleados que se d e scr ib i­

rán a continuación y se determinarán en la  nota f in a l .

En lo s  planos adjuntos:

La figu ra  1 representa la  máquina empleada para una 
de las  operaciones preparatorias de la  fa b rica c ión  de los 

conductores a is lad os.

La figura  2 representa la  máquina empleada para v e f i f i -  

car otras operaciones de dicha fa b rica c ión .

La figu ra  3 es una sección  según la  lin ea  3“ 3 de la  

figu ra  2.
La figura  4 es una sección  según la  lin ea  4-4 de la  

figu ra  2.

La figura 5 representa a l conductor y e l  m aterial 

a islan te  durante las d iferen tes fases de la  a p lica c ión  de 

este último sobre e l  primero.
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, La figu ra  6 es una v is ta  por .encima y una sección  

transversal de la  misma representando la  p osic ión  re la t iv a  de

un conductor y e l  m aterial a islan te para e l mismo p rá ctica ­

mente a l p rin cip io  de las operaciones que se v e r if ica n  con la  

5 máquina de la  figu ra  2.

La figu ra  7 representa una sección  longitudinal y una 

sección  transversal del conductor y del aislam iento durante la  

ap lica c ión  de este ultim o.

La figu ra  8 representa en v is ta  y en sección  transver- 

10 sal al conductor ya recu b ierto .

La figu ra  9 es una v is ta  análoga a la  de la  figu ra  5 
representando la  a p lica ción  de una forma modificada de cubierta  

a is la n te .

Las figu ras 5 a 9 están trazadas a escala muy grande 

15 en comparación con e l tamaño rea l del producto a f in  de que en

e lla s  pueda observarse claramente la  correcta  p osic ión  de lo s  
elementos de este conductor a islado perfeccionado con las ca­

r a c te r ís t ic a s  de esta invención.

En las  figuras 1 a 4 se representa la  máquina preferida  

20 para la  obtención y a p lica c ión  del revestim iento. En la  figu ra  1 

e l  c ilin d ro  peinador -1 2 - de una carda suministra por la  acción 

del peine descargador -14" una cin ta  - 15“  de fib ra s  de amianto,

a una correa transportadora - 15"* ^a cin ta  queda depositada sobre 

un h ilo  -1 6 - sostenido sobre la  correa y que se mueve con e l la .

25 Por e l movimiento de avance de la  correa y de la  c in ta  e l  h ilo  

se devana de un o v i l lo  o carrete  -1 7 " . La cin ta  de fib ra s  a l ser 

entregada a la  correa - 15"  cae sobre el h ilo  -1 6 - y avanzando es 
cogida entre un par de correas ro to -fro ta d ores  -18 y -1 9 " las 

cuales por medio de un mecanismo ya conocido reciben  un movimien-

-  5 -
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to re la t iv o  en sentido la te ra l y de avance. La acción  del roza­

miento de las correas - 18-  y - 19“  sobre la  cinta - 13-  y e l  h ilo  

- ló j7 hace que las f ib ra s  rodeen al h ilo  co -locán dolo  p rá ctica ­

mente en e l centro de la  masa de fib ra s  las  cuales al mismo tiem- 

5 po son comprimidas ligeramente y entremezcladas, la  cin ta  - 20-  

reforzada con e l ftilo  en la  forma descrita  se a r ro lla  luego so­

bre un plegador o carrete - 21-  durante cuya operación la  cin ta  

se aplasta ligeramente pero sin  que se a ltere  la  p osic ión  re la ­

t iv a  de las fib ra s  entre s i  o con re la ción  al h ilo  -1 6 - .  La c in - 

10 ta  reforzda  comprende un h ilo  uniformemente rodeado de un gran 

numero de fib ra s  las cuales aun cuando están entremezcladas se 

conservan prácticamente paralelas al h ilo  ya que no han sido 

prácticamente desplazadas de su p osición  normalmente paralela  

con que han sido suministradas por la  carda.

15 El carrete -2 1 - de c in ta  reforzada -2 0 - se co loca  junto a
la  máquina representada en la  figura  2 , pasándose la  c in ta  sobre 

e l  r o d i l lo  de guia - 22-  desde e l  cual se d ir ige  hacia abajo en 

contacto con e l conductor -23“ . El conductor - 23-  se d ir ige  tam­

bién hacia abajo desde e l  r o d i l lo  de guia -24 “  después de haber 

20 sido suministrado a l mismo desde e l carrete -2 5 "- Durante e l  paso 

desde el carrete - 25”  a l r o d i l lo  de guia - 24”  es conveniente ha­

cer pasar e l conductor por un baño - 26-  que lo  recubre de un ad­

h esivo . Al ponerse en contacto la  cin ta  reforzada con h i l o - 20-con  

e l  conductor - 23” » la s  fib ra s  prácticamente paralelas que se ponen 

25 en contacto con e l conductor se unen al mismo al encontrar e l ad­

hesivo con lo  que e l  conductor arrastra con e l  a la  cin ta  pasando 

por un frotador -2 7 ”  que g ira  rápidamente. En -6 0 - de la  figura  5 

y en la  figura  6 se representa las posiciones re la tiva s  del conduc 

tor - 23”  y de la  c in ta  reforzada - 20-  al ponerse en contacto uno 

30 con la  otra algo antes de lle g a r  a l frotador -27”  encontrándose 

preferentemente la  c in ta  tangencial al conductor como se representa
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Puede e x is t ir  una lig e r a  tors ión  de la  oin ta  sobre su propio e je  
pero no sobre e l conductor en e l espacio comprendido entre e l so­

porte superior y e l frotador -2 7 - .
El frotador puede comprender un par de dedos opuestos y 

e lá s t ico s  - 28-  y -2 9 - montados sobre un huso -3 0 - al cual está  

f i ja d o  un piñón -3 1 - .  El piñón -31“  por medio de la  rueda dentada 

-3 2 - y el árbol -3 3 -  dispuestos convenientemente hace g irar rá­

pidamente al frotad or -2 7 - haciendo que lo s  dedos -2 8 - y -2 9 - 

giren alrededor de la  c in ta  -2 0 - y del conductor - 23“  q̂ -e son 

arrastrados pasando entre e l lo s  en d irecc ión  prácticamente para­

-  7 -

lo le la  al e je  de ro ta c ión , con lo  cual la  c in ta  -2 0 - es arrollada  

sobre e l conductor -2 3 - envolviéndolo completamente-El frotador 

-27 - puede g irar a una velocidad  de hasta 1600 revoluciones por 

minuto. Los dedos -2 8 - y -29“  por su e la s tic id a d  comprimen l ig e ­

ramente la  c in ta  -2 0 - haciendo que las f ib ra s  de la  misma se com- 

15 penetren mas completamente y al mismo tiempo hacen que la s  f ib ra s  
externas del revestim iento se apliquen circunferencialm ente al 

mismo. Durante esta  operación de envolvimiento las fib ra s  de la  

cin ta  -2 0 - que están en contacto d ire cto  con e l conductor -23~ 

cuando este junto con la  c in ta  -2 0 - entra en e l frotador -2 7 - 

20 penetran en e l adhesivo que se encuentra sobre e l conductor que­

dando f i ja s  sobre e l mismo y evitándose su movimiento alrededor 

del conductor mientras que las fib ra s  externas quedan dispuestas 

circunferencialm ente y toda la  masa de fib ra s  queda co-mprimida. 

Las fib ra s  internas de la  cubierta  quedan por tanto dispuestas 

25 prácticamente paralelas al conductor -23“ asi como e l h ilo  -1 6 - 

que la  refu erza . Gracias a la  d isp os ic ión  del h ilo  -1 6 - p ra c t i-

cámente en e l centro de la  masa de fibiras que constituyen la  

c in ta  -2 0 - queda dicho h ilo  situado prácticam ente entre las f i ­

bras internas y la s  externas es decir entre las fib ra s  paralelas 

al conductor y la s  fib ra s  que le  rodean circunferencialm ente.

De esta manera no se a ltera  la  p os ic ión  re la t iv a  del h ilo  con las
30
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fib ra s  paralelas y queda por tanto dispuesto paralelo  al con­

ductor - 23”  cuando el frotador ha actuado en la  forma d escr ita . 

E n ^ 60-  de la  figu ra  5 y en la  figu ra  6 se representa la  p o s i­

ción  de la  c in ta  con re la c i-ó n  al conductor - 23-  al avanzar ha­

c ia  el fro tad or . En -6 1 - de la  figu ra  5 y en la  figu ra  7 se re ­

presenta el aspecto del conductor recu bierto  del material f ib r o ­

so después de pasar por e l frotador -27” . Durante estas opera­

ciones el h ilo  - 4.6-  se ha mantenido tiran te  y ha servido de re­

fuerzo para la  c in ta  de fib ra s  - 13”  permitiendo su rápida alitf 

mentación al conductor -23” y manteniéndola en p osición  con re­

la c ión  al mismo hasta que es cogida por e l adhesivo del conduc­

tor  y ha pasado por e l frotador -27” . terminada esta operación 

e l h ilo  -1 6 - continua sirviendo de re fu erzo . Debido a mantener­

se tiran te  e l h ilo  -1 6 - impide que las fib ra s  internas se mue­

van alrededor del conductor -23” por la  acción  del frotador -2 7 - ,  

especialmente s i e l adhesivo se habia secado lo  su fic ien te  para 

su jeta rlas  y contribuye además a ev itar que las fib ra s  externas 

sean separadas de la  masa de fib ra s  por la  rápida acción  del 

frotador -27” , debido a la  acción  de trabazón del h ilo  -1 6 - 

sobre las fib ra s  o lo s  extremos de las mismas dispuestos entre 

e l  y e l conductor, comprendiendo que todas las fib ra s  se encuen­

tran entremezcladas y tienden por tanto a mantenerse recip roca ­
mente en su lugar.

Después de pasar por e l frotador -27 ” e l producto es 

suministrado a una rueda -34 - montada g ira to r ia  y con su porción  

in fe r io r  sumergida en un baño de compuesto a islan te  -35”  a tra ­

vés del cual pasa e l conductor con su revestim iento f ib ro s o . El 

compuesto -35”  es de naturaleza ta l que penetra en la  cubierta 

fib rosa  impregnándola por completo.
El conductor con e l revestim iento fib ro so  impregnado pa­

sa luego hacia arriba a través de un segundo frotador - 36-  que



gira  rápidamente por la  acción  de un huso -3 7 - acciona por un 

piñón - 38-  su jeto  al mismo que engrana con una rueda dentada 

-33* y es accionado por e l  árbol -3 3 " . ^ fr o ta d o r  - 36-  está 

provisto  de dedos e lá s t ic o s  -4 0 - análogos a los  dedos -2 8 - y 

5 -2 9 - , y g ira  alrededor y en contacto con e l revestim iento y com­

primiéndolo ligeramente expulsa al exceso de compuesto a islan te  

dando compacidad a la  masa de fib ra s  en preparación para la  ope­

ración  sigu ien te , La d irecc ión  de g iro  del frotador - 36-  con re­

la ción  al conductor -23 " es igual que la  del frotador -2 7 - y por 

10 tanto no se a ltera  la  p osic ión  indicada de las fib ra s  sobre e l 

conductor. En -6 2 - de la  figu ra  5 se representa e l aspecto del 

conductor recu bierto  de m aterial fib ro so  después de pasar por 

e l frotador - 36- .

Continuando e l conductor recu bierta  de fib ra s  su t r a -  

15 y ectoria  hacia arriba pasa entre un par de placas pulidoras opuee- 

tas -4 1 - y -4 2 - ,  de un mecanismo -43" para dar compacidad y pu­

l i r  la  su p er fic ie  del revestim iento. Las placas -4 1 - y -4 2 - es­

tán montadas d es liza b les  en una armazón -4 4 - para moverse trans­

versalmente con re la ción  al conductor siendo guiadas en sus mo- 

20 vim ientos por lo s  vástagos -45" y -4 6 - respectivamente dispues­

tos en las aberturas -4 7 - y -4 8 - de la  armazón -4 4 -. Los tira n ­

tes -4 9 - y  - 50-  están articu lados a cada vástago -45”  y -4 6 - y 

a lo s  p istones -5 1 - y -5 2 - montados d es liza b les  para moverse 

transversalmente con re la ción  al conductor -23“  en e l e je  de la  

26 armazón -44“ en aberturas practicadas en la  misma.

La rapida rota ción  del e je  -3 7 - hace que la  fuerza cen- 

trigu^a actué sobre los  p istones -5 1 - y “ 52- moviéndolos hacia 

fuera lo  que hace que los tira n tes  -49" y -50 - empujen la s  p la ­

cas - 41-  y -4 2 - hacia dentro en sentido rad ia l contra e l conduc- 

30 tor  recubierto  con fuerza su fic ien te  para comprimir las fib ra s  de 

la  cubierta  o revestim iento y a lisa r  y p u lir  su su p e r fic ie . El

-  9 e



conductor recu b ierto  presenta ahora e l aspecto que se represen­

ta  en -63 " de la  figu ra  5 y en la  figu ra  8 estando e l r e v e s t i-  

miínto representado en -63 " por una masa compacta y p rá ctica ­

mente homogénea de fib ra s  entremezcladas de las cuales las  in te r - 

5 ñas o sea las que están en contracto d ire cto  con e l conductor 

se encuentran practica¿¿ente paralelas al mismo y las externas 

están en general dispuestas circunferencialm ente al mismo en­

contrándose en e l in te r io r  de dicha masa de fib ra s  un filam ento 

o h ilo  dispuesto prácticamente para le lo  al conductor y alojado 

10 entre las fib ra s  paralelas y las fib ra s  dispuestas circunferen ­

cialm ente. -

En e l producto terminadqél h ilo  -16-continua sirviendo 

de refuerzo para e l revestim iento del conductor. Formando parte 

in tegra l del revestim iento y gracias a su estructura no a lte ra - 

15 da r e s is te  ftodo desplazamiento inadvertido o accidental del re­

vestim iento del conductor y abarcando toda la  longitud del re­

vestim iento le  protege contra lo s  esfuerzos lin ea les  que pueden 

tender a r e t ir a r lo  o separarlo del conductor. El h ilo  forma pre­

feriblem ente una parte relativam ente pequeña del revestim iento.

20 En el presente ejemplo en -63" de la  figu ra  5 y en la  figu ra  6 

se representan e l h ilo ,  e l  revestim iento fib ro so  y e l conductor 

-23" prácticamente proporcionales a un h ilo  del numero 00 cuyo 

diámetro es de 0,037 5 mm. al revestim iento terminado con un es­
pesor de 0,10 mm. y a un conductor cuyo diámetro es de 0,80 mm.

25 dimensiones que haasido usadas con éx ito  en la  p rá ctica . Se ha 

observado que pueden obtenerse resultados ventajosos empleando 

un so lo  h ilo  del 80 de algodón, to rc id o  ligeramente como a medio 

de re fu erzo , pero se comprenderá que en este sentido pueden in­

troducirse  varias m odificaciones y que las  dimensiones y propor- 

30 ciones citadas pueden ser notablemente alteradas sin  apartarse 

del ob jeto de esta  invención aun cuando ésta esté especialmente



destinada al aislam iento de conductores menores del n2 14 B.y S.

Con esta invención, un conductor a islado en la  forma 

d escr ita  puede obtenerse con una rapidez varias veces mayor que

-  11 -

lo  que ha sido p osib le  hasta ahora en la  fa b rica c ión  de conduc- 

5 tores análogos. Como es natural esto constituye un notable pro­

greso ya que se obtiene una importante reducción en e l p recio  

de coste asi como una estructura perfeccionada de conductor 

a islado .
En -6 7 - de la  figu ra  9 se representa la  p os ic ión  re la - 

10 t iv a  de un conductor - 64-  y dos cin tas reforzadas -65“ y -6 6 - 

al ser puestos en contacto antes de entrar en e l frotador -2 7 - , 

encontrándose las cin tas prácticamente tangentes al conductor 

y a lo s  lados opuestos del mismo. En la  figu ra  9 se representa 

el aspecto del conductor recu bierto  durante las d iferen tes ope- 

15 raciones de ap lica c ión  del revestim iento, en -6 8 - después de 

haber pasado por el frotador -2 7 - en -6 9 - después de pasar por 

e l frotador - 36-  y en -7 0 - después de haber sido tratado por 

las  su p e r fic ie s  pulimentadores -43-• l*a a p lica c ión  de dos o 

jpas cin tas de fib ra s  aumenta e l espesor del aislam iento lo  que 

20 hace que e l conductor a islado sea mas apto para ser usado en
condiciones en las cuales se requiere un aislam iento mas grueso 

a f in  de obtener una mayor p rotección  mecánica y d ie lé c tr ic a  

del conductor.
Las nuevas ca ra c te r ís t ica s  y d e ta lles  del aparato descri 

25 to y representado forman parte del ob jeto p rin cip a l de la  pa­

tente que a nombre d^íamisma Compañia se s o l i c i t a  en esta f e ­

cha y en e l la  se determinan y re iv in d ican .
Aun cuando se ha descrito  una forma p referida  de e je ­

cución del método ob jeto  de esta patente la  invención no se l i -  

30 mita a todos los  d e ta lle s  d escritos  sino que puede s u fr ir  modi­
fica c io n e s  sin  apartarse del e sp ir itu  de esta invención ta l  co ­

mo se determina en la  nota adjunta.
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N O T A

* Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta patente:

1) Un conductor a is lad o  caracterizado por comprender 

un núcleo sobre e l cual se ha aplicado una masa fib ro sa  comple-

5 tamen-ce compacta y prácticamente homogénea prov ista  de un f i l a ­

mento de refuerzo en su in te r io r ,

2) Conductor a is la d o  según la  re iv in d ica c ión  1 carac­

terizado porque e l filam ento de refuerzo está dispuesto prác­

ticamente paralelo a dicho|núcleo en toda la  longitud de la
10 cubierta  del mismo.

5) Conductor a islado según las re iv in d ica cion es  1 ó 2 

caracterizado porque las fib ra s  adyacentes a l conductor están 

dispuestas prácticamente paralelas a l mismo y la s  fib ra s  adya­

centes a la  su p erfic ie  externa de la  cubierta a islan te  están

15 dispuestas prácticamente c ircu n feren cia les  a la  misma, encon­

trándose e l filam ento de refuerzo dispuesto entre las fib ra s  

paralelas y las fib ra s  c ircu n fe re n c ia le s .

4) Conductor a islado según la  re iv in d ica ción  1 carac­

terizado porque e l filam ento de refuerzo se mantiene tiran te  y

20 alo jado en e l  m aterial a is lan te  prolongándose prácticamente por 

toda la  longitud del núcleo.

5) Conductor a islado según la  re iv in d ica c ión  1 carac­

terizado por comprender una capa a islante formada por una sola  

cin ta  no torcid a  de fib ra s  entremezcladas y porque e l h ilo  in -

25 terno de refuerzo queda para le lo  al núcleo por debajo de la  su­

p e r f ic ie  externa de dicha capa.
6) Conductor a islado según la  re iv in d ica ción  5, carac­

ter iza d o  porque la  c in ta  envuelve completamente al núcleo y cu­

bre dicho h ilo  de refuerzo formando dicha c in ta  y un so lo  h ilo

50 una capa o envolvente completa sobre e l  núcleo.
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7) Conductor a islado para electroim anes según cualquie­

ra de la s  re iv in d ica cion es  1 a 4 caracterizado por comprender 

i*n^conductor m etálico delgado un h ilo  de m aterial t e x t i l  adya­

cente a la  p e r ife r ia  del conductor y una envolvente para dicho

5 conductor constitu ida  por una sola  cin ta  no torcid a  de fib ra s  

de amianto que rodea a dicho h ilo .

8) Conductor aislado para electroim anes según la  r e i ­

v in d icación  7, caracterizado porque e l h ilo  está colocado en una 

p os ic ión  intermedia entre la s  su p erfic ies  interna y externa de

10 la  envolvente.

9) Cpnductor a islado para electroim anes según la s  r e i ­

v in d icaciones 7 y 8, caracterizado porque una masa compacta de 

f ib ra s  rodea completamente al conductor con la s  fib ra s  adyacen­

tes al mismo paralelas y no torcid as pero ligeramente entremez-

15 ciadas formando una cubierta continua y uniforme alrededor de 

toda la  p e r ife r ia  del conductor.

10) Conductor aislado según cualquiera de las re iv in d i­

caciones anteriores caracterizado porque e l h ilo  de refuerzo 

está  colocado hacia fuera de la  p e r ife r ia  de dicho núcleo y es-

20 tá completamente rodeado por dichas fib ra s  a introducido en la  

masa de las  mismas.
11) Conductor a islado según cualquiera de las r e iv in ­

d icaciones 1 a 4 o 5 a 9 caracterizado porque e l diámetro del 

h ilo  de refuerzo no es mayor de la  mitad del espesor de la  cu-

25 b ie r ta  citada .
12) Perfeccionam ientos en lo s  conductores e lé c t r ic o s

aislados
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