PATENTE DE INVENCTION

a favor de
KOCKBESTOS FRODUCTS COHPOKATION - domiciliada en NEW HAVEN
(Connecticut, E. U.)
por

nLerfeccionamientos en los conductores eléctricos aislados”.

Memoria descriptivwva.

Esta invencidn se refiere a conductores eléctricos ais-
lados y especialmente a los conductores relativamente delgados
o de peguefio calibre cowxo los empleados para electroimanes, cu-
yo aislawiento es necesario gue sea delgado, flexible, uniforme

5 y eficaz en todas sus porciones por lo que a sus cualidades a-

islantes se refiere.

Por sus excelentes cualidades aislantes, su incombusti-
bilidad y sus condiciones para ser comprimidas conservando a

pesar de ello el grado de flexibilidad necesario para permitir

10 que el conductor pueda ser fuertemente doblado sin gue el ais-
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lamiento se guiebre o abra, las fibras de amianto han sido usa-
dag ytontinuan siéndolo en gran escala para obtener cubiertas o
ceWy's aislantes para conductores eléctricos de determinudos ti-
ros. Sin embargo este materisl es extraordinsriamente dificil de
mcnejor y de aplicar convenientemente sobre el conductor espe-
cislmente si esta operacidn debe efectuarse en gran escals, en
cuyo caso se desea obtener un condvctor bien aislade con el cos-
te minimo. Bl trabajo rapido con este material reguiere un gran
cuidado y en algunos casos el empleo de maquings de funciona-
miento delicado a fin de ¢ue el material no sea estirado, sepa-
rado o roto y asegurar que guede aplicado uniformemente tanto por
lo que se refiere a su densidad como a su espesor sobre el con-
ductor.

Para la aplicacidn de un material fibroso sobre da un
conductor se han propuesto diversoshétcdos. Uno de ellos..con-
siste en arrollsr sobre el conductor una mecha de fibras, raspar
0 separar las fibras externas por ejemplo cepilléndolas y com~
primir luego toda la cubierta contra el conductor al cual puede
haberse aplicado o no previzmente un adhesivo. Otro mefddo con-
siste en aplicar una cinta de fioras reforzada por hilos en lu-
gar de laz mecha antes citada. Otrc mefiodo consiste en aplicar
sobre el conductor unu serie de rechas de material fibroso arro-
114ndolas sobre el conductor o aplicandolas sobre él en direc-
cidn practicamente perzlela sl mismo empleando junto con una
serie de mechas un hilo independiente para evitar que los es-
fuerzos de traccidn rompan las mechas. Recientemente se ha pro-
puesto aplicar una cinta de fibras &l salir de la carda direc-
tomente sobre el conductor recubisrto de un adhesivo, por medio
de maquinas que disponen las fibras sobre el conductor de tzal
manera cue puede obtenerse un recubrimiento especialmente del-

gado y uniforme,
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Todos estos métodos resultan hasta cierto punto de difi-
cil ejecucidn y requieren mucho tiempo debido al cuidado con
qué‘debe procederse y aun cuando es posible su practica indus-
trial o en gran escala, el coste de produccidén resulta relati-
vamente el-evado si bien el producto resultante en algunos casos
es de buena calidad. Por ejemplo en ciertos casos, &l emplear
ung serie de mechas la cubierta resultante no puede ser tan del-
gada cowo seria necesario y ademds hay la tendencia del aisla-
miento a abrirse entre las vueltas al doblar fuertemente el cob-
ductor. Cuando el aislamiento se aplica en esta forma resulta
dificil extender suficientemente luas fibras de las mechad adya-
centes para que se entremezclen formando una capa fina pero de
densidad uniforme, no adaptéandose este método a la fabricacién
de conductores aislados de pequefio calibre como son los conduc-
tores para electroimanes.

Esta invencidn constituye un perfeccionamiento en los
conductores aislados y permite obtener sobre el conductor un
aislamiento de la finura, uniformidad y buenas cualidades desea-
das, con una produccidn notablemente mas rapida. Por ejemplo,
seglin esta invencidén se aplica al conductor un revestimiento

de 0,1 mm, de densidad uniforme y con las deseadas caracteris-

ticas aislantes en toda su longitud y su aplicacibén se consigue
con una rapidez cuatro veces mayor que la conseguida hasta ahora
al aplicar un revestimiento de esta clase. Aun cuando el amian-
to es el material fibroso preferido pueden_tambien emplearse fi-
bras de otra naturaleza por ejemplo de algodon y por tanto esta
invencidén no gueda limitada al empleo de fibras de amianto,

Un objeto de esta invencién consiste por tanto en obte-
ner un conductor aislado perfeccionado.

Otro objeto consiste en obtener una cubierta de material
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fibroso aislante aplicada sobre un conductor en tal forma
s disposicidén que su densidad sea vaiforme y con las desea-
das caracteristicas de aislamientqg siendo blanda, elést;ca
y capaz de resistir grandes esfuerzos lineales y de fle-
xidn sin que se ¥ompa ¢bbra y deje el conductor al descu -

bierto.

Otro ovjeto consiste en proveer la cubierta aislan-
te de un conductor de medios que la refuercen para resistir
esfuerzos lineales y que pueden aplicarse practicamente pa-
ralelos al conductor y que puede asi mismo ser de gran uti-
lidad durante la aplicacidn de la cubierta para reforzar
el material de la misma a medida que va siendo aplicado.

Esta invencidn presenta nuevas caracteristicas y
combinaciones de los elementos empleados gue se describi-
r4dn a continuacidn y se determinaran en la nota final.

En los planos adjuntos:

La figura 1 representa la médquina empleada para una
de las operaciones preparatorias de la fabricacidn de los
conductores aislados.

La figura 2 representa la maquina empleada para vefifi-

car otras operaciones de dicha fabricacion.

La figura 3 es una seccidn segun la linea 3-3 de la
figura 2.

La figura 4 es una seccién segun la linea 4-4 de la
figura 2.

La figura 5 representa al conductor y el material
aislante durante las diferentes fases de la aplicacidn de

este Ultimo sobre el primero.
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\ La figura 6 es una vista por .encima y una seccién

5

transversal de la misma representando la posicidn relativa de
un conductor y el material aislante para el miémo practica-
mente al principio de las operaciones que se verifican con la
méquina de la figura 2.

La figura 7 representa una seccidén longitudinal y una
seccidén transversal del conductoxr & del aislamiento durante la
aplicacién de este Gltimo.

La figura 8 representa en vista y en seccidn transver-
sal al conductor ya recubierto.

La figura 9 Bs una vista andloga a la de la figura 5
representando la aplicacién de una forma modificada de cubierta
aislante.

Las figuras 5 a 9 estan trazadas a esvala muy grande
en comparacién con el tamaiio real del producto a fin de que en

ellas pueda observarse claramente la correcta posicién de los

elementos de este conductor aislado perfeccionado con las ca-
racteristicas de esta invencién.

En las figuras 1 a 4 se representa la méquina preferida
para la obtencidn y aplicacidn del revestimiento. En la figura 1
el cilindro peinador -~12- de unz carda suministra por la accidn

del peine descargador -1l4- una cinta -13%- de fibras de amianto,
a una correa transportadora -~15-. la cinta queda depositada sobre
un hilo -16- sostenido sobre la correa y gque se mueve con ella.
Por el movimiento de avance de la correa y de la cinta el hilo
se devana de un ovillo o carrete =17-. La cinta de fibras al ser

entregada a la correa -15- cae sobre el hilo -16~ y avanzando es
cogida entre un par de correas roto-frotadores -18 y -19- las

cuales por medio de un mecanismo ya conocido recibten un movimien-
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to relativo en sentido lateral y de avance. La accién del roza-
migyto de las correas -18- y -19- sobre la cinta -13~ y el hilo
-163 hace que las fibras rodeen al hilo co-locéndolo practica-
mente en el centro de la masa de fibras las cusgles al mismo tiem—
po son comprimidas ligeramente y entremezcladas. la cinta =20~
reforzada con el hilo en la forma descrita se arrolla luego so-
bre un plegador o carrete -21- durante cuya operacidn la cinta
se aplasta ligeramente pero sin que se altere la posicidén rela-
tiva de las fiabras entre si o con relacidn al hilo -16-. La cin-
ta reforzda comprende un hilo uniformenente rodeado de un gran
numero de fibras las cuales aun cuando estdn entremezcladas se
gonservan practicamente paralelas a2l hilo ya que no nan sido
practicamente desplazadas de su posicién normalmente paralela
con gue han sido suministradas por la carda,

El carrete —-21- de cinta reforzada -20- se coloca junto a
la maquina representada en la figura 2, pasédndose la cinta sobre
el rodillo de guia -22- desde el cual se dirige hacia abajo en
contacto con el conductor -23~., El conductor -23- se dirige tam-
bién hacia abajo desde el rodillo de guia —-24- despues de haber
sido suministrado 21 mismo desde el carrete -25-. Durante el paso
desde el carrete -25- al rodillo de guia -24- es conveniente ha-
cer pasar el conductor por un bafio -26- que lo recubre de un ad-
hesivo. Al ponerse en contacto la cinta reforzada con hilo-20-con
el conductor -23%~, las fibras practicamente paralelas gue se ponen
en contacto con el conductor se unen al mismo al encontrar el ad-
hesivo con lo que el conductor arrastra con él a la cinta pasando
por un frotador -27- gque gira rapidamente. En -60- de la figura 5
y en la figura 6 se representa las posiciones relativas del condug
tor -23%- y de la cinta reforzada -20- al ponerse en contacto uno

con la otra algo mntes de llegar al frotador -27- encontrandose

preferentemente la cinta tangencial al conductor como se represents
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Puede existir una ligera torsidn de la cinta sobre su propio eje

pero no sobre el conductor en el espacio comprendido entre el so-
porte superior y el frotador -27-.

v Bl frotador puede comprender un par de dedos opuestos y
eldsticos -28- y —-29~ montados sobre un huso -30- al cual esta
fijado un pifion ~31-. E1 pifion -31l- por medio de la rueda dentada
-%2- y el &rbol =%3- dispuestos conveulentenente hace girzr ra-
pidemente al frotador —-27- haciendo gue los dedos -28- y -29-
giren alrededor de la cinta -20- y del conductor -23- gue son
arrastrados pasando entre ellos en direccidn practicamente para-
lelz al eje de rotacidn, con lo cuzl la cinta -20- es arrollada
sobre el conductor -23- envolviendolo completamente.El frotador
-27- puede girar & una velocidad de hasta 1600 revoluciones por
minuto. Los dedos —28- y =-29- por su elasticidad comprimen lige-
remente la cinta —=20- haciendo gue las fibras de la misma se com-
penetren mas completamente y al mismo tiempo hacen cue las fibras
externas del revestimiento se apliquen circunferencialmente al
mismo. Durante esta operacién de envolvimiento las fibras de la
cinta =20~ gue estén en contacto directo con el conductor -23-
cuando éste junto con la cinta —20- entra en el frotador -27-
penetran en el adnesivo que se encuentra sobre el conductcr cue-
dando fijas sobre el wmismo y eviténdose su movimiento alrededor‘
del conductor mientras que las fibras externas quedan dispuestas
circunferencialmente y toda la masa de fibras gueda co-mprimida.
Las fibras internas de la cubierta gquedan por tanto dispuestas
practicamente paralelas gl conductor =-23- &si como el hilo =16-
gue la refuerza. Gracias @ la disposicidn del hilo ~16- practi-
caente en el centro de la masa de fibras que constituyen la
cinta -20- queda dicho hilo situado practicamente entre las fi-
bras interunas y las externas es decir entre las fibras paralelas
sl conductor y las fibras que le rodean circunferencialmente.

De esta maners no se altera la posicidn relativa del hilo con las
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fibras paralelas y cueda por tanto dispuesto paralelo sl con-
ductor -23- cvando el frotador ha actuazdo en la forma descrita.
En ¥60~- de la figura 5 y en la figura 6 se representa la posi-
cidén de la cinta con relaci-én w1l conductor —-2%= gl avanzar ha-
cia el frotsdor. En -6l- de la figura 5 y en la figura 7 se-re-
presents el sspecto del conductor recublerto del material fibro-
so despues de pasar por el frotador -27-. Durunte estas opera-
ciones el hilo -16- se ha mantenido tirante y ha servido de re-
fuerzo pwra la cinta de fibras -13%3- permitiendec su répida slie
mentacidn sl conductor -23%- y manteniendola en posicidén con re-

acidn @l mismo hasta que es cogida por el adhesivo del conduc-

|

tor y hapaszdo por el frotador -27-. Terminada esta operacidn

el hilo -16-~ continua sirviendo de refuerzo. Debido a mantener-
se tirante el hilo -16- impide gue las fibras internas se mue-
van alrededor del conductor —2% por la accidn del frotador -27-,
especialmente si el adnesivo se habla secado lo suficiente para
sujetarlas y contribuye ademas a evitar gue las fibras externas
seun separadas de la masa de fibras por la répida accidn del
frotador ~27-, debido a la accidén de trabszon del hilo —16-
sobre las fibras o los extremos de lus mismus dispuestos entre
€l y el conductor, comprendiendo gue todas las fibras se encuen-
tran entremezcladas y tienden por tanto a mantenerse recippoca-
nente en su lugar.

Despues de pasar por el frotador -27- el producto es
swzinistrado & una rueda -3%4- montada giratoria y con su porcidn
inferior sumergida en un bafio de compuesto aislante =35 a tra-
vés del cuzl pasa el conductor con su revestimiento fibroso. E1
compuesto —-35~ es de naturaleza tal gue penetra en ls cubierta
fibrosa impregndndola por completo.

Ll conductor con el revestimiento fibroso impregnado pa-—

sz luego hacia arriba a través de un segundo frotador —-36- que
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gira rapidamente por la accidn de un huso -%7- acciona por un
pifién =38~ sujeto al mismo que engrana con una rueda dentada
-39% y es accionudo por el drbol -7%3%. Elfrotador -36- ecta
provisto de dedos eldsticos -40- andlogos a los dedos -28- y
-29-, ¥ gira alrededor y en contacto con el revestimiento y com-—
primiendolo ligerazmente expulsa al exceso de compuesto aislante
dando compacidad a la masa de fibras en preparacidn para la ope-
racidn siguiente. La direccidn de giro del frotador -36- con re-
lacidn zl conductor -2%- es igual que la del frotador -27- y por
tanto no se altera la posicidén indicada de las fibras sobre el
conductor. En -62- de la figura 5 se representa el aspecto del
conductor recubierto de material fibroso despues de pasar por

el frotador -%6-.

Continuando el conductor recubierta de fibras su tra-
yectoria hacia arriba pasa entre un par de placas pulidoras opues
tas -41- y —-42-, de un mecanismo —-43- para dar compacidad y pu-
lir la superficie del revestimiento. lLas placas -41- y -42- es-
t4n montadas deslizables en unu armazdn -44- para moverse trans-—

versalmente con relacidn al ccnductor siendo guiadas en sus mo-

vimientos por los véastagos —45- y -46—- respectivamente dispues-
tos en las aberturas -47- y —-48- de la armazdn -44-. Los tiran-
tes =49~ y -50- estén articulados a cada vastago —45- y —46= y
a los pistones —-51- y -52- montados deslizables para moverse
transversalmente con relacidn al conductor -2%- en el eje de la
armazon —44—~ en aberturas practicadas en la misna.

La rapida rotacidn del eje —-37- hace que la fuerza cen-
trifuga ectue sobre los pistones —-51- y —-52- moviendolos hacila
fuera lo gque hace gue los tirantes =-49- y -50- empujen las pla-
cas —4l- y —42- hacia dentro en sentido radial contra el conduc-
tor recubierto con fuerze suficiente para comprimir las fibras de

la cubierta o revestimiento y zlisar y pulir su superficie. El
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conductor recubierto presenta ahora el aspecto que se represen-
taen ~63- de la figura 5 y en la figura & estando el revesti-
mi!hto representado en —63— por uns masa compacta y practica-
mente nomogenea de fibras entremezcladas de las cuales las inter-
nas o sea las gue estan en contracto directa con el conductor
se encuentren practicauwente parslelss al mismo y las externas
estén en general dispuestas circunferencialmente al mismo en-
contrandose en el interior de dicha masa de fibras un filamento
0 hilo dispuesto practicamente paralelo al conductor y alojado
entre las fibras paralelas y las fibras dispuestas circunferen-
cilalmente, -

En el producto terminadoél hilo -l6~continua sirviendo
de refuerzo parz el revestimiento del conductor. Formando parte
integral cdel revestimiento y gracias a su estructura no alters-
da resiste @o0do desplazaniento inadvertido o asccidental del re-
vestimiento del conductor y abarcando toda la longitud del re-
vestimiento le protege contra los esfuerzos lineales gue pueden
tender a retirarlo o separarlo del conductor. E1l hilo forma pre-
feriblewente una parte relativamente pecueifia del revestimiento.
En el presente ejemplo en -063 de la figura 5 y en la figura 6
se representan el hilo, el revestimiento fibroso y el conductor
-2%- practicawente proporcionales a un hilo del numero B0 cuyo
diametro es de 0,0375 mm. al revestimiento terminado con un es-—
pesor de 0,10 mm. y a un conductor cuyo diametro es de 0,80 mm.
dimensiones que hansido usadas con éxito en la practica. Se ha
observado gue pueden obtenerse resultados ventajosos empleando
un solo hilo del 80 de algodon, torgido ligeramente como a medio
de refuerszo, pero se comprenderi que en este sentido pueden in-
trodvcirse varias modificaciones y que las dimensiones y propor-
ciones citadas pueden ser notablemente elteradas sin apartarse

del objeto de esta invencidén aun cuando ésta esté especialmente
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destinada al aislasmiento de conductores menores del n? 14 B.y S.

Con esta invencidn, un conductor aislado en la forma
deﬁgrita puede obtenerse con una rapidez varias veces mayor que
1o gue ha sido posible hasta ahora en la fabricacidén de conduc—
tores anélogos. Como es natural esto constituye un notable pro-
greso ya ¢ue se obtlene una importante reduccidn en el precio
de coste asi como una estructura perfeccionada de conductor
aislado.

En -67- de la figura 9 se representa la posicidn rela-
tiva de un conductor =-64- y dos cintas reforzadas —-65—- y —66-
zl ser puestos en contacto antes de entrar en el frotador -27-,
encontréindose las cintas practicamente tangentes al conductor
y a los lados opuestos del miswo. En la figura 9 se representa
el aspecto del conductor recublerto durante las diferentes ope-
racionss de aplicacidn del revestimiento, en -68- despues de
haver paszdc por el frotador —é?- en -6S- despues de pasar por
el frotador =3%6~ y en -70- despues de hsber sido tratado por
las superficies pulimentsdores —-4%—. La aplicacion de dos o
pas cintas de fibras aumenta el espesor del aislamiento lo que
hace que el conductor zislado sea mas apto para ser usado en
condiciones en lus cuales se requiere un alslamiento mas grueso
& fin de obtener una mayor proteccién mecénica y dieléctrica
del conductor.

Las nuevas caracteristicas y detalles del zpurato descrij
to y representado for..an parte del cbjeto principal de la pa-
tente cue a nombre delamisma Compafiia se solicita en esta fe-
cha y en ella se determinan y reivindican.

Aun cuando se ha descrito una forma preferida de eje-
cucién del metodo objeto de esta patente la invencion no se 1li-
mita a todos los detalles descritos sino que puede sufrir modi-
ficaciones sir apartarse del espiritu de esta invencion tal co-

mo se¢ determina en la nota adjunta.
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¥ Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Un conductor aislado caracterizado por comprender
un nucleo sobre el cual se ha aplicado ung masa fibrosa comple-
tamente compacta y practicawmente howogenea provista de un fila-
mento de refuerzo en su interior.

2) Conductor aislado segln la reivindicacidn 1 carac-
terizado porque el filamento de refuerzo esta dispuesto prac-
ticamente paralelo a dichﬁnﬁcleo en toda la longitud de 1la
cubierta del mismo.

%) Conductor aislado segin las reivindicaciones 1 6 2
caracterizado porque las fibras adyacentes al conductor estan
dispuestas practicamente paralelas al mismo y las fibras adya-
centes & la superficie externa de la cubierta aislante estédn
dispuestas practicawmente circunferenciales a la misma, encon-
trandose el filamento de refuerzo dispuesto entre las fibras
paralelas y les fibras circunferenciales.

4) Conductor aislado segun la reivindicacidn 1 carac-
terizado porque el filamento de refuerzo se mantiene tirante y
alojado en el material aislante prolongéndose practicamente por
toda la longitud del nidcleo.

5) Conductor aislado segun la reivindicacidén 1 carac-
terizado por comprender una capa aislante formada por una sola
cinte no torcida de fibras entremezcladas y porque el hilo in-
terno de refuerzo gueda paralelo al nicleo por debajo de la su-
perficie externa de dicha capa.

6) Conductor aislado segﬁn la reivindicacidn 5, carac-—
terizado porque la cinta envuelve completamente al nicleo y cu-
bre dicho hilo de refuerzo formando dicha cinta y un solo hilo

una capa o0 envolvente completa sobre el nucleo.
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7) Conductor aislado para electroimanes segin cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 4 caracterizado por comprender
vn€conductor metdlico delgado un hilo de material textil adya-
cente a la periferia del conductor y una envolvente para dicho
conductor constituida por una sola cinta no torcida de fibras
de amianto que rodea a dicho hilo.

8) Conductor aislado para electroimanes segun la rei-
vindicacidn 7, caracterizado porgque el hilo estad colocado en una
posicidén intermedia entre las superficies interna y externa de
la envolvente.

9) Cpnductor aislado para electroimanes segun las rei-
vindicaciones 7 y 8, caracterizado porque una masa compacta de
fibras rodea completamente al conductor con las fibras adyacen-
tes al mismo paralelas y no torcidas pero ligeramente entremez-
cladas foramando una cubierta coantinua y uniforme alrededor de
toda le periferia del conductor.

10) Conductor aislado segun cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores caracterizado porque el hilo de refuerzo
esta colocado hacia fuera de la periferia de dicho nucleo y es-
t4 completamente rodeado por dichas fibras e introducido en la
masa de las mismas.

11) Conductor aislado segﬁn cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 4 o 5 a 9 caracterizado porque el didmetro del
hilo de refuerzo no es mayor de la mitad del espesor de la cu-
bierta citada.

12) Perfeccionamientos en los conductores eléctricos

aislados.
Barcelona, 13 de Diciembre de 193Q.




(——'

Rockbestos Products Corporation 2 hojas ,2/ G (/) Hoja N2, 1.




Rockbestos Froducts Corporation 2 hojas | 2/0C ] Hoja me. 2.

R

/1
>

=i

b YT oL B VO
QA P e

9.

/,
{4
&

v
v.<,

sy
SX XV ) 7

2

7. 4
a7y
VR




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



