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MODEM) DE UTILIDAD 

en ESPAÑA 

por VEINTE AÑOS

a favor de D. FRANCISCO BENITO-DELGADO LOPEZ, de nacio­

nalidad española, domiciliado en Madrid, c a lle  de Vitru  

vio  n* 25# por

"ENVASE MULTIPLE TERMO-MOLDEADO PARA PRODUCTOS 

DIVERSOS"

Este nuevo envase cuyo modelo de u tilid ad  se 

s o lic it a ,  aporta a l objeto a que es destinado, nuevos 

efectos y  beneficios táonioo-económicos, según a continua 

oión se describe.

5 .  Este envase, que e stá  fabricado con fo lio  de

p lá stico  termoplástioo, es moldeado simultáneamente en po 

s it iv o  y  negativo en máquina que actúa con presión y  var­

ólo combinados.

La fig u ra , que en hoja únioa se acompaña, r e -  

10 . presenta, a t itu lo  de ejemplo no lim itativo  y  a eeoala va
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ria b le , un envaae aegún e l modelo.

La figu ra  primera, representa una perspec&'iva.
.  *

Bn e l la  puede verse, una pluralidad de compartimento^* ^ l ) , 

con sus planos separadores (2 ) .  Estos compartimentos ̂ *tie^ 

5* nen formas y  dimensiones según e l objeto a envasar^.Qus

profundidades son igualmente diversas y  sus fondos 3(3) *se
* e e *

hallan en d istin to s planos, aegún preoieen la s  dimensiones
e e *

de lo s produotos. Estos fondos van impresos en reli,6vé*.oon
. * *

maroas, emblemas o dibujos que robusteoen e l envase.

10 .  Los bordes de lo s  compartimentos (4) quedan

en plano in fe rio r  a l del borde o contorno to ta lita r io  (5 ) ,  

lo  que permite oolooar una almohadilla que se encuadra y  

aju sta  a l contorno to ta lita r io  del envase, quedando dicha 

almohadilla como cie rre  elástioo  y  embellecedor de lo s pro 

1 5 .  ductoe envasados.

E l oontomo y  borde to ta lita r io  del envase, 

posee una zona de fo lio  de p lá stic o , que p lie g a  por terna  

moldeo hacia e l  ex terio r, formando un cuello  vu elto . La 

altu ra  de este cuello o solape, es por lo  menos, igual a 

20. l a  altu ra  de la s  paredes la te ra le s  de l a  c a ja  en que ha

de acoplarse a l envase. E l cuello  vuelto citado es moldea^ 

do en p o sitivo  para que no pierda espesor, contrariamente 

a lo s compartimentos del envase que son moldeados en nega 

t iv o .

2 5 . Debido a l moldeo p o sitivo  de lo s bordes de

lo s compartimentos y  del borde o contorno t o ta lita r io , ás 

tos no sufren disminución del espesor del fo lio  de p lá s t i  

00, y  en e l caso de emplear fo lio  metalizado a l alto  va­

d o ,  todos lo s  bordes superiores del envase, a si como su 

30. solape exterio r o cuello vuelto, conservan integra la  me-



-  3 -

*

ì

5 .

io .

15 .

20.

25.

30 .

envase.

121043 + * * * e

En l a  fig u ra  2 " ,  representando en aeooión*esque-
a *

mátioa e l envase, se apreoiant ***

E l  borde ( l )  o oontorno e x te rio r, oon el* *stdape 

o cuello vuelto (2) .  Los fondos a diferentes profundidades

(3) que llevan  sus inscripciones, marcas, eto.en re lie v e .
* e . *

Los bordes superiores (4) de lo s compartimentos, to d o s'e llo s
e o e

en planos in ferio res al del oontorno to ta lita r io  exjf&;ipr ( l )
+ * *

para que sea enoajada l a  almohadilla e lá s t ic a  (5) que prote­

ge e impide que se muevan los productos envasados.

Las paredes (6) de l a  c a ja , penetran entre el 

envase (7) y  e l solape (8) quedando a s i e l envase enclavado 

y ajustado a su oaja, resultando sus paredes embellecidas 

con e l cuello  vuelto del p lá stic o .

Explicados loe perfeccionamientos que dan lugar  

a efeotos nuevos y  resultados mejores táonioo-eoonómioos 

por su moldeo combinado, positivo-n egativo; Se haoe constar 

que cualquier modificación de d e ta lle , siempre que no a lte ­

re su prinoipio fundamental, se oonsidera incluid a en e l  

presente modelo, siendo lo  que constituye su esencia y  por 

lo  que se s o l ic it a  Modelo de U tilid ad  por veinte años en 

España, oon arreglo a la s  reivindicaciones contenidas en l a  

siguiente

N O T A
EBIVINDICACIONES.-

1 * . — Envase múltiple termomoldeado para productos d iver­

sos, caracterizándose por e sta r constituido por un envase 

rectangular, que contiene en su in te rio r, pluralidad de hue 

oos envases, de formas, dimensiones y  profundidades s itu a ­

das en d istin to s planos y  sus separaciones o nervios separa,
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5 .

10.

dores tienen sus bordes superiores en d istin to s planes;.pero  

siempre oon alturas in ferio res a l a  del contorno y  borde ex­

te rio r  del envase. Este borde o contorno to ta lita rio ,,p & s§ e  

un solape doblado hacia e l e x te rio r, formando un cuelgo vue¿ 

to que oubre loe la te ra le s  de l a  oaja , a l a  que ha d e .ap li­

carse protegiendo y  embelleciéndola, sirviendo además.de en-
* e *

*  *olave y  aju ste a e sta . . . . .
. . *

2* . -  Envase múltiple termomoldeado para produoto^ .d^-ver-
* t *

sos, caracterizándose según reivindicación primera y  según 

se desoribe en memoria adjunta, que oonsta de ouatro hojas 

mecanografiadas por una so la  oara y  dibujo que, en hoja úni 

ca, se acompaña.
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