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MEMORIA DESCRIPTIVA AN
pare solioitar E;}}
MODELO DE UTILIDAD

en ESPANA

por VEINTE AfioS 121 043

a favor de D, FRANCISCO BENITO-DELGADO IOFEZ, de nacio-
nalidad espafiola, domiciliado en Medrid, calle de Vitru

vio n® 25, por

"ENVASE MULTIPLE TERMO-MOLDEADO PARA PRODUCTOS
DIVERSOS"

Este nuevo envase ouyo modelo de utilidad se
solicita, aporta al objeto & que es destinado, nuevos
efectos y beneficios téonico-econdmicos, segin & contimua
oidn se desoribe.

Se Este envase, que esta fabricado con folio de
pléstico termopléstico, es moldeado simultaneamente en po
sitivo y negativo en m@quina que actila con presion y ve-
oio combinados.

La figura, que en hoja unioca se acompafia, re-

10. presenta, a titulo de ejemplo no limitativo y e escala va



Se

10.

15.

20.

25.

30.

riable, un envase segiin el modelo. ses *
La figura primers, representa una perspdéﬁiVa.
BEn ella puede verse, una pluralidad de oompartiment;é°(i),
con sus planos separadores (2). Estos compartimentoné-tig
nen formas y dimensiones segin el objeto a envasar. .Sus
profundidades son igualmente diversas y sus fondos ¥3) 'se

hallan en distintos planos, segin precisen las dimepsjanes

ceo ¢

de los productos. Estos fondos van impresos en relis¥é’.con
maroas, emblemas o dibujos gue robustecen el anvase:

Los bordes de los compartimentos (4) quedan
en plano inferior al del borde o contorno totalitario (5),
lo que permite colocar una almobadilla que se encuadra y
ajusta al contorno totalitario del envase, gquedando dicha
almobadilla como cierre eléstico y embellecedor de los pro
ductos envasados.

El contorno y borde totalitario del envase,
posde una zona de folio de pléstico, que pliega por termo
moldeo hecia el exterior, formando un cuello vuelto. La
altura de este cuello o solape, e8 por lo menos, igual &
le altura de las paredes latersles de la caja en que ha
de acoplarse el envase., El cuello vuelto citado es moldea~-
do en positivo para que no pierda espesor, contrariamente
a los compartimentos del envase que son moldeados en nega
tivo.

Debido al moldeo positivo de los bordes de
los ocompartimentos y del borde o contormo totalitario, &8
tos no sufren disminucidn del espesor del folio de pléasti
oy, y en el caso de emplear folio metalizado al alto va~
oo, todos los bordes superiores del envase, asi como su

solape exterior o cuello vuelto, conservan integra la me-



oenvase,

En la figura 29, representando en aeooiéﬁ:ésque-

- .
Q. »

matioa el envase, se apreciant o
El borde (1) o contorno exterior, con elféu&ape
Se o ouello vuelto (2). Los fondos a diferentes profundidddes
(3) que lleven sus insoripoiones, marcas, etc.en relieve.

Los bordes superiores (4) de los compartimentos, todos ‘ellos

en planos inferiores sl del contornmo totalitario expdstor (1)

para que sea encajada la almohadilla eléstioca (5) que prote-

10, go e impide que se muevan los productos envasados.

Las paredes (6) de la caja, penetran entre el
envase (f) y el solape (8) quedando asi el envase enolavado
y ajustado a su caja, resultando sus paredes embellecidas
con el ocuello vuelto del plastico.

15. Explioados los perfecoionamientos que dan lugar
a efectos nuevos y resultados mejores téonico-econdmiocos
por su moldeo ocombinado, positivo-negatives Se hace conmstar
que cualquier modificacidn de detalle, siempre que no alte-
re su prinocipio fundamental, se oconsidera incluida en el

20, presente modelo, siendo lo que constituye su esencia y por
lo que se solicita Modelo de Utilidad por veinte afios en

Espafia, oon arreglo a les reivindicaciones contenidas en la

siguiente
NOTA
25. REIVINDICACIONES,—

1%,. Envase miltiple termomoldeado para productos diver—
sos, ocaracterizéndose por estar constituido por un envase
reotangular, que contiene en su interior, pluralidad de hue
cos envases, de formas, dimensiones y profundidades situa~

30. das en distintos planos y sus separaciones o nervios separa
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dores tienen sus bordes superiores en distintos plapéé;.pero
siempre oon alturas inferiores a la del contorno y ho?de ex~
terior del envase. Este borde o contorno totalitario,.?bsée

un solape doblado hacie el exterior, formando un oug%%g.vuq;

to que cubre los laterales de la oaja , a la que ha de, apli-
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carse protegiendo y embelleociéndola, sirviendo ademfs.de en-

clave y ajuste a ésta. :::,

28,~ Envase miltiple termomoldeado para productoéQé{%er-
sos, oaracteriz@ndose segin reivindiocazcidn primera } éeéﬁn
se describe en memoria adjunta, que consta de cuatro hojas
mecanografiadas por una sola cara y dibujo que, en hoja {ini

cay B6 aocompafiae

Medrid, 13 de Julio de 1966,




D.FRANCISCO BENITO-DELGADO Y LOPEZ HOja Unica
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