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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

para s o lic it a r  

MODELO DE UTILIDAD 

en ESPAÑA 

por VEINTE AÑOS

a favo r de FRANCISCO BENITO—DELGADO LOPEZ, do naciona­

lid ad  española, dom iciliado en M adrid, c a llo  do V itru - 

v io  n* 25 , por

"ENVASE MUMMPIÆ BE DOBLE FOLIO TEBMOPLASTICO"

M E M O R I A

E l nuevo envaso cuyo Modelo de U tilid a d  so so­

l i c i t a ,  poseo perfeccionam ientos de árdan d eco rativo , téc­

nico y  eoonómioo, dando lu gar a  resu ltad os nuevos en e l 

3 . je te  a que se d e stin a , según a continuación se  d e ta lla .

E l presente envase se compone de dos fo lio s  

term oplésticoa, que son moldeados simultáneamente, co n sti­

tuyendo complejo in sep arab le. Las fig u ra s  de la  h o ja  única 

que se aoempaña, ayudarán a l a  exp lica c ió n .



La figu ra  1 * ,  representa en esquema, lo s  dos 

fo lio s  teimoplástiooe ( 1)  y  (2) que son moldeados conjun 

t a  y  simultáneamente, en máquina combinada de presión y  

vacio*

B1 fo lio  ( 1 )  que queda en e l  in te rio r del en 

vasa y  en contacto oon lo s  productos a envasar, es de qa 

lid ad transparente, b rilla n te  y  metalizado por una de 

sus caras. Bate fo lio , de calidad atóxica, por ejemplo, 

P .V .C ., F o lie stire n o , e t c . ,  es de espesor sumamente fin o, 

por ejmplo, de 15  a 30 mioras y  provisto de adhesivo por 

l a  oara metalizada.

E l  fo lio  (2) de calidad más económica, por 

ejemplo, p o lie tile n o , de a lt a  densidad, es de mayor es­

pesor, de 80 a 100 mieras, preferiblemente de oolor ma­

sivo  y  opaco, que sirve  de refuerzo y  soporte a l fo lio  

( 1)  proporcionando este complejo inseparable, un resu l­

tado nuevo, que permite que e l envase tenga sus paredes 

exteriores muy resisten tes y  de oolor v a ria b le , en tan­

to que l a  parte superior del envase, con sus comparti­

mentos planos, nervios y  bordes superiores, b rilla n te s  

y  metalizados, proporciona por transparencia gran b ell&  

za a l complejo.

En el aspecto económioo, se obtienen loa 

sorprendentes resultados, según el siguiente ejemplo*

Supongamos una bandeja envase de un solo f¡¡) 

l i o  b rilla n te , metalizado, de P .V .C ., de 100 mieras, su 

precio por metro ouadrado es de 18.50 pesetas.

Aplicando el invento según el Modelo de Uti 

lidad, se emplea, por ejemplo*

Polio ( 1 )  -  P .V .C . de 25 m ieras, metalizado,



P recie por metro cuadrado! P ts . 5 ,3 0  

Folio  (2) -  P o lietilen o  a lt e  denai- 

dad do 60 mieras!

Precio por metro cuadrado! "  3,50
-Coate del adhealvo! "  0.50

Total por metro cuadrado! 9,50 Pta.

Bate s ig n ific a tiv o  ejemplo, ouyoa valorea ae 

re fiere n  a l ooato de m aterlalea, ya  que l a  mano de obra, 

ea in variable en cualquier posición del ejemplo, demuee- 

t r a  laa  ventajea obtenidas en e l  orden económioo.

La fig u ra  2* representa en aeooión eaquem&ti 

oa o orno ejemplo no lim ita tivo  y  a eaoala v a ria b le , donde

( 1 )  ea e l fo lio  b rilla n te , transparente, metalizado por 

l a  oara en contacto con e l fo lio  (2) a través del adhea^ 

vo.

(2) ea e l fo lio  eoonómieo, grueso, re siste n te , que sirve  

de soporte a l an terior. Bate envase puede lle v a r  un aol& 

pe (3) o cuello  vuelto, bien en e l fo lio  ( 1 )  o en e l fo­

l i o  (2 ) , sirviendo eate solape para enclavar más firme­

mente este envase a l a  oaja que como soporte exte rio r, 

ae acostumbra emplear.

Explicadas la s  c a ra c te rístic a s  de este enva­

se , que le  distinguen de todos lo s oonocidos,aus venta­

ja s  técnicas y  económicas, y  e l  resultado nuevo en su 

aplicación a l objeto que ae destina, a s i  como l a  forma 

de proceder en l a  p rá ctica ; Se hace oonstar que cual­

quier variaoión de d e ta lle , siempre que no a lte re  su 

prinoipio fundamental, se considera incluida en e l pre­

sente Modelo de U tilid ad , y  es por lo  que se s o l ic it a



tenidas en l a  siguiente 121042
N O T A

REIVINDICACIONES. -

1 * . -  Envase múltiple de doble fo lie  termoplástioo, 

que se oaraoterisa por e sta r fabrioado oon dos fo lio s  

teimoplústiooa: Uno de e llo s , b rilla n te , de mínimo e¿  

pesor, transparente y  metalizado a l a lto  vacío , por 

l a  oara que se adhiere al segundo fo lio  de p lástio o, 

que es opaoo, coloreado, de espesor re siste n te , s i r  -  

viendo de soporte fuerte del envase. Ambos son termo- 

moldeados simultáneamente, formando conjunto o oomple 

jo inseparable, constituyendo e l envase m últiple de 

doble fo lio  termoplástieo para productos d iversos.

2 * . -  Envase múltiple de doble fo lio  termoplástioo, 

según reivind icación  primera y  memoria adjunta que 

consta de cuatro hojas mecanografiadas por una sola  

cara y  dibujo que, en hoja única, se aoompaRa.

Madrid, 13 de A b ril ^ e  1966
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