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MEMORTIA DESCRIFPTIVA

pura uns petente de inveneidn por veinte afios, por » Xmbolo de com-
presidn preliminzr pura la fabricuzcién de pilones de azfcer » =z fa-

vor de Don Gustave M E L I N, residente en Wanze ( Bélgica ).-

Ests invencidn concierne & los émbolos huecos utilizados
en el procedimiento de fabricucidn de pilones de uzloar, en dos §
més opersciones, procedimiento en el cuzl, una compresidn prelimi-
nzr de la masa de azdear, que debe formar el pil&n, es producida
mediante uno o mfs émbolos en la parte inferior vaciada y de un d;é
metro menor que la bese del pildn de uzflear a formar, mientras que
la compfesién.final, es produc¢ida por un €mbolo cuyo difmetro co-
rresponde sensiblemernte &l de la buse del pildn de azlcar.

Hastw el presente, hw sido de uso, en la realizacidn de
este procedimiento, el proveer &l émbolo hueco wtilizado pura la
compresién preliminar del wzlcar, de un émbolo auxiliwzr, dispuesto
en el fondo del vwcizdo del émbolo hueco y sometido a la zccidn de

un muelle de munera a expulsar, en el momento del levantamiento del

émbolo hueco, el uzlcar comprimido en el vacizdo de éste.
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15 Lo experiencia muestra. , que, susndo se emplea un émbolo de
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tompresién preliminar snflogo, provisto de un émbolo auxiliar expul
sor, sometido & la accidn de un muelle, puede suceder, que éste 41-
timo émbolo, no funcione ée manera reguler; por otrua parte, el azd-
car, pegzndose sobre la superficie intermz del émbolo hueco de com-
prﬁsfén preliminer, reduce finalmente el voluuen ya determinado del
vecizdo. Es entorces neceszrio el proceder & unz limpieze del vacia
do del &mbolo de compresidn preliminsr, limpiezu que es siempre di-
fiecil de efectuur mecénicamente cowo coxsecuercia de la forma misma.
del vacilado.

Lz invencidn sctusl tieune por objeto el remediar estos in~
couvenientes y, ademés, el permitir el regular a voluntad, segln el
peso del pildn de azlcer & obtener, e incluso seglin su forma pars
un mismo peso, el volumen del vaclado del dubolo de compresidn pre-
liminar, vaciado que debe ser apropiado a la densidad desezda para
el pildn de zzlcar & formar.

Con este objeto, el émbole de compresidn preliminar estable
cido segln la invencidn zetual esté carzoterizszdo por el hecho de
que el mismo esté provisto de un émbolo expulsor que adopta la for-
ma del vacizdo del €wbolo de compresién preliminar y que puede efec
tuur en este vacizfo una carrera regulable gue varfa con la densi-
dad del pildn de azdear z forumer. ‘

En la reslizucidn préetica de la invencidn, el émbolo de com
presidén preliminar y el émbolo expulsor que wdopta lea forma del va~
ciado, son gobernsdos de tal munera que al prirecipio de la cerrerxa.
descerderte del &ubolo de compresidn preliminar, el éuwbolo expulsor
seompelie & este d1ltimo, encontrandose las basescde los émbolos, en
un miswo plano, después de lo cual el éubolo expulsor cucndo esté
en contacto con el azzdcar, se desplazz en el vaclado del émbolo de
compresién de maiera & originar en el vaciado, la capacided necesa-
riz para obtener el resultado deseado.

Por otra parte, cuzmndo los dos émbolos han terminszdo su ca

rrerz de compresién, remontandose el €mbolo de compresidn prelimines,
determine de nuevo un desplezamiento relative de los dos émbolos,
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que tiene por efecto el limpiar compietamente el vaeialo, cel azl-
car que a 61 se adhiere.

El dibujo adjurto muestra esqueméticamente, uria construs
cidn del émbolo de compresidn preliminar, establecida segln la in-
veneidn.

. : En este dibujo, 1 designa el molde provisto de ub resl~
ce 2 destinado & contener la cantidad de azlcar rnecesaria para la
f:—;bricacidn de un pildn de zzlear de un peso dado. S designe un ém—
bolo de compresidn preliminsr de un didmetro menor que el difmetro
que debe poseer la buse del pildn de azlear. De cornformidad con la
invencidn, este Smbolo 3 esté provisto de un veciado 4 de forms ci-
1fndrica, en el cusl puede desplazzrse un émbolo auxiliur expulsor
5, que alopta la forms del vaciado 4. El émbolo hueco 3 estéd unido
por une espige fileteada 6 a una traviesa de mando 7 amimadu de un
movimiento alternativo descendente y uscendente. Esta traviesa lle-

va dos gulas € sobre las cuzles resbzlun dos estribos 9 unidos en—
tre sf por dos tirzntes 10. E1 conjunto de los estribos € ¥y de los
tirantes 10, forme un cuzdro en el cual el éubolo expulsor 5 esté
mentenido mediznte una espiga 11 que atraviesa el interior de la
espiga 6 del émbolo 3. uste cusdro estd sometido & la zccidn del
nmuelle 12 que rocdea les guias B y que se apoya por unma parte, so~
bre el estribo inferior 9 y por la otrz parte contra los topes 13
fijedos en las guias €. Lz tensidn inicial de estos muelles 12 es
celculada de merera a mantener normalmente el estribo inferior 2
eplicado sobre lz ertremidad de la espigzs 6 por la cual el émbolo
hueco 3 estf{ fijado & la treviese 7. En esta posieidnm, asf como lo
muestra el dibujo, las bases 14 y 15 de los dos émbolos 3y 5 se
encuentran en el mismo pleno.

El estribo superior 9 lleve unw varilla regulable 16
que puede chocar en el momento del movimiento descenfente del cua-
dro 9-10 contrz unez pieza de tape fija 17 independiente del mecanis
mo de soporte de los uwbolos. Por @ltimo, les varillss 8 estdn pro-—

vistas, en su extremidad superior, de tuercus regulables 18 que en—
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cuentran durcnte el movimiento de descenso de lz traviesa 7 y del
émbolo hueco 3 &l estribo superior 9 arrzstrendo de esta forma al
émbolo ezpulsor_g en el movimiento de Gdescerso.

31 dispositivo descrito funciona de la mznera siguiente:

El molde 1 y la prolongszcién 2 que contiene le cantidad
de sbdcar necessria; los émbolos 3 y 5 se encuentren encima del
mofde y les superficies 14 y 15 estdn en un mismo plano; siendo da-
do, que el estribo inferior g'esté mezntenido en contacto, mediante
la presién de los muelles 12, con la extremidad de la espiga 6,
por la cusl el émbolo hueco 3 esté fijafo a lu traviesa 7.

En el momento del movimiento descendente de la traviesa
7y del émhololg, 2l desplazarse simulténeszmente los dos émbolos,
se encuentrzn con la masa de azucar 19, El émbolo expulsor 5, ba-
jo lz tensidn de los muelles 12, que wumenta automiticamente, posee
una tenfericia & segujr al émbolo 3, pero este terisidn es contraria-
da por la resistencisz creciente ofrecida por el azflear que se com-
prime cads vez més.

En los monentos sucesivos donde esta resistencia sobresa-
le, el émbolo-g evperimenta luas detenclones correspondientes, mien-
tras que el émbolo 3 continua su cerrera descendente.

Es perfeeta la carreras solicitzda del émbolo 5, de la ma-
nera siguiente: las tuercas 18 llevudas por lus guias 8 lo arres-
tran medisnte su zceidn sobre el estribo superior 9 hasta el punto
mézimo de su descenso; en este momento, por medio de la regulacidn
de las tuerces 18 en las varillas 8, la verilla 16 estd en contuc-
to con el tope fijo 17.

Este contacto de la varilla 16, regulable en el estribo
superior 9, sobre el tope fijo 17 sirve en el caso de que no fun-
cionen los muelles 12 para limitar el descenso miximo del émbolo
5. El1 émbolo 3 posee pues, al final de carrera, formzdo con el ém-
bolo 5, un vaciedo de uns cltura y por consecuencia de un volumen.
determinado segln el pildn & obtener.

En el momento del movimiento ascendente subsiguiente del
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émbolo 3, el émbolo expulsor 5, bajo el efecto de los muelles 12,
que sin embargo, ahora estén comprimidos, esperaz, zmtes de moverse,
& que el estribo inferior 9 de su cuadro Ce soporte esté en contae
to con la espigz 6 o con el chasia ¢e soporte del émbolo 3. En es-
te momerto las bases 4 y 5 de los dos émbolos, se encuentran de
rueyo en el mismo plano y el vaciado formado en el émbolo 3 por el
édboko_g es limpiado sin que el contacto haya cesado entre el azl-
car y el émbolo erpulsor 5.

Los dos émbolos continuen inmediatamente su carrera,
paralelamente hasta la clspide de la carrera del émbolo &, deter-
minada por el desplazamiento de ia traviesa 7.

Hebiendo experimentado el pildn de azdear, una o varias
compresiones preliminares, de la wanera indicada antecedentemente
con la syuda de dispositivos que comprenden cada uno un €mbolo 3
que coopera con un émbolo expulsor 5, es a contimuzcidn sometido
a una compresi&n final, producida de la merera corriente, es una
operacidr. separada, por medio de un émbolo cuyo difmetro correspon

de sensiblemerte zl de la base del pildn de azdesr.

Descrito suficientemernte el presente irvento lo que se
declara como de novedad € invercidn propia, sou las siguientes rei
vincicaciones:

l.- Un éubolo de coumpresidn preliminar pars la fabrica-
cidn de pilones de azlcear por medio de dos o més &mbolos, uno o va
rios de los cuales, son de un difmetro menor que el difmetro de la
base del pildn de azlcer & formar, carweterizado en que este dumbo-
lo, que esti provisto de un vacizdo, coopera con un &mbolo expul-
sor auxiliar que adopta la formz de este vaciado, desplazandose
enseguida estos dos émbolos conjuntamente con sus bsses en un mis-

mo ipleno, despiaés de lo.cual, el éubolo auxilier, se mueve con re-

lacidn =1 primero, de marera a formar en el émbolo hueco un vacia-
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do, da una altura y por comaouemolumen determinado,

sagln la densidad y 8oghn sl peso dol pilén a obtenar,

?.~ Un émbolo soghn la reivindiocacién 18, earacterizado
porque sagfin una forma de ajsoucibén dal mismo, el bmbolo auxiliar
q?s e adapta a la oavided del émbolo de compresidn preliminar,
astd £ijado & un ocuadro sost:nido ontre dos guias llovadas por
la traviesa de mando dol movimisnto del émbolo de compresibn pre-
1iminar, siendo trnnsmitidos los movimiantos de esta travissa al
cuadro, por la intermedlamcidén de muelleu de tensidn suficiente
para manton r normalmsnts las basis de los dos ‘mbolos sn el mis-
wo plano,

6.~ Un &mbolo 8:gfin 1las raivindicaciones anteriores ocarao~
terizado porqus en una forma do ajcucibn del mismo las guins
del cundro de soporte del &mbolo auxiliar expulsor, llevan las
tuarcas regulables que assguran la atraccibén positiva del &mbo-
lo auxiliar,

4,- Un 4mbolo de compresidn preliminar, para la fabrica-
cién dn pilones d9 azficar por compresifn en dos o,mas opsraciow
nes, sstando provistc este &mbolo Ge un émbolo aucdliar expul -
sor dispuesto y funcionsndo on substancia como se describe ¥
representa a titulo s o) mplo an el dibujo éanejo, de manura a
regular ol volumen 43l vaciando del émbolo de compresidnm prelimi-
nar, sqgfin la densidad desiada y a asigurar la limpiesza del va -
oiado, on ol momanto de la 2:pulsién del azficar en 41 contenida,

5.~ imbolo de camprecibn preliminar para la fabricacién
de pilones de azficar.~ Jughn s» desoribe y reivindioa on la pro-
sante macoria desoriptiva y 83 ijustra oon los planos que a la
mioma 84 agompaiian,

Consta esta memorin de seis pAginas folimdas y esoritas

por una sola ¢ara,
kadrid, 15 de dioiembre da 1930,

Leoocad »Qpea, -
P.F./
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