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Den Lebdn VILLANTUA,
de necionalidad espaticla, domiciliado en Madrid en
la Celle de Segovis n? 53, y como inventor el mismo.
PATENTE DE INVENCION
por 20 afios, por

"HORITO PARA LA OBTENCION DEL ALUMINIO"
MEMORIA DESCRIPTIVA.

En ls obtencidén del o2luminio por el procedimiento
de mezclar lg arcilla con 5cido clorhidrico diluido,
desecar esta mezcla, calentarla a 525 grados centigra-
dos, mezclarla con ferrocianuro potasico seco y luego
con cloruro sédico, y someterla al cslor rojo blanco,
es necesario que esta Ultima operacidn se ejecute en
un horno especial con buen tiro para que los gases de
la combustidn scthen intensamente sobre ls masa Yy pro-—
voquen las rescciones quimicas en las que el aluminio
rasa al estado met&dlico y se acumuls en el recipiente
destinado g recibirloc.

El horno objeto de la presente Memorig ha sido
ideado precissmente pare cumplir las condiciones re~

queridas en la operacidén citada. Se trats de un

15 horno continuo, en el cual, por consiguiente, se in-



troducen las mezclas y se extrae el producto metalico
gin necesidad de interrumpir el funcionamiento del
aperato para limpiezas, reposiciones Ifrecuentes, etc.

Tos materigles se cglientan indirectamente en este

5 horno; es decir, las llamas no se ponen en contacto
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directo con ellos - como ocurre en los altos hornos,
cubilotes, hornos de cal y de cemento, etc. - sino
gue quedan separados de ellas. Est& construido de )
un materisl refractario dispuesto en forma de cilin-
dro para obtener la mayor regularidad en las super-
ficies y conductos asegurando asi ls uniformidad de
las temperaturas. La forms cilindrica de revolucildn
es, por otra parte, la més adecuada para reducir las
pérdidas de celor gl minimo.

En log dibujos adjuntos, la rigura 1 representsa
el horno en seccidn longitudinal; ls figura ¥ es una
seccidén transversal del mismo, y la figura 3, la vis-
ta exterior. En estas figuras, las letras indican:
4, el cuerpo principal exterior del horno, de lgdri-
1lo rerractaric; B, la plataforma o cierre del hogar
sobre la que descanssa el cuerpo cilindrico tubular ¢
construido tambien de ladrillo refractario y desti-
nado a conducir los productos de la combustidn cglien-
tes encauzéndolos alrededor del crisol D; E, un segun-—
do crisol gbierto y conducto por el cue sale el metal
fundido para ser recogido al exXterior en recipientes
adecuados; F, el carbdn en cumbustidén para el calen—
tamiento del recinto; G, la parrills del hogar; H, el

Cenicero; Y, la entrada del sire para la combustidn;



J, la puerta del hogar; X, la chimenea, que termina en la
caperuza L; M, ung plavaforma para los operari0s que car-
gan el horno; N, una barandilla; O, la boca de introduc-

cidn de los materiales; F, uns tapsdera de La boca, ¥y

5 A3, una escglera para subir a la pletaforma.
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Bl crigol D, de chapa delgada, es de Torma troncocl-
nica sin fondo con-su base mencry en la parte inferior. De-
bajo de €l se encuentra el segundo crisol Eicurvo o scode—
do, de fundicidn o chapa de hierro gruesa, en el gue de-
semboca el primero y por el oue sale el sluminio Ffundido
2l exterior. Las ventajas del empleo del crisol E curvo
descrito son muy grandes: entre otras citaremos su bara~
turs, poco peso y facilidaa de reparacidn, que le permi-
ten competir con los crisoles de material refractario.

El primero, interior (D), entra en el segundo (E) has-
ta una pbsiCién en que embos guedan concéntricos y con sus
vértices (imeginsrios) en coincidencia aproximada, Los
crisoles internos (D) se recubren de uns ligera capa de
tlierra rerractaria gque dura varigs fusiones. Estos férra—
dos los coloca un operario cuslquiera de modo ansdlogo a
como lo hgcen los obreros de sltos hornos en la operegcidn
que denominan "dar de mano". Se introducen en el horno
por la boca superior 0 cuzndo lg temperstura interns es
de 800 grados centigrados, y permanecen en &l unos 22 mi-
nutos, 2l cabo de los cuales se extraen con lss escorias
Unicamente, ya que el metal sale por el conducto E. Se
cargsn de nuevo y se repite la operacidn.

El horno descrito presents la propiedad de poner en
contacto el O6xido de carbono desprendido en ls combustidn

del carbono mejorande las Cualidedes del gluminio cuya



pureéa llega 21 99 por ciento.

Descrito el objeto de la presente Patente de Invencidn,
naoemosAconstar ¢ue es susceptible el horno en cuestidn de
Decueflas variaciones de forms y dimensiones de sus elemen—
tos sin gque estas alteren la esencig del invento gue se ca~
r;cteriza por la dispos;oién de los crisoles, conducto de

concentracidén de gases, conducto de galida del metal, y con-

ducto de selidsg de humos.

NOT A

Para la presente Patente de Invencidén se REIVINDICA:
12 Un horno para la obtencidn del Eluminio caracterizado por
ser de funcionemiento continuo; por tener un crisol cdnico co-
1locado en el interior de otro de igual forma que se prolonga
inferiormente con un conducto de salida del metal el exterior;
PCr tener un tubo o colector de gases calientes sobre el cri-
sol interior, y por tener la salida de humos en 1lsg disposicidn
gque se 1lndics en las figuras adjuntas.
€2 Horno para la obtencidn del sluminio.

Consta esta Memoria de custro hojas escritas por ung solg

Cara y dos dibujos.

Madrid - 10 Diciembre - 1930Q.
F.p. de Don Ledn Villenda,

S
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