
¡ESPECIAL MOVIL

Den León VTLLANÚA,

de nacionalidad española, dom iciliado en Madrid en 

la  C alle de Segovia na 53, y como inventor el mismo. 

PATENTE DE INVENCION 

por 20 años, por

MHORNO PARA LA OBTENCION DEL ALUMINIO"

MEDIO RE A DESCRIPTIVA.

En la  obtención  del aluminio por el procedimiento 

de mezclar la  a r c i l la  con acido c lo rh íd r ico  d ilu id o , 

desecar esta mezcla, ca len ta rla  a 525 grados cen tíg ra ­

dos, m ezclarla con ferrocianu.ro potásico  seco y luego 

5 5 con cloruro  sód ico , y someterla al ca lo r  ro jo  blanco,

es necesario que esta últim a operación  se e jecu te  en 

un horno especia l con buen t ir o  para que lo s  gases de 

la  combustión actúen intensamente sobre la  masa y pro­

voquen la s  reacciones químicas en la s  que el aluminio 

10 paaa al estado m etálico y se acumula en el rec ip ien te  
destinado a r e c ib ir lo .

El horno ob jeto  de la  presente Memoria ha sido 

ideado precisamente para cumplir la s  condiciones re­

queridas en la  operación  c itad a . Se tra ta  de un 

15 horno continuo, en e l cu a l, por consigu iente, se in -
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troducen la s  mezclas y se extrae el producto m etálico 

sin  necesidad de interrum pir el funcionamiento del 

aparato para lim piezas, reposicion es frecuentes, e tc . 

lo s  m ateriales se ca lien ta n  indirectam ente en este
á

5 horno; es d ecir , la s  llamas no se ponen en contacto 

d irecto  con e l lo s  -  como ocurre en lo s  a ltos  hornos, 

cu b ilo te s , hornos de ca l y de cemento, e tc . -  sino 

que quedan separados de e lla s . Está construido de 

un m aterial re fra cta r io  dispuesto en forma de c i l i n -  

10 dro para obtener la  mayor regularidad en la s  super­

f i c i e s  y conductos asegurando así l a  uniformidad de 

la s  temperaturas. La forma c i l in d r ic a  de revolución  

es, por o tra  parte, l a  más adecuada para reducir la s  

pérdidas de ca lo r  al mínimo.

15 En lo s  d ibu jos adjuntos, la  fig u ra  1 representa

el horno en sección  lo n g itu d in a l; la  fig u ra  2 es una 

sección  transversal del mismo, y la  fig u ra  3, la  v is ­

ta  ex te r io r . En estas figu ra s , la s  le tra s  indican:

A, e l cuerpo p rin cip a l ex te r io r  del horno, de la d r i -  

20 l i o  r e fra c ta r io ; B, l a  plataform a o c ie r r e  del hogar 

sobre la  que descansa el cuerpo c i l in d r ic o  tubular 0 

construido también de la d r i l lo  re fra cta r io  y d e s t i­

nado a conducir lo s  productos de la  combustión ca lie n ­

tes  encauzándolos alrededor del c r is o l  D; E, un segun- 

25 do c r i s o l  abierto y conducto por el que sa le  el metal

fundido para ser recogido ai ex te r io r  en recip ien tes  

adecuados; F, el carbón en combustión para el ca len ­

tamiento del recin to ; G, l a  p a r r i l la  del hogar; H, el 

cen icero ; r , la  entrada del a ire  para la  combustión;
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J, la  puerta del hogar; K, la  chimenea, que termina en la  

caperuza 1; M, una plataform a para lo s  operarios que car­

gan el horno; E, una barandilla ; 0, la  boca de introduc­

c ió n  de lo s  m ateriales; P, una tapadera de la  boca, y 

5 43, una escalera-para subir a la  plataform a.

SI c r is o l  D, de chapa delgada, es de forma tron cocó - 

n ica  s in  fondo con su base menor en la, parte in fe r io r .  De­

bajo de él se encuentra el segundo c r is o l  E-curvo o acoda­

do, de fu nd ición  o cnapa de h ierro  gruesa, en e l que de- • 

10 semboca el primero y por el que sale el aluminio fundido 

al ex te r io r . Las ventajas del empleo del c r is o l  E curvo 

d escrito  son muy grandes: entre otras citarem os su bara­

tura, poco peso y fa c i l id a d  de reparación, que l e  permi­

ten  com petir con lo s  c r is o le s  de m aterial re fra c ta r io .

15 El primero, in te r io r  (D), entra en el segundo (S) has­

ta  una p os ic ión  en que ambos quedan con cén tricos  y con sus 

v é r t ice s  (im aginarios) en co in cid en cia  aproximada, lo s  

c r is o le s  internos (D) se recubren de una l ig e r a  capa de 

t ie r r a  re fra c ta r ia  que dura varias fu sion es. Estos fo r r a -  

20 dos lo s  co lo ca  un operario cualquiera de modo análogo a 

como lo  hacen lo s  obreros de s ito s  hornos en la  operación 

que denominan "dar de mano” . Se introducen en el horno 

por la  boca superior 0 cuando l a temperatura interna es 

de 800 grados centígrados, y permanecen en él unos 22 mi- 

25 ñutos, al cabo de lo s  cuales se extraen con la s  escorias 

únicamente, ya que el metal sa le  por el conducto E. Se

cargan de nuevo y se rep ite  la  operación.

El horno d escrito  presenta, la  propiedad de poner en 

contacto el óxido de carbono desprendido en la  combustión 
3© del carbono mejorando la s  cualidades del aluminio cuya
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pureza l le g a  el 99 por c ien to .

D escrito el ob jeto  de la  presente Patente de Invención, 

hacemos constar que es su scep tib le  el horno en cu estión  de 

pequeñas variaciones de forma y dimensiones de sus elemen­

tos  s in  que estas a lteren  la  esencia del invento que se ca -
j

ra cte r iza  por la  d isp o s ic ió n  de lo s  c r is o le s ,  conducto de 

concentración  de gases, conducto de sa lid a  del metal, y con­
ducto de sa lida  de humos.

N O T A .

10 Para la  presente Patente de Invención se REIVINDICA."

Oñ horno para la  obtención  del aluminio caracterizado por 

ser de funcionamiento continuo; por tener un c r i s o l  cón ico co ­

locado en el in te r io r  de otro de igual forma que se prolonga 

in fe r ió  ámente con un conducto de sa lid a  del metal al ex ter io r ;

15 por tener un tubo o c o le c to r  de gases ca lie n te s  sobre el c r i ­

so l in te r io r , y por tener la  sa lid a  de humos en la  d isp os ic ión  
que se in d ica  en la s  figu ras adjuntas.
22 Horno para la  obtención del aluminio.

Consta esta Memoria de cuatro hojas escr ita s  por una so la  
cara y  dos d ibu jos.

Madrid -  10 Diciembre -  ±93©. 
P.p. de Don león  Villanúa,

Y
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