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MEMORTIA DESCRIPTI

Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD por veinte afios.
A favor de

HORN,8.A., de nacionalidad espeafiola.
Residente en MATARO(Barcelona).~Biada,s/n

port

"CAJA-ENVASE FPLEGABLE, DE DOBLE PARED AUTOSOLDABLE"
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Ia prcnéntc memoris descriptive tiene como fin la decla~-
racidén del objeto sobre que ha de recser el privilegio de ex-
plotacidén industrial y comercial exclusive en el territorio
naoional de un Modelo de Utilidad, conforme a la legislacidén
vigente en materie de Propiedad Industrial que, segin expresa
el enunciado, trata de una caja-envase plegable semli montada
do doble pared autosoldasble.

El objeto motivo del presente registro estd concebido para
mantener les cajas deaplegadas o desarrollada en estedo de alma-
cenaniento, con el fin de shorrar espacio de ubieaeiﬁn, y ouando
ha de utilizﬁrae se monta mediante el plegads o doblado de sus
partes, las cuales estén convenientemente trazedas per estampa-
cién, troguelado o cualquier otro sistema conocido. Los costados
estdn conformedos por un doble volteo gque establece une doble
pared, cuya superficie estd parcialmente impregnada de una mae-
teria adhesiva de manera que al entrar en contacto los dos pla~
nos que establecen la doble pared quedan perfectamente pegadas.
las esquinss quedan establecidas por la prolongecidén de dos de
lae paredes laterales, enfrentadas, las cuales se doblan a su
ver de manera gque gquedan alojadas entre los des'planos que for-
man la doble pared de los laterales adyacentes, autoscldéndose
por efecto de la materia adhesiva convenientemente impregnada.

De este maners quedan conformadas las dos partes de que
se compone la caje, es decir, cuerpo reciplente y tapa.

Con el fin de facilitar la interpretacidén mds exaota del

cbjeto sobre que ha de recaer el ptosenta privilegio, en el

 plano adjunto complementario de la presente exposicién, se re-

presenta una forma prdctica para la realisacién industirial y
Unicamente a t{tulo de ejemple y, por consiguiente, sin cardo-

ter exhaustivo sino meramente informative.
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En este planot

Le. £ig. 1%, muestra el desarrollo del cuerpe de la caje.

Ia fig. 2%, es un detalle del plegado de una de las pare-
des, | | | - |

La fig. 31,'mnsstra'un detalle de la conformacién del re-
fuerzo de esquina., : . - |

Ia fig. 4%, una seecidén transversal de la pﬁrcd.

Lg fig. 5%, un detalle del terminado parcial de montaje
de una de las partes de la caja.

Como gedesprende de ls detenida observacidén del referido
plano, la eceja, constitufda de material adecuado, preferente-
mente cartén, cortado y trazadas las lineas de doblez por tro-
quelado o procedimiento anélogo, presenta uns parte central (1)
que sonstituye el fondo del cuerpo o tapa de la ceja, de forma
preferentemente rectengular, cuyos cuatro costados estédn prolon-
gados en extensidén adecuanda de maners gue pueda establecerse por
volteo sobre la 1{nea de doblez (2) una pered doble en sus cua-
tro costados, formedas por las zonas (3 y 4) en dos costados pa~
ralelos y las (5 y 6) en los otros dos.

Dos letersles enfrentados, por ejemplo, los (3 y 4) quedan
prolongados por sus extremos en sendas porciones (7) cuya longi-
tud queda limitade por la enchura de laz zona lateral (6) formande
un desmembramiento escalonado (8) en la parte externa de la zona
exterior (3). | |

Los extremos de las zonas (5) de 1aa‘parudosdadyaaontes a
las anteriormente citadas (5) lleva unas peguefias pestafies pro-
longadas (9). | |

Tanto las zonas centrales (10 y 11) de ‘1«5 laterales (3 y 4)
como los (5 y 6) respectivamente , van impregnadas en une exten-

8ién sdecuasda de une materia adhesive., As{ mismo una parte (12)
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de las porcidnes (7) correspondientes a las prolongaciones de
los costados de las zonas {4), estén impregnadas de materia
adhesiva, pero por la cara opuesta a l#s impregnaciones (10),
Qambién ios extremos (13) de las zonas paralelas (6) van impreg-
nedas de materia adhesiva, y en la misma cara de las impregna-
ciones (11). | | |

Bcac:ita.que ha eido la constitucién, en desarrollo, de la

 033& o tapa, para su montaje se procede de la siguiente manera:

Las zonas laterales (3 y 4)‘dnt&dna de las prolongeciones
{7) se voltean sobre su lfnea de doblez (2) de manera gue sus
gonas 1npregnqdas de materia sdhesiva (10) gntran en contacto,
qagﬁn la fig. 4%, guedando perfectamente soldadas, estableciendo
dos paredes paraleles, sl plegarse sobre la linea de doblez (14)
comprendida entre el fondo o t#pa (V) y pared {4), segin muestra
la fig. 28; a continuacién‘se doblan las prolongaeiﬁneu (7), i~
gure 38 que conforman y refncizﬁa las esquinas, de manera que la
gone impregnada (12) de diches proleongaciones (7) quedan sl ex~
terior, de manera que al voltear los lateraios (6) sué~zénas ex-
tremas impregnadas (13) entran en contacto con las (12) ejercien
do una adherencia perfecta, segin muestra la fig. 5%, procedién-
dose finalmente al volteado de la zona {5) sobre la (6) de mane-
ra que queden eprisionadas entre ambas los refuerzos (7) de las
esquinss, mientras qus las zonas cenirales impregnadas (11) que-
dan antoadhesivas eztableciendo una ensambladura perfecta de la
caja, mientras que las pestafiss (9) se ajustan en el escalona-
miento (8) de los laterales adyascentes y dichas pestafias (9)
pueden estar o no dotadns de adhesivos, ya que en laé-des rea-
lizaciones quedan adaptadas perfectamente para que la caja quede
montada, |

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su
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forma de reslizacién prdotica, dnicamente cabe afindir que en

el eonjuntoc y partes independientes constitutivas del todo son
susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y dis-
posicién en ocuanto estas alteraciones no desvirtien el fundamen-

to esencial del mismo.
REIVINDICACIONES

1#2),~"CAJA-ENVASE PLEGABLE DE DOBLE PARED AUTOSOLDABLE" que
se caracteriza porgue los cuatro latersles del fondo o tapa se
sstablecen unas paredes dobles cuyes superficies enfrentadas
estdin pareislmente impregnadas de una materis edherente que al
entrar en conteacto establecen uns soldadure; y porgue las esqui-
nas quedan establecldas por la prolongacidén latersl de dos pare-
des paralelas, que una vez doblsdas guedan alojedas entre los
dos planocs gue forman las dobles paredes adyscentes.

28),-"CAJA-FNVASE PLEGABLE DE DOBLE PARED AUTOSOLDABLE" se-
gin la anterior reivindicaciones, que se caracterize porque les
prolongacicnes laterales que esteblecen y refuerzan las esquinas
quedan limitadas en su longitud por la altura de les paredes, es-
tando desmembrados los extiremos de la zZons que voltea hscia el
interior, formendo un escalonamiento, y porgue la cara externa
de les zonas prelongadas estdn impregnedes de materia adhesiva,
as{ como los extremos internos de los laterales adyecentes, de
nanera que al velteerlos para establecer las paredes, dichos
extremogs impregnados entren en ocontacto eon la superficie inm-
pregnada de las zonas prolongades estsbleciéndose la adherencia.

38).-"OAJA-ENVASE PLEGABLE DE DOBLE PARED AUTOSOLDABLE" se-
gin las enteriores reivindicmeciones, que se carascteriza porgue
en los extremos de las gonas externas de los lateralee adyacen-

tes a los refuerzos de las esquinas, presentan una pestafia pro-
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longada, la cual, una vez eatablecidas las deb}dgg;arodos, con
el refuerzo de lees esquinas aprisionedo, ee ajustan sl vaciado
establecide por el desmembradc practicado en los extremos de la
zona que voltes hacla el interior de la eaja.

45),~”GAIA~ENVASE PLEGABLE DE DOBLE ELRE35AHEOSOLBABLE".

La presente memorie descoriptiva consta de seis hojas folia-
das y mecanografiades por una sola cara, componiendo un total de
ciento veinte y siete liness, inclu£d§§f6atqg.
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