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a nombra de D r. R e in r ic h  S C H O L L i S R ,  de n a­

c io n a lid a d  alem ana y r e s id e n t e  en jS l ie a b e t h p la t z  

2 ,  M unich, A L  ¿ ¡ M A N  I A, p o r :

" UN PROCj ¡DIMIJ¡NTO Dí¡¡ SACARIFICACION 

M DjS CELULOSA Y SUS ANALOGOS, CON 

" ACIDOS DILUIDOS A PRESION M.

Ce con o c id a  l a  s a c a r i f i c a c i ó n  de 

c e l u l o s a  f i l t r a n d o  a p r e s i ó n  mediante á c id o s  d i ­

l u i d o s .

Según e s t e  p roced im ien to ,  durante 

e l  c a ld e o  a p r e s i ó n  f l u y e  continuamente á c id o  d i -

1



1 0 . f

15

25

30

35

lu id o  a t r a v é s  de l a  c e l u l o s a ,  y r e t i r a  e l  azú­

car  que a l  poco tiempo se  forma de l a  cámara de r e ­

a c c i ó n ,  preservándolo  a s í  de descomposición,

¿¡1 proced im iento  da ju g o s  r e l a t i ­

vamente d i l u i d o s ,  cuyo conten ido  en azúcar  tam­

poco puede aumentarse empleando c e l u l o s a  compri­

mida o por e l  p r i n c i p i o  de c o n t r a c o r r i e n t e  y s i n  

pe rder  ren d im ien to ,  mucho mas del 5 a l  6

jj¡l proced im iento  de l a  p r e s e n te  

s o l i c i t u d  obvia  t a l  in c o n v e n ie n te ,  jjjn opos i ­

c ió n  a l o s  conocidos ,  en e l  de l a  p r e s e n t e  s o l i ­

c i t u d  f lu y e n  durante e l  ca ldeo  a p r e s i ó n  c a n t i ­

dades l i m i t a d a s  de l í q u i d o  (p o r c io n e s )  a i n t e r ­

v a l o s  determinados ( i n t e r m i t e n c i a s )  a t r a v é s  de 

1 a. c e l u l o s a ,  r e t i r a n d o  a s í  más o menos p e r i ó d i ­

camente e l  azúcar  formado en l a  cámara de r e a c ­

c i ó n ,  La  c e l u l o s a  se h a l l a  a s í ,  h a s t a  que 

e n t r a  l a  s i g u i e n t e  p o r c ió n  de l í q u i d o ,  mojada, 

húmeda o sem iseca .

51 a c a r r e o  de l a s  p o r c io n e s  de 

l í q u i d o  se  e f e c t ú a  por empuje de vapores  o g a s e s .  

Desde 18 s a l i d a  de una p o r c ió n  de l í q u i d o  h a s ta  

l a  en trada  de l a  s i g u i e n t e  e s t á  l a  c e l u l o s a  com- 

primidap c a l i e n t e  y mas o menos húmeda, e n v u e l ta  

en e l  gas o vapor empleado para, l a  e x p u ls ió n ,

¿ I  l í q u i d o  bailador t o d a v í a  adherido,  de r e a c c i ó n  

á c i d a ,  s o s t i e n e  1a. r e a c c i ó n ,  131 temor inmi­

n en te  de que a l  i n t e r r u m p i r s e  e l  f l u j o  se o r i g i ­

nen p rocesos  de descomposición en d e s c r é d i t o  del 

procedim iento  no t i e n e  b a s e ,  pues l a  mayor v e l o ­

c idad  con que c i r c u l a n  l a s  p o rc io n e s  de l í q u i d o
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s a l v a  en su caso e s t e  in co n v e n ie n te  s i n  p e r j u i ­

c i o  del aumento de c o n c e n t r a c ió n  de l o s  jugos  

que se p e rs ig u e*

ül  empleo de c é l u l a  comprimida 

conviene en e l  p r e s e n t e  p roced im ien to ,  a s í  como 

e l  t r a b a j o  en c o n t r a c o r r i e n t e .  Las p o rc io n es  

de l í q u i d o  e n tran ,  por dicho p r i n c i p a l ,  en m a t e r i a l  

muy gastAÉ^pasan luego a m a t e r i a l  in term edio ,  y 

van f in a lm e n te  a m a t e r i a l  nuevo. J¡1 p r i n c i p i o  

de c o n t r a c o r r i e n t e  puede p r a c t i c a r s e  en cuerpos s e ­

parados,  con a c a r r e o  s im ultáneo de l a  c e l u l o s a  y 

desprendimiento de l i g n i n a ,  pero es  t é c n ic a m e n te  

mas s e n c i l l o  emplear b a t e r í a s  conec tadas  en con­

t r a c o r r i e n t e .

Gonviene también e l e v a r  l a  tempera­

t u r a  durante e l  p ro ce s o ,  pues s i  a l  p r i n c i p i o  b a s ­

t a  una tem p eratura  de 150 a 17 0 ° ,  p a ra  a c e l e r a r  

l a  r e a c c i ó n  f i n a l  es  p r e f e r i b l e  s u b i r  a 170 o 1 9 0 ° .  

¿Empleando a l a  vez l a  tem p era tura  e s ca lo n a d a  y e l  

p r i n c i p i o  de c o n t r a c o r r i e n t e ,  se  produce en l a  d i ­

r e c c i ó n  del l í q u i d o  c i r c u l a n t e  un descenso de tem- 

p e r a t u r a .

Las  p o r c io n e s  de l í q u i d o  pueden 

a t r a v e s a r  e l  m a t e r i a l  c e l u l ó s i c o  de d iv e rso s  mo­

dos. Gs p o s i b l e  a c a r r e a r  e l  l í q u i d o  por su pro­

p io  peso y su p ro p ia  p r e s i ó n  de vapor,  en cuyo ca­

so l a  marcha del mismo puede también a c e l e r a r s e  

descargando por debajo de l a  p o r c ió n  de l í q u i d o .

De l a  misma manera, empleando ba­

t e r í a s ,  se mueven y t r a s p a s a n  l a s  p o rc io n e s  de l í ­

quido de un cuerpo a o t r o .  Gomo a l  u t i l i z a r
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descensos  de tem p era tura  l a  t e n s i ó n  de vapor d i s ­

minuye considerablem ente  en e l  s e n t id o  de l a  c i r ­

c u l a c i ó n ,  es p o s i b l e  hacer  pasar  l a s  p o rc io n e s  de 

l í q u i d o  por su p r o p ia  p r e s i ó n  de vapor a t r a v é s  

de toda  l a  b a t e r í a .

La  admisión de vapor o gas para  

i n y e c t a r  l i q u i d o  puede h a c e r s e  u t i l i z a n d o  una 

b a t e r í a ,  en cada grupo separado,  y manteniendo 

e l  cuerpo s i tu a d o  ante  e l  punto de in y e c c ió n ,  

durante l a  misma, a i s l a d o  por una v á l v u l a  de 

c i e r r e  del cuerpo s i tu a d o  d e trá s  de dicho punto. 

P a r a  a c e l e r a r  l a  marcha de l a s  

p o rc io n e s  de l í q u i d o  pueden i n t r o d u c i r s e  vapor 

d i l a t a d o  o gases  comprimidos ( n i t r ó g e n o ,  á c id o  

carbón ico ,  a i r e )  por encima del empuje del l í q u i ­

do, Los vapores o gases  e x t r a i d o s  a l  descargar  

pueden comprimirse y d evolverse  r e i te ra d a m e n te  

a l  s i  s t  ama,

j ¡ l  t r a s l a d o  del l í q u i d o  de un cu e r ­

po a o tro  puede h a ce rse  también mecánicamente,  me­

d ia n te  bombas o apara tos  análogos ,  i n s e r t o s ,  por 

e jemplo ,  en l a s  t u b e r í a s  de e n la c e  de a q u é l l o s .

Las  p o r c io n e s  de l í q u i d o  pueden 

c a r g a r s e  p o r a r r i b a  y e x t r a e r s e  por a b a jo ,  pero 

también pueden h a ce rse  por ab a jo  t a n t o  l a  carg a  

como l a  descarga .

Durante e l  p ro ceso ,  l a  c e l u l o s a  se 

h a l l a  a l t e r n a t i v a m e n t e  en dos e s ta d o s  d i s t i n t o s :  

e l  primero,  l lamado de f l u i d e z ,  es aquel  en que 

una porc ión  de l í q u i d o ,  mediante vapor o g as ,  se  

impele a t r a v é s  del m a t e r i a l  a v e lo c id a d  r e l a t i -
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vamente grande, evacuando e l  azúcar  formado,

31 segundo es ta d o ,  de reposo ,  es 

aquél  en que 8l  l í q u i d o  aún adherido a l  m a t e r i a l  

s ig u e  reacc ionando  sobre l a  c e l u l o s a ,  en p re se n ­

c i a  de l o s  g a s e s  o v ap o re s .

Ambos e s ta d o s  a l t e r n a n ,  reprodu­

c ién do se  e l  prim ero,  e s t o  e s ,  una nueva porc ión  

de l í q u i d o  es  im pelida  por o t r a  columna de vapor 

o gas a t r a v é s  de l a  c e l u l o s a ,  extrayendo e l  azú­

c a r  formado.

110

115

¿3n l o s  a d ju n to s  d ib u jo s  se  r e p r e ­

sentan  como ejemplo v a r i a s  formas de e j e c u c i ó n  de 

i n s t a l a c i o n e s  p a ra  l a  p r á c t i c a  del p r e s e n t e  pro­

ced im iento ,  indicando:

La f  ig u ra  1 ,  una i n s t a l a c i ó n  p ara  

s a c a r i f i c a c i ó n  i n t e r m i t e n t e  en cuerpos se p ara ­

dos.

La  f i g u r a  2 ,  una i n s t a l a c i ó n  p a ra  

s a c a r i f i c a c i ó n  i n t e r m i t e n t e  por e l  p r i n c i p i o  de 

b a t e r í a  en c o n t r a c o r r i e n t e .

L a  i n s t a l a c i ó n  re p re s e n ta d a  en l a  

120  f i g u r a  1 c o n s ta  del h i d r o l i z a d o r  1 , de r e v e s t i ­

miento a  prueba de á c i d o s ,  ga lvanizado o emploma­

do, con c o r r e d e r a  7 y o t r a  t a p a  c o r r e d i z a  p ara  

c a r g a r  l a  c e l u l o s a ,  y enchufes p ara  e l  a cce so  del 

l í q u i d o  h i d r o l i z a n t e  y vapor, con una a b e r tu r a  

125 o b tu r a b ie  en l a  p a r t e  i n f e r i o r  p ara  descargar  e l

r e s t o  de l i g n i n a ,  y una tubuladura  p ara  dar s a l i ­

da a l  ju go  azucarado,  jjn su cono b a jo  hay un

f i l t r o  2 a prueba de á c i d o s ,  que s i r v e  p ara  sepa­

r a r  e l  re s id u o  del ju go  azucarado. L a  p a r t e
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c i l i n d r i c a  i n f e r i o r  puede e s t r e c h a r s e  h a c i a  3 , 

emparedándola, por e jemplo .  Con e s t o  se  p e r ­

s ig u e  que l a  t o r t a  de l i g n i n a  que h a c í a  e l  f i n  

del p ro ces o  cae contrayéndose  l l e n e  mejor  l a  

p a r t e  "baja del h i d r o l i z a d o r  y se f i j e  a l a s  pa­

redes l a t e r a l e s ,  l o  que pe rm ite  una m ejor  l i x i ­

v i a c i ó n ,

31 h i d r o l i z a d o r  t i e n e  además un 

nuevo d i s p o s i t i v o  p a ra  impeler  l a  c e l u l o s a , c o n ­

s i s t e n t e  en un r e c i p i e n t e  4 con t u b e r í a  de p r e ­

s ió n  y v á l v u l a  5 ,

31  m a t e r i a l  c e l u l ó s i c o  se  l l e v a  

pr imero,  seco o mojado, por m edios ,m ecánicos  o 

neum áticos ,  a l  s i l o  o c i c l ó n  40 ,  cayendo a t r a ­

vés de l a  c o r r e d e r a  7 en a l  h id r o l i z a d o r  1 ,

31 de p ó s i to  4 c o n t i e n e  vapor a  v a r i a s  a tm ósfe­

r a s  de p r e s ió n .  Tan pronto  como e l  r e c i p i e n t e  

da r e a c c i ó n  se l l e n a  de c e l u l o s a ,  se  c i e r r a  l a  

tap a  7 y se ahre bruscemente l a  v á l v u l a  de vapor 

5 ,  h a s t a  l o g r a r  en e l  h i d r o l i z a d o r  l a  p r e s i ó n  de 

compresión que convenga. 31 vapor ( p r e f e r i b l e

saturado)  se  p r e c i p i t a  por l a  ancha t u b e r í a  y l a  

v á lv u la  5 b ien  a b i e r t a  en l a  v a s i j a  de r e a c c i ó n  

1 , y comprima momentáneamente l a  c e l u l o s a  a 1 /3  

de su voluman p r i m i t i v o ,  No as n e c e s a r i o  de­

j a r  s a l i r  o t r a  vez e l  vapor que e n t r a ,  por e l  ex­

tremo i n f e r i o r  de l a  v a s i j a  1 , paro l a  compresión 

gana en e f i c a c i a  cuando e l  a i r e  encerrado y even­

tualm ente  a lgo  de vapor s a le n  durante l a  p r e s i ó n  

de vapor a t r a v é s  de l a  v á l v u l a  6 , P a r a  que 

l a  p r e s ió n  s e a  buena y l a  marcha r a c i o n a l ,  es esen-
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c i a l  c o n s t r u i r  l a  t u b e r í a  y l a  v á l v u l a  5 de modo 

que l a  a p e r tu r a  b r u s ca  o r i g i n e  un choque r e p e n t i ­

no c o n t r a  l a  c e l u l o s a .

Como l a  compresión se  produce en 

pocos segundos, e l  consumo de vapor es reduc ido .

S i  vapor admitido se condensa sobre e l  m a t e r i a l  

c e l u l ó s i c o ,  l o  c a l i e n t a  y de e s t e  modo puede u t i ­

l i z a r s e  aún.

L a  admisión de vapor 5 se  c i e r r a  

de nuevo, terminada l a  compresión. 31  e s p a c io

hueco que queda a l  comprimir 1 a. c e l u l o s a  se  l l e ­

na o t r a  vez desde e l  s i l o  4 0 ,  por medio de l a  

t r a m p i l l a ? ,  con nueva c e l u l o s a *  Cerrada l a  

t r a m p i l l a ,  se  comprime de nuevo abriendo l a  admi­

s ión  de vapor 5 ,  y una nueva c a rg a  de c e l u l o s a  

puede s e g u ir  a e s t a  segunda compresión, como que­

da d e s c r i to »

R e p i t ie n d o  una y o t r a  vez l a  p r e ­

s ió n  de vapor y l a  r e c a r g a ,  l a  v a s i j a  de r e a c c i ó n  

puede l l e n a r s e  a s í  c a s i  por completo de c e l u l o s a  

comprimida. L a  i n t e n s i d a d  de l a  compresión

depende de l a  p r e s i ó n  empleada y del a j u s t e  de l a  

v á l v u l a  5 ,  y puede r e g u l a r s e  de e s t e  modo a vo­

lu n ta d .  3n l u g a r  de vapor de compresión puede 

u t i l i z a r s e  también agua ( ju g o )  u o tro  l í q u i d o ,

3n e s t a  caso  asimismo debe i n t r o d u c i r s e  bruscamen­

t e  en l a  v a s i j a  de r e a c c i ó n  1 una c a n t id a d  s u f i ­

c i e n t e  de l í q u i d o ,  por e jemplo , de una c a l d e r a  de 

v i e n t o ,  con l o  que es p o s i b l e  conseg uir  en pocos 

segundos una f u e r t e  p r e s i ó n .  L a  a p e r tu r a  de l a  

v á l v u l a  6 durante l a  compresión es  f a v o r a b l e  a s i -
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mismo en e s t e  c a s o .  Con gas ,  por e jemplo ,  a i ­

r e ,  n i t r ó g e n o ,  á c i d o  c a r b ó n ic o ,  puede comprimirse 

de manera análog a  m a t e r i a l  más o manos húmedo.

jjn c i e r t o s  c a s o s ,  e s t a  compresión 

del m a t e r i a l  puede o b te n e rs e  de sa lo jando  a bomba 

l a  v a s i j a  1 l l e n a  de m a t e r i a l  y p r e c ip i t a n d o  

bruscamente en e l l a  e l  medio gaseoso a l  a b r i r  e l  

órgano s u p e r io r  de admisión.

La  i n s t a l a c i ó n  t i e n e  además una pe­

queña bomba de columna 9 y o t r a  grande de agua 10 ,  

que pueden e s t a r  acc ionadas  por e l  motor 12 y u n i ­

das e n t r e  s í ,  p a ra  que l a  r e l a c i ó n  e n tra  e l  á c id o  

y e l  agua aca rre a d o s  no dependa del número de r e ­

v o lu c io n e s  y duración de marcha del motor .  La 

bomba de á c id o  9 se c a r g a  de á c id o  f u e r t e ,  por 

e jem p lo ,  á c id o  s u l f ú r i c o  a l  40  %, tomado del r e ­

c i p i e n t e  11 .  Las bombaE deben fu n c io n a r  só lo  

durante l a  l i x i v i a c i ó n .  L a  bomba de agua 10 

impele agua a 15 a tm ósferas  a t r a v é s  del conmuta­

dor de c a l o r  14,  y e s t e  agua se c a l i e n t a  por obra 

del jugo que a l a  vez c i r c u l a  en se n t id o  opues­

t o .  j j l  agua c a l i e n t e  l l e g a  por l a  t u b e r í a  15

a l  c a le n ta d o r  de vapor 15 ,  con separador de agua 

de condensación 1 7 .  Aquí,  por medio de vapor

nuevo procedente  de l a  t u b e r í a  2 8 ,  e l  agua y a  a l ­

go ca ldeada  se e l e v a  a l a  tem p eratura  convenien­

t e  de r e a c c i ó n  ( 1 6 0 - 1 9 5 ° ) .  Por l a  t u b e r í a  1 8 ,  

e l  agua a 1 6 0 - 1 9 5 °  pasa  a l  punto de in y e c c ió n  20 ,  

donde se m ezcla  con á c i d o  f u e r t e ,  admitido por l a  

t u b e r í a  19 en que l o  in t ro d u c e  l a  bomba 9 .  La 

c o n c e n t r a c ió n  del á c id o  f u e r t e  en e l  de p ó s i to  11 y

8
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l a  r e l a c i ó n  de a c a r r e o  de l a s  ‘bombas 9 y 10  ee 

c a l c u l a n  de modo que e l  l í q u i d o  h i d r o l i z a n t e  que 

r e s u l t a  c o n t i e n e ,  por ejemplo ,  0 . 2  % de á c id o  

s u l f ú r i c o  o 0 . 1  % de á c id o  c l o r h í d r i c o .  31 

l í q u i d o  h i d r o l  i z a n t e  l l e g a  por la. t u b e r í a  21 s i  

almacén 22 de dond.*- p asa  por l a  t u b e r í a  obtura-  

b l e  23 a l  d i s t r i b u i d o r  2 4 ,  a travesando luego e l  

h i d r o l i z a d o r  1 .  31 almacén 22 t i e n e  un apara.-

to  e l é c t r i c o  de r e g u l a c i ó n  que, a l  a l c a n z a r s e  

una p r e s ió n  aproximada de 15 a tm ó s fe ra s ,  desco­

n e c t a  e l  motor y en caso n e c e s a r i o  puede a c tu a r  

previam ente en s e n t id o  reg ulad or  sobre  e l  número 

de re v o lu c io n e s  del mismo.

31 a c a r r e o  de vapor nuevo de unas 

15 a tm ó sferas  se  e f e c t ú a  por l a  t u b e r í a  26 y l a  

v á l v u l a  r e d u c to r a  2 7 .  Mediante e s t a  v á l v u l a  

2 7 ,  a l  i n i c i a r s e  l a  r e a c c i ó n  se reduce l a  p r e s i ó n  

de vapor a unas 7 a tm ó s f e r a s ,  l o  que corresponde 

a una tem peratura  de 17 0 ° .  3n e l  curso  del 

p r o c e s o ,  l a  red ucc ión  de l a  p r e s i ó n  va desapare­

ciendo gradualmente, subiendo a 8 ,  9 ,  10 y f i n a l ­

mente a 15 a tm ó s f e ra s ,  que corresponden a una su­

bida de tem p era tura  de 17 0 - 1 9 5 ° .

De l a  t u b e r í a  de vapor 26 der ivan ,  

por d e t rá s  de l a  v á l v u l a  r e d u c t o r a  2 7 ,  l a s  t u b e r í a s  

de vapor 28, 29 y 30.  La  t u b e r í a  26 conduce a l  

d e p ó s i to  de vapor 4 ;  l a  28 s i r v e ,  como queda d i ­

cho, p ara  a l im e n ta r  e l  c a l e n t a d o r  1 6 ;  l a  29 puede 

c e r r a r s e  y conduce a l  almacén 2 2 ;  l a  30,  ob tura-  

b l e  asimismo, l l e v a  a l  h i d r o l  izador 1 .

Después que e l  l í q u i d o  h i d r o l i z a n t e

9



255
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26 0

265

27 0

275

280

a t r a v i e s a  e l  contenido del  h i d r o l i z a d o r  1 y r e ­

coge e l  azúcar formado, e l  jugo  azucarado atravila^- 

sa  e l  f i l t r o  2 y e n t r a  por l a  v á l v u l a  32 en l a  

t u b e r í a  3 3 , pasando luego a l  n e u t r a l i z a d o r  3 4 , 

l l e n o ,  por e jemplo ,  de f o s f a t o  n a t u r a l .  Aquí

se  n e u t r a l i z a  e l  á c id o  d á t i l  del jugo  azucarado,  

y e s t e  reco g e  á c i d o  f o s f ó r i c o  o f o s f a t o  monocál- 

c i c o .  a l  ju g o  n e u t r a l i z a d o  pasa  luego por l a  

t u b e r í a  35 a l  conmutador de c a l o r  14,  donde d e ja  

su c a l o r  a l  agua f r e s c a  de c o r r i e n t e  c o n t r a r i a ,  y 

va  por l a  t u b e r í a  36 a l a  v á l v u l a  de e s t r a n g u l a ­

c ió n  37, p a ra  c a e r  en e l  dep ós i to  de jugo  38 .

iijn 39 se  r e p r e s e n t a  un d i s p o s i t i ­

vo p e r f o r a d o r ,  eventualmente m óvil ,  que terminado 

e l  p ro c e s o ,  para  r e t i r a r  l a  t o r t a  de l i g n i n a ,  se 

in t ro d u ce  en e l  h i d r o l i z a d o r ,  donde se d e s p l ie g a  

en forma apropiada p ara  r e t i r a r  rá p id a  y comple­

tamente l a  l i g n i n a ,  l impiando también e l  f i l t r o .

31 funcionam iento  p e r i ó d i c o  de l a  

i n s t a l a c i ó n  es  como s i g u e :

I o * -  Carga . -  Se abre  l a  t u b e r í a  

29 y 2 3 ,  p ara  im peler  en e l  h i d r o l i z a d o r ,  por l a  

t u b e r í a  2 3 ,  l a  p o r c ió n  de l í q u i d o  co n te n id a  en e l  

d e p ó s i to  2 2 .

2 o . -  D e s c a r g a . -  Después de vac iado  

e l  almacén 2 2 ,  se c i e r r a  l a  t u b e r í a  29 y 23 y se  

abren l a s  v á l v u l a s  3 l  y 3 2 , para que la. p o rc ió n  

c o r r e s p o n d ie n te  de l í q u i d o  s a l g a  del h i d r o l i z a d o r  

y pase por l a  t u b e r í a  33 a l  conmutador de c a l o r  

14 .  La  a p e r tu r a  de l a  v á l v u l a  de e s t r a n g u l a ­

c ió n  37 se gradúa de manera que l a  p r e s i ó n  a n tes

10
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¿a e l l a  sea  s o l o  poco menor que en l a  tubería-  30 ,  

La d i f e r e n c i a  de p r e s ió n  pueda s e r ,  por  ejemplo 

de 1 a 2 a tm ó s f e r a s .  Durante l a  de sca rg a  fu n ­

c ionan l a s  bombas 9 y 10 ,  l len a n d o  e l  almacén 2 2 ,

L a  d i s p o s i c i ó n  d e s c r i t a ,  e s p e c i a l ­

mente l a  i n s e r c i ó n  de un almacén 2 2 ,  p erm ite  que 

e l  conmutador de c a l o r  14 s e a  a t ra v e s a d o  a l a  vez 

por agua f r e s c a  y ju g o ,  a p e sar  de que l a  e n tra d a  

del l í q u i d o  h i d r o l i z a n t e  en e l  h i d r o l i z a d o r  1 y 

l a  s a l i d a  del jugo del h i d r o l i z a d o r  no c o in c id e n ,

3o . - Pausa .  -  Descargada l a  por­

c ión  de l í q u i d o  c o n te n id a  en e l  h i d r o l i z a d o r , y 

l l e n o  e l  almacén 22 de nuevo l í q u i d o  h id r o l  i z a n t e ,  

puede s e g u ir  una pausa, durante l a  cu a l  permanece 

c e r r a d a  l a  t u b e r í a  23 y p a r c i a l  o enteram ente c e ­

r rad as  l a s  v á l v u l a s  31 y 32,  Durante l a  parada 

e l  m a t e r i a l  humedecido de l í q u i d o  h i d r o l i z a n t e  se 

h a l l a ,  según e l  e s tu d io  del p ro c e s o ,  a temperatu­

r a s  de 150 a 195° y p r e s i o n e s  de vapor c o rresp o n ­

d i e n t e s ,  continuando s i n  o b s tá cu lo  l a  r e a c c i ó n  de 

s ac ar  i f  ic  ac ió n.

La  l i m i t a c i ó n  temporal de l a  ca rg a ,  

de l a  descarga  y de l a  pausa puede e f e c t u a r s e  de 

d iv e r s o s  modos. Asimismo pueden montarse l o s  

d i f e r e n t e s  p e r io d o s ,  por ejemplo ,  empezando l a  

descarga  de l a  po rc ió n  de l í q u i d o  an te s  de t e r m i ­

nar por completo l a  admisión* Además, durante 

l a  pausa,  puede c o n t in u a r  sa l ie n d o  a lgo  de ju g o .  

F in a lm en te ,  también es  p o s i b l e  p r e s c i n d i r  por com­

p l e t o  de l a  pausa,  o e n t r a r  una p o rc ió n  de l í q u i d o  

an te s  de que l a  p r e c e d e n te  haya s a l i d o  del h id r o -

-  11 -



1 izador

j  -düi/CPL O I o ,

Pimpos i e ^ ó n . -  L a  de ensayo, eegún

f  igura. 1 .

320 Capacidad del h i d r o l i z a d o r : 5000  l i -
i

t r o s .

M a t e r i a l e s . -  1000 Kgs. de s u b s t a n c i a  
I d i o s a  s e c a ,  10 m3 de agua, 40 Kgs de á c id o  s u l f ú ­
r i c o  a l  50  % ( :  10  ra3 de á c id o  s u l f ú r i c o  a l  2 % ) ,  

325 20  Kgs. f o s f a t o  n a t u r a l .

Condiciones  del ensayo. -  Lapso de 
carga., id .  de descarga ,  pausa in term e d ia ,  10 minu­
t o s  cada uno. Tiempo t o x a l  de r e a c c i ó n ,  s e i s  
h o ra s ,  p o rc io n e s  de l í q u i d o ,  doce a 800 l i t r o s  

330 aproximadamente. Temperatura ascendente  de 170
a 1 9 0 ° .

335

340

_ RfrnáimiftntQ, en , ¿ u n c i ó n  de l a  subs-
ta n c^ a  . leñosa _seqa. -  5 0  % de azúcar  r a d u c to r a  o
4 0 % de azúcar fa rm e n ta b le  o 25 l i t r o E  de e s p í r i t u  
por 100 Kgs. de s u b s t a n c i a  l e ñ o s a  s e c a ,

, C on cen trac ión  del . lugo.- 5 % de
azú car  r e d u c to r a ;  4 % de azúcar  fe rm a n ta b le .

jáJiiMPLO 2 o .

dn lu g a r  de á c id o  s u l f ú r i c o  a l  0 , 2  % 

se  emplea á c id o  c l o r h í d r i c o  a l  0 , 1  %. Por  l o

demas son ig u a le s  l a s  co n d ic io n e s  del ensayo.

Los rendim ientos  c o in c id e n  con l o s  del ejemplo 

a n t e r i o r .

La f i g u r a  2,  r e p r e s e n t a  una i n s t a -  

345 l a c i o n  de b a t e r í a  de c o n t r a c o r r i e n t e .  Las i n s ­

t a l a c i o n e s  p a ra  p re p a ra r  e l  l í q u i d o  h i d r o l i z a n t a ,  

I ob ap aratos  de cambio de c a l o r  y e l  equipo de l o s  

h i d r o l  izador es se han re p re se n ta d o  ya  en l a  f i g u ­

r a  1 y e x p l ic a d o  minuciosamente , por l o  que puede 

350 p r e s c i n d i r s e  aquí de e l l o .  ü¡n l a  f i g u r a  2 se

expone una b a t e r í a  de ocho cuerpos 41  a 4 8 ,  cada 

uno de 2000  l i t r o s  de capacidad.  Cada cuerpo,

-  12



a compresión adecuada, puede comprender 500  Kgs. 

de v i r u t a s  y además unos 15000 l i t r o s  de l í q u i d o .  

355 d i  cuerpo 41 c o n t ie n e  m a t e r i a l  muy desgastado,

l o s  s i g u i e n t e s  42 a 4 6 ,  m a t e r i a l  gradualmente me- 

/ nos desgastado,  y e l  cuerpo 46 r e c i t e  m a t e r i a l  nue­

vo, d i  cuerpo 47 e s t á  l l e n á n d o s e ,  y vaciándose

e l  4 8 .  Todos l o s  cuerpos comunican con l a  t u -

360 t e r í a  de a cce so  49 por l a  v á l v u l a  de c i e r r e  5 0 .

pe uno a o t r o ,  y también del 48  a l  4 1 ,  conducen 

l a s  t u b e r í a s  5 1 ,  con v á l v u l a s  de c i e r r e  52 .

La  p a r t e  i n f e r i o r  de l a s  t u t e r í a s  51 se e n la z a  

por  l a  v á l v u l a  de c i e r r e  53 con l a  t u t e r í a  de des- 

365 carga  5 4 .  La t u t e r í a  de vapor o gas 55 l l e g a

por  l a  v á l v u l a  de c i e r r e  56 a l a  p a r t e  a l t a  de l o s  

cuerpos.  ¿Jventualmente, e n t r e  l a  v á l v u l a  56

y l a  entrada  en l a  v a s i j a  de r e a c c i ó n  puede in­

t e r c a l a r s e  un condensador de vapor ( tom ta  t é r m i ­

ca  57)  para  aprovechar e l  vapor de e s ca p e .  por  

medio de l o s  condensadores de vajior ( tom tas  t é r ­

m icas)  puede tomarse en su caso  vapor  de escape 

de l a  t u t e r í a  58 y de l o s  cuerpos 43 y 46 que con 

e l l a  comunican. Las  p o rc io n e s  de l í q u i d o  pue­

den primero im p e lerse  por  l a  t u b e r í a  de a cce so  49 

a p r e s ió n  en l o s  cuerpos ,  pasando luego (por p re ­

s ió n  de vapor,  que puede p ro v e n ir  de l a  t u t e r í a  

55)  de un cuerpo a o t r o ,  h a s t a  d e ja r  l a  b a t e r í a  

p or  l a  v á l v u l a  de c i e r r e  53  y l a  t u t e r í a  de eva­

cuación 5 4 .  Por  é s t a  p a sa  e l  l í q u i d o  a l  apara­

t o  de e n f r ia m ie n to  y expansión 5 9 .

jfil vapor (o  g a s e s )  conten ido  cada 

vez en l o s  rec ip ie n te s ,  a l  e n t r a r  e l  l í q u i d o ,  pue-

37 0

375

380
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385

390

395
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400

405

410

415

420

de s e r  condensado o c o n t r a í d o  por é s t e .  L a  

v á l v u l a  de s a l i d a  53 del u l t im o  de p ó s i to  se  abre  

c a ca  vez que e n t r a  una p o rc ió n  de l í q u i d o ,  para  

c e r r a r s e  después. d i  c i e r r e  y l a  a p e r tu r a  

pueden s e r  a mano o au tdm ático s ,

dn l a  f i g u r a  se  r e p r e s e n t a  l a  

i n s t a l a c i ó n  con un cuerpo 41 p r o v i s t o  de una p or­

c ió n  de l í q u i d o  e q u i v a l e n t e  a 1000 l i t r o s ,  que 

e s t a  pasando a l  cuerpo 4 2 .  Al mismo t iempo,  

l a  p o rc ió n  de l i q u i d o  p re ce d e n te  pasa  del cuerpo 

44 a l  cuerpo 4 5 .  Los cuerpos 43 y 46 c o n t i e ­

nen m a t e r i a l  mojs.do, con l í q u i d o  adherido,  y vapor,  

eri rep oso .  Las  tem p eraturas  en l o s  

cuerpos son, por e jemplo , de 195 a 1 4 0 ° ,  en sen­

t i d o  descendente ,  e s t o  e s ,  l o s  cuerpos de m a t e r i a l  

c a s i  desgastado soportan  l a s  tem peraturas  máximas, 

dJ-¡IMPLO 3 o.

r i s p o s i c i ó n .  -  B a t e r í a  en c o n t r a c o ­
r r i e n t e  según l a  f i g u r a  2 y d e s c r i p c i o n e s ,  a c c e s o ­
r i o s  como en l a  f i g u r a  1 ,

M a t e r i a l e s .  -  Por h i d r o l i z a d o r ,
5 00 Kgs. de a s e r r í n  de madera de p ino ,  á c id o  s u l ­
f ú r i c o  a l  0 . 2

, 1-aa.fllfilonQB del ensayo. -  Lapso de 
carga ,  10 m inutos ;  id .  de descarga ,  10 minutos.
S in  pausa. Tiempo de r e a c c i ó n  en cada h i d r o l i ­
zador,  de s e i s  a  s i e t e  horas .  Temperatura,
195 a 1 6 0 ° ,  descendente en e l  s e n t id o  de l a  c i r c u ­
l a c i ó n .  D i f e r e n c i a  de tem p eratura  e n t r e  cada
dos cuerpos,  de 5 a 7® C. P o r c ió n  de l í q u i d o ,  
7 5 0  l i t r o s .  P ro p o rc ió n  e n t r e  l a  masa t o t a l  de
madera y l a  masa t o t a l  de l í q u i d o ,  1 : 5 .  A i n ­
t e r v a l o s  de una hora se  co n e c ta  cada vez un cue r ­
po r e c i e n  cargado y se d e sco n ec ta  o t ro  l i x i v i a d o .

R en d in ten to s  en f unción de l a  gustan . 
?g¿ra . -  49 % de azúcar  r e d u c t o r a ,3 9  % 

da azúcar f e r m e n ta b le ,  o 2 4 .5  l i t r o s  de a l c o h o l  
ab so lu t  o.

, C oncentrac ión  de ju g o .  -  8 % de a-
zucar  r e d u c to ra ,  7 % de azúcar fe rm e n ta b le .

d i  l í q u i d o  h i d r o l i z a n t e ,  de r e a c -
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c ión  a c i d a ,  puede co n ten er  á c i d o s  in o r g á n ic o s  u 

o rg á n ic o s ,  o s a l e s  a c i d a s ,  o m ezclas  de e s t a s  su s ­

t a n c i a s .

430

435

446

450

455

Por c e l u l o s a  y sus análogos se  en­

t i e n d e  todo género de m a t e r i a l  c e l u l ó s i c o ,  como 

madera, p a j a ,  caña, t u r b a ,  musgo, gluma, e t c . .

De l o s  p roced im ientos  de f i l t r a ­

c ió n  conocidos h a s t a  ahora se  d i s t i n g u e  e l  p re se n ­

t e  sobre  todo por no c i r c u l a r  e l  l í q u i d o  co n t in u a ­

mente a tra.vés del m a t e r i a l  c e l u l ó s i c o ,  s in o  p asar  

en p o rc io n e s  y a i n t e r v a l o s ,  a l te rn a n d o  con una 

pausa . M ien tra s  l a  s a c a r i f i c a c i ó n  t i e n e  lu g a r  

durante l a  pausa y l a  c i r c u l a c i ó n  del l í q u i d o ,  e l  

azúcar  no se  r e t i r a  s in o  en e s t e  ú l t im o  periodo.

Con e s t o  se  consigue l a  im portante  

v e n t a j a  de que bas tan  p o r c io n e s  l i m i t a d a s ,  impe­

l i d a s  rápidamente a t r a v é s  de l a  c e l u l o s a ,  p ara  

e x t r a e r  e l  azúcar  en ig u a l  tiempo que con l o s  pro­

cedim ientos  h a s t a  ahora en uso.

¿J ilo  supone una c o n c e n t r a c ió n  pro­

porc ion a lm e n te  mayor del jugo azucarado.  Por 

o t r a  p a r t a ,  aumentando l a s  p o rc io n e s  de l í q u i d o  

y ace lera n d o  a l a  vez l a  v e lo c id a d  de c i r c u l a c i ó n ,  

se  reduce e l  la p s o  de suspensión  del azúcar  en 

térm inos  que determinan un rendim iento  mayor.

i5l  jugo obtenido  por e l  p r o c e d i ­

miento c o n t ie n e  pequeñas can t id ade s  de a ldehidos  

y o t r a s  s u s t a n c i a s  a n t i f e r m e n t a t i v a s ,  que d i f i ­

c u l t a n  e l  aprovechamiento de l o s  ju g o s  y con e l l o  

l a  e x p l o t a c i ó n  i n d u s t r i a l  del p roced im iento .  

j£n l o s  jugo s  se  ha encontrado f u r f u r o l  y a lgo  de
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f  ormaldehido; s i  no se adoptan p re ca u c io n e s  con­

t r a  la. a c c ió n  t ó x i c a  de t a l e s  s u s t a n c i a s ,  l a  f e r ­

m entación  se p e r ju d i c a .  por e jemplo,  l o s  j u ­

gos azucarados n a t u r a l e s  n e u t r a l i z a d o s ,  obtenidos 

460 4 según e l  p r e s e n t e  procedim iento  de madera de pino,

a p e s a r  de contener  muchas heces  y n i t r ó g e n o  or­

g á n ic o ,  fe rmentan con l e n t i t u d .  La  d e s i n t o x i -

c a c io n  de l o s  ju g o s  y su convers ión  en azúcar  de

465

47 0

475

fe rm e n ta c ió n  f á c i l  en forma económica c o n s t i t u y e ,  

por c o n s i g u i e n te ,  una p a r t e  del problema en con­

ju n t o .  La novedad del  método c o n s i s t e  en l a  

combinación de d iv ersos  medios,  en e l  modo de u t i ­

l i z a r l o s  y en sus p ro p o rc io n e s  c u a n t i t a t i v a s .

Los ensayos han probado que en e l  

ju g o  de madera de c o n i f e r a s  debe haber  s a l e s  de 

a c id o  f o s f ó r i c o  y de á c i d o  s u l f u r o s o  y n i t r ó g e n o  

orgánico  en determinadas p ro p o rc io n e s  mínimas.

Con r e l a c i ó n  a l  azúcar r e d u c t o r  p r e s e n t e ,  se  ne­

c e s i t a n  contenidos  de 0 ,2  a 2 , 0 % de á c id o  f o s f ó ­

r i c o  (P2 O5 )* <?e 1 a 5 % de á c id o  s u l f u r o s o  (SO2 ) ,  

y 0 , 5  a  5 % de n i t ró g e n o  (n ) .  La  dotac ión  de 

n i t r ó g e n o  hasta. 3 /4  puede c u b r i r s e  con n i t r ó g e n o  

in o r g á n ic o ,  pero 1/4 debe s e r  n i t r ó g e n o  orgánico  

p rec isam ent  e.

480 Los jugo s  que y a  contengan á c id o

f o s f ó r i c o ,  n i t r ó g e n o  y á c i d o  s u l f u r o s o  en l a s  pro­

p o r c io n e s  in d ic a d a s ,  se l l e v a n  con c a l  ca rb o n a ta ­

da e h idró x ido  de c a l c i o ,  ag i tando con a i r e ,  a 

una Ph de 5 a  6 ,  y en t a l  e s ta d o  fermentan f á c i l -  

485 mente.
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490

505

1000  l i t r o s  de jugo  azucarado de 

madera de p ino ,  de l a  composición s i g u i e n t e ;  50 

Kgs. de azúcar  r e d u c t o r a ,  1 , 5  Kgs. de SOg, 0 ,3 7 5  

Kgs. de n i t r ó g e n o  o rg á n ic o ,  1 ,1 2 5  Kg. de N i n o r ­

gán ico ,  0 ,5  Kg. de PgOg, agitando con a i r e  y aña­

diendo carbonato de c a l c i o  y luego h idróx ido  da 

c a l c i o ,  se l l e v a n  a una ph de 5 , 6 .  j£l jugo  a s í

preparado puede fe r m e n ta r s e  en un d í a  aproximada­

mente, agregando 0 ,5  Kg, de heces ,  hab ituadas  p r e ­

viamente a l  jugo azucarado de madera, ace leran d o  

e l  proceso  e l  movimiento del ju g o .  P a r a  l a  

fe rm e n ta c ió n  s i r v e  también e l  proced im iento  cono­

c ido de a c a r r e o .

Pero  e l  t r a t a m i e n t o  depende de l a  

c l a s e  de m a t e r i a l  c e l u l ó s i c o .  Lo que m ejor  r e ­

s u l t a  es  m ezclar  d i f e r e n t e s  maderas o madera con 

p a j a  o c a s c a r i l l a  de a r r o z .  iSn e s t e  caso ,  l o s

l í m i t e s  mínimos de a g re g a c ió n  indicados  p a ra  ma­

c e r a  de c o n i f e r a  pueden r e b a j a r s e .

- o - N O X A - o -

Los puntos de in vención  p r o p ia  y
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nueva, que se  p re sen tan  p a r a  que sean o b je t o  de 

e s t a  P a t e n t e  de V^nTIiS años,  son l o s  s i g u i e n t e s :

I o . -  Un p roced im iento  de s a c a r i ­

f i c a c i ó n  de c e l u l o s a  y sus an á lo g o s ,  con á c id o s  

d i lu id o s  a p r e s ió n ,  c a r a c t e r i z a d o  porque durante 

e l  ca ldeo  a p r e s ió n ,  a tem p era turas  de 120 a 220°  

y p r e s ió n  de v a r i a s  a tm ó s f e r a s ,  se  hacen p a s a r  

p o rc io n e s  de l í q u i d o  de r e a c c i ó n  á c i d o ,  a i n t e r ­

v a l o s ,  a t r a v é s  del m a t e r i a l  c e l u l ó s i c o ,  r e t i r a n d o  

a q u é l l a s  e l  azúcar formado de l a  cámara de r e a c ­

c ió n  y dejando cada vez l a  c e l u l o s a  húmeda o me­

dio s e c a .

2 o . -  Un procedim iento  conforme 

se  r e i v i n d i c a  en e l  punto I o . ,  c a r a c t e r i z a d o  por  

comenzar l a  r e a c c i ó n  a una tem p eratura  r e l a t i v a ­

mente t a j a  (unos 1 5 0 ° )  y a l c a n z a r  durante e l  pro­

ceso  l a  de 1 9 5 ° ,

3 o . -  Un p roced im iento  conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . y 2 ° . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por c i r c u l a r  p o rc io n e s  de l í q u i d o  a t r a v é s  de ma­

t e r i a l  c e l u l ó s i c o  comprimido.

4 o . - Un p roced im iento  conforme se  

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a 3o . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por  i n y e c t a r s e  l a s  p o r c io n e s  de l í q u i d o ,  mediante 

vapor d i la t a d o  o gases  comprimidos, a t r a v é s  de l a  

c e l u l o s a  y en e l  cuerpo o elemento s i g u i e n t e .

5 o . - Un p roced im iento  conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a 3o . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por im pelerse  l a s  p o rc io n e s  de l í q u i d o ,  en v i r t u d  

de e u  p r o p ia  p r e s ió n  de vapor , a t r a v é s  de l a  ce ­

l u l o s a  o en l o s  elementos s i g u i e n t e s  no c a ld e a -
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6 o , -  Un procedim iento  conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a  5 o . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por s e r  menores l a s  d iv e r s a s  p o rc io n e s  de l í q u i d o  

que l a  capacidad de paso de un elemento.

7 o . - Un procedim iento  conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a  6 o . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por h a c e r s e  p a s a r  l a s  p o r c io n e s  de l í q u i d o  en con­

t r a c o r r i e n t e  pr imero a t r a v é s  de m a t e r i a l  muy des­

g as tad o ,  luego por o t r o  menos desgastado,  y f i n a l ­

mente por m a t e r i a l  nuevo,

8o . -  Un procedim iento  conforme se  

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a 7 o . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por c i r c u l a r  l a s  p o r c io n e s  de l í q u i d o  en c o n t r a c o ­

r r i e n t e  a t r a v é s  de una h a t e r í a  de h i d r o l i z a d o r e s  

d is p u e s to s  en s e r i e .

9o . -  Un procedim iento  conforme se  

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a 8o . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por descender l a  tem p era tura  en e l  se n t id o  de l a  

c o r r i e n t e  de l í q u i d o .

1 0 .  -  Un procedim iento  conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a 9 ° . ,  c a r a c t e r i z a d o  

por i n t r o d u c i r s e  e l  m a t e r i a l  c e l u l ó s i c o  s u e l t o  y 

más o menos seco o mojado en e l  h i d r o l i z a d o r , an­

t e s  de l a  h i d r ó l i s i s ,  sometiéndolo  a un choque 

"brusco de l í q u i d o ,  gas o vapor,  desde a r r i b a ,

1 1 .  -  Un procedim iento  conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a  8 ° . ,  c a r a c t e r i z a d o  

porque a n tes  de l a  h i d r ó l i s i s ,  y a l te rn an d o  l a  a c ­

c ió n  del vapor c i r c u l a n t e  sobre l a  carga  y e l  r e ­

l l e n o  de m a t e r i a l  nuevo, é s t e  se  comprime, l l e n á n -
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t o t a l  o c a s i  t o t a l m e n t e  la. v e r i j a  d ^ a i a -  

compr imido.

1 2 ° .  - Un p rocedim iento  conforme 

sa r e i v i n d i c a  en lo e  puntos I o . a 11° . ,  c a r - e t  c- 

r iz a d o  por a ñ a d irs e  a l  ju g o ,  durante  3l  p roceso  

o después, á c id o  s u l f u r o s o ,  á c id o  f o s f ó r i c o  o 

sus corr’-i- 'ac io^es ,  y n i t r ó g e n o .

580

585

1 3 ° .  - Un p roced im iento  conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o e  puntos 1° .  a 1 1 ° . y 12 ° . ,  c a r a c -  

tm-’iz-’do por co n te n e r  l o s  agregados de á c id o  f o s ­

f ó r i c o  (P2 O5 ) de 0 ,2  a 2 , 0 # d e l  azúcar  r e d u c to r ;

l o s  de á~oido s u l fu r o s o  ( SO ) de 1 a 5 # d e l  azúcar
í¿

re d u c to r ,  y l o s  de n i t r ó g e n o  (lT) de 0 ,5  a 5 # de l  

mismo, puliendo ser n i t r ó g e n o  in o r g á n ic o  l a s  3^4 

d e l  t o t a l  de é s t e ,  y órgá.nico l a  o t r a  c u a r t a  p a r ­

l é 0 . -  Un p roced im iento  conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos  I o . a 1 3 ° . ,  car- e t e ­

r iz a d o  por e f  -c tuarse  l a  fe rm en tac ió n  del  jugo a 

unp. ph de 5 a 6 .

1 5 ° .  - Un procedim iento  conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos 1 ° .  a 1 4 ° . ,  c a r a c t e ­

r iz a d o  por t r a t a r s e  m e zclas  de maderos duras y 

verdes  o m. 'zclae de madera con p a j a  o cacear i l l a  

de a r ro z .

595 1 6 ° .  - Un procedim iento  de sac.-.r i -

f i c a o i ó n  de c e l u l o s a  y sus análogos,  con a s i d o s  

d i l u i d o s  a p r e s ió n .

T a l  y como se ha d e s c r i t o  ar. l a  Me-

-  20
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m oria  que a n t e c e d e , reprasenta-do en l o s  d ib u jo s  

qu® BQ acompañar! y ocn l o e  f  irisó que se han e s ­

p e c i f i c a d o .

d f t a  Memoria co n s ta  de v e i n t i u n a  

4 h o ja s  e s c r i t a s  por un  ̂ s o la  c a r a .

Madrid, 14 de febrero de 1931,
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ILlMO. SEÑOR JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL.

ION ALBERTO DE ELZABURU, profesor M ercantil in scrip to  en e l  

reg istro  esp ecial de Agentes de la  Propiedad In d u stria l, oon domici­

l io  profesional en Madrid, ca lle  del B arqu illo , número 16 y oon cédu­

la  personal de la  ta r ifa  3 a . ,  o lase  3 » . ,  número 4 8 9 ,616 , expedida e l  22 

de Ju lio  últim o, ai nombre y representación del Dr. Heinrich BOHOLLER, 

residente en S lisab eth p latz 2 , Munioh 2 , Munich, Alemania, a V. I ,  

respetuosas©nte digoj

Que oon feoha 28 de noviembre últim o, s o lio ité  una Patente  

de Invención a favor de mi mandante por »UN PROCEDIMIENTO DE SACARIFICA­

CION DE CELULOSA Y SUS ANALOGOS, CON ACIDOS DILUIDOS A PRESION», a cuyo 

expediente le  ha correspondido el número 120,786 y oomo quiera que di­

cha patente no solo reivind ica un procedim iento, sino también un sparato y 

no se observa ds esa suerte lo prevenidoen el srtíou lo  58 de la  vigente 

Lqy, mi d ie n te  ha resu elto , con el fin  de que el expediente se  h alle  en 

un todo de conformidad oon la s  disposiciones legales/ lim ita r  l a  patente 

a l procedimiento, de manera que l a  proteoción quede redacida a un solo 

objeto in d u stria l, según ahora se  exige.

Y oon d  fin de exoluir toda reiv in d icación  relacionada oon 

e l aparato, tengo el honor de acompañar las  hojas 20 y 21 de la  nemo- 

r i a ,  modificadas por la s  que la  proteoción queda lim itada al procedimiento» 

asimismo aoonpaño diez p esetas en papel de pagos al Estado, importe de lo s  

dereohos correspondientes.

En ai v irtu d ,

A Y. I .  suplió o se s irv a  disponer que se ircoiporen la s  adjun­

tas hojas al expediente de patente de invención número 120. 786, y que



■o aooeda a  l a  co n o eeió n  de é s ta »  p o r VEUTIE afio s, por *»U1J PROCEDIMIENTO 

IB BACABIFICACIOB US CELULOSA 7  BDB ANALOGOS, CON ACIDOS DHUIDO8 A PHE-
t

BIOS», a  fa v o r d el Dr. H a iz rio h  BCHOLLES*

D ios guarda a  V. I* modhoa afioa, | £ .

Madrid, 34 de febrero de 1931.
IXI2Í0. BR.
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