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Condado de Jarwick, Inglaterra.
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bsta invencién se relaciona con top-
nillos para madera, es decir, con tornillos que
tienen una roseca del tipo atornillable en madera
tal como més adelante se define aqui, cuya rosecs

de tipo atornillable en madera estd especifica~
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mente diseflada y dectinada a utilizarse en la for-
nacidn de la roscs acoplable a la suya propia en
madera u otro material andlogauente deformable,

al que se hard referencia aquif con 1a expresibn
"madera o material andlogo" y que comprende una
porcibn terminal en punta adaptada para un acopla-
miento de penetracibdn con la maders o material and-
logo cuando se introduce inicialmente el tornillo,
sin que el material se provea necesariumente de
antemano de un orificio piloto o receptor del tor-
nillo, y una cabeza dotadé de un didmetro externo
superior al de la adyacente espiga del tornillo,
para asegurar una madera u otro elemento 2 la ma-—
dera o material andlogo en que se introduce el tor-
nillo, pregentando la cabeza uns porcidn de acopla-
miento a la herramienta de introduccién;

La invencidn es particularmente aplica-
ble a tornillos para madera en los gue la porecidn
de la cabeza de acoplamiento a 1a herramienta de
introduccidn es un entrante no circular formado
simul tdneamente con la cabeza del tornillo median-
te una operacibn de encabezado por medio de un
punzén encabezador que desplaza el metal del mate~
rial de alambre original con el que se forma co-
rrientemente el tornillo para madera, en una di-
reccldén generalmente radial hacia el exterior, en
una posicidn adyacente a la unibn de la cabeza del
tornillo con la espiga.

Por el término "rosca del tipo de tor-

nillo para madera', tal como aqui se emplea, se en-
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tiende que la rosca estd especificamente diseflada
para su penetracibdn en madera o material andlogo,

a diferencia de la especificamente disefiada para
atornillarse en un niembro metidlico, por ejemplo,
nediante una aceibdn de auto-aterrajado en netal,

en oposicidn a madera o material andlogo; es decir,
la rosca es del tipo corrientemente formado en los
tornillog para madera, a diferencia de lag roscas
corrientemente formadas en tornillos para méquinas,
incluyendo tornillos para méquina auto-aterrajables.
‘ales roscas del tipo para madera gon conocidas en
el arte v no necesitan definirse con precisibn agui.

it

in particular, al compararse con tornillos de méqui-

H
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na convencionales que incluyen roscas para méguina
auto-aterrajables para gu atornillamiento en metal,
loa fondos de las roscas, en sus bases, es decir

en lu periferia del nlcleo de la espiga roscada, son
de confisuracidn cilindrica o cilindrica-ahusada,
frente a la configsuracidn en V.

Bn los tornillos para madera, particular-—
mente 1los que se empiean en operaciones de produc-
cibdn en masa, por ejemnplo en la industria del mue-
ble, es frecuentemente necesario encerar o lubricar
cgpecialuente de otro modo las roscas de los torni-
1los & fin de facilitar la répida insercidén de Sg-
tos, sin deformar o daflar indeseablemente el mate-
rial, tal como las fibras de madera. La provisibdn
de tal lubricante lleva consigo la considerable des-
ventaja de que la madera o material andlogo en que se

introduce el tornillo es susceptible de mancharse o
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ro ocurre con frecuencia al cabo de un periodo de

tiempo como consecuencia de un lento rezumado del
lubricante regidual de la rosca del tornillo in-
gertado a la superficle de la madera o material
anflogo adyacente a la boca del orificio del tor-
nillo.

La presente invencibn tiene como objeto
principal la provisidn de un nuevo y perfeccionado
tornillo pera madera en el que, sin una apreciable
reduccidn en la resistencia del tornillo totalmen-—
te introducido a su retirada bajo una carga axial
que actie a lo largo del mismo, el par de fuerzas
requerido para introducir el tornillo en la madera
o material andlogo, sin dotar a aquél de ninguna
forma de lubricante, es del mismo orden que el em-
pleado en un tornillo convencilonal para madera de
tamaiio total similar e introducido bajo condicio-
nes similares, con la excepcidn de que Bu fosca
es especlualuente encerada o lubricada de otro modo
de antemano, a f£in de gue sin ningin sacrificio en
su rendimiento, frente a los tornillos convenciona-
les lubricados para madera, se evite el riesgo de
wanchar o deteriorar indeseablemente la madera o
material anilogo en que se introduce el tornillo.

Un objeto secundario de la invencidn
eg el de oblener, mientras se efectla la citada
mejora en el rendimiento del tornillo, una impor-
tante economia de material en comparacidn con un

tornillo para madera convencional de tamario total
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La presente invencibdn proporciona un
tornillo para madera que comprende un cuerpo for-
mauo de material de alambre de seccidn poligonal

5 de configuracidn sélida en toda su longitud, que
se retuerce alrededor de su eje longitudinal para
formar una serie de canales circunferencialmente
espaclados e inclinados respecto al eje longitudi-
nal del tornillo y separados entre si por las esqui-
1O. nas del material de seccibn poligonal, presentando
el tornillo una cabeza de introduccién de didmetro
externo superior al de la espiga adyacente, estando
provisto de un tipo de rosca para madera formada
en la parte periférlca del material de manera que
15. ge extienda también sobre la porcidn terminal en
punta del tornillo, presentando la citada rosca
sug crestas con una méxima profundidad radial en
lasg posiclones correspondientes a cada una de di-
chasg egguinag en las que el difmetro total de la
20 rogea es lgual al didmetro exterior del material
retorcido antes del rosgcado, pregentando sus cres-—
tag una profundidad minima o nula en las posiciones
corregpondientes a la profundidad médxima de los ca-
nales, escalonéndose relativamente las crestas de
25. | profundidad minima o nula de roscas axialmente ad-
yacentes en direccidn circunferencial, como conse-
cuencia de la disposicibn inclinada de los canales,
de manera gue con el tornillo totalmente introducido

¢ olrezca una regigtencia a una carga de retirada

&

30. axlalmente dirigida, comparable a l1a de un tornillo
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convencional de tamalo total andlogo y de pago
de rosca también andlogo, totalmente introducido
en la misma distancia axial en el mismo material.
Ls un aspecto esencial de esta inven-

cibn el que las crestas axialmente adyacentes
de la rosca de una profundidad minima o nula
estén relativamente escalonadas en direccibn cir-
cunferencial, de manera que el centro de,tal parte
de profundidad minima o nula no ss encuentre pre-
clseamente opuesto en sentido axial a tal parte de
profundidad minima o nula de la crests de rosca in-
mediatamente adyacente. Lste escalonamiento se ase-
sura mediante la disposicidn inclinada de los cana-
les que derivan de la configuracidn retorcida del
material de alambre. lal escalonamniento asegura
el gue en toda la longitud de la rosca que gqueda
dentre de la madera o materizl andlogo, cuzndo el
tornillo se somete a una carga de retirada axial-
mente dirigida, alguna parte de la wmadera o mate-
rial anflozo en toda la circunferencis del orifi-
clo receptor del tornillo ofrezca resistencia a la
retirada de ésta, en lugar de que tal resistencia
sea ofrecida solamente en partes circunferencial-
mente egpacladas del orificio, como ocurriria si
el material de seccidn poligonal no se retorciese
cono anteriormente se describe.

Bl incremento en la torsidn por unidad
de longitud, eg aecir el incremento en la inclina-
cibén de los canales respecto al eje longitudinal

del tornillo, incrementarid el escalonamiento re-
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lativo de crestas adyacentes axiales de profun-
didad minima o nula, siendo asf posible variar
la regsistencia a la retiraua egtableciendo dife-
reaves grados de torsidn en el material de alam-
vre por unidad, segln se desee.

A fin de obtener uns mixima resisten-—
cia a la retirada, es tambidn una caracteristica
esencial de csta ilnvencidn el que el didmetro to-
tal ndxino de la roseca en las crestas de la misma
gses ioual al difdwetro exterior o a través de las
esquinas del material retorcido antes de forumar
la rosca sobre ¢l nismo. Zsta dltima caracteris-
tica asezura el cue para un deteruinado didmetro
total del material de alambre, el didmetro méximo
de la rosca no se reduzea en comparacién con el
difmetro exterior de la rosca convencional Ffor-
mada en roterial de alambre redondo del mismo did-
metro total. .ste Qltimo aspecto, en combinacibn
con 8l de las crestas de profundidad minima o nula
egcalonadas anteriormente mencionado, asegura el
que en comparacidn con tal tornillo convencional-
mente Tormado, no haya ninguna reduccibn aprecia—
ble en la resistencla a la retirada, cuya resis-
tencia en un tornillo para madera estd determinada
en gran parte por la profundidad radial de las
cregtas de la rosca. Al mismo tiempo, el empleo
de maﬁerialide alamnbre de seccidn polizonal con-
trarizuente al de seccidn redonda, del miswo did-
metro total, permite una importante economia en la

cantidad de material por unidad de longitud del
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mismo, economizéndose el material en las posicio-
nes correspondientes a 1los canales existentes entre
lag esquinas del wlsmo,

£l grado de economfa de material depen=—
de de la seccidén poligonal empleada y se considera
insignificante cuando la seccibn tiene més de ocho
lados. kn consecuencia, por "sececibn poligonal', ca-
da vez que se use este término en la descripeidn,
se entiende una seccidn poligonal que no tiene més
de ochio lados, es declr que no proporcione més de
ocio canales.

A excepcidn del caso de tornillos para
madera del mayor didmetro empleado, la seccibn po-
Tigonal agruparia no mds de seis lados y preferi-
blewente el material tendrd sbdlo cuatro lados de
manera que preferiblemente se utilizard como mate-
rial inicial alambre de seccidn cuadrada. &Zn el ca-
go de egte material de alambre preferido, eg decir
de seccibn cuadrada, la economfa en la cantidad de
naterial empleado, en comparacidn con un material
de alambre redondo del mismo difmetro total que el
que pasa por las esquinasg del wmaterial de seccidn
cuadrada, se considers es del orden del 20 al 30%.

La cituda reduccidn en el par de fuerzas
de introduccidn resulta del hecho de que las cres—
tag de rosca en posiciones corregspondientes a los
canales son de menor profundidad radial que en po-
wlelones correspondientes a las esquinas de la sec-
cibn voligonal, y las crestas de rosca son de hecho

de uns profundidad radial minima en las posiciones



=

10.

20“.

30,

..9-.
corregpondientes a log canales cuando el material
de alawbre es de difmetro minimo; aunque en algu-
nos casos inclufdos en el 4mbito de esta invencidn
en su aspecto mds amplio, si la rosca de tornillo
ge forma sblo a una profundidad muy escasa en las
esyuinas del material de seccidn poligonal, como
puede regultar permisible en tornillos a utilizar
en maderas muy Jduras en las que la resistencia de
corte de las mismags a la retirada axial del torni-
1710 es especialmente elevada, o sl el material
de alambre es de forma triangular en seccibn trans-
versal, entonces las rogcas pueden no formarse en
absoluto donde los canales son de mAxima profundi-
dad, es decir la profundidad radial de las crestas
pasa o ser nula en esta posicibdn, forméndose enton-
ces la rosca solavente en las porclones esqguinadas
del material retorcido de seccidn poligonal.

Pal reduccidn local en la profundidad
de lag crestas de rosca y que deriva de la confi-
guracldn acanalada del material, tiene por resul—
tado el gue el Area de contacto superficial entre
los {lancos de cada rosca circular completa y el
material en gue se introduce el tornillo, sea sus-
tancialmente menor que si las roscas fuesen en
toda su longitud de la méxima profundidad corres—
pondiente al didmetro del material a través de sus
goguinas.

Tal reduccidn en el par de fuerzas de
introduccidn, en comparacidn con un tornillo por

lo dewds similar, pero que tenga roscas de profun-
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didad completa en toda su longitud, ha resultado
proporcionar, de acuerdo con 1os ensayos realiza-
dos hasta ahora por nosotroz, una reduccidn en el
par de fuerzas de introduccidn, respecto a la par-—
te fileteada del tornillo, del orden del 35 al 40%.
Agimlegmo, Ja resistencia en par de fuerzas a la in-
troducceidn del tornillo cuando las roscas no son en-
ceradas o lubricadas especialmente de otro modo, es
del misizo orden que la resistencla en par de fuer-
zag de un tornillo convencional de igual tanailio y
paso Ge roscu en el gue esta Qltima ha sido espe-
clalmente lubricada mediante encerado.

Asil, la preseante invencidn no sblo faci-
lita notublewente lu insercidn de los tornillos
cuando las condiciones de introduccidn son simila-
res, sino que adenfs permite la misma facilidad de
insercidn para un tamatio determinado de tornillo
gue se obtiene actualuente con un tornillo conven-
cional s8lo cuando ha sido especialmente encerado,
gl tilempo que evita las desventajas de encerar o
lubricar de otro wmodo de antemano. listas desventa—
Jas representan €l cogto adicional que, en el caso
del encerado, es ordinariamente, en 10 gue respecta
gl Reino Unido, de 5 chwelines aproximadamente por
cada 58 kg. de tornillos, asl como el manchado, or-
dinariauente indeseable, de la madera o material and~
logo con la cera u otro lubricante en las proximi-
sadesg del orificio del tornillo, de manera gue se
cstropea el uspecto de la madera o material andlo-

£0.
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ror lo que antecede, se comprenderd el
modo en gue los diversos aspectos de esta invencidn,
concretamnente el uso de un material de glamopre de
geccidn poligonal, la configuracidn periféricamente
retorcida del mismo y la formacidn de las rocas so-
bre el, wetlan conjuntamente entre sl para produ~
clr las ventajas anteriormente explicadas de la
invencidn.

Ta presente invencidn se ilustra en los
slgulentes dibujos, en 1los cualess

La iig. 1 es un alzado laterai parcial-
mente en seccidn de una pleza en bruto para la for-
macldn de un tornillo para umadera, cuya pleza estd
construlda de material de alaubre retorcido.

La fig. 2 es un alzado lateral de un tor-
nillo pura madera de acuerdo con esta invencidn for-
mado & partir de la pleza en obruto 1llugtrada en la
dlguare 1y ¥

ITa fige 3 es una vigta terminal del tor-
nillo ilustrado en la fig. 2, mirando en la direc—
c¢ibn de Ja flecha 10.

n la realizacibn de la invencidn en su
forma preferida, se euplea como material inicial
alawbre de ucero dulce de seccidn transversal re-—
donda, es decir circular y de configuracidn maci-
za en oposicidn a tubular en toda su longitud, te-
niendo tal material un didmetro ligeramente supe-
rior al deseado U(idmetro exterior aé la rogeca y
didwetro total de la espiga, donde la rosca se in=-

terrumnpe, como es costumbre en los tornillos para
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madera, hasta la cabeza.

&1 material de alanbre de seccidn re-
douda es reducido en su seccidn transversal me-
diante troquel y ulieriormente se le d& una con=-
figuracibn retorcida cuadrada.

Bgte alambre de seccidn cuadrada tiene
necesariamente un drea transversal menor que el
glambre circular egtandard. Ssto permite una im-
portante economia de material, como queda dicho.

La configuracibdn parcialmente circular,
en oposicidn a una preciszmente cuadrada, antes
mencionada, de cada una de las esquinas 43 del ma-
terial, vregenta la doble ventaja de proporcionar
una periferic convexamente incurvada a las cres-
tag de lu rosca formada, cuyas cregtas son forma-
das por Jag esquinas 43, y evitar toda deforma-
cibn de estus esquinas durante la formacidn de
la rogca en lu mudera o material andlogo, cowmo
podrfa ocurrir si estas esquinas fuesen precisa-
mente cuwdradas y por conslgulente de egcaso espe—
s0r clrecunieresacial.

La coniisuracibdn final del tornillo pa—
ra ncdera forwado de acuerdo con esta invencidn
se 1lustra en las figuras 2 y 3, y la profundidad
radial de las crestas 51 de la rosca disminuye en
las posiclones correspondientes o log canales re-
torcidos, eg decir helicoidalmente extendidos 44,
de modo que alcance un ninimo en la parte media en-
tre csgquinas cilrcunferencialmente adyacentes, es

decir la rogsca se allgera intermitentemente para
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crooorelonar la reduceidn en el par de fuerzas
e introduceidn anteriormente descrita

36

td
&

alizaron una serie de ensayos so-
e rondilaniento en un nfimero de tornillos produ~
cldon cowo anteriormente se deseribe de acuerdo

con euta invencldns cada toranlllo tenia las si-

sulentes dlucinsliones:
LEIRE0 Calibre 10 , corregpoundiendo

a un difmetro de la barra a
través de las esquinas, de
4,75 & 4,83 umm.

Tongitud total eguica 4,445 cm, de logs cuales dos

terclos aproximgdamente inclu-—
ven rosca.

Srofundidad radial 0,66 mn aproximadamente.

rosce

Difmetro exterior 4,68 a 4,83 mn gproximadamente.

rogeca

Hluero de filetes cada 12

204 cm de lonsitbud

Inclinacidn cunales res-—

pocto v 6 loo_ iltudinal )
del tornilllo 302 gynroximadumente.

Ln cada una de estas pruebas 0 ensayos
de pendimiento, ee efectuaron mediclones del par

de fusrzas reqguerido para introducir simplemente

3

o

la parte fileteadue de la espiga, o tornillo, como
corrientemente se denomina, y asimismo el par de
fuerzas vecunerido pars introducir la totalidad de
la egpica hasta la cabeza, al atornillar en un ori-

ficio niloto preformado, de un difmetro de 2,77 mm.
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Tormado en haya. Se efectuaron comparaciones en-—
tre tornillos producidos de acuerdo con la inven-
cidn, del tamalio y dimensiones anteriormente indi-
cados, y tornillos para madera convencionales del
migwo tawalio y dimensiones que anteriormente se
selialan, pero con las roscas andlogauente cortadas
en una pieza en bruto de alawvre de forma circular
el nlemo difmetro, es decir de 4,75 a 4,87 mm.

Je emplearon en cada serie de ensayos 10
tornillog de cada uno de los dos tipos, introdu-
cidndose cada tornillo en un orificio piioto re-
cién formado del tamaiio anteriormente indicado en
el segmento de haya usado. Los resultados obteni-

doz se exponen en las sigulentes tablas:



Par de fuerzss wmedio

Aumplitud, es decir

pares de fuerazas
méximo vy
ninimo
obgervadog

Ndumero de tornillos
ensayadog,

Porcentaje de la mejora en la
reduceibn del par de fuerzas

120783
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PANES Dis PULAAAS D INSLuCION

Lornillos insertados en un orificlo piloto
de 2,77 mm formado en una pleza de madera
de haya. Tornillos desengrasados antes del
ensayo, a fin de estar libres de lubricante.

Par de fuerzas
(kg=cm) requerido
parae introducir la
espliga en la madera
una vez introducida

Pur de fuerzas (kp-cm)
requerido para introducir
la roges en la madera.

la rosca.
LTornillo Tornillo Tornillo Lornillo
standard | seglin la standard segln la
invencidn invencibn
34.2 2262 575
3)1-7“"3708 2006"2609 54.4"59.2 42.6-5002
1.0 10 10 " 10
con tornillos segln la ilnvencidn, 36% o 21%

en comparacidn con un tornillo
standard, basado en lag anteriores

cifras.
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PaliS DB FUSRZAS Db INSHiCION

Tornillos insertos

en orificio piloto de
2,77 mmn., Tornillos

standard provistos de
lubricante de cera antes de su introduccibn.
Tornillos segln la invencidn desengrasados,
eg declr desgprovigtos de todo lubricante
antes de su introduccidn.

e
-
Par de fuerzas (keg~cm) Par de fuerzas (kg-cm)
pars introducir la rosca. para introducir la eg-
plega en madera después
de introducida la ros-
ca.
YTornilloe Tornillo Tornillo Tornillo
gtandard gsegln la standard | segln la
invencidn invencibn
-
Par de fuerzas medio 21.7 22.2 4345 45.5
Anplitud, es decir
pares de fuerzasg
nédximo y
minimo ) _
Obser'vadf)ﬁ 1709"‘2602 20-7"‘2608 4006-4602 42.6"'9002
Némero de tornillos
ensayados 10 10 10 10
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CCARGAS Dis WL DA, APTICADAS ALTATLLITE,

Tornillos insertos en toda la profundidad
de la rosca en orificio piloto de 2,77 mm
formudo en una pleza de maders de haya.

Curpas de retirada (ke.)

Lornillo standard Tornillo segin la
invencidn

Carga media 449 451
Amplitud, es decir
cargas maxina ¥

minima

obgervadas 437466 446-466
Hhumero de tornillos

ensayados. 10 10
" A BLA 4

PAR

7

y
)
R

W PUSHZAS RueQUeiIDO PARA CORTLAR LOS
CORNILLO0S BN La ROSCA Y BN LA LSPIGA

Par de fuerzas medio

Amplitud,es decir

par de fuerzas
maximo y
minimo
obgervado

Némero de tornillos
ensayados

Par de fuerzmasg requerido
para cortar la rosca

Par de fuerzas requerido
para cortar la esplga

(kg~cn) (kg-cm)
Tornillo Tornillo Tornillo | Tornillo Tormillo
standard | segcin la | standard | segin la segln
invencidn invencibdn | standard
4955 43.5 121 98,1 62.0
41.3-52.5|42.6=45.5 [119-124 95.0-10G7 | 59.2-63.4
10 10 10 10 10
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L1 tornillo standard es un tornillo para
madera laminudo con dovle rosca, de uso comercial
actual extendido, que tiene un difmetro de espiga
cerca de la cabeza inferior al diluetro externo de
lag rosgcase. &l ensayo con 21 tornillo standard se
efectud con uno que tenfa el wismo difmetro exte-
rior en la rosca que log otros tornillos ensayados,
eg decir de 4,68 a 4,83 um aproximadamente, demog—
trando que la regsistencia al corte de la espiga de
tornilloy segln la presente invencidn, aungue algo
inferior a las de tornillos standard del mismo did-
metro total de la espiga, debido al menor 4rea trans-
vergal de la espiga acanglada, es no obstante con-
glderablemente superior a la de un tornillo ordina-
rio para madera comercialmente aceptable, del mig-
mo didwetro exterior de rosa, pero presentando un
difmetro total de espiga sin filetear inferior al
difmetro de la espica no fileteada, tomado a tra-
vés de las esquinas, del tornillo sesin esta in-
vencidn,

iog anteriores resultados de 1log ensayos
nuestran una marcada reduccidn en el par de fuerzas
de introduccidn en los tornillos seglin la inven-
¢cibn, en compuracidn con tornillos standard del
mismo “tamafio, bajo idénticas condiciones de in-
troduccibn y sin reduccidn en la resgistencia a la
retirada, y que, tumbién sin tal reduccidn es po=-
gible con la presente invencidn y con los tornillos

en condicidn no lubricada, obtener una resistencia



10.

20,

30.

-1G-

al par de fuerzas de introduccidn igual o sus-
taneialeente igual a la obtenlda con un tornillo
standard especialmente lubricado.

N 0 T 4

vegerita suficientemente la naturaleza

del invento, asl como la manera de realizarlo en

1la préctica, debe hacerse constar que las dispo=-
sicionces anteriormente indicadas son susceptibles
de modificuciones de detalle en cuasnto no alteren
s principlo fundamental. ranbién se hace congtar
que el invento corresponde a una Solicitud de Pa-~
tente presentada en Inglaterra ng 4401/6%5 de 2 de
febrero de 1.965 acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenios Internaciona-
les en vigor, siendo o que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita llo-
delo de Utilidad por 20 alios en Espaﬁa: "TORNILLO
PEAFECCIONADO PARA MADERAM caracterizéndose por 1o
glguiente:

1¢ - Tornillo para madera del tipo que
comprende una cgplga provista de una porcibn ter-
winal apuntada en un extremo y en su otro extremo
una cabeza de introduceibn de didmetro externo su-
perior al de la esplga adyacente, caracterizado
poraque el tornillo se forma de material de alam-
bre de seccidn poligonal de confisuracidn maciza
en toda su longitud, que se retuerce alrededor de
su eje longitudinal para formar una serie de cana-
les circunferencialmente espaciados e inclinados

regs ecto al e e longitudinal del tornillo y separa-



dos entre sl por las esquinas del material de
seccibdn noligonal, estando provisto el tornillo
de un tipo de rogca para madera formada en la
parte periférica del material de manera gue se
S  extiends tombidn sobre la poreidn terminal apun-
tada del tornillo, teniendo la cituda rosca sus
crestas de méxima profundidad radial en posicilo-
nes covrespondientes a cada una de dicuus esgulnas
Gonde el Gifmetro total de la rosca es igual al
10, - diduetro exterior del materisl retorcido antes del
filetendo v tenlendo sus crestas de rosca de pro-
fundidad minima o nula en poslceloneg corresgpondien—
tes a la profundidad méxime de los canales, estando
eascalonadags relativamente las crestas de profundi-
15, dag minina o nula de £filetes axilmente adyacen-—
tes en direccildn circunferencial, como consecuen-—
cia de la digsopicidn inclinada de los canales,
o fin de prowvorcionar resistencia, con ¢l torni-
1lo totalmente introducido, & una curga de retlra-
20, da axiatmente diriclda, cowmparabdle a la de un tor-
ni17o convencional de tamalio tobal anilogo y de pa=
50 de rogeu similar, totalmente introducido en la
misrs distanclia axial en 1-ual material.
28 - Tornillo vara madera sepgldn la rei-

vindicucidn 12, caracterizado porgue el muterial

o
T
-

de alooore de seccidn poligonal tilene cada una de
Sug esguilnag con una configuracidn convexamente
redondeada.

38 - Tornillo perfeccilonado para madera,

30. tal y como queda substancialmente descrito en la
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