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KuwmOXRIa DL CRIPTIVA

Do une PATLLRL Du aulPHOLCCION,por diez aflos,de UL JOLVLRTIDOR PARL
LA SZGUHDA FUSIOH Do ZILNHGOM: O CHATARRA D4 HILLLO X SU POs9LnI0n TRALS
FOTLACION i 4GSR0 AwlwaliTADO COL COLMBUSTIBL: LIZUIDO que,solicitu la
Socieilad Andnima ACLROS LASARTL,doniciliads en l1a calle de¢ FPrim ndma
ro 35,primero,San bebatiasn { grupo 22 clase 13)

3e tratu de un horno que se compone de las siguientes partes:
e una HUTORTA (figura 1%)letra A.formada por tres partes desaontubles
fondo,cuerpo y pico,unidas por bridas ¥y tornillos,guarnccida interior

2:nte,tods ella,de material refractario.oleva en el cuerpo dos Muiio -
nes huscos sobre los cusles gira toda la retorta para los wovimientos
necesarios durante la carga,fusidn,ufino y descarga.

Yichos muflones se apoyan en los soportes de un ronta je,el cual
descansa gobre uns base o plataforma,letra L,teniendo un moviniento
Ziratorio por medio de pifion y rueda dentada fiju 2 la base.Con este
movimicnto de todo el horno en sentido horizontal,se podréd dlrigir
el piso del horno hacia la chimenea para el trabajo y hucia el taller
para la carga y descarga.

Dichos movimientos girstorios,horizontel y vertical son dados
por dos motores electricos fijos al montsje del horno y gonvenisnte—
mente protegidos y se wandan desde el puesto de ohservacidn del fun~
aidor .. el cuerpo de la retorta ve 1lu caja de viento y las toberas.
.stas son dos,en ladrilloe de formu de uia solua piezg para cada unw.
tor el sentro de las toberas pasan los encendedores o quenadores de
aceite los cuales son movibles,siendo sunenente ripida y vencilla 1a
operacidn de montarloe 7 desrontarlos e2n el horno

Ne un RLVUPSRADOR o LCOLOWLIZADOR,letra B,que estd constituido
por uila odmars de material refractario encerrado wios tubos en ser-

pentis:.uas llamas y gases producidos durante la fugidn pasan rodeun—~
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jo estos tubos parz salir al exterior por la chimenea,s.on esta for-

matodo este calor perdido durante la fusidn,que de no contar con es-—

te dispositivo no seria mas provechoso,al calentor ls tuberia indicas

da, calie\ta mas tarde,el aire necesario para el periodo de insufle -~

cidn,el cual circula por diche tuberia y permite hacer el soplado con
vieato a alta temperatura.

e un VoPILADOR,mdquina soglante ,de capacidad variable,letra
£,con su motor electrico,letra g,que va instelado en lea sala de maquj
nas..l aire frio llega a los tuhos del economizador,por la tuberia 1,
y sale a alta temperatura (70092 = £002) por la tuberis,d,al centro de
la plataforma base y de aqui a la caje de viento por los muiiones y =2
1as toberas,salie .do del horno por la chimenea k.

Jurante ia fusidén permanece 1s retorta con el piso a la 10s i~
¢idén baja,es decir ,enfocada a la entrada del economizador y €s el afi
noo soplado en la pogsicion alta,es decir,enfouvada & la chimenea,x.

Y de ACCLZORICS, jue son,un depésito ¢ slmacen general a don-
de eg 1llevado el aceite 0 pibrolav bruto por una bowba,i,con i Iin
de gue,s 1log jusumdores llegue o presidn cons tunte:wn: tangus de pre
gidn con vélvula,y,una pe queila bouba,letra h;todo ello montado en
la sala de méquinas.

Qrabaja 2ste horno ¢xn la 2orme Siguiente: la carga ¢ hacs
en frio y nontados los guemalores,se ~unden coro e un horno de aceéi
te:ana vez fundido,se quitan los gquena-lores y se corta el aceite dan
jo couienwo el sopladv,<0:10 nor maluente,con la sola diferencisa de
que el aire,entra a gran temperaturs.

Las ventajas gqu2 tiene este convertidor,solis

la; gupresidn de cubllotus ¥ domds mccesorios en las instala

ciones dsl mismo,son 1z consiguiente economia

AV}
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el empleo del acelte como combus tible,evita la slevacion

..

del poreeatajs de Sl ¢l ucero,Lon0 ovurre por goritacto son coci,
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con el metal vn los cubilotes,por tanto mejora la calidad del acero.

3&; el empleo del aire caliente produse una elevacion de tem
peratura en el naterial del metal,sununente conveniente ez general
¥y mhy apropiada en la fundicidn de piezas pequefius 8§ delicadas para
cuyo uso es suuwnwente apto este convertidor

La capuacidud del Convertidor puede ser muy variuble,debiendo
sontarse con ¢l volumen de retorta apropiado o las necesidades de
cuda taller.wos limites vueden variar,desde nenos de una tonelads
hasta llegar a cuatro.

astando conpr=ndiido lo que,se mencione ern la presente lemoris
en las disposiciones de la vigents ey de propiedad industrial,se
solicita la concesidn de PATLLLTL DS IUTRNODUCCION,por diez atios,uien-

do sobre lo gque ha de recaer la patonte,lo consignado en la siguiente

HOTA RAIVINDICADTORIA

13 Ui COLUVLERTIDOR CATA LA S.GUNDA £USION Du LINGOTE O CHATARRA DL HIS

R0 Y S5U POSTLRIOR TRANSFOLIGACION LN ACLRO, ALIILTADG COL COLBUSTI
BLL LIQUIDO,que s-: compone y s¢ caracteriza:

A) de una retorta formmds por tres partes desmontables,fondo,cuerpo,
¥y pico unidas por bridas y tornillios y gue.rnedida toda eliz de mate-
rial refauturio.siliuio

B) de un recuperador ¢ economizador que estd constituido por unu cé-
mara de material refractario,sncerrando wnos tubos de “undizidn en
serpentin,.

C) de un ventilador,ndquins soplunte,de capsacided vurisble,con su mo-
tor electrico,que va instalado en la sala de mdquinas

D) d= accescrios:w: deposito 6 almscen general a donde es llevade el
aceite § petroleo bruto: un tanque de presidn con vdlvuia y wns pe-

querna boumba,todo ello e¢n la sal de udgquines,menos el depdsito, jue
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puede astar a distancia.
29; Un comvertidor para la segunda fugidn de lingote o chatarra de

/
hierro y sk posterior transformecion en acero,alimexntado con combus

tible liquido.,
Todoﬂéllo segun se detalla y especifica en la presente llemoria

y dibujo adjuntoe
Consta esta Liemoria de cuatro hojas mecanografiadas,por un so

1o ladoe
Uadrii 27 de loviembre de 1930
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