MEMNORI AY DESCRIPTIVA
de un ’
MODELO DE UTILIDAD
~ pors '

# BORDE~-REMATE PARA MALLAS METALICAS"

Ouyo registro se solicita por VEINTE ANOS, con pro-
teccidn para todo el territorio nacional, & nombre y favor -
de le firms Pedro Gercia Losadas, S.A., de nacionalidad es-
pefiols, radicada en MEDINA DEL CAMPO (Valladolid), calle
Valledolid n 57.
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Habitualmente la tela metélica se presenta en bandas
de gran extensién enrolladas sobre carretes o soportes de
perecide estructura, siendo preciso corterla en porciones
apropiadas pare la aplicacidn a que se destinen.

Cuando el corte se verifica«en el sentido transversel -
de la malle, generslmente no existe problema, puesto que

guele bastar con seccionar uno de los alambres en espirel

| o en zig-geg que la componen por cuslquiera de sus extre-

| mos, extrayéndolo despuds, pars que la tela quede dividida
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por la linee deseads en dos partes o fracciones perfectemen- |
te limpies y con sus bordes rematados, puesto que los deter- 5
minen les otras dos esplrales de la propie mella que este- |
ban enlazadas con el alembre por el que se efectud el corte
¥y que fué oportunamente retirasdo.

Los problemss se presenten cuando el corte se ha de
reelizer en el sentido longitudinal de la pieze, puesto que,
entonces, hay que ir cortando las espiras o alambres que
formen el entramado uno por uno, sigulendo le 1inea seccio-
nal que previamente se eligid ¥y dejando libres los cabos
que resultan de este serie deccortes sucesivos. _

Parse ultimar los bordes que el corte determina, y evi-
tar el desmallado de la tela, se hace necesario cerrar los
cabos sueltos mediantq el correspondiente rematsdo, creando
en las puntas una especie de nudosidades que hegan funcidn
de topes e impidan le evesidn o escape de los segmentos o
hilos aldmbricos seccionedos. )

En la prédctica, esto se logra retorciendo uns por una
las puntes o cebos sueltos mediante el auxilio de unos sim-
ples mlicatee y en operacién exclusivemente manusl, pero re-
sulte tarea muy engorrose, exceslvamente lenta y antiecond-
micea desde todos los puntos de‘vista, ye que encarece nota-
blemente la menufactura.

Por otra parte, y en eespecial cuando se trate de melles
cortedes para su sdaptacidn s somieres, le imperfeccidn de
los remetes conseguidoe de esta formae ee hace todavie més
ostensibvle, llegando & influir desfavorablemente en el pro-
pio resultade industrial, puesto que, al tratarse de mallas
constitufdas por alsmbres acerados de dificil torsidn, que
han de soportar presiones y que deben engarfiar en varilla-

Jes de extremads fortelega precisamente por las zonas en que
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s Van realizados estos retorcimientos, los acabados comienzan

& resentirse y es por este parte por donde empieza a ceder

' Y a debilitarse la tela, con evidente menoscabo de su natu-

i ral duracién y rendimiento.

45 B] presente modelo de utilidad, como su enunciado indi-
ca, estd referido a un borde-remate para telas metdlicas de |
funcionalidad y peculiaridades muy superiores a cuanto se

‘ha venido reelizendo haste la fecha en éste drden de cosas.
Sustancialmente, se ceracteriza por establecerse un

50 borde lateral conseguido de maners simultefiea con la opera-
cién de corte y realizado & la vez en los dos cantos que re-
sultan al efectuar aquel sobre la tela o malle metdlica, cu~-

yo borde se constituye en cade uno de estos cantoes por sen-—

des sucesiones enfiladas de pequefios grénulos o puntos ma-
55 cizos obtenidos por fusidn del propio metal que integra los
elambres de la mallas, verificéndose la operacidn de corte ci-
tade precisemente en los puntos alineados de encuentro o de
cruce entre cada dos slambres o grupos dé los mismos situe~
dos consecutivamente y origindndose los grénulos por la
60 accidn tembién lineel, acomodade segin el corte e realizar,
de un complejo correspondiente de sopletes que, sin adicidn
de material, determina por fusidn los susodichos grédnulos de
remate.

Pare verificer el corte, y por tanto la fusidn de la
65 ~ |que ha de resultar la sucesidn de grénulos que remasterdn sus
bordes, se prevee: el deapleszamiento lineel de la malle so=

bre el soplete o conjunto de sopletes, o bien se establece

le malla de manera estdtica siendo entonces el complejo de
sopletes el que avanza sobre aquella pare realizar la misme
70 operacidn.

Para faciliter le comprensién de cuanto antecede, y &

L




¢ t{tulo ejemplario, los adjuntos grédficos ilustran una for-
me Be reslizecidn préctica.

La fig. 18 muestra un trozo de malla con reborde rea-—
ﬁ? 75 lizado conforme al modelo, habiéndose encerrado en un ofr-
‘ culo parte de este borde~remate.

La fig. 28 es un detelle, amplisdo, del trozo de malle
inscrito en el cfrculo en la figurs precedente.

Vemos, en ambas, el trenzado de la tela en el que se
80 alternan hilos de cuatro cabos (1) e hilos de dos cabos so=-
lamente (2), asf como la sucesidn enfilade o lineasl forme-
da por puntos de encuentro o cruce fusionados pare consti-
tulr los grdnulos (3).

Lo dicho constituye un fiel reflejo del objeto de este
85 registro, debiendo considerarse en sentido amplio, nunce en
forma limitative, siendo indiferentes las condiciones en que
el modelo se reslice en cuanto se refiere & tamafios, formas,

colores, proporciones y materimsles emplesdos, siempre y

’ cuendo no se alteren ni modifiquen.ias caracteristicas fun-
~ o, 190 dementeles que le tipifican y de las que, & continuacidn,
e hace especial y exprese reivindicaeidn.

NOTA.

Se reivindican & nombre y favor de la firma Pedro Gar-

cfa Losada, S.A., de nacionalidad espafiola, los términos si-
96 gulentes:

1.~ Borde-remate paras malles metdlicas, caracterizado

g por establecerse un borde lateral conseguido de manera si-
| multdnea con la operacidn de corte y realizado a la vez en
los dos centos que resultan del susodicho corte, cuyo borde
100 se constituyé en cada uno de estos cantos por sendas sucesio-

nes enfiladas de pequefios grinulos o puntos macizos obtenidos
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por fusidn del propio metal que integra los alambres de la

tela metdlicae, verificdndose la preciteda operacidn de cor-
te precisamente en los puntos alineados de encuentro o cru=
ce entre cade dos alambres o grupos de ellos situados conse-
cutivamente y origindndose los grénulos por la accién tam-
bién lineal y mcomodada al propio corte de un complejo de

sopletes que, sin adicidn de material, los determina por sim—i

ple fusidn del que ya comportan los propios alambres.

2+~ BORDE-REMATE PARA MALLAS METALICAS.

Todo conforme queda descrito en la‘presente Memoris,
que conste de CINCO HOJAS mecanografiadas por una sola‘cara,

foliadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 31 MAR 1985
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PEDRO GARCIA LOSADA, s.A.1 2 075 1 Houa UNICA.
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