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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE ARoOS

@afavor de Don Luis Antonio MARQUEZ

Serrea, de naciohalidad espafiola, domiciliado en Barcelons,
calle Bailen, nimero 126, p o r 3

* DISPOSITIVO PLEGABLE PARA EL ACONDICIONAMIENTO, TRANSPORTE Y
VENTA DE BOTELLAS "

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, segin se
indica en su enunciado, un dispositivo plegable destinado a fa-
cilitar el ascondicionamiento, transporte y venta de botellas, ¥y
tode clase de elementos iguales, como botes, y piezas cilfindri-
cas o prismdticas en genersl.’

El dispositivo que nos ocupa, eeglin dicho, es de estructu~
ra plegable, es decir, pertenece al tipo que se obtiene por ple- .

gado, a base de un desarrollo plano troqueladc a partir de una ;
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materidl laminar semirrigido apropiado, especialmente cartdn,
cartulina o eimilar. Dentro del expresado tipo general, el dis-
positivo que se preconiza presenta la ventaja esencial de que
el desarrollo plano troquelado referido puede ser obtenido sin
el menor desperdicio de material y sin ninguna operacidn acce-
gobia, posterior a la légice y obligada de troquelado. Por otra
parte, el dispositivo queda asegurado en la posicién de montaje
por les propias botellas que se trata de soportar, sin necesi-
dad de ningln medio extrafio de fijacién ( grapas, pegamento, etc
lo cual no quiere decir que en algin caso no pueda interesar
usar alguno de estos medios, y sin necesidad tampoco de que se
produzea el encaje entre ningin sistema de orejetas, perforacio-
nes o elementos andlogos. En estas condiciones se comprende que
el dispositivo podrd ser obtenido directamente en una tinica ope-
racién de troquelado, pudiendo ser armado y situado en posicidn
de servicio con toda facilidad, en el mismo lugar y momento en
que deba procederse al estuchado de las botellas o botellines,
de manera que tanto las operaciones de obtencidn como las de

montaje exigirdd un verdadero mfnimo de material y mano de obra.

'De otro lado, segin se verd claramente a continuacién, el tal

dispositivo resulta relativemente muy robusto y ofrece una pro-
teceidn muy eficaz a los envases estuchadds, el propio tiempo
que convierte en cémodo y f£docil el transporte de los mismos. Por
$1timo, para no citar mds que las ventajas de mayor importancia,
merece destacarse el hecho de que el dispositivo en cuestién,
con las botellas con#enientemente acondicionadas en el interior
del miemo, define une superficie perfectamente paralelepipédica,
cuyas dimemsiones vienen determinadas por las propias de las
botellas, sin salientes ni ireegularidades de ninguna clase,
que puedan dificultar el almacenaje y estiba,’

Por lo demds, la esencialidad y principales caracter{sticas
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y ventajas del diepositivo en cuestién, resultardn mds £dcil-

mente comprensibles a la vista de los Bibujoe adjuntos, en los
que - desde luego, sin caracter limitativo de ninguna clase -

se ha representado un ejemplo concreto de realizacién préctica
del miemo.

En estos dibujos:

Ia figura 1 es una vists en planta del desarrollo plano tro
quelado, & partir del que se obtiene por plegado el diapositivo;

La figura 2 es una viste en perspectiva del conjunto conve-
nientemente montado.

Y, finslmente, las figuras 3 y 4 son sendos cortes trans—-
versales del propio conjunto representado en la figura anterior.

Refiriendonos, pues, a los dibujos dichos:

El dispositivo se constituye, segin se ha indicado repeti-
damente, @& partir de un desarrollo plano troquelado de material
laminar semirr{gido apropiado, como cartén, cartulina o similar,
Normalmente el tal desarrollo se obtendrd de una sola pieza,
aungue en algunos casog, cuando las dimensiones 1o sconsejen,
podré descomponerse en dos o mds piezas convenientemente solide~-
rizadas entre s, Este desarrollo adopta una forma rectangular
alargada, de manera que puede ser obtenido sin ningln desperdi-
cio de material, y conforma ung serie de zonas transversales;
pimétricas con resgpecto a un eje transversal centeal, separadas
por correspondientes lfineas de pliegue 1. A partir del centro
del desarrollo., les zonas en que el mismo se halla dividido, son
las siguientest a) dos zonas centrales 2-2', dispuestas para
ger rebatidas una sobre otra, y dotadﬁs de aberturas 3-3', dis-
puestas para coincidir, que adoptan una forma apropiada para per-
mitir el paso de la mano del usuario, constituyendo el asa de

transporte del conjunto; b) dos zonas 4-4', tambien iguales entre

s{, esituadas a continuacién de aquellas y dispuestas para ser
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rebatidas ortogohalmente con respecto a las mismas; estaézonas
constituyen la base superior del dispositivo y presentan, esen—
cialmente, unas orejetas troqueladas 5-5', de borde liso, o;
preferentemente, ondulado, cuyo nimero puede variar entre los
mde amplios 1fmites, destinadas a ser rebatidas originando lae
aberturas para peso de la parte superior del cuerpo de las bote-
llaes; al propio tiempo, estas oreljetas rebatidas hacia la verti-
cal constituyen los elementos que establecen la neceaaria sepa-
raoigh entre cada par de botellas. ¢) dos zonas lisas 6-6%, gi-
tuadas a continuacién de las anteriores y asimismo iguales entre
si, que se destinan a ser rebatidas ortogonalmente constituyen—
do log laterales del dispositivo. d) otras dos zonas lisas‘7-7'
situadas a continuacidn de las'preoedentes y dispuestas para
ser rebatidas ortogonalmente con respecto s las mismas, consti-
tuyendo el fondo dél dispoeitivo, & cuyo efecto estas zonas pre-
sentan anchura sproximadamente iguak & la de las zonam 4-4!,

que constituyen la base superior. y e) dos zonas 8-8' iguales

e las anteriores, separadas de las mi gmas por una esteecha fran-
ja 9=9' y dotadas en su borde libre de oOtra estrecha franja
10-10!, preferentemente igual a aquellay estas zonas en el nmon-
taje deben quedar ocupando un plano paralelo y préximo al de las
zongs T=T', condtituyendo el zécalo de fijacidn de la parte in-
ferior de las botellas, a cuyo efecto se hallan previstas de

una serie ,de orejetas recortadas 11-11', que se corresponden en
forma, n'mero y situacién con las orejetas 5=5' antes referidas{
constituyendo los elementos para encaje del fondo de las bote-
llas; al llevar a cabo este encaje, automdticamente se produce
el rebatimiento de las expresadas orejetas sobre el fondo 7-T7',
sumentando al doble el espesor de este fondo en la parte sobre

la que descansaen las botellas, lo que contribuye poderosamente

a smortiguar cumslquier golpe que pueda producirse, especialmen—
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te al situar el dispositivo sobre una superficle horiéoﬁéal de
apoyo.

Se comprende que el dispositivo podrd ser construido en
vistas & ser utilizado para el almscenaje y transporte de un |
nimero par de botellas cualesquiera ( dos, cuatro, seis, ooho{
etc.), dependiendo exclusivamente este nimero de las dimensiones
en anchura que se confieran al desarrollo plano y del nfmero
de orejetas rebatibles 5-5'-11=11' que se prevean en el mismo,
Igualmente, cabrd adsptar el dispoeitivo a soportar botellas y
botellines de las mds diferentes formas y tamafios, bastando a
tal efecto caloular convenientemente las dimensiones de las
diferentes zonas que comprende el desarrollo, concretamente las
dimensiones de las zonas 6-6', que definen la ddpta¢i6n del
dispositivo & la altura adoptada por les botellas, y de las zo-
nag 4=4'~T=Tt=8-8', as{ como la forma y dimensiones adoptadas
por las oreje¥as 5-5'-11-11', que definen la adaptacidén del dig-
positivo & la secoidén adoptads por las botellas,

El montaje del dispositivo no puede ser més sencillo. A
este efecto, basta Jlevar a cabo el rebatimiento de las zonam
referidas en la forms expuesta, y colocar en poeicién las bote-
llae, que sirven pera mantener y asegurar al conjunto en la po-
picién de montaje. Asf, en el ejemplo concreto de realizacién
ropreséntado en los dibujos, bastard empezar por rebatir en sen-
tido ortogonel sucesivamente las zonae 10, 8,9,7,6 y 4, situan-
do entonces en posicién una botella, & base de enchufarle sime-
plemente a través de las aberturas originadae al rebatira las
orejetas alineadas 5 y 11, con lo qué se agegura a las referidas
ZOonas en la posicidn de montaje; A continuacién se procede de
igual forma con las zonas 10', 8', 9', 7', 6' y 4' y se coloc§
otra botella en las aberturas originades por rebatimiento de iaa
orejetas 5' y 11!, quedando ya todo el conjunto asegurado en la
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poeicién de montaje, y pudiendo procederse e la colocacidén de
las restantes botellas en forma normel, cual si se tratara de
un dispositivo de soporte de tipo no desmontable. COnviene ha-
cer notar que el rebatimiento de las orejetas 5-5'-11-=11' ge
efectua en el miemo sentido de introduccién de las botellas, es
decir que basta llevar a cabo la introduccidén de estas para
determinar automdtiommente el rebatimiento de aquellas, de ma-
nera que estas operaciones exigen un verdadero m{nimo de tiempo,
pudliendo ser llevadas a cabo con absoluta facilidad.

Ni que decir tlene que en la reslizacién pfactica del dis-
posivito que ha quedado expuesto, cabrd introducir una verdadera
infinidad de adeiciones y modificaciones de detalle; Asf, apar-
te de las variaciones de forma y dimensiones antes referidas,
cabréd, por ejemplo, prever aberturas en las paredes laterales
6-6', que permitan la inspscoidn directa de laes etiquetas u
otros signos e indiceciones que comporten las botellas, cabrd
modifiogr ampliemente la forma adoptada por las zonas centrales
2-2' -« que pueden perfectamente no ser rectangulares -, susti-
tuyendo las aberturas 3~3' por otras cualesquiera o por otrse
elementos que faciliten el asido del conjunto, cabrd sustituir
las indicadas aberturas por unas simples orejetas que puedan ser
rebatidas directamente al introducir ls mano del usuario para
realizar la aprehensién del objeto, cabrd variar smpliamente las
dimensiones de las expresadas zonas 2-2', aunqué por logeneral
estas dimensiones se calculardn de maners que el borde superior
del asidero formado por las mismas no sobresalga del gollete de
las botellas estuchadas, oabré tambien descomponer el conjunto,
eliminando, por ejemplo, toda una mitad del desarrollo, en vis-
tas a la constitucidén de un elemento que sirve Unicamente para
el estuchado y exhibicidn de botellas, etc., etc. Conviene, pues,

hacer constar de una manera general y expresa gue, COmO se COmM=
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prende y es 18gico, en la realizacidn prdctica del dispositivo

que ha quedado expuesto, cabrd introducir todas aquellas ddicio-
nes y modificaciones de detalle gue no afecten & lo que consti=-

tuye la esencialidad del registro que se solicita,’

N O T A

SE REIVINDICA,

1= Dispositivo plegable para el acondicionamiento, trans-
porte y venta de botelles, caracterizado por constituirse a par-
tir de un desarrollo plano trogquelado de material leminar semi-
rrigido y planta rectangular alargada, en el que se han previg=—
to una merie de lfneas transversaleas de pliegue, que definen
una correspondiente serie de zonas rectangularew articuladas
entre sf, simétricas con respecto a ung lfnea de pliegue trans—
versal central, habiendose dispuesto estas zohas de maners que
el llevar & cabo el rebatimiento en formé adecuada de las mis-
mas se obtienen dos cuerpos de forma general paralelepipédica,
iguales entre sf, abiertos por sus testas y por sus paredes la—
tersles enfrentadas, cerrados por sus bases superior e inferior
¥y por sus paredes laterales exteriores, dotados de un doble
fondo, y unidos entre s{ por medio de un tabique doblado en V,
que sobresale por la parte superior, habiendose previsto, de
manera esenclal en las paredes que constituyen le base superior
y el doble fondo de los cuerpos dichos una gerie de orejetas
enfrentadas que pueden ser rebatidas creando los orificios ali-
neados a través de cada par de los cusles puede encajarse el
el cuerpo de una botella a estuchar, que queda de esta forma
convenientemente inmovilizada con respecto al dispositivo, inmo-§

vilizando al propio tiempo a &ste ¥ltimo en la posicién de mon=
tajes J

2 = Dispositivo, caracterizado porque el tabique de sec~
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cién en V referido en la reivindicacién precedente, a través
del que se realiza la unidn entre los dos cuerpos paralelepipé-
dicos portadores de botellas, y que viehe determinado por reba-—
timiento de las dos zonas traﬁsversalee centrales del desarrollo
plano a través del que se obtiene el conjunto, presenta en estas
dos zénae gendas perforaciones enfrentadas,‘de forma apropiada
para permitir el paso de la mano, constituyendo un ase pars el
transporte del conjuntoﬁ

3 = Disposltivo, caracterigado porque las orejetas rebati-
bles referidas en la reivindicacién primers, se rebaten hacia
abajo, en el mismo sentido de introduccién de las botellas, fore
‘mando las orejetas dispuestas en la base superior unas lenglletas
verticales, que separan cada par enfrentado de botellas, en’tanp
t0 que las orejatas previstas en el doble fondo, se doblen orto-
gonglmente y descansan sobre el fondo, aumentando el espesor de
éste en las zonas sobre las que descansan las botellas.

4 - Digpositivo plegable para el acondicionamiento, trans-—

porte y venta de botellas,

Consta la presente Memoria Descriptiva de
ocho hojas mecanografiddas, escritas por uns
sola oara, numeradas del 1 al 8 y con sus 1i-
negs numeradas, a su vez, de cinco en cinco y
de dibujos anexos.

Barcelona, 22 de Marzo de 1966
P. A.
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