MEMORTA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por = Horno de fu =
sidn de reverbero = a ravor ace la razbiu social DAVIS STEEL FROCESS

CORFORATION, resicente en Nueva - York. 25, Broad Street.

== = =l= =i==

Bl presente invento se reriere a nornos ge reverbero para la fusién
ae minerales, concentranos y materiales sfmilares.
Sezfn ciervos métoaos hasta ahora empleados al fundir minerales fi -
namente aiviaicos, el mineral se suministraba por abertuszs & bien

5 en el techo o en las pareaes laterales para apilar el mineral que
presenta superticies extendidas en una posicién apropésito para ac -
tuar répiaamente sobre la llama de tusién que pasa por el horno. Se
nan empleado o propuesto varios meaios para suministrar el mineral
#l horno, como por ejemplo, tolvas adaptadas para la alimentacién

10 por gravedaad y nélices transportaaoras y émbolos aispuestos de mane -

ra que tuercen la carga dentro del horno a través de aberturas es -
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aciacas en las paredes laterales por aebajo y detrds ce la carga
previa.

Aungue alzunas ae las propogiciones anteriores han tenido como obje -
QS la calefaccidn graaual y uniforme ae la carga de la superticle

de tusién de ésva interiormente y la alimentacién del mineral nuevo
a la carga en un punto lejos de la superticie de tusién y con 1la mi-
nima perturbacién ae esta, nasta anora naale ha descubierto un meaio
capaz ee accionarse de ﬁanera gque se consiga este objeto, ni ninzun-
 descuprimiento ha incicawo la importancia ae clertos factores im =
portantes que entram en la operacién satistactoria en dicho métodos
ee 1usifn. Bu parcicular se ha concediao aparentemente una atencién
insuficiente al hecho de gue en las operaciones de fusibén en los
hornos de rewerbero de este tipo las condiciones de temperatura ob -
tenicas en las diversas partes de la superticle de tusibén de la car-
za varfan considerablemente danao por resultado el que la carga se
funda por debajo mis ripidamente que en alzunos sitios que en otros
y si esPo no se tiene en cuenta tienen luyar perturbaciones en la
superficie de fusibn,

£1 presente invento comprende mealos para suministrar la carga en
una capa de espesor esenclalmente uniforme a través de una abertura
prolongada a lo largo de uno o los dos lados del horno, de manera
que presente un cuerpo inclinado de cargza dentro del hornos y para
suministrar material nuevo a la carga y avamzando el cuerpo de car -
ga gradualmente mientras se funde la superficie del mismo, sin ori-
ginar perturbaciones meleriales en la superficie de fusibén. La su -
perticie de fusibn de la carga dentro del hormo coincidird cou un
plano inclinado que forma un éngulo con la horizontal, menor gque el
4nculo de reposo del material de carga. Menteniendo un cuerpo de
carga esencialmente estable con una superficlie ge fusién ininterrum
pida, se evite la exposicién del mineral nuevo relativamente frio

5 1a accidn de la 1llama de fusibén y se reauce a un minimo el peli -

gro de que entre cualquier pineral no reducido en la escoria o ba -

fio metdlico.
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Bl invento en sus aspectos més amplios se refiere a medlos para su-
ministrar la carga de manera que 1oS materiales de carga en dife -
rentes partes de los mismos avanzard a diferentes grados de velocl =-
&ad correspondientes a los grados a que se efectda la fusién de la
carga, hacienao por tanto posible con correlacidn propia de las

o condiciones de la llama en el horno y en el funcionamiento del ali-
mentador, mantener la inclinacién de la superficle de fusibn en to

‘ do momento por debajo del punto en que tiene lugar un movimiento
relativo entre las diversas part{culas de la cargae sobre y zadys -
cente a la superficie del banco de mineral.

55 Sezfin una forma Ge ejecucifn del invento se han previsto medioS pa-
ra 1limitar la carga en su gbertura y a alguna distancia del punto
de trayectoria anterior & ésta en .un cuerpo de forma de columna
que en la abertura de carga tiene en su geccibén transversal tiene
esencialmente la forma de la abertura ce carga y se limita § sos -

60 tiene en su parte inferior por medio de un érgano sustentador con -
cavo adaptadc para moverse por denajo del cuerpo de material de
carga superpuesto, esencialmente en el arco de un cfrculo cuyo cenm-
trp se determina de la manera que se describird después., For cou =
tacto de fricecidn con el material superpuesto, cada part{cula que

65 ge halla en cualquier radio dibujado desce el centro de dicho cir-
culo a dicho drgano céncavos, se hace por tanto mover en una trayec-
toria circular alrededor de dicho centro mientras que conserva Su
posicién relativa en el cuerpo et .material de carga esenclalmente
ipalterada con relacién a las particulas adyacentes de lacarga.

70 Aunque el presente invento es de aplicacién general en el trata -
miento de los minerales finamente dividddos y materiales metalffe-
ros s{milares, se aplica en particular a la redquccibén de minerales
de hierro finsmente divididos y a los cuales materiales que con -
tengan hierro con produccién directa de los mismos dehierro flul -

75 do o acero,

Otros objetos y ventajas se hallan en clertas nuevas caracterfst: -

cas del mecédnismo alimentador y a clertas nuevas caracteristicas
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de 1a ' construccidn del horno de la disposicién y combinacién de sus

partes.
8o El invento se describiri con més detalles con referencia a los ad -
wuntos dibujos, en los ques
La fig. 18, es una vista en seccidn trausversal vertical tomada
por la mitad de la longitud del hornmo y que presenta la relacidn
del mecénismo alimentador con las caractesidicas de estructura del
‘ 85 horno;
La fig, 2%, es una vista en seccibn transversal ve. tical por uno
de los alimentadores que presenta los detalles de una forma pre -
ferida del mecénismo de alimentacidn;
la fig. %2, es una vista en seccibn trassersal longitudinal por el
90 sentro del horno que presenta la bolea de sedimentaciédn dispuesta
en un extremo del hogar;
uwa fig. &2, es una alzada lateral que presenta an alimentador en
su posicibn;
la fig. 62, es una vista en planta superior del horno y el mech -
95 nismo alimentador, y
La fig., 6, s una vista en seccién transversal por un cilindro
que presenta gréficamente las trayectorias seguicdas durante la ro-
tacibn del mismo por paru.fculas de un material triturado dispuesto
' en su interior.

100  Con referencia a les dibujos (figs. 1 y 2@a) 10, representa el ho-
gar de un horno de revelbero, 12, un techo suspendido para el mis-
mo, y l4s representa en Zgeneral una ~forma de mecénismo alimenta -
dor combinado con el, En la construccién representada el horno es=
t4 desprovisto de paredes laterales como las que de ordinario se

10d usan, ocupéndose su lugar en el funcionamiento por el cuerpo de
carga pge los materiales que avanzan lentamente. El techo 12, se
dispone mis carea del hogar de lo que se hac{a hasts ahora en la

préctica de reverberos y es de una construceién de arco suspendi -
do gue puede por ejemplo componerse de un par de quijadas irelina-

1lo das 16, que sSe ex ienden longitudinalmente y a cada lado del te -
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cho guspbnaienaose cada una por varias brazos de suspendidn 18 des-
de vigas en » I » 20, las cuales a su vez se sustentan en sus ex-

tremos por medios de 8rganos verticales 22, Los brazos suspendidos

;18, se pivotan como en 24, Varillas de unién 20, aseguradas a los

brazos de suspensién como en 28, se lleva por aberturas a los plo-
ques 30, ststentados por las vigas en » I = 20. Se aplica una tracw
c¢ién a las varillas de unidn 26, contra los extremos inferiores
de 1los bragos de suspensiédn por medio de los muelles espirales 32,
tendiendo por tanto a mover los brazos de suspensién alrededor
de sus pivotes y oprimir las quijadas una haclia otra y tener en
cuenta la contraccidén y expansién del arce. El techo se extiende
con preferencia a alguna distancia de los lados del hogar sobre un
anaquel %4, que se extiende a lo largo del laco del hogar.
Z1 mecénismo alimentador sezfn una rorma yue Se nNa Propado S€r sa -
tds8Ffactoria en la préctica, consta e 4rganos verticales de sopor-
te 22, y 96, uniaos por 8rganos de unibn 88 y 40. Sustentados por
el Srgano 48, existen eslabones 42 y 44, piVotados en sus extremos
inferiores reajectivamente en 46 y 48, y en sus extremos superio -
res en 90 y 52, a una placa alimentadora 04¢
A la placa alimentadora 54, sSe la comunica un movimiento de vail -
vén por meaio de un cilindro nidréulico o6, unide por las.palan -
cas en escuadra 58 y 60, y el eslabén 62, con el eslanbn 42, Dis -
puesta sobre la placa alimentadora nay una tolva 64, colocada de
tal manera que vodo el fondo de la volva est4 formada por la pla -
ca alimentadora 64. En el dibujo esta tolva se ha representado
como provista de una placa divisora 66, que divide la tolva en un
gran departamento 68, y un compartimiento relativamente pequetio
0. La placa aivisora punede suprimirse si se quiere. Lzs palancas
de escuadra y los eslabones ae unidn estén construidos de manera
que prouuzcan solamente un ligero movimiento hacia atrés y delan -
te, es vecir, de 1/2 4 1», dependiendo de la clase ae materiales

de carza que se han de suministrar y la prorundlidad de la capa de
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carga que ha de avanzar,

Se comprenceri gue aunque en las precedentes pbzinas de esta memo -
rie se ha gescrito en detalle un mecénismo alimentador del tipo de
\falanca, de movimiento en vaivén, el invento no se limita a este
mecdnismo particular como meaio ae obtener el resultaco ceseado., La
caracter{st ica esencial dael invento es el movimiento uniforme pro -
gresivo ael cuerpo ae carga hacis apbajo y delante dentro del horno,
ce tal manera gque resulte una superficie de tusibn no interrumpi -
da en. =21 horno quedando siempre en un plano inclinado que forme un
énslo con la norizontal, menor que el de reposo de los materiales
ae la carga bajo en las conaiciones de temperatura existentes. Cual-
quier mecénismo que comunique Uu movimiento a la placa alimentado -
ra curveaa ae mouo gue se obtengan los resultados deseados se ha
‘ae considerar dentro de la idea del invento. Yara dar un ejemplos
un mecanismo alternativo, que podré sustituirse por el descrito en
detalle,‘ée compondr{a de una serié de roaillos aispuestos a lo
largo de la superticle exterior ae la placa alimentacora de mane -
ra gque ‘comuniquen un movimiento a dicha placa similar al obtenido
nasta el presente por el uso del mecanismo de palaunca y eslabdn
representaco en el aibujo. Bstos roaillos se dispondrén en filas
lonzitucinalmente a lo largo del horno con sus superticles en ccn -
tacto cou ls auperticie exterior ce la placa alimentaaora § forman-
4o un soporte para aicha placa alimentadora., Bl movimiento comuni-
cauo a 1a placa alimentaaora por estos rodlllos gserd oscilante ¥
este respecto al mecanismo de cilindro poaré considerarse como una
equivalente mecinica del actual mecanismo gel tipo de palanoé Yy
eslabdn. Una sezunda alternativa podria ser la gustitucibn de un
tipo ae mecanlismo ¥ placa alimentadora de correa sin ¥in alfo pa =
recigo en sSu naturaleza a la conoclda llanta de pruga de los trac «
tores, Aungue en esta torma de mecanismo el movimiento del alimen=

sador serfa continuo opuesto al movimiento oscilatorio de los o =

tros aos tipos aescritos, sin embargo, el movimiento 4ltimo de los
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materiales ae carga serfa inéntico en los tres casos.
Bn la fig, 9%, se ha representado una nueva caracter{stica de cons-
truceibn de horno en forma de una bolsa de sedimentacién 76, ais -
‘questa en un extremo del nogar, Esta bolsa de sedaimentacibn, dis -
puesta en el suelo ael nhogar, proporciona una reserva para la acu-
mulacibén ge los productos fluiaos ae la operacidn ge fusibn. Es -
ta aispuesta ace tal menera en relacidn con el resto ael hogar,
que 1los materiales ftluidos que salen por aebajo ae los bancos del
material se carga se recogen en la cubeta Tormada en el horno
por 1la interseccidn de nos superriciesninclinadas que forman las
superticles dae +usién de los bancos de mineral y de aqu{ pasa in -
meciatamente a la pbolsa sedimentaaora o asepésito antes menciona -
do. En este acepdsito puede efectuarse la geparacién por gravedad
de la escoria y metal reaucicc en estado rluido,. Se han previs -
to meuaios en torma de un orificie ae salida dispuesto en el lado
del horno para evacuar aichos proauctos tluidos continua o ilater -
mitentemente segfin se quiera, Por la incorporacidén de esta nueva
caractéristica, como parve integral de la construccién general
del horno, se evita toda acumulacidén apreciable de material flul -
do en forma de escoria y vafio metilico en el suelo del hogar, FPor
tanto se hace posible trabajar con un area méxima ae superficie
ge tusién y as{ comunicar una mayor capaciaad de tusibn al Eormo
aumentanao el area de las superficies de fusién expuestas, en la
parte se la misma que queaa en la zona de +usibén méAs répida, a la
aceidn de la llama de fusidm. En el fusncionamiento, la tolva se
mantiene con preferencia suticientemente llena para asezurar al
cuerpo de mineral asegure un cierre nhermético respecto al techo
del horno. Los 8rzanos ce gquijada oblicua se enfrf{an con prefemen-
cia con agua de manera que 3¢ proteja mejor la mamposteria. del
contacto con los materiales de carga, Cuando se nan de reaucir

minerales de hierro es en particular preferible el impedir el

contacto del 8xido de hierro de la cargza con la mamppsterfa del
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norno pues de otro mouo.existe una tendencia en el éxiano a2 atacar

la mamposteria del norno a la temperatura de funcionasmiento.

Con los meaios alimentadores arrivba cescritos es posible suministrar
éi mineral graaualmente hacla delante de tal manera gue cada part{ -
cula al recorrer la trayectoria limitaca detiniaa por la placa all -
mentaaora Y4, en la parte inferior y en 1as‘qu13aaas oblicuas 16,

en la parte superior se mueve a lo largo de una lf{nea que eSencial -
mente trorma un arco de cfrculo concentrico y para todas las partfcu-
las excepuwo aqueilas que yuedan directamente por encima de la placa
alimentacora, de menor anidmetro que el detinido por la placa alimen-
tacora. Esto se 1lustra por las lfneas de puntos =a» en las figs,
1y 2, cuyas 1{neas de puntos represeuvan pasos de partfculas de
carga en sus respectivas distancias indicacas de la placa alimenta-
dora desde el momento que pasan por la garganta detinida por las qui-
jadas oblicuas en un lado y de la placa alimentadora eu el otro has-
ta que han llegado a la superticle de fusién. Que esto es as{ se
comprenderd claramente con referencia a la fig. 6, en la que »B»
representa un cilinuro y »c» un cuerpo de material triturado limi -
tado a la porcidn rayada del azea de seccidn transversal del cilin -
éro. Supongamos que el cilindro y su contenido giran de menera que
la superficie del cuerpo de material triturado indicado por X-y»

se na movido de la posicién indicada por las 1lineas de puntos x=y’.
Ahora se verd yue algunas partfculas adyacentes a la periferia del
cilindro se han moviaco en la distancia y’-y, mientras que el movie-
miento de las partfculas en X', es nulo y también que las distancias
relativas recorridas o los grados relativos de trayectoria, de par -
t{culas espaciadas y a alguna distancia del centro X» serd propor -
cional a sus distancias de dicho centro,

Las conciciones de caldeo obtenidas en el horno son normalmente ta -
les que se aplica la mayor cantidad de calor a las partes més bajas

del vanco iuclinado de material de carga, ys por tanto, la fusién

més répida de los materiales de carga en esta parte de la superficie
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de fusibu necesita componerse llevando los materiales de carga a la

zona de fusibu més répida en un grado proporcionalmente mayor. Al mis
mo tiempo las part{culas de carga cuando se llevan a la superficie de fu
sién, permanecerin quietas hasta que se hayan fundido. De aqui se si-
gue el que la inclinacidn de la superficie de fusién debe siempre
ser menor que el 4ngulo de reposo de 1los materiales particulas de
24.5 carga a tratar, ror lo anterior se verd que una vez que se ha deter -
. minaco l1a diferencia en el grado de fusifn en las diferentes 2zonas
de la superficie de la carga para condiciones dadas de caldeo y se
ha fijaco el &dngulo de reposo ael material de carga, el grado rela -
tivo a que deben suministrarse los materlales en el borde inferior
250 da la superficle de fusibn comparado con el del borde superior, es
capaz de uu2 fijacibn exacta. Entonces solo es necesario colocar y
proporcionar la placa alimentadora de manera que describird el arco
de un cfrculo cuyo centro se dispone a tal distancia de y en tal re-
lacibn con la placa alimentadora, yue 1la distancia desée el borde
255 superior de la superficie de fusién hasta tal centro y la distancia
desde la placa alimentadora a dicho centro medida en un radio dibu=-
jado desde dicho centro a la placa alimentadora o corte el borde su-
perior de la superficie de fusibn, tiene una relacidén proporcionada
a los grados relativos de alimentacidn deseados en el borde supe -

. 260 rior e inferior de la superticie de fusidn. De este modo se impilde
todo movimiento involuntario hacia abajo de los materiales en la Su-
perticie de la carga antes de fundirse completamente y as{ se evi -

ta 1la exposici6n de las materiales de carga crudos no recucidos a
1a 1lama de fusién o una mezcla ée dichos materiales no reaucidos
265 con el metal fluido ¥y la escoria recogida en el hogar.

Se comprenderé que una variacifn en el grado de caldeo 0 éen la dis-

tribucibn del calor en el horno afectard los grados relativos de

fusién de los materiales en las diferentes zonas de la superficile

de fusibn y consizuientemente variard el Angulo de inclinacién de

o7o la superficie de fusidn., D#cha variacién puede en algunos casos coml-

pensarse variando el grado de alimentacién, esto es, esumentando o
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disminuyendo las oscilaciones de la placa alimmn$&dora en un pe =
riodo de tiempo dado. for ejemplo aumentando la proporcién de ali ~
mentacién tiende a aumentar ligeramente el grado relativo de all -

275  .Jmentacifn en el borde de la superficie de fusifn comparado con el
grado de alimentacién en el borde superior de la misma. Cuando el
cambio en la calefaccibn o en la distribucibén del calor es dema -
siado grande, podrd requerirse un nuevo gdlculo o colocacién de

" la placa alimentadora.

280 Trapajanao con 6xidos de hierro como por ejemplo hematites y mag =~
netitas Liesabi en forma Ge una carga mezclada de mineral carbén y
materiales que forman escorias previamente trituradas o reducldos
de otro modo a un estado de fina divisién (mineral reducido a -150
mallas, materiales fundentes a -4 mallas y carbdn a -6 mallas), se

285 ha descubierto que el Angulo de reposo debe tomarse aproximadamen -
te de %7 1/2° a la horizontal,

Bl horno ilustraso en parte en la fig. 22, se ha calculado con ob -
jeto de dar un grado tal de alimentacién que la inclinacién de la
superficie de fusidn de la carga sea un poco menor que la del dn -

290 gulo de reposo o gue la representada por la 1{nea de puntos d., En
la operacibn actual en unz carga compuesta de mineral, carbdn y
psedra valiza en las proporciones ée 100 partes de mineral, 1O
gartes de piedra caliza y carbén calculato igual al 80 % del hie -
rro presente con la temperatura éel horno de aproximadamente 1575°

295 C, ¥y un grado de alimentacibn representado por el movimiento en
vaivén de la placa en 5/8. de pulgada en el grado de un recorrido
completo cada dos minutoss. la superflcle de fusién adopta la in -
clinacién ilustrada en la fiz. 2.

Se obsavari que la operacién del alimentador es tal que si se de =
$00 sea la estratificacibn de los materiales de cargas esSto puede con -
seguirse, Impleando una o més placas divisoras cowo la represen -

tada en la fig. 1l pueden introducirse materiales diferentes en

los diversos compartimientos de la tolva, Estos materiales suminis-
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tréndoée hacia abajo del horno se mantendrén en estratos claramente
definidos, Por ejemplo, puede desearse rodear parcisl o completamen
te la carga de mineral con una capa de carbén, Si es asi, puede in -
tyoducirse carbbn u otro material carbonoso adecuado en el compar -
timiento 70, cou mineral introcucido bilen solo o mezclado con can -
tidades adecuadas de materialesreauctores y fundentes introducidos
en el compartimiento 68, También puecen introducirse placas de ex -
tremos espaciados 72 y 74, en la tolva y los espaeios entre las mls-
mas y los extremos se llenan con carbdn u otro material carbonosos
Como los materiales se suministran nucia abaygo y dentro del horno

el cuerpo de mineral yue proviene del compartimiento 68, permanece -
r4 rodeado en el fondo y 1los lados por la capa ae carbén., El varbém
que entra en el norno por aepajo ce la carga de mineral, si tiene
origdnalmente la rorma ae carbén, pueae lleger a cokificarse y en -
tonces pasa hacia abajo en el bafio metélico o escoria en el que pue=
de absorberse dando por resultado la reauccién o carburacibén del me-
tal si el proceso es el de reauccién del nierro o puede actuar co -
mo azente cesoxicante para el bafo si no se tratan materiales no
Terrosos.

En la reduccibn de minerales de hierro, serd eu ge-neral convenierte-
suministrar la carga ae mineral-carbbén-tuncente sin estratificaciém
0 simplehente con una capaude carbén interpuesta entre la carga y

la placa alimentagora ae un lauwo y entre la carga y las paredes ter-
minales ce otro, sirvienaoo as{ para protejer la mamposter{a del a -
naquel 94, y las paredes terminales contra las accidn escorificante
del 8xino de hierro ce la carza.

El sérmino » f&nzulo ue reposo » segfn se usa en la memoria, Se ha

de entender que siznifica especiticamente aquel dngulo 2 que el ma-
terial permanecerf quieto en el panco de mineral pajo las concticlo=-
nes exisvenues en el norno, Bste &nzulo varfa esencialmente con las
aitferentes materiales y con las diferentes mezclas de los mismos

materiales. En alzunos casos se dasarrolla una costra en la super -

f
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ficie de rusién que hace posible el mantener un declive més empinado
guieto en la superricie ce fusidn de lo gque serfa posible con ai -
chos materiales si no se formase costra alguna, Como antes se na oi-
cho es esencial que las particulas de mineral en la superticie de
fusién permanezcan quietas aurante la operacién ae fusibn prescin

aiendo ae gue se forme alguna costra,

Descrito suticientemente el presente invemto loqque se declara co -
mo de noveoad é invencién propia, sou las siguientes reivindicacio -
ness

1. - Un horno de fusién de reverbero, caracterizado por una abertura
de alimentacibn prolonsada = lo largo c¢e uno o los dos lados ael ho-
Zar y medios alimentadores adyacentes a aicha abertura y aispuestos
de manera que estaplezcan y mantengan un cuerpo de carga en declive
dentro ael horno, suministrando material nuevo a la carga y avanzan-
do el cuerpo ce la carga graaualuente a medida que la superficie del
mismo se runde causando perturbaciones en el material de la super =
ficle c¢e tusién.

2, - Un norno de tusién ae rewerbero sezfin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque los mecios de alimentacién se dispo =
nen ae manera que mantengan la superficie de la carga que esté ex -
puesta a la atmésfera en el horno inelinado a la horizontal, en un
énzulo menor que el de reposo ee los materiales de la carga.

4. = Un horno de fusidén ae reverbero segfin lo reivindicaeo en los
puntos 1 y 2, caracterizado porque el dispositivo alimentador de la
carga comprende un érgano sustentador de la carga, una tolva por en-
cima de dicho Srgano que acescarga &l mismo por gravedad sobre el

érgano de soporte y medios para mover o hacer oscilar aicho 6rgano

dte sostén en una vrayectoria arqueada por lo gue las partfculas de

carga sustentadas por €1 se hacen avanzar a la zona de fusibn en un
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graco que varf{a inversamente a sus distancias al cfrculo coinci -
dente con dicha srayectoria ce arco.
4, - Un horno ce tusidln de reverbero segfn lo reivindicado en cual-
&uiera de los puntos precedentes, caracterizaao porque comprende
o70 en combinacién un hogar, uu arco suspenaleo sobre dicho hagar y es-
vacliado de é1 para limitar una abertura a lo larzo de cada lado
del hogar, un alimentador dispuesto adyacente a cada una de dichas
. aberturas y porque comprenae cada uno de dichos alimentadores un
Sdrgano ce soporte ae la carga y meaios para mover cada uno de los
575 6rganos mencionaeos en una wrayectoria arqueda para hacer que las
particulas de carga sustentacas por &1 avancen a 1a zona de fusibn
en grados que var{an inversamente con las distancias desde el cen =
tro dael c{rculo coincidente con dicha trayectorlia arqueada.
b, -u» Horno de rusibn de reverbero = segfn se descripe y reivin -
580 dica en esta memoria descriptiva y se ilussra con 1los planos que a
la misma se acompaiian.,
Consta esta cescripeidn de trece hojas foliacas y escritas a méqui-

na por una sola de sus caras.

Madrid, 4 22 oce Noviembre de 1990, -

~eocadio Lépez y Lépez. -~

P.P.= i
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