10

4
-
2]

:BMORT A DS CRIPTIVaA
que se acompaila
a la solicitud de
una P.TaEIT® DI INVALCION, por velnte afios en Lispafla
a favor de
IdUSTREL.S CATURL. Sews, residente en Villena (ilicante)
Calle de Jénovas del Castillo, 5
nor
"UL 2RCCLDIMIZITO DI SEC.DO R..IDC DE ColZ.DO DI T0D:S CLASESS
LU 83U CURSO D3 PABRIC.LCIOW"
La industria del calzado en Espafia es, sin ningun género
de duda, una de las mas importantes del mundo en su clase; ¥y
en cuanto & la finura y nueb gusto gque en ella camnean, hace
tiempo que gand el primer puesto, y en é1 se mantiene con mas
pujanza y relieve cada dia.

Y esto no ha sucedido, com0 es natural, por arte de mila-
gro, si no yue es 1ldégica consecuencia del esfuerzo y la ener-
gia puestos en impulsar su desarrollo y prosperidad.

Bsto, claro estd, tenia que impulsar, es decir, tenia que
ser causa de una produccidn gigantesca, estimulada vor crecien-
tes demandas; y al llegar este caso, o me]or aun, conforme han
sido empujados los industriales por el resultado de su propia

labor, han ido introduciendo modificaciones en el sicstema de
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fabricacibn vara, sin perjudicar la celidad, sino antes al con-
trario, mejordndola a la par, ganar tiempo al tiempo y producir
hoy mas de lo gue se produjo ayer; maflana mas de 1o gue se ha
producido hoy, y as{ sucesivamente.

2ero entre esas méltinles modalidades, hemos echkado de

o

menos una que por sl sola contribuyerz en un porcentaje importaﬁ-
|
tisimo al ahorro de tiemno bajo el lema siempre de producir mas
y producir mejor.
Y con objeto de ver inplantads esa novedad nos hemos ve-
nido esforzando, hasta conseguirlo; y ello consiste en el proce-
dimiento del enunciado que pasamos a exnlicar:

- . . . |
Para mas facil comprensidn de nuestras explicsciones, ¥y

aungue solc a titulo de ejemplo, son adjuntos unos dibujos com-

Py

plementarios. '

Veamos, pues, cual es el objeto de la patente, y como,
en virtud de varias combinaciones, se obtiene la realizacién de
nuestro proposito:

Zn un aparato motor cuyas caracteristicas luego se di—{
ran, va montada una cinta transportadofa, cuyas particularidades;
[y funcionamicnto., en combinacidn con el mencionado aparato y
alumbradores del procedimiento, se detallaran em su orden y opor-
tunidad.

Bl aparato motor para imprimir el movimiento de trasla-
clbn a la cinta transportadora, consta de un bamtidor o armazdn
A, donde va montado un eje con polea P y pifion B gque transmite
su rotacibn al eje &, en cuyo extremo lleva fijo el brazo D, que.
& su vez hace actuar la biele E imprimiendo un movimiento de vai?
ven al pescante o ufla F, que encaja en la rueda dentada G fija al
eje a7 que en uno de sus extremos lleva sujeto un brazo D que

tamblen hace actuar a una segunda biele E’, imprimiendole un mo-.

vimiento de vaiven al pescante I’, que encaja por fin en le rueds

|
!

dentada G, fija al eje de la cinta traunsportadora.
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Como se demuestra por los dibujos adjuntos, la forma de

variar la velocidad de la cinta transportadora e voluntad de

las necesidades en su uso, se consigue haciendo variar simulta-

neanente o una cualquiera de las bielas = y £, colocando en el

‘, mas O menos separado del centro de rotacidn la

brazo D o D
biela 5 o E; con 1o cual el pescante o pescantes ® F’, encajan
mayor O menor numero de dientes en sus regpectivas ruedas den-
tadas G 67, aumentando o disminuyendo respectivamente con ello
su avance.

La cinta transportadora, consta de dos ejes sujetos a
sus extremos, en cada uno de los cusles, lleva cuatro poleas
con su ranura en la llanta., Dos de ellac van fijadas al eje, y
otras dos, locas o mdviles. Por cada polea, y vOr su ranura
correspondiente pasa un cable metdlico, y sujeto a este cable,
van colocados unos trozos de madera rectangulares que sirven de
base para colocar los objetos a transportar.

Las tablas o trozos de madera, se sujetan a dos de los
cables yue corresponden precisamente a los gque pasan por las

poleas fijas de uno de los extremos de la cinta transportadora

vy coninciden con las méviles del otro extremo en sentido pare-
leo, De esta fdrma, gueda la cinta dividida en dos, una, gue
lleva una direceidn, y la otra, direccidn opuesta.

Desde luego a esta cinta transportadora se le nuede dar la

longitud necesaria o precisa, y asimismo, la latitud convenien-
te en cada caso.

Los aparatos u hornos de desecacibdn, compdlemento mdximo
del procedimiento, constan de dos cilindros de plancha u otro
material cualyuiera partidos en sentido longitudinal y excén- |
tricos a su vez, pera (ue al yuxtaponerlos en forma de tunel,
quede una concavidad entre wno y otro, »or donde circula el
aire caliente o frio, segun los casos y necesidades. La parte |

exterior estd completamente tapads y la interior, lleva una se-
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rie de agujeros o taladros con el fin de repartir cohveniente-
Wgente el aire en toda su extensidn.

La forma de funcionar estos hornos es como sigue: Dichos
secadores se colocan encima de la cinta transportadora y en los
sitios necesarlios para secar el calzado que vase nor hajo de {
ellos. E1 aire frio, o caliente, llega nor el tubo T y se reparﬁ
te automdticamente por la concavidad o hueco que queds entre ﬁu#
dos paredes, siendo 1l: salids »nor la parte Interior, mediante
los talzdros X.

Luas dimensiones pueden variar segun las necesidades, tanto
en didmetro como en longitwud. La forms o Tigura, no hece &l ca=
80 aunyue la adoptada y descrita es la mas racional para evitar
perdides de velocidad en el alre por razoamiento o dngulos.

NOTA
Bn resumen: La patente ha de recaer sobre las reivindicaclones
'siguientes:
l2,- Un procedimiento de secado rdpido de calzedo en su curso
de fabricacibn, consistente en la combinacién de una cinta trans-

portadora, montada sobre un aparato motor que le vermite actuar

para llevar el calzado & un horno esnecial, preparsdo al efecto
nor encima de la misma cints. |

2%.- Un procedimiente de secado répido de calzado en su curso
de fabricacidbn, segun la reivindicuciébn I, conslstente en que

la cinta transportadora lleva en si comhinadas unos trozos de
tablas rectangulares sobre los que se colocan las piezas de cal-
zado para su mejor transporte.

32 .- Un procedimiento de secado rdnido de calzado, segun las

reivindicaciones anteriores, consigtente en hornos de desecacidn

de plancha u otro material, dispuestos de modo gue al yuxtapo-
nerlogs en forma de tunel, yueda uns concavidad entre uno y otro
que permite circular el alre frio o caliente, siendo el exte-

rior liso completamente, y llevando el Interior una serie de




110

115

120

agujeros o taladros a fin de sepertir bien el alre en toda su
extensibn.
Zstos hornos se colocan en forma conveniente, encima de 1a oin-

ta y en los sitlos por donde haya de nasar el calzado que debe

sercarse. i
4%2.- Se reivindica por dltimo como objeto sobre el gue ha de
recaer la patente de invencidn que se solicits por veinte afios
en RSepafia, »nor

"UN PROCODILIIENTO DZ SLC.DO RWPIDO DE C.LzZaDO DI 70D.S CL..SZ3

&l SU CURSO DX ¥.BRIC..CION™

Todo conforme queda expresado en la presente MNemoria gque cons-
ta de cinco paginas escritas a mfguina y planos que se acompafian.

Madrid 14 de Noviembre de 1930
14y
ALFONSO UNGR
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