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La in d u s t r ia  del  calzado en España e s ,  s in  ningún género 

de duda, una de l a s  mas importantes de l  mundo en su c l a s e ;  y 

en cuanto a la  f in u ra  y nueb gusto  que en e l l a  campean, hace 

tiempo que gano e l  primer puesto ,  y en é l  se mantiene con  mas 

pujanza y r e l i e v e  cada d ia .

Y e s t o  no ha sucedido ,  como es n a tu ra l ,  por ar te  de m ila ­

gro ,  s i  no que es l ó g i c a  consecuencia  del es fuerzo  y la  ener­

gía  puestos  en impulsar su d e s a r r o l l o  y prosper idad .

Esto ,  c la r o  es tá ,  te n ia  que impulsar,  es d e c i r ,  ten ia  que 

ser  causa de una producc ión  g ig a n tesca ,  estimulada por c r e c i e n ­

t e s  demandas; y a l  l l e g a r  este  caso ,  o mejor  aun, conforme han 

s ido  empujados l o s  i n d u s t r i a l e s  por e l  resu ltado  de su prop ia  

l a b o r ,  han ido in trodu c iendo  m o d i f i c a c i o n e s  en el  sistema de
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f a b r i c a c i ó n  para, s in  p e r ju d ic a r  la  c a l id a d ,  s ino  antes  al con­

t r a r i o ,  mejorándola a la  par, ganar tiempo a l  tiempo y produc ir
I*
boy mas de l o  que se produjo  ayer;  mañana mas de l o  que se ha 

producido  hoy, y a s í  sucesivamente.

Pero entre esas m ú lt ip le s  modalidades, hemos echado de 

menos una que por si  sola contr ibuyera  en un p o r c e n ta je  importan-
i

t i s im o  a l  ahorro de tiempo ba jo  e l  lema siempre de p ro d u c i r  mas 

y p rod u c ir  mejor .

Y con o b je to  de ver inplantada esa novedad nos hemos ve­

nido  es forzando ,  hasta c o n s e g u i r l o ;  y e l l o  c o n s i s t e  en e l  p r o c e ­

dimiento del enunciado que pasamos a exp l icara

Para mas f á c i l  comprensión de nuestras  e x p l i c a c i o n e s ,  y 1 

aunque so lo  a t i t u l o  de ejemplo, son adjuntos  unos d ib u jo s  com-
!

p lom entar ios .  ¡

Veamos, pues, cual  es el o b j e t o  de l a  patente ,  y como, j 
en v i r t u d  de v a r ia s  combinaciones,  se obt iene  la  r e a l i z a c i ó n  de 

nuestro  p r o p o s i t o :  j

En un aparato motor cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  luego se d i -c-> l
ran, va montada una c in ta  transpoi- tadora , cuyas p a rt icu lar id a d es !  

y funcionamiento ,  en combinación con el mencionado aparato y 

alumbradores del proced im iento ,  se d e ta l la ra n  em su orden y opor­

tunidad.

El aparato motor para imprimir el movimiento de t r a s l a ­

c i ó n  a l a  c in ta  t ra nsporta dora ,  consta  de un b a s t id o r  o armazón 

A, donde va montado un e je  con polea ?  y piñón B que transmite 

su r o t a c i ó n  al  e j e  3, en cuyo extremo l l e v a  f i j o  e l  brazo D, que 

a su vez hace ac tuar  l a  b i e l e  E imprimiendo un movimiento de vai4> 

ven a l  pescante o uña F , que encaja  en la  rueda dentada G f i j a  a l  

e j e  £¡? que en uno de sus extremos l l e v a  su je to  un brazo B'que 

también hace actuar  a una segunda b i e l e  E ' ,  imprimiéndole  un mo­

vimiento  de vaivén al  pescante  p ' ,  que encaja por f i n  en la  rueda 

dentada G*, f i j a  a l  e je  de la  c in ta  t ra nsporta dora .  .
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Gomo se demuestra por l o s  d ib u jos  ad juntos ,  la. forma de 

v a r ia r  la  v e l o c i d a d  de l a  c in ta  transportadora  a voluntad de 

la s  neces idades  en su uso ,  se consigue haciendo v a r ia r  simultá­

neamente o una cua lquiera  de la s  b i e l a s  L y ñ ' ,  co locand o  en e l  

braso I) o D/ , más o menos separado del centro  de r o ta c i ó n  la  

b i e l a  L o EÍ con l o  cual e l  id es cante o pescantes  P í* ' ,  encajan 

mayor o menor numero de dientes  en sus r e sp e c t iv a s  ruedas den­

tadas S G, | acimentando o disminuyendo respect ivamente  con e l l o  

su avance.

La c in t a  t ra nsporta dora ,  consta  de dos e j e s  s u j e t o s  a 

sus extremos, en cada uno de l o s  c u a l e s ,  l l e v a  cuatro  po leas  

con su ranura en la  l l a n t a .  Dos de e l l a s  van f i j a d a s  a l  e j e ,  y 

o tras  dos ,  l o c a s  o m ó v i le s .  Por cada p o le a ,  y por su ranura 

correspond iente  pasa un cab le  m e tá l i c o ,  y s u je to  a este  c a b le ,  

van co lo ca d os  unos t r o z o s  de madera rectan gu la res  que s irven  de 

base DDara c o l o c a r  l o s  o b j e t o s  a t ra n sp o r ta r .

Las ta b la s  o t r o z o s  de madera, se sujetan a dos de l o s  

ca b les  que corresponden precisamente a l o s  que pasan por la s  

¿Dolerás f i j a s  de uno de l o s  extremos de la  c in ta  transportadora 

y c o n in c id en  con la s  m óv i les  del o t ro  extremo en sent ido  para­

l e o ,  De esta forma, queda la  c i n t a  d iv id id a  en dos,  una, que 

l l e v a  una d i r e c c i ó n ,  y la  o t ra ,  d i r e c c i ó n  opuesta.

Desde luego  a esta c in ta  transportadora  se l e  puede dar la  

lo n g i tu d  n e cesa r ia  o p r e c i s a ,  y asimismo, la  l a t i t u d  convenien-| 

te en cada caso .

Los aparatos  u hornos de d e se ca c ió n ,  complemento máximo 

del  proced im iento ,  constan de dos c i l i n d r o s  de plancha u otro  j 
m ateria l  cua lq u iera  p a r t id o s  en sent ido  l o n g i tu d in a l  y excén- ¡ 

t r i c a s  a su vez ,  para que a l  yuxtaponer los  en forma de tú n e l ,  

quede una concavidad  entre uno y o t ro ,  por  donde c i r c u l a  e l  ! 

a i r e  c a l i e n t e  o f r i ó ,  según l o s  casos  y neces idades»  La parte  j
i

e x t e r i o r  está  completamente tapada y la  i n t e r i o r ,  l l e v a  una se-
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r i e  de agu jeros  o ta la d r o s  oon e l  f i n  de r e p a r t i r  conven iente ­

mente e l  a i r e  en toda su extens ión .

La fo ima de fu n c ion a r  es tos  hornos es como s igue :  Dichos J 

secadores  se co lo ca n  encima de la  c in ta  transportadora  y en l o s  ! 

s i t i o s  n e c e s a r i o s  para secar  el ca lzado  que pase por h a jo  de i 
e l l o s .  El a i r e  f r i ó ,  o c a l i e n t e ,  l l e g a  por el  tubo 1 y se reparn 

te  automáticamente por l a  concavidad o hueco que queda entre  dos 

dos paredes,  s iendo la  s a l id a  por  la  parte  i n t e r i o r ,  mediante 

l o s  ta la d ro s  X.

Las dimensiones pueden v a r i a r  según la s  neces idades*  tanto  

en diámetro como en l o n g i tu d .  La forma o f igura*  no hace a l  ca^ 

so  aunque l a  adoptada y d e s c r i ta  es l a  mas r a c io n a l  para e v i t a r  

perdidas  de v e l o c i d a d  en e l  a i r e  por razoamiento o ángulos.

1J O T Á

Sn resumen: La patente ha de r e ca er  sobre la s  r e iv in d i c a c i o n e s  

s i g u i e n t e s :

I a . -  Un procedim iento  de secado rápido de ca lzado  en su curso  

de f a b r i c a c i ó n ,  c o n s i s t e n t e  en la  combinación de una c i n t a  trans 

p or tadora ,  montada sobre un aparato motor que l e  permite actuar 

para l l e v a r  e l  ca lzado  a un horno e s p e c i a l ,  preparado a l  e f e c t o  

por  encima de la  misma c i n t a .

2 ^ . -  Un proced im iento  de secado rápido de ca lzado  en su curso  

de f a b r i c a c i ó n ,  según la  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  c o n s i s t e n te  sn que 

l a  c in ta  transportadora  l l e v a  en s i  combinados unos t r o z o s  de 

ta b la s  rec tan gu la res  sobre l o s  que se co lo ca n  la s  p ieza s  de c a l ­

zado para su mejor t ra n s p o r te .

3a . -  Un proced im iento  de secado rápido  de ca lzad o ,  según la s  

r e iv i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c o n s i s t e n t e  en hornos de desecac ió r  

de plancha u o tro  m a te r ia l ,  d isp uestos  de modo que a l  yuxtapo­

n e r lo s  en forma de tú n e l ,  queda una concavidad entre uno y o t ro  

que pezmite c i r c u l a r  e l  a i r e  f r i ó  o c a l i e n t e ,  siendo e l  e x t e ­

r i o r  l i s o  completamente, y l l eva n d o  e l  i n t e r i o r  una s e r i e  de

i
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agaje  ros o ta la d ros  a f i n  de s e p a r t i r  b ien  el 

ex tens i  ón.

l istos  hornos se c o lo c a n  en forma conveniente  

ta y en l o s  s i t i o s  por donde haya de pasar el 

se rca rse .

a i r e  en toda su

encima 

ca lsado

de

que

l a  o i n -

deb e

4a . -  3a r e iv in d i c a  por últ imo como ob je to  sobre e l  que ha de 

re ca er  la  patente de in v en c ión  que se s o l i c i t a  p o r  v e in te  años 

en España, por

”üií PEOÜEDIMIEDTO DE SEGADO EMPIDO DE CUlZáDO DE TOmS CIASES 

Eli SU CUE30 DE ih.BRIG-GIOir'

Todo conforme queda expresado en l a  presente Memoria que cons­

ta  de c in c o  paginas e s c r i t a s  a m ^uina  y planos que se acompañan.

Madrid 14 de Noviembre de 1930 
ALFONSO UNGRU
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