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te de Invencion por VEIITE ealios & favor de Paten t+-Treu-
LhandGesells é_h aft fuar elekitrische
Gluhlampen m.b.H., vesidente en Beriin O 17, (ﬁlemania);
sor "IN PUCCEDTLIITO ¥ DISUOSITIVO PilA BL LOTIRAJE DE TUBCS O BA-

RR4S DE VIDRIO O CRIST.L", presentada en el Hinisterio de Econoxia

Nacional.
7 En sl }rocedimientd conocido de Danner para el estirage de
tubos & barras de vidrio 6rcristal, ademds de un cuerpo giratorio
de estiraje para la wmasa liquida de cristal se enplea tambidn un
horno de fusidn del vidrio, Gel que la masa liquida fluye en co-
rriente continua 4 la suderficie interior 6 exterior del cuerpo gi;
ratorio. Esta instalacidn de estiraje de tubos se presta muy bien
para servicios grandes, en los que en forua continua hay -que esti-
rar cantidades relativanente grandes de tubos de un nismo vidrio.
L1 invento se_propone siuplificar este método conocido de es-
tiraje de tubos y al misio tiewpe hacerlo econdmico tawbién para
servicios pequeiios en los que sdlo hay: que fabricar cantidades pe-
gueilas de tubos de un mismo cristal teﬁien&o que caumbiar frecuen-—

texente con oitras cantidades pegqueilas de tubos hechas de otro vi-

drio. El invento se propone hacer adeuwds independiente el disposi-

tivo destinado 4 la realizacidn del procediwiento, de +odo horno

fijo & estacionario y poderlo transportar facilizente 4 otro lugar.

e

leworia descriptiva gue se acoupafia 4 la solicitud de Paten— -
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Yura este objeto el cuerpo giratorio derextraccién'se ali-
ments sesun el invento por el extre.o trasero con vidrio séliido |
que se ligquida sdélo en dicho cuerpo 7 que se iniroduce pdf ejen—

20 plo en fofla de trozos, de desperdicios, de vidrio melido § tan-
bién de cuerpos vreviswente woldeados. fowo el vidrio sdiido gque
se introduce 4 ciertos intervaios para realimentar el horno se
fﬁnde dirvectuuente en el cusrpo de extraceidn & incedictuente
despuds de fundido se eiiwina de este cuerpo en forua de tubo &

25 de burra, supriiiiendo todo horno egpécicl se wmgutiene siesmpre ea
estado de fusidn sélo.un; cantidad de vidrio reiativamente peque-—
n&, Lo cual tarbién peruite rearisar rapidauente un cawshio en la.

clase de vidrio de que se han de hacer las piezas.

S48

o1 se ewnplea en ia forua conocida un cuerpo wubiforie de ex—

50 traccidn con wanto de cuideo cireundunte, entonces la nueva cii-

=3 mentacidn de vidrio puede realisurse en forua muy senciila pues

o5

£

46* vidrio sdlido se introduce en el espaqio.e;istente entre e.
[3 § Ny .
s ﬁ';cuerpo riratorio y el ianto de. culdeo envoivente 7 con prefercn-
i cia tawbién riratoric y s6io en este espacio se liquida por cale-
35  faccida 7 se»conducé al cuerpc e extracceidn, iratoria.

Parva siuplificar el acclomaiento de este. cuerxo iratoric

ywml;umoemmhmmﬁdecmd%,du:ocwrmsﬁum%g;pma;b

rar coun éi manto 7 esto en forua sencille vacias & qae se fija
en la purte trasera de este wanto. Zi wmantc de caldeo provisko en

4G el extrewo trasero de orificios obiurachbles de curga se apoya Dre—
ferentexzente junto con el cuerpo de extracceidn sué*eatado por €1,
siratorio en ua wwa-uito que 4 su ves descansa en un bastidor de

rarcha de anera gque pueda desylasarse verticuslicente. As; no solo

se Llozsra poder colocar el cuerpc de exiraceidn junto con el pauto

45 de carleo rupiduxente en cualyuier posicidzn inclinada sino también
en posicidn vertical suspendido hacia abajo y ademds puede & todo
el dispositivo darie rapidawente otro euplezsridento, por ejemplo
combinario com otro puntc para la introducecidn del vidrio sdlido
& fundir.

50 31 el cuerpo giratorio de extraccidn se coaupone de dos tubos

encijados entre si teliescopicamente, eutonces couviene fijar‘sélo
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el tubo esaterior en la parte trasern de. wuanto de culdco y acoplinr
suclto el tubo interior con el exterior de tul forua que pueda so-—
carse por deiante independicnteuente. De ccta forma puede corocLr—
55 se en posicidn de trabajo en todo tiem§o ¥ rapidasente un tubo in-
terior con otra punta acowodada ai pexrfii de la pieza gque se ha Je
producir.
S In el dibujo udjunto se ilustro em ic figurs 1 un ejemplo de
gjecucidn de un disjyositivo adecuado pure lievar a la prdctica el
60 aneve procediwiento, presentado e¢n seccidn vertical.
La figurd 2 presenta o purte del fordo del dispositivo en
vista frontal.
Las fi:uras } y 4 presentan wae parte del fondo construide de

mosnera alr 0 distinte en seccidn y cu vista frontal.

65 Los fijuras 9 7 6 prescntan en perspectiva el wunterisl de car—
K za previawente uoldeado.

Sn un bastidor de rarcha 2 provisto de rodillos 1 se apova 0C~

¢+ ciiabie en un planc verticadl un wanguitoe 4 en yoriones 4. Dl el mua-

culto 4 se incertan intercuiando cojinetes de bolas 5,6, otro ..cn—
70 guito ziratorio 7, en.ouyu bared interior se sujetan iutercaloado
anillos de wulanto 8, 9 un tubo 10 com un revestinicnso inteiior il
de material refractario, por ejewjpic chuotte. Dn el revestiiicato
il se embute ua earolilaniento de culdec 12. Pox ei ceuiro dél ranto

de calleo coastituido.por el maniuito 7, el tuho 10 ¥ el revestiiicn—

~J
\n

to 1L, se atraviesa un tubo 43, gue em lu forua comocida se une &
una tuberfu de inyeccidn de aire 14, iutercalando uas articulacidn
glratoria 15. Sobre el tubo 13 provisto de wils punta perfilada 16
recurbiuble, se encaja otro segundo tubo 17 que lieva prefercnte-—
meate wn revestluiento 18 hecho de waterial refractario. Bi tubo ex—
8C verior 17 se apoya firmerente en el casquillo 19 de un fondo 20 in—
Serto en la parte trasera del tube 1C del manto de caldeo. i tubo
interior 1) se une con el exterior 17 Lor una tuerca de recubriiiden-
to 21 7 se acopla con €L de manera yue pusda soltorse. Bl fondo 20

posee agujeros 22 que sirven pura la carga del espacio 23 existen—

(2]
L&

te entre los tubos 13 y 17 7 el wante de caldeo 11, con vidrio so-

1ido, por ejerplo con tioszos de vidwio, desperdicios, vidrio moli—
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do ¢ tombién con-.cuerpos de gste previamente wolidesdogs. Tor un dis—

co 24 ruiado en el fondo 20 y que presenta un mwiere de :;ujeros

22’de izual tamaiio, corresybndicnce al nduero de azujoros de car-.
90  za 22, pueden cerraorse nmis § nenos estos a;uje:os-ZZ se il convean—
za. Intre el fondo netilico ZO'y 6. revesliniento Ll se eubute un

anillo de aislamiento 25. La parie delantera adelgazada 1C7del tu-—

\
bo 1C del manto de culdso ac proronga nas wlld del wevestiudiento 11
con el fin de fovizar cerca Ge la pﬁnta perfilada 16 y consi uiente—
95 uenté del punto de extraceldn del vidrio 1iguido, un mento protec—

tor del calor. BEa el manguito 4 se fijo un motor de accionciiento

26 que hace girar por una transuisidn de engranajes 27, 28 al nun-

to de caldeo 7, 10, 11. Como en el fondo 20 del wmanto de caldeq se

apoys firmemente el tubo 17 unido can el tubo 13, se arrustra por
100 el wanto de culdeo el cuerpo de extracecidn coaupuesto del tubo 13,
17 7 por tanto tavbien, zira.

El vidrio sdélido, introducido en Lua coumara 27 se 1iquidu aqui

por la accidn del manto de caldeo. Lo masa funldida se acwmaula en la

parte delantera estrechada de la cduura 2, envuelve e. cuerpo de
10% extraccidn _iratorio coupucsto de los tubus 17, 17 iy se extrae o
la punta perfilada 16 del wiswo en la forua conocida, bien como tu-
bo, bien como barra. Si se ha de hacer wa tubo & barra de otro per—
fil, entonces-después de suprimir la unidén del tubo‘l} con lu tube-
ria de aire 14, se suelte ia tuerca de recubrivieato 21, Jdespués de
110 10 cual puede sacavse por delante el tubo intevrior 17 gue lieva la
punta.perfilgda 10 ¥ reewplazarse por otro con obra punts perfila—
da. Ei manguito 4 gue lieva al wotor 20 y»taubién ul wanto de cali-
deo ‘del cuerpo girﬁtorio, huciéndole oscilar alrededor de ios 20—
rrones 5, puede adoptar cualiquier wvosicidén inciinuada 7 dado i ca-
1.5 so dicho m&u;uito 4 con todus lus vurtes sujetus en éi vusde colc-—
a"se en una posiciOn veriicadl. MeaiaztevdisyOQitivos a0 iiustra—
dds.guede eL mdn;uito 4)sujetarse en cuaLquier pesicidn inclinada.
Do ia Porua de ejecuoiéﬁ'sé;dn tus fiuras 3 oy 4 el cugquillo
19 asentudo firvenente sobre el-fﬁbo exterior 17, se une con el ani-

120 1lo 29 fijo en el tubo 10 del manto de oai&eo, por dos gucntes 30
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que ﬁoseen_todo el enclo del unillo 29 y del casguiiioc 19. In el
extremo euxterior del cegquilioc 19 se upoyan siratorias dosvpl&cas
senicirculsres de cierre 31, 32. Jegim la gosicidn de estus pla-
cas pueden wbrirse § cerrarse cono. e quie:u loé»ugujeros seuicicr—
cutares de carga 22 exigtentes'entié et anillo 29 7 los cuentes

}% de. cegguilio. Deste clerrc del ranto de cuideo se presta w Xy
b{en para la carga del cuerpo givatorio de extruccida com cuerpos
de vidrio woldeedo, por cjemplo de la ciusc ilugtrada en iu Sisu-
ra U, pues estos cuerpos ol intreducirse encuentran una suia re-
Jor. Si dichos cueryos de vidrio se couponen,>ccmo se iluwtra en
ia filgura 6, Ze tres sectorcs que se comypletan en un eilindre, en-
tonces se¢ rocowienda unir el casquillo 19 con el cunilio 29 nmediaa—
te tres puentes 30. Sin ewburgo los cuerypos roideados de vidrio
paeden tawbién tener'éﬁalquier otra conforuacidn.

L ewpleo de cueiyos woldeados de vidvio y esyecialuenie de
aguelloy que se adaptun 4 la cara exterior del cuerpae =irstorio de
extraceidn y dado el caso tasbidn £ la cara interior dei manto de
caldeo, permite una cargu ruy rdpida y uniforue. Esta clase de cor-
ra ofrece adewds lu yosibilidad de Fubricar tubos & barras con di~
versas estructuras cocloreadas, pues para ello sdlo se necesitan CULi~
poner los cuerpos de vidric éon trouos parciales convenientbewente
co.oreados.

L+ cuerpo de extraceidn y el manto de caideu pueden ser de
Torua ciiindrica 4 también Poiigonal sexun es subida. Tawpcco es
imprescindibleucnte neoesario yue el cuerygo de ext:accién_sea arras-—
trado en la rotacidn por el wanto de caldev, jues puede Lacerse ;i- |
rar cou iude,endencia de éste, medisnte una transmisidn adeCuada de

ruedas. Dudo el caso, por ejewplo al cariay Lo cduara

23 con nenu—
do de vidrio, puede ser towbién estuciousrio el manto de caldeo, de
monera gue cntonces sdlo gire ol cﬁcrpo de eitracciénd Tarpoca se
reyuiere inprescindibicwente que el material de cuuza introducido
por el extrewo trasero del cuerpo de extraccidn o que foria sobre
éste ma envoltura fundidd, g€ poaga en contacto cod el wmwanto exte—
rior. Hi caideo del waterial se efectua prefersntemente por el rnan-

to exterior calentudo, pero dado cL caso puede tuwbién efectuurse
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ror'uecheros_oolocados~en el cuerpo de éxtraéoién 6 por un enrolla-
uiento de ﬁlambre de cdldeo inserto en el inﬁerior de este cuerypo.
L1l cusrpo de extraccidn 4 wnodo de pipa, colocado en el centro Qel
wanto de caldeo, puede ser desplazubie én direccién.longitudin&l
para poder reyuloxr la sulida.del vidria y dado el cuso dicho cuer—
po puede tanbién suprimirse en la foruma conocida, cuzndo el cris-

tal 6 vidrio de extrae de la cara interior del manto giratorio de

“caldeo y por tanto éste se ubtiiiusa cowo cuerpo de extiaccidn.

-3 m " - .
B T U R U R et S e

Se reivindica como nuevo ¥ de propia invencidn.
1. Un grocedimicnto para el estiraje de tubous ¢ barzas de viduio
$ cristal, en el gue la masa fualida de éste se extiae de la cava

interior ¢ esterior de wun cueryo Eicatorio, curccterisada por e

el cueryo siratorio de extraccida ge alimenta por el extrewo tra-—

sere coa vidrio géiido que 86io se fundle en dieho cuerpo, por ejei— -
»lo con trozdé;'ae;perdiciostnpenudo é cuerﬁos-uol&ea&os:de videio.

, 2. Uu ;reoedimiéﬁtd %esdn'lo’reivipdicaao ed el punto 1, sirvién-
dose devun;uﬁnto>de éa;deo'egvolveute‘ael cuer,.0 circucrio -de oi-
traceida, cacccterizado porgue &l vidsio s61idv do slinentacidu ce
introducs'én'ia cau;ra'entre ei cuerjo gitatorio de extraccidn 7

el nanto eunvolvente y con preferéncia tarhidn <slratorio de eaideo

J 80ic en esta camara se liguida por catefaccidn y se conduce &

- la parte delantera del cuocrpo siratorio de exbraccidn.

)

J. Un dispositivo parwe-Ilevar & le practica el rrocediuiento rei—

vindicado en los puatos 1 7 2, c;racyerizado?pOTQue el cuerpo ivao-

torio de extraccién s sujeﬁa.en'ia'purte trasers doi wanto de cal-
deo , asi sé acopla con éste pura Lo rotucidn.

4. Un diopositivo seguwm 10 reivindicado en ci panto 3, caruacte—
cizafo porgue el cucypo siratorio. de catrucceidn se corgone de des
tubos encajudos cutre si en forwe telLescdpicu, de ldsﬁque el inte—
rior Le wcoyiu en forma suprinible con el tubo extevior fijo~en iu
gurte.%rasera dei wanto de culdeo, {e uwnera que pucde rec..biar—
e por i solo sacandoro or deiaonte.

. Un dis_ositivo sexin lo reivinaio;do en los

puntes 7 3y 4, ca-

i
EN

ructerisado porque ¢l manto de cullew 1lova en e. extrewo trasero
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7
agujeros obturubles de carga.
6. Ua dispositive seyiu 1o reivindicade en los puntos 7 4 5,
coracterisude porgue el wanto de culdeo que Lleva al caerpo [ira-
torio de extraccidn, se apoya giratorio en un casquillo despiuze—

bie verticaluente.

7. Un dispositivo vegin lo reivindicado en los puatos 3 & b, ca-

\
Yecterizado poryue ei casguilio desplassbic verticainente dcscan-—
sa en wn bastidor de iwreha ¥ porque dircctamente en sste casguai-
ilo desy;dzdble ge digpone un wotor Jde acclomuuiento para la rota-
cidn der nanto de ca;deo que l.gva 2l cuerpo de extiraceion.
Este patente recue scobre "U i CUDILITINO ¥ DISEOSITIVC ii-

Ri EL DOTIRJE DU TUSC3 O DaROLS D3 VIDRIO O GRICTAL", coua (ueda
descrito cn ia yresehté ueﬁofiu, caracteri.ade on lo wnterior io-
tu y representddo en los adjuatos dibujos. |
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