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"Perfeccionamientos en moldes tipograficos".

—_——Trs o=

Solici%turtes: LANSTON MOWOTYPE CORPCRATICN LINITTD,
residentes en n¢ 43, Fetter Llane,

Londres, Inglaterra.

Tl presente invento s= re.aciona con los moldes
emnlesdos en el arte tipogrifico, como loe gue se emplean
en la fundicidn de caracteres de imprente, o0 en lias
miquinas para fundir v componer caracteres de imprenta,
O las cuales funcionan a velocidades relativamente zltas
y son capaces de producir cuerpos de tipos sélidos o
nacizos a razfn de 160 a 250 por minuto.
Un molde seamejante se hallg sometido a considerables

variaciones de temperatura, en razdén a que los tipos

10. sucesivos de 1os caracteres de fundicidn son, o pueden ser
de distintas dimensioneg, hallandose 21 nrolde sometido a
la accidn del calor a cada inyeccidén de metal en fusidn,
siendo enfriadn con agua a Tin de asegurar el ranido
frasuade de cada cuerpo o tipo fundido.

18, Es de capital imrortancia conseguir 1lag estabilidad
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v seguridad del funcionamiento del molde en circunstancias
tan variadas por Ssr sumamente esencial que las naredes
Ge la cavidad donie tiene lugar la fundicidén se mantengan
'Aperfectamente paralelas, a fin de que los cuerpos O tipoes
.20. sean rectangulares y tengan lados opuestos paralelos, y de
que no se rioduzcan variacicnes en las posiciones

rela*ivas de las superficies de impresidn o sean en
los caractazres que llevan los cuerpos de los tipos.

Constan estos moldes de un bastidor que tiene una plancha

o
(@3]
L]

de base o asiento y dos paredes laterales, dos bloques
de fondo que van fijos o sujetos al bastidor , dos bloques
laterales que encajan en los bloques de fondo, pero sin
ir rigidamente sujetos a estos bloques ni al bastidor,
y forrando los lados opuestos de la cavidad o camara de
30, fundicidn, una hoja que sirve para ir dando dimensiones
a los moldes y para expulsar los tipos, la cuzl hoja se
desliza entre los dos bloques laterales y un bloque
transversal mévil que constituye una pared provisional
de la cavidad de fundicibén y que se corre o desplaza
35. cuando la antedicha hoja tiene que expulsar los tipos
fundidos.
Cuando el molde esté destinado o proyectado
para fundir solamente cusrpos o tipos altos, 1la hoja
del molde 2std hecha de una sola piesza, pero cuando esté
40. destinado a producir caracteres o tipos tipograficos
con cuerpos de wéxima altura, asi como cuadratines bajos
espacios o tipos en blanco de mencr gitura, la antedicha
hoja del molde s construye de dos piezas con movimiento
relativo entre si.
45, Estas dos pilezas de 1la hoja del molde sSe sccionan
0 mariobran juntas como una sola , a fin de gjustar las
dimensiones del molde a los varios anchos de carirteres o
tipos de una fundicibn, y para 2+:vecir cuadratines bajos
espacios o tipos en blanco, la piezi ¢ cuerpo superior

50. de la hoja 13- molde debera sobresalir atravesando de parte
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2 parte la extremidad superior de la cavidad del molde,
nientras qre la parte inferior se descorre o retrocede
con arreglo al ancho del cuerpo del tipo a fundir.

La finalidad principal del presente invento es
realizar mediocs eficaces de duracidn y seguridad para
que 1la hoja del molde, si es enteriza, o las ics
partes o elementos de dicha hoja queden eficazmente

sostenidos e imposibilitados de subir o de ladearse
manteniéndose asi el parslelismo de las paredes de la
cavidad de Ffundicidn.

Con referencia a los dibujos que sSe acompaian:

‘La Pig. 1 es una vista de plano de un molde de
fundicidn tipografica que realizz la idea del presente
invento.

La fig. 2 es un corte por la linea 2-2 de la Fig. 1.

Ia Fig. 3 es un corte por la linea 3-3 de la
Pig. 1.

La Fig. 4 es otro corte, pero por la linea 4-4
de la Fig. 1 ¥y

La Fig. & es una perspectiva mostrando d4diferentes
partes o piezas del molde.

El molde consta de un bastidor que tiene wuna
plancha de asiento A, una pared posterior Al y una
pared frontal A2. A un bloque Ag que va sujeto dentro
de dicho bastidor, en Zorma ajustable o graduable o de
otro modo, como por ejemplo, por medio de tcrnillos u
otros Organos van unidos dos bloques de fondo A%, 4,

y dentro de estos bloques de fondo véan dispuestos dos
bloques laterales AS,AG, gue descansan igualmente en el
bloque Ag. Entre los dos bloques laterales va montada
a deslizamiento una hoja Aestinada a dar 4imensidn al
molde y a expulsar los tipos de fundicidn, constando
diche hoja en el =jemplo considerado de dow piezzs o
rartes B, Bl. Entre las extremidades delanteras

de los blogues laterales y los de fondo y una planchsg
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dispuesto un blogue ftransversal corredizo C gque descansg
sobre una plancha Alo. Este bloque transversal corredizo
' forma la pared extrema o de fondo de la cavidad del molde,
"CO. que estia frente por frente a la que forman 1las extremidédeéf
delanteras de la hoja de dimensicnes y de expulsidn de
los tipos, desplaziandose dicho bloque de modo que permita
el qie los tipos de fundicidn puedan ser expulsados del
molde por la hcja B. 1as hojas del molde son accionadas

en parte por medic de una barra o palanca (no representada

O
(o1}
.

en el dibujo), y en parte por medic de ung palanca
combinada D, como hasta aguf. Dicha hoja del molde v3&
dividida en sentido horizontal en dos partes o piezas
sobrepuestes, B,Bl, y lleva unas piezas intermedias
2Co. b, bl.
Con arreglo al presente invento, el bloque lateral
A5 Presenta un cerco o labio saledizo E, que puede ser
enterizo con el bloque, 0, como lo indica el dibujo, estar
formado por una planchuela postiza T que v4 atornillada
105. a la cara superior del bloque. XEsta plancha sobresale
por encima de lalcqra superior u oriila o canto de 1la
hoja superior 3B del molde manteniéndola firmemente
sujeta contra la hoja compafiera infericr B.
Al mismo blogque lateral A° va unida postiza , o
110. enteriza una prolengacidén F, sobre la cual se apoya la
parte posterior <ce la hoja inferior 3B del molde.

El expresado biogue lateral tiene ademés, formado
un nervio o camelldn horizontal corto G, que podrd ser
enterizo o postizo en el bloque. TEste nervio, que en los

115. divbujos afecta tener perfil rectangular, podra ser
redordeado, conforan se dascribe en la patente espafiola
104.498. Dicho nervio G podrd ir tambien formado enterizo
0 postizo en el blogue lateral AG-
Como quiera que las planchas o salientes E v F,

120. son enterizas, o tien véan postizas en el tlogque litersal A5
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la distancia entre ellas permanece constante, y cOmo
quiera gue el nervio o camelldén G tambien es enterizo o©
vs postizo en el citado blogue lateral, su posicibn con
velacidén a las planchas es estacionsria. De este modo
la parte B de la hoja del molde que descansa en ia
planche de asiento de este dltimo, queda imposibilitada
de subir por su sxtremidad anteriocr, Dor caussa dal
nervio G, y su extremidad posterior se apoya constantemente
en la plancha P, al paso que la hoja o parte superior
Bl, de 1ls citada hoja queda ligeramente sujeta contra
la hoja compaflera B, por la plancha F. Estas hojas o
piezas de molde puzden, pués, deslizarse libremente
bien sea Juntas, o relativamente entre si, pero estan
imposibilitadas de poder levantarse o de ladearse

bien sea relativamente antre s{ o con respecto a los
blogues laterales.

Los dos blogues lateiales A5,A6, no van unidos
solidariamente ni 2 la base del molde ni a los bloques de
forido de los extremos. Cada bloque lateral lleva
un pasador AB, gue atraviesa el blogque desde su extremidad
superior, y tiene por su extremidad inferior una parte
excéntrica que va recibida en una ranura o vacigdo g,
de laz plancha Ag. Las extremidades inferiores de estos
pasadores, gue entran en la citada ranura y tropiezan
en 1os ledos de ésta, impiden gque los bloques puedan
correrse de un lgdo a otro, pero en cambio, contribuyen
a su ajuste cuando es preciso. De este modo los bloques
quedan en livbertad de desplazarse o dilatarse en sentido
vertical v ¢e manrtienen abatidos y sujetos por medio de
unas planchas o tapas H,Hl.

La plancha H v4 convenientemente sujeta al
bloque de fondo AS, por medio de unos tornillos de unibn
al. V& provista, ademss, de un cerco, lsgbio o reborde
saledizo o elastico H2 que presenta un nervio redondeado

2
O

HY en su cara inferior destinado a apcyarse en l1la superficie
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superior de la plancha %, y un cerco o labio H4 que as8oma O
sobresale vpor encima de esta nlancha. la extrenmidad

anterior del labio Hz, descansa detrds de un lomo o realce
02 que tiene el bloque lateral. Dicha plancha Hl v4 sujeta

al bloque extremo, por med’c 4z tnos tornillos apropiados
2

g, y tiene una parte salediza H5 formada por sSu cara

o superficie inferior con un nervio o vivo radondeado

48 qus se apoya en la cara superior del bloque lateral
AG, nientras que la misma parte salediza 170 se extisnde
entre los realces C,Cl del tloque lateral.

Dicho bloque lateral A6 Se apoya en las puntas o
extremos de loz pasadores J, que atraviesan el bloque
de fondo y el blogue lateral A5 y v& apretado contra
los costados de las hojas del molde, y junto al blogue

lateral A6 por medio (e una pieza de apoyo o presidn

eldstica K.
¥ 0 7 A

Habiendo ya descrito ampliamente la naturalezs de

nuestro invento, asi cocmo la manera de llevarlo a la
practica, debemos hacer constar gque las disposiciones
anteriornenvte descritas son susceptibles de llgeras
mo?ificaciones e letalls sin que se altere el principio
fundarental Jel inveantc, y 1o que constituye su esencia
y por 1o que solicitamos patente de invencidn por veinte
afios en Espalla es por: "Perfecclonamientcs en moldes
tipcgraficos"; caracterizandose por lo siguiente:

12.= Por el hecho de que el molde v4 provisto
de ung noja o0 cuchilla de una sola pieza o de dos
piezas de posicifén variable o gradusble, hoja que estd
destinada a determinar 1las dimensiones del molde
y a la expulsidn de los tipos de fundicidn del mismo
vando dicha hcja montada a deslizamiento entre unos
bicgues laterales, combinado tocde ello con unas piezas
de rvetencidn superior e inferior, en forma de pestailias

o planchas que sirven para guiar la hoja y que van formadas
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enterizas o unidas de un mnodo postizo a uno de los bloques
laterales.

2¢.= Bn un molde da fundicidn tipografica provisto
de una hoja o cuchilla de una sola pieza o de dos piezas
destinada a determinagr las dimensiones del molde y a
expulsar de éste los tipos fundidos, yendo dicha hcja u
rrjag montadas a deslizamiento entre unos bloques laterales
en cpmbinacién con unas piezas de retencidn en forma de
planchas o pestafias superior e inferior para guiar la hoja
y de un nervio o camelldn longitudinal que es enterizo
0 vA postizo en urn de los bloques laterales.

32.= En un molde de fundicidn tipogrdfica provisto
de una hoja 0 cuchilla de una sola pieza o e dos piezas
de posicidn variable, hoja que estd destinada a deteminar
las dimere iones del molde y a expulsar del mismo los
tipos de fu:dicidn, yendo dicha hoja montada a deslizamiento
entre unos blogues laterales, la combinacidén de un blogue
lateral que 1leva un nervio rigido destinado a encajar
en una ranura de 1lg hoja del molde, ¢ de una parte
de dicha hoja, con una pestenia 0 plancha o cerco
formada snteriza o unida de wn modc postizo al bloque
lateral y dispussta de 10do que sobresalga por encima
de la superficie superior de la hoja del molde, y 3de ung
segunda plancha, pestafia o0 cerco que también es enteriza
0 va soiidariamente unida al bloque lateral y sirve
para counstitulr un apoyo o sopor*ts para 1a partz
posterior de la hoja del molde.

42.= Bn un molde de fundicidn tipogréfica
la combinacibén de una hoja mbévil de una sola pieza o de
dos piezas para el expresado molde, las cuales son movedizas
y dos bloques laterales que llevan unas guias o soportes
superior, inferior e intermedio para la hoja del molie
con dos planchas de fijacibn que vén sujetas a los
btioques de 10s extremos y se apoyan cada una sobre los
blogues laterales antedichos, segun queda substancialmente

descrito.
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50.,= Un molde de fundicidn tipogréfica construido,
y dispuesto para funcionar de la mansra que ¢ueda

substancialmente descrita con referencia a los adjuntos

~

dibujos.
30. "Perfeccionamientos en moldes tipogréaficos";
tal y como queda substancialmente descrito en la presente

memcria e ilustrado en los dibujos gue se aconmpafian.

Esta memoria consta 42 ocho hojas escritas por
una sola carae.
Madrid, /0 de Noviembre 1930.
LANSTON MONOTYPTE CORPORATION LIMITED.




]

l’c’y’. z.
/
# HEE g

4 I der ’I ] _______
a=h (I PTI
/3"' 2 \75?—;,:&:!%_:}_—'— —
AT 5B s |
j3~\/ NN RN RN RNNN
A— S

M actust ,




7 A6 Hﬁﬂjﬂlﬂ’eﬂj 7 AR A

a4 4

2]

27777

_\b

%

W

./3*/}//// V/A NN

NIAAN

W20

]’Ly. J.

=

A0 A %




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



