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par a s o l i c i t a r

P A x jí P i  j¡ D J I N V E N C I O N

en

G 8 P A Ñ A 

p o r  V3INIS años

r, nombre d* Hermanr J ' t ? f  SGHIPPLJE, de r a c i o ­

n a l i d a d  A le g a ra  y  r e s i d e n t e  er. G a r t e r s t r .  8 7 ,  

DU Sn JILDOP.P, Al eriar. i  a, p o r

H mejoras gn los e goal-Ge i n o r a s  o

aP aHai OS S IMILaE JiS" .

j s t e  invento Llera por o b je t o  

un mat er i  a l  de con s tru cc ió n  cuya r »e  i.s c o n c ia  ,?1 

c a l o r  l e  hace part icu larmente  apropiado para 

l a  constru cc ión  te tubos de r^c.al ent adores d e s ­

t inados  a la s  caldera*» de vapor.

c la r o  es que se conocen ya  a l e a ­

c iones  r e s i s t e n t e s  al  fuego ,  cuya r e f r a c c i ó n  

l l e g a  har ta  l o s  1300° C . ,p e r o  óada l a  g r 3n can-
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t idad d.e partes  ea t lc s  que contienen, entre 

lafa que e l  cromo y al n ique l  cet empen ¡¿n p a ­

pe l  importante, resu ltan  muy Caras y ademas 

pres an t 3,r una e s tru c tu ra  mart-meit ica  o a.ueta- 

n í t i e a  que la s  haoe in s e r v i b l e s  o, pnr l o  menoe, 

inadecuadas. Unase a e s to  l a  necesidad de un 

r-mplio l í m i t e  de extens ión  c a l ó r i c a  que dele 

e x i s t i r  para l o g r a r  una s u f i c i e n t e  segur icad  

con tra  alta.e pres iones  a temperaturas s u p e r i o ­

res  a 400° C. y téngase también p resa r te  que as 

r e q u i s i t o  muy imoortarte que an l a  zona er.tre 

l o s  400 y 500° 1. solamente se permita un das- 

censo l o  m?s l e n to  pos i l l a  da l o s  v a l o r e e - l i m i ­

te s  d i l  e s t i ra d o ,  pero nu^ca una rápida  caida 

se l o s  mismos . R equiérese ,  por o t ra  parte ,

que l a  alta, r e s i s t e n c i a  al -¿Lor no sea una con­

secuenc ia  del cont »r. ido an car l o r o  del  ' . a te r ía !  

puesto  que por l a  presencia, o a oxígeno a h i d r ó ­

geno l i b r a s  ( deea rro l l  o de Eg por l a  e v i t a c ió n  

e l e c t r o l í t i c a  ce la. c o r r o s ió n ,  separación  da hg° 

po-- l a  a cc ión  c a t a l í t i c a  de 1 a* padeces t u l u l a ­

res f o r ja d a s  ce m ateria l  a leado) ,  pueden p re se n ­

ta rse  fá c i lm e n te ,  cor. -.->l-as temperaturas y p r e s i o ­

nes, desear buraci  oríes en e l  vapor reca lentad o  

que comprometan s e r i a  ente la s  pi op i edades de 

r e s i s t e n c i a .  ( Ufate hecho es conoc id o  por l o s  

pi oc 'd imient os en lo s  qu e se emplea hidrógeno 

"bajo p r e s i ó n ) .

Ahora bien,  la s  amplias i n v e s t i ­

g a c ion es  r ea l iza d as  a esta  r e sp e c to  lian óaoo por 

resu ltado  al empleo de un m a la r ia !  que responde
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a 106 expresados r e q u i s i t o s ,  ¿2 e s t r u c tu r a  p s i ­

l í c i c a ,  rdfis?x j ¡-.oa al fuego  h a e t a l o s  800° o. 

como mínimo y que permite adema* una a l f a  r e s i s -  

tdúJia  a¡ c a lo r  y un 1 arre o d e t cm a o  cal  l ím ite  

Ce s t ’ó iraéo ,  con un conten ido  muy pequifío an 

Carbono.

Un acero de -»eta c l a s e  cont iene  

Ce 5 a 7 % de ür. y c.e 0,5 n 7> % Ce aluminio; 

e l  canten ido en carbono de le  ser ,  por  r ?g? a. g®- 

ner- ' l ,  i n f e r i o r  a 0,2  %. Será conveniente em­

p lea r  como otras  part.,s componedlos Ce l a  a l e a ­

c ión  a l  molibdeno an una proporc ión  de 0, 3 a 0.8?¿, 

al  vanadio en .cantidad da 0 . 5  a 0,1  y0, al s i l i ­

c i o  en cantidad i n f e r i o r  a 2 % y e l  m?r.ga.neso an 

cantidad i n f e r i o r  a 1 %. 31 contenido  or. azu­

f r e ,  a ser p o s i b l e ,  no deberá paear de 0. 02 %.

La Caja c o l e c t o r ,  ¿ e l  racalontador  

y otros  elementos del mismo, c la r o  ■*£ que pueden 

cor.btruiree también con este acero  ( l o  mibmo que 

l o s  oubot da l o s  r e c ? l  ant adobas) y,  da p r e fe r e n ­

c ia ,  mediante 1.-. transformación  por ®1 ca lor .

Un reca len  oador perfectamente a -  

propiado para l a -  ca lderas  é* vapor de a l t a  p r e ­

s ión  y reca len -am ien io  pued® conutru irse  con un 

m ater ia l  de las  s ig u ie n te s  comp •'&i c i  ■ >r.es ;

( 1 ) (2 )

0 .07 7» de carbono 0 .1 2 c ‘/o de carbono
5 .4 % de cromo 6.5 C¿/° de cromo
1 .7 % de al.U’ '1 in io 0 . 8 % de alumin io
0.  3f % de molibdeno 0. 3 ¡0 c e s i l  ic  1 0
0.  08 %. re var.ac io C. 35 í7°. de m o l ' b¿en 0
0 .5 7o de manganeso 06 70 de vanadio
0.  015/d Ce a.zuíre 0. 5 Cv/* ó  - manganeso

0 . 015p> de a z u f r e .

No se t.juaXP er nada, e l  p r i n c i ­

p i o  e® .anoi,al d *1 ínv »r.t o tO’' f  «ruy anco con este
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nat er i.-al otrot  aPa,r at os soma c idos a. eonc i c io n e s

sPó 1 o gas c 9 t rra jo .

S " recomienda. emplear con c o n t e n i ­

do*; pequen os ce a lg u in io  o tros  nafc a l t  os en c r o ­

me; en e f  ecto,  se ha demos erado que pueae r e t a ­

j a r s e  al contenido  en aluminio hasta ur 0.5 % 

aproximado, s in  que disminuya por ? l l o  de una 

manara prs ct i c a  tente t en s i t i e  l a  r e s i s t e n c i a  al 

fuego ,  manteniendo e l  con ten ioo  en exorno dentro 

de proporc iones  de 5. a V % y la s  cantidades su ­

madas c'.e aluminio y s i l i c i o  p :»r e: cima de un 1.2% 

apr oxima'.o. Con e l l o  habré mas l i a n  aumentado 

que disminuido la. capacidad ce r e s i s t e r . c i  • cen -  

t r  ; l a  penetrac ión  ce l o s  mas variados gasee en 

l o s  l í m i t e s  de l a  g ra n u la c ión , as d e c i r ,  l a  r e ­

s i s t e n c i a  a b a  des tru cc ión  da l a  substanc ia  i n ­

termedia. Al mismo tiempo se obt iene una u l ­

t e r i o r  mejora en l a  t -nacicao y d i l a t a b i l i d a d .

- o -  II 0 i - o -

j

Loe puntos de invención prop ia  y 

5*5 rue^a que se presentan pata  que sean o b je t o  de

asi,a Patenta ce V jIIFi í  anos, son l o s  s ig u ie n te s :  

i 0 . - Un reca len tad or  o aparato 

s im i la r ,  ca ra c te r iz a d o  por emplear para su f a b r i ­

cac ión  un m ater ia l  ¿e c o n s tru cc ió n  de l a  s ig u ie n -  

100 us3 composición

Cr i  5 . 0  -  7 . 0  %

-  0 . 5 -  3 . 0  %

en l a  que serr conveniente dar entrada a las  

otras partes componentes de 1.a aleación en las  

105 siguientes proporciones:
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G 0.2  %

Mo = 0. 7, -  C .8 %

Va - C. 05 - 0 .1  %

S í  ^  2 fe

Mn ^  1 %

S 0. 02 %

2o . -  Mejoras en l o s  r e c ; J a r t a ¿ o -

ree o upad-itos s im i la re s .

'i ,,l  y como se ha d e s c r i t o  en l a  

Memoria que antecede, y con l o s  f i n e s  que se han 

e s p e d í " i  caéo.

Ms$a Memoria consta  c’ o c in co  ho­

ja s  es c r i t ,?s por una e o l a cai1 a.

Madrid, 30 de Octubre de 1930,

P .  A*
4 iberio ua i&zaburi
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