LMELORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por = Procedimien -
to para la fupricacidbn ae cuerpos alslacores cestinados a bujfas
de encendido = a favor ce la razdn social SIEMENS & HALSKE A.Ges

residente en Berlin - Siemensstadt (Alemania). =

Los cuerpos aisladores de masas cerfmicas para pbujfas de encendi -
do se nan fabricaco hasta ahora generalmente prensanao la masa pri-
meramente en forma cilf{ndrica, secando y cociendo previamente los

prensados ¥y géndoles luego la forma definitiva requerida por tor -

neado, perforado y roscado, y acabidndolos de recocer ya terminados.
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Este proceaimiento es vomplicaao y caros principalmente sraténdose
ce un objeto que Se ha Ge fabricar en masae.

Se consigzue simplificar esencialmente este proceaimiento cuandd,
como material de partica, se emplea éxiao de aluminio que primero
se muele en polvo fino y luego se agita con un 4c¢iuo, por ejemplo
clorhfcrico y se vierve en moldes partidos ce yesos en los que la
pieza vaciada se soliacifica tanto que puede sacarse sin perjuicio
de los moldes, sSecarse méds si conviene y cocerse luego & una tem -
peratura de por lo menos 1600°.

De esta rorma puecaen fapricarse los cuerpos de las bujfas ce encen -
aido en su forma aefinitiva y con gran exactitud sin necesitar tra-
bajar después. Pambién es posible efectuar al mismo tiempo la ros -
ca necesaria en el interior del cuerpos insertando un nucleo que

la contenga, por ejemplo un husillo metdlico, 2l vaciar el cuerpo

en el molde,

Los moldes de yeso empleados pueden utilizarse para un gran nime
ro de vaciados y su sustitucidn es econbmica.

Los cuerpos aislaaores fabricados ae esta manera son extraordina

riamente compactos tanto en su estructura interior como en Su Su

perficie, siendo ésta lisa y su fractura marmérea, La conductibi

1iaad térmica de estos cuerpos es extraordinariamente elevada, lo

gque es de gran importancia para las pujfas. Estas por consiguien

te pueden montarse con gran espacio iutermedaio entre el cuerypo
aislacor y el cuerpo exterior conguctor de la pujfa por el extre -
mo que se ha ce jntroducir en el cilindro de un motor, sin que

por el excesivo calceo del cuerpo ael alslador se originen encen -
aidos espontaneos. De esta roma es también posiole conseguir ma -
yores recorridos para 1as corrientes trepacoras entre el electro -
do central y el cuerpo ae la bujfa, ae manera que as{ se eviten
las cescargas inconvenientes dae la chispa.de encendido. Ademis

el cuerpo tleue la propiedad de ser un ajislador bueno de los elec-

trodos afn a temperaturas elevadas.

@.8.8.8.8.8.9a3-9-9



T
[ )

40
45
‘)
20
55
®
6o

—

cT.1930 -3, -

Descrito suricientemente el presente invento lo que se declara co -
mo de novedad é imvencidédn propia, son las siguientes reivindicacio -
ness

l, = Un procecimiento para la tabricacidn ae cuerpos aisladores des-
tinagos a bujfas de encendido, caracterizado porque se mezgla de
xido de aluminio finamente molieo con un 4cico y se vierte en mol -
des diviaiaos ae yeso, en los que el vaciaao se soliditica tanto

que puece sacarse uel molde sin deteriorarse y secarse més si con -
viene y luegzo sSe cuece nasta la coucrecién a una temperatura de

por lo menos 1600°,

2, = Un proceaiwmiento segfin lo reivindicaao en el puuto 1, carac =-
terizaao porque la molturacién se realiza hasta la finura de pol =
vo tinf{simo.

5. = Un proceaimiento segfin lo reivindicaco en los puntos 1, y 2,
caracterizado porque en el interior del molde de yeso se inserta

un nucleo compuesto por ejemplo de un husillo metdlico que lleva

la rosca gue se ha de practicar en el interior del cuerpo aisla -
dor.

4, = » Procedimiento para la tabricacién de cuerpos aisladores des-
tinados a buj{aé de encendido » segﬁn se cescripe y reivindica en
esta memoria descriptiva.

Consta esta uvescripcibén ae tres nojas folladas y escritas a méqui -

na por una sola de sus caras,

Madrid, 4 28 de Octubre ace 19%0. -

Leocacio Lépez y Lépez. =
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