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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención* por veinte años* por = Proceáimien - 
to para la fabricación ae cuerpos aisladores destinados a bujías 
de encendido = a favor de la razón social SIEMENS & BALSEE A.O.* 
residente en Berlín - Siemensstadt (Alemania). «

Los cuerpos aisladores de masas cerámicas para bujías de encendí - 
do se nan fabricado nasta ahora generalmente prensando la masa pri­

meramente en forma cilindrica» secando y cociendo previamente los 
prensados y dándoles luego la forma definitiva requerida por tor -

neado* perforado y roscado* y acabándolos de recocer ya terminados*
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Este proeeaimiente ea oOMplieaoo p caro, principalmente tratanaose

ae un objeto que se na ae fabricar en masa.
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3e consigue simplificar esencialmente este proceaimiento cuanao, 
como material ae partiaa, se emplea éxiao üe aluminio que primero 
se muele en polvo fino y luego se agita con un áoiuo, por ejemplo 
clorhídrico y se vierte en molües partidos ae yeso, en los que la 
pieza vaciaaa se solidifica tanto que puede sacarse sin perjuicio 
de los molües, secarse más si conviene y cocerse luego a una tem - 

peratura ae por lo menos 1600°.
De esta forma pueaen faoricarse los cuerpos de las bujías de encen 
aiao en su forma definitiva y con gran exactitud sin necesitar tra­
bajar después. También es posible efectuar al mismo tiempo la ros - 
oa necesaria en el interior del cuerpo, insertando un núcleo que 
la contenga, por ejemplo un husillo metálico, al vaciar el cuerpo

en el molde.
los moldes de yeso empleados pueden utilizarse para un gran nume 

ro de vaciados y su sustitución es económica.
Los cuerpos aisladores fabricados de esta manera son extraordina 

riamente compactos tanto en su estructura interior como en su su 
perficie, siendo ésta lisa y su fractura marmérea. la conüuctibi - 
liaad térmica ae estos cuerpos es extraordinariamente elevada, lo 

que es ae gran importancia para las Dujía3. Estas por consiguien 
te pueaen montarse con gran espacio intermedio entre el cuerpo 
aislador y el cuerpo exterior conductor de la DUjía por el extre 
¡no que se ha ce introducir en el cilindro de un motor, sin que 
por el excesivo caldeo del cuerpo ael aislador se originen encen - 
aidos espontáneos. De esta forma es también posiole conseguir ma 
yores recorridos para las corrientes trepadoras entre el electro 

do central y el cuerpo de la bujía, ae manera que así se eviten 
las descargas inconvenientes ae la chispa-de encendido. Además 
el cuerpo tiece la propiedad de ser un aislador bueno de los elec­

trodos aán a temperaturas elevadas.
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Descrito suiicientemente el presente invento lo que se declara co - 
mo de novedad é invención propia, son las siguientes reívinclicacio - 

ness
i
1. = Un proceaimiento para la faoricación ae cuerpos aisladores des- 
tinaaos a bujías de encendido, caracterizado porque se mezcla de 

óxido de aluminio finamente molido con un ácido y se vierte en mol - 
des divididos de yeso, en los que el vaciado se solidifica tanto 

que puede sacarse ael molde sin deteriorarse y secarse más si con - 
viene y luego se cuece nasta la concreción a una temperatura de 
por lo menos 1600°.

Z, =  Un procedimiento según lo reivindicado en el punto 1» carac - 
terizado porque la rnolturación se realiza hasta la finura de pol - 

vo finísimo.
ó. = Un procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1» y 2, 
caracterizado porque en el interior del molde de yeso se inserta 

un núcleo compuesto por ejemplo de un husillo metálico que lleva 
la rosca que se ha de practicar en el interior del cuerpo aisla - 

dor.
= » Procedimiento para la fabricación de cuerpos aisladores des­

tinados a bujías de encendido w según se aescrioe y reivindica en 

esta memoria descriptiva.
Consta esta descripción de tres hojas foliadas y escritas a máqui - 

na por una sola de sus caras.
Madrid, á 28 de Octubre de 195o. - 

Leocadio López y iópez. —
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