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¥RXYORTA N"ESOCRIDPTIVA
que acompafia a 1a sollcitud de una PATENTE DB IXVERCTON
a8 favor de MNon José Yarla VILLENA Garcia, de nacionalldad
aspafiolz, resldente en Zaragoza, Calie de Zetébanes, 5, par
"TN PROCENTMTENTO PARA LA FAPRICACION DE PLANTILLA3S PARA
EL CALZANO",

Keta memor ia descriptiva se reflsre a una patente ge
invencidn destinada & garantizar la propledad =asi como el
derecho a 1s explotucidn exclusive de un procedimlento para
1 fahricacidn de nixntiilas psra el calzado,

Tas plantillss fabricadas de scuerdo con el procedi-
miento de que se8 traia se caracterizan por ser de gran fle
xibilidad por lo que facilmente se adaptan & la forma del
pilé regultando en consecuenc ia d¢ muy cémodo uso y al pro-
plo tiempo son de una bhlandura conveniente y tanto una como
otrs de tales condiciones lms presentan sin perjulclo algu-
no para la reglstencia y duracidén de las mismas.

En su esancialidad consiste el procedimiento de que se
trata en formsr al cuerpo de lss mencionadas plantillas de
un conglomerado de corcho, en ves de fabricarce de lamins
de eorcho natural como en Ia sctualidad se practiea.

Ta adopcidn de un conglomerado de corcho, presenta
aparte de otras ventajas de érden econdmico, 1s de que di-
cho materisl resulta de composicidén mss uniforme y homogé=-
nea que el corcho natural y sdemfs segun la clase y calldad

del material adherente o de ligmmento del menudo de corcho
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que se emplee, puede conseguirse &n el mismo la flexiblli-
dad que se estime conveniante,

Tas plantillas asl formadas quedan recubier tas por um
de sus caras mediante una tela afelpada O né, y &1 borde
de las mismas va provisto de uns cinta ¢ trenza a modo de
rivete por la que mediante coaldo se verifica la unién 4de
1% 14wina d2 conglomerado de corcho con la tela afelpada
mencionada, y al propio tlempo sirve du proteccidn del
borde de una y otra.

Aoneretads on egta forma la egencislidad del procedi-
miento de que se irats, gar4 varishle g¢uanto sea accesorio
y secundario en el migmo. Asi pues 1o seri 1a forms y di-
mens lones de 1ias plantillas fahricadss 4a acuerdo con el

v a 1s clas2a de ¢calzado en que se apli-

citado procedimiento
quen,

Por lo que sé raefiere al conglomerado de corcho que
constituye el cuerpc 48 Jas mismas, sars variable en su
composicidn y modo como 98 haya ohtenldo y en las operacio-
nes wanuslas © mecdinicae que para av preparncién se hayan
aeguldo. Tambien s3rd varlable el matarial adherente que
a¢ haya ewple=ado.

En cuanto a ix tels dg recubrimiento d4e que va provis-
ta en una de sus ¢Aras eerd igualmenie varisble en su cla-
38, calidad y golaraci18n, pudienda ser o né afelpada.

Ademds, 12 cinta o tranciils com que ae forme el rihe-
te de las proplas plantillas serd de clase ¥ goloracidn
gonvenlentie verificindase su unidn, prafarantementa, por
cosldo n mano o & miquina, pero pudifndose llevar aquel a
¢abo por medlo de un adhesivo o en toda otra forms cuale-
auiera convenientas,

Por jltimo gers variable cuanto no sltere, camble o

modifique la esencialldad de la patente descrita,
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3e reivindica como ohjeto de esta patente:

1. - Ta fabricacidn de plantillas para el oalZado carac-
terizadas sssncialments por &1 hegho de que el cuerpo de
1as mismas es de conglomerado d4e corcho, completdndoaen
con los elementos de recudrimlento y proteccidn necesarios,
variables sstos en su calidad y en 1la forma ¢OmO vaysn fi-
jados al roferido cuerpo Ae conglomerado de corcho,

2. = Un procedimiento para la fanricacidn de plmntillas

para al calzado,

Bargelona 17 Netubre de 1930
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