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PAaTENTE DE I NVZEI oI U

a nombre de la WE3TIWIIHVUSE ZLTIJTRIC & LANUTACTURING
JUMPANY, constituide en los Istados Unidos de Axé-
rica y estzbkecida en Breddock Avenue, EAST 21T0TSoUrGH,
£E3ILVANTA, ZEETAN3 UuiS DY 40EXxI3A, por
wliejoras en lss soldaduras”

B L R T T T M L A L T RO D i e N T

Tste invento s= refiere a l=zs soldadu-
ree y mées narticulsrmante 2 lac cintze o tiras duc-
tiled o flaxibles de soldsdurs contenisndo cobre
v fhsforo.

Zon btien conocidas las =zlezciones

conteniando fédsforo y cotre y un2 soldadura con-

teniendo dsl & 21 $% de fhsforo tisns sobre las



soldadures crmpuestas de cobra y zinc clertas vents-

jas tsles como aayor fugibilidad gque permite avlicar
1o 1z soldadura cin emplzo d2 flujo o fundente. Se
han encontrade di“icultzsdes =sn 21 =supl=20 d=s 2stas
pold=duras, pu=s son tan frégiles nJle las tirgs d=l
matarial no nueden cizallarge o doolarse sin aus
se sgrieten. Adamés en l= practice se ha en-
contrado cuza 1z fragilidsd de la soldzdurz ss

cocunica, hasts cisrto ounto, a la unidn o jun-

t

[6}

snldada.

Segdn este invento, una soldadure

ds este tino pu=zdz msjorsrse o p=rfeccionarse y
20 zumnantarse la {lexibilidad empleando un porcen-
taje menor de fdés¥oro en 12 soldaiura y soue-
tianlo el metzl 2 uns oparacidn dz lazminacdo a
temperatura elavads. Al =xplsar =1 fnvento en
12 prictica lds ingrzdisentes o coumdonentes jue
25 forzan 12 =2leacidn pueden wmezclarse entre si dal
mo2o corriente, tal como a*sz3iendo f£ésforo =1

Hedir

)

cotre fundido. Se pr=fizre no oodstante
al fheforo 2l cobre en foraz d2 sleacldn de fos-
foro-cobre en la ~us 2l fdésfsro esté zu propor-
20 cidn =vroximada de 15/, conegervendo el contenido
total de fésforo en ls aleacidn por sncima del
2 157 v por d=vajo dal 6.
La =z2leacibn, después de fundida cs2

moldea en lingotes nue tangan un espesor de G,

\N
\J

a 2.5 cm, y una longitud y una encaura corres»on-
dientes z la ds 1les cinta o tira deseeds. Los
lingotesa se celienten luego a unsz tauperatura

de %502 C. 8 6C0e 3. v se pacan por cilindros

o laminsen, Tata oneracidén se renite hastz aue
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el esvesor de la cintz o tira se reduce a 1 mm.
sproxim=damente. Tntonces se larinas en frio la
nlezcidn hagta ~u= sa 28pesor se reduce =z C.4 -
- G.25 mm.

rag cintags o tirae lazinzdas ti=nen
an punto de fustdnm muy inferior a2 10CCe C., pue-
dsn cizollarse o loblarse sin ques se zgristen
y cuandn lz cantidad de fésforo esta presente
sm lase proporcionss indicadas, lz soldsadura nue-
de prodaeir una unildn verfectz antrs lac super-
ficles 2 scldar.

Trplasndo 2stes procedimiento per-
feccionado, las alezaciones d=2 cobre y fosforo con-
teniendo mas de 2 Yo 7 menos de 6% d= fdsforo
pueden laminarse 2n tiras flexioles y suplear-
ce con éxito coro soldaduras, =n lagar de las
snld~duras d= cobre-zinc o de plata. Cuando
13 2leaciédn contiene mas dsl 6% d= fosforo pue-
d2 atplearse c™o snldadura pero as dificil si
no c28i1 imposible vrenarar la sold=durz en for-
xra d2 tlrss flexibles. Se prefizsre arplear
el fosforo =1 ceutidades variando =ntre 4% y 5%
aunsuz se han formado tiras fl=rxiblee 2cn pro-
porciones de fosforo tzn 2slevadas cowmo el 5.72%.
Taxblén paeden ootan=srse tiras flexioles cuando
1a centidad 4= fosforo es infasrior a2l 2 yé A
pars para la orictica de la operacidn de soldar
eg conveniente qgue 21 fosforo se manisnga por en-
eims de eata cantidad, pues uno de los fines
del fosefaro 2 raducir el puntc ds fusion de

la soldadurs. 71 fosforeo sirve también como
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flujo o fundente y, o wenos que esté presente en
unes centidsd suficiente, =2e neceslide uns 21te tem-

peratura perzs las operaciomes de sold=2do y no
ge forrera una junta reesistenta.

75 Fuede t=xbién variarse lz= tagperatu-
rs 2 ~ue se lawinan las tiras. Se prefiers,

no obstante, mesntszner lz taumpsratura por snci-

(.

ma de 450¢ C. parz impedir la »nositilidad del
agrizt23o del materisl 2n los cilindros de la-
3¢ minzcidn e czusa de un descenso o czida de tem-
perature y le cmsiguliente perdidzs d= lexitili-

n puede varizrse el ndmero de vsces
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nzea por los cilindros jus depen-
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isrto punto, del =2cpesor d= le cin-

35 12 nrimitiva. Al lsxinar tirss con un espesor

14

de & mn., les cintas o tiras se calentarox rape-
tidsmsnte 7y se pasaron por los rodillos de 7 =2
12 veces, dirante cuyz operscidn 2l =snasor de
l= tira ge radujo sproximadamante 2 1 mm. o0 =2

SC C.> nua. Tntonces se lazina el meterisl en frio
dssds =ste espvasor hasta C.4 - G25 mm. La
oparscidn de laminsdo =2n frio pusde omitirse e

veceg laminando =1 wmzterisl hasta el espesor

dzgz22d0 mientras se mantiens 1= alescidn g una

95 tarperatura e2lavada, pzro 21 lamwinasdo 2zn frio
£in=l produce un materizl ocue tisne mayor fle-

xibilidad.
al oreparzsr unz eoldadurs con elio
xrado ds flexipilidaed ee =seancial pesar el ma-
1CC tarigl celantado, un ndusro de veces czstants
elavado por los rodillos.

L2 soldsdure funde a una taoperstu-
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ra inferior qus las soldadurass de cobre-zinc 2 de

plete y a 1a temperatura de fuasién ss suficients-
1G5 mante fluida para correr entre las superficies a

saldar. No aostante, 21 calor reduce la cantidsd

de fogforo lo cual aurante 2l punto de fusidn de

la gold=dura. La Jjunta dete por tanto mantensr-

se a la temparzturs de soldadoc h2sta nae l2 alsa-
110 cidn =2dnalere 1la consistenciz viscosa. Una tem-
peratura 21go mas =levada oue la usczasaris, rsdu-
ce de modo importants el tiempo exigido.

Lz soldadura verfeccionads »nueds
aplicarse nara l= formecidn de juntas o uniones
gin usar flajo o fandent=2 cuenlo 2e suszlda co-
bre con cobre, latdn con cobre o bronce con go-
bre. Al soldar -tras aleaciones dz cobrs, ta-

lacs coro metal monel o alesciones de cobre-sili-

cio, de0» limmizrese la suparficie de la junte
12C aon tels de esmeril 7 cubtirse con un fiujo o
fundente tal camo sal "microcosalc" o borax.
La temnersture de fusidén ds lz sol-
dsdura estd comprendida entre 70C@ C. y 9CC= C.
y vuade utilizarse esta en numerossas aplicacin-
125 nss, tsles como para soldar darras o conductores
de rotor = los anillos terminales, o parz for-
mar lse juntas o unionses 2n lns aznillos de latén
0 bronce laminados, o pernos » véstagcs de los
conmutadores o interrunteores.
13C Te sold=dure =8 mes i{lexible ¥ ume-
nos costosa 2ue l2 soldadura corin de fosforo-co-
bre v tisne mayor fusibilidad nae lzs sold=luras

~

32 plata o d2 cobre-zin

Q

de 21lto »unto 42 fa-
sién - solo tien= una rssistencis =lsctrica lige-
- - a2
135 rsmente nayor. Produce unza junta o union re-
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cistente y pusde resistir las vibreciones durant
un tiemnmo mavor en cual-uiera 4# lzs soldaduras

conocidas.

- 0-0-0- N T A -0-0-0-

Los puntos de invencisn »ropia y nu
va, "ue @& nregentan par:c 7ue cesn oojato de es-
to Potaente de VEINTE a™og, son los giguéentes;

le, - Un procedimianto cue nermi-
te obtener una sold=zdura csrectarizadz por con-
taner covre y fosforo en nroporcidnes t=les nus=
pueds laminerse =n tiras o cintae flexibles ¥y
cizellarse eln agrietarse.

29, - Un procedirisnto ocue permi-
te obtemer une coldedurs segin lo reivinlicado
en 2l punto 12, cemprendiiando un- seacidn de
mes del 2 y&% v maneos del 6% de fosforo y el
resto de cobre.

38, - Un »rocedimisnto ~ne perxzi-
te cbtaner unz tire o cinta flevible ds soldadu-

r

I

segin lo reivindicado en los puntos 1le o 22,
comnranilendn una alezcisn de cobre y fosforo,
estehis 2l fosforo presentz en un= cantidsd com-
sorendids antre el 44 y el S5k.

42, - Un procedimiant~ d2 nrena-
rer U obtener tiras o cintaes flaxidbles 4= snlda-
dura, ceractarizado por laxinze rapstide=mente
una aleacién de cobre-fesforo de 12 composicién
citeds, mientras se mantiene l= 2lezcidn 2 uuz

tereratura =2levaila,

52, - 7] nrocaiimiento =s2gun 1o

e
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reiviniicado an el punto 4&, caracterizade pnrous
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ls temper=zturz se mentiene eantre 3502 C.
o, - Tl procedimient
vindicsdo en sl punto 42, carsctarizado pornue
17¢C un lingote de la slescién se larins misntrzs se
le manticenena una *tempzraturs coxprendida entrs

25Ce 2. y 65Ce . hssts aue el espssor del lin-
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Q s reduce & 1 mm. eproximedacxsnte y lusso

[

ce continue lemindadolo a 13 terparstura noruaal
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acte ~1e el ecpasor de reduce srprovimadanente
s C.4 wa., o a C.25 mm,
72. - ifejorag en las soldadures.

Tal y com2 =2 he descrito en l= "e-

moria nuz sntecede y con los finss nou= ge han

L

130 aspecificado.
Tats emorlia consta de ci=ts hojas
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Madrid, 27 de octubre ds 1330,

P. A,
alberte Ge ©zADNnL /
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