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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

p o r  VEINTE años

a nombre de Exigen S C H W A R Z, de n a c io n a l id a d  

alemana y r e s i d e n t e  en K a is e r s w e r th e r  S t r a s s e  30-32  

Ratingen b e i  D u s s e ld o r f ,  Alemania , "UN PROCEDIMIEN­

TO PARA EVITAR IAS GRIETAS Y LA FORMACION DE BURBUJAS

Y PARA PRODUCIR LA LICUACION O SEGREGACION DE FOSFORO

Y DE AZUFRE EN LA COLADA DE LINGOTES Y DE PIEZAS MOL­

DEADAS"

- 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 -  0 - 0 - 0 -

Este invento t iene  por o b je t o  impedir 

las  g r ie t a s  y l a  formación de burbujas y f a c i l i t a r  

la  l i c u a c ió n  o segregac ión  de impurezas t a l e s  como 

e l  azufre y e l  f ó s f o r o  en la  co lada de l i n g o t e s  y de 

5 p iezas  moldeadas, en p a r t i c u l a r  de a cero .

Con este f i n  se han propuesto  ya d i ­

f e r e n te s  medios, que, de todos modos, -  n eces itan
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aun p e r fe c c i o n a r s e .  Así se ha intentado mejorar 

la  densidad de la  p ieza  colada ap l icando  una mezcla 

in flamable  de aluminio y de óxido de h i e r r o  ( term ita )  

sobre e l  metal fundido  o se ha co locad o  es ta  mezcla 

en el seno de este metal en c a ja s ,  o a l red edor  o 

sobre la  mazarota.

Para mejor conservar  c a l i e n t e s  los  

canales de subida o expansión o bebederos del metal 

o las mazarotas, se l e s  ha rodeado de una cu b ie r ­

ta  que debía l l e n a rs e  de cuerpos c a l i e n t e s ,  l í q u i ­

dos o en granos f i n o s ,  como e s c o r i a  o arena, y para 

c rea r  cond ic iones  de enfr iam iento  l o  mas uniformes 

p o s i b l e s ,  se han rodeado las  partes  mas o menos 

gruesas del molde de e sp a c ios  v a c ío s  en lo s  cua­

le s  se in troducían  materias c a l i e n t e s  o f r i a s ,  ta ­

le s  como metal fundido o gases ,  o bien se han cons­

tru ido  los  moldes de varias  p a r te s ,  calentando las 

d i s t in t a s  s e cc io n e s  a temperaturas d i f e r e n t e s .  De 

todo e s to  se deduce que estos  medios ex igen ,  por  una 

parte ,  moldes complicados y por o t ra ,  manipulacio­

nes d i f í c i l e s ,  siendo en cambio extremadamente dudo­

sos sus e f e c t o s .

Para d i l u i r  l a  e s c o r i é ,  se ha propues­

to añadir a la  termita  compuestos h a lo id e o s  a l c a l i ­

nos y s i l i c a t o s  a l c a l i n o s .

Además se ha ensayado el aumentar 

el  grado de f l u i d e z  y la  temperatura de las  e s c o r ia s ,  

in troduciendo  en el  molde, antes de la  co lada,  una 

mezcla de cuerpos conteniendo carbono y s í l i c e ,  t a ­

les  como a r c i l l a  o l a d r i l l o  machacado.

Los ensayos han demostrado ^ue se ob­

t ien e  un e f e c t o  e x ce len te  por medio de un p r o c e d i -
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miento y de una composición c o n s t i tu id a  por una mez­

c la  análoga a la  term ita  y un ag lut inante  adecuado.

Con es ta  composición pueden r e v e s t i r s e  lo s  f o r r o s  

calorífugos de co lada que rodean la  parte s u p e r io r  

del molde* los  canales de subida o expansión o el 

bebedero o bien pueden f a b r i c a r s e  con a l i a ,  p ieza s  

moldeadas* por e jemplo,  p iezas  in s e r ta s  en el  i n t e r i o r  

de los  f o r r o s  de colada o de las  s e cc io n e s  o ca jas  de 

moldeo que f a c i l i t e n  la  separación de la  mazarota 

y ^ue se disponen en e l  molde en l a  cara l ím ite  

entre l a  mazarota y al l in g o te  o l a  p ie z a  moldeada 

o a lred edor  de la  mazarota.

Con re la c ió n  a la  term ita ,  que ex­

p lo ta  con v i o l e n c i a  demasiado grande, es ta  composi­

c ión presenta la  ven ta ja  de que e l  desprendimiento 

de c a l o r  se produce con ma v e lo c id a d  determinada, 

s in que e l  oxígeno,  f i j a d o  l ibremente ,  ataque al 

metal de colada y también s in  que se produzca c a r ­

buración del baño de acero .  "Si c a l o r  desprendido 

se transmite al baño, especialmente a l a  mazarota 

impidiendo de este  modo la  disminución brusca de 

volumen, que es la  causa de las g r i e t a s  y de la  f o r ­

mación de burbujas.  Al mismo tiempo produce la  l i ­

cuación o segregación  del azufre y del f ó s f o r o  a par­

t i r  del l in g o te  o de la  p ieza  moldeada y disminuye 

la  formación del s u l fu r o  de h i e r r o  y de mangane­

so .

Si se da a la  composición la  forma 

de un a n i l l o  o s e cc ió n  que f a c i l i t e  la  separación 

de la  mazarota, t ien e  además la  venta ja  este  p ro ce ­

dimiento de que la  mazarota puede separarse antes del
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tratamiento  s igu ien te  por f o r j a d o  o laminación y que 

se evitan de este  modo gastos  i n ú t i l e s  de ca ldeo  y 

de transporte  que const i tu ye  una f r a c c i ó n  no des­

p r e c ia b le  de lo s  ga s to s .

75 Ademas e s t a  com p os ic ión  p r e s e n t a

la  v e n t a ja  de im pedir  que l a  mazarota se adh iera  

a l  f o r r o  de c o la d a ,  de t a l  modo que la s  p i e z a s  que 

forman l a  cabeza  del molde, l o s  bebederos  y l o s  t i r o s  

pueden desmoldearse  f á c i l m e n t e .

80 Hasta hoy se desconoce que se pueden

r e c u b r i r  l o s  f o r r o s  de colada las  mazarotas, los  

canales de subida del metal y l o s  bebederos ,  con 

una composición análoga a la  term ita ,  o f a b r i c a r l o s  

con es ta  composición,  que no produce carburación 

del baño de metal,  que es mas económica que la  termi­

ta ,  que permite mantener durante mayor tiempo la  

f l u i d e z  del Daño de acero y hace p o s ib l e  una colada 

complementaria rep et id a  de acero l í q u id o  y asegura 

por tanto una buena supresión de las g r ie ta s  y de 

90 las burbujas a s í  como la  l i c u a c ió n  o segregac ión  

del azufre  y del f ó s f o r o .

La parte  de la  composición ,  análoga 

a la  termita ,  puede c o n s i s t i r  en ealuminio ,  c a l c i o ,  

magnesio, ba r io ,  e s t r o n c io ,  s i l i c i o  o carburo de 

95 s i l i c i o  por una parte  y por o t ra  en b i ó x id o  de man­

ganeso, peróx ido  de b a r io  o c l o r a t o  de p o t a s io .  Co­

mo ag lut inante  puede u t i l i z a r s e  a r c i l l a  o h id ra tos  

de carbono.

La composición y el  procedimiento  

ICO según el invento ,  son a p l i c a b le s  a la  co lada  de l i n ­

gotes  y de p iezas  moldeadas y se d i fe re n c ia n  ventajosa-
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mente de lo s  procedim ientos en que la s  d is t in ta s  se c ­

ciones se calien tan  por medio da gas o de e le c t r i c i ­

dad»

-----------------------« o  N O T A  o---------— ------------

*

115

120

125

130

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean ob jeto  de esta  Pa­

tente de VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s ;

1 « * -  Un procedim iento para e v ita r  

la s  g r ie ta s  y la  formación de burbujas y para f a c i ­

l i t a r  la  licu a ció n  o separación o segregación del 

azufre y del fó s fo r o  durante y después de la  colada  

de lin g o te s  y de p iezas moldeadas, por medio de una 

composición con sisten te  en una mezcla análoga a la  

term ita y en un aglu tin an te  ta l  como la  a r c i l la  y 

lo s  h id ratos de carbono, caracterizado por que la s  

paredes de lo s fo r r o s , seccion es o cajas de colada, 

la 3  m azarotas, lo s  canales de subida o expansión  

del metal o bebederos de colada , están revestid os  

con esta  com posición,

2 2 * - Una v a ria n te , según la  cual 

piezas in se rta s  en e l in te r io r  de lo s  fo rro s  o se c ­

ciones o cajas de colada , a n illo s  que f a c i l i t e n  la  

separación de la  mazarota o de la s  p iezas moldeadas, 

están fabricadas de e sta  composición y están a p lic a ­

das contra la s  paredes,

3 « * -  Un procedim iento para e v ita r  

la s g r ie ta s  y la  formación de burbujas y para produ­

c ir  la  licu a ció n  o segregación de fó s fo r o  y de azufre  

en la  colada de lin g o te s  y de p iezas moldeadas.

------------------- o - - —---------------

Tal y como se ha d e sc r ito  Bn la  
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Memoria que antecede y con lo s  f in e s  que se han es­

p e c ific a d o .

E sta Memoria consta de s e is  h o ja s t 

125 e s c r ita s  por una so la  cara.

r.ad rid , 25 de o ctu b re  de 1930 .
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