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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

de una patente de in vención  por veinte  años en España a 

favor  de la  firma ARTAMS1TDI Y COMPAÑIA 3. L. residen te  

en Eibar ( Guipúzcoa ) ,  s in  mas señas, por 

11 P erfecc ion am ien tos  in trodu cidos  en  la  fa b r ic a c ió n  de 

c u c h i l la s  para maquinas de a f e i t a r  "

& & . & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & &

l a  presente in vención  se r e f i e r e  a perfecc ionam ien tos  in -*
V

trp d u c id os  en l a  fa b r ic a c ió n  de c u c h i l la s  para máquinas de 

a f e i t a r  y se c a r a c te r iz a  esencialmente por la  r e a l i z a c i ó n  de 

una c u c h i l la  de l a  c la s e  in d icad a , en la  cu a l por una parte  

5 se han p r e v is t o  medios que pe im iten 'su  a ju s te  a cua lqu iera

de los  t ip o s  de máquinas c o n o c id o s ,  y por o tra  p a r te ,  se ha 

r e a l iz a d o  un repartim ien to  p rop orc ion a l del m aterial que la  

compone en forma t a l  que sus c o n d ic io n e s  de f l e x ib i l id a d  y 

r e s i s t e n c ia  mecánica es exactamente ig u a l en toda su exben- 

10 s ió n .  ^

Anteriormente todas la s  máquinas de a f e i t a r  fundadas 

en e l  sistema G i l l e t t e ,  se c o n s t i tu ía n  por una cabeza p r o -  

v i s t a  de t r e s  p iton es  s itu ad os  a una d is ta n c ia  determinada 

y universalmente re tra ta d a , sobre la  cu s í  se  montaba la
I

c u c h i l la  por encajamiento de t r e s  o r i f i c i o s  p ra ct ica d os  en 

15 l a  misma sobre lo s  dichos p ito n e s .  El p itó n  ce n tra l  se en­

contraba roscado para p e im it ir  e l  a t o r n i l l a r  e l  mango de la  

máquina p rev ia  in te r p o s ic ió n  de la  guarda entre la  hoja  y
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e l  mango y armar defin itivam ente  la  máquina para su- uso. For­

zosamente l a  cara interna de la guarda tenia una pequeña cur­

vatura  a la  cual se adaptaba l a  h o ja  ba jo  p res ión  de la  guar­

da y del mango al ser a to rn il la d o  e s t e ,  y debido a la r e s i s ­

te n c ia  mecánica desigual de la  hoja  algunas de esta s  se rom­

pían a l  v e r i f i c a r  e s ta  operac ión .

Para e v ita r  es te  inconveniente algunos fa b r ica n tes  id ea ­

ron suprimir l a  r e s i s t e n c ia  que o f r e c ia  la  hoja de acero em­

pleada en la  c u c h i l l a  a f le x io n a r  en sentido  lo n g itu d in a l  y 

para e l l o  unieron la s  t res  p er fo ra c io n e s  p ra ct ica d a s  en la 

h o ja  por  un ranurado re a l iz a d o  a l o  la rg o  de la  misma y a 

tra vés  de dichos. a g u je r o s . Se lograba con e l l o  dos v en ta ja s ,  

una red u c ir  la  r e s i s t e n c ia  de la  h o ja  a los  bordes extremos 

y o tra  m o d if ica r  l a  estru ctu ra  de l a  cabeza de la  máquina 

creando nuevos elementos de a ju s te  de la s  h o ja s  y rea liza n do  

a s i  de hecho un t ip o  e s p e c ia l  de máquina de a f e i t a r  que re ­

quería un; t ip o  e s p e c ia l  de h o ja .  Para e l l o  se ha re a l iz a d o  

modelos de máquinas en lo s  que l o s  t r e s  p ito n e s  han s ido  

s u s t i tu id o s  por uno y una barreta  en r e l ie v e  a ambos lados 

del mismo, sobre cuya ba rre ta  a ju s ta  la  ranura lo n g itu d in a l  

p ra ct ica d a  en la s  nuevas h o ja s .  De es ta  manera y conservando 

estas  nuevas h o ja s  con ranura l o s  t r e s  o r i f i c i o s  correspon­

d ientes  a lo s  t r e s  p iton es  d e l modelo u n iv e rsa l ,  se  logra  que 

e l  poseedor de una máquina de a f e i t a r  del nuevo t i p o  e s té  

ob ligad o  a usar h o ja s  e s p e c ia le s  s in  p e r ju i c i o  de que lo s  

poseedores de máquinas de t r e s  p iton es  puedan, si a s i  l o  

desean, usar e s ta s  mismas hojas e s p e c ia le s ,  ün una pa lab ra , 

se ha creado un nuevo t ip o  de máquina que l im ita  e l  consumo 

de la s  hojas d e a fe ita r  de t ip o  u n iversa l de t r e s  o r i f i c i o s ,  

a cambio de una prob lem ática  mejora en la s  con d ic ion es  de 

f l e x i b i l i d a d  de la  h o ja ,  pues si b ien  es  verdad que e l  nuevo
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t ip o  da hoja  ranurada f le x io n a  mejor en e l  sentido l o n g i t u d i ­

n a l ,  su r e s i s t e n c ia  en e s te  sentido es  redu cid ís im a , y sobre 

todo no guarda r e la c ió n  alguna con la  r e s i s t e n c ia  que o fre ce n  

la s  dos pa rtes  de l a  ho ja  correspon d ien te  a l o s  f i l o s .  £¿s de­

c i r ,  la  r e s i s t e n c ia  mecánica de la s  nuevas hojas  es des igua l 

en lo s  d iv e rso s  puntos de su s u p e r f i c i e .

l a  h o ja  o b je to  de la  presente invención  tiende a resol, 

ver l o s  dos in convenientes que presentan esta s  nuevas h o ja s ,  

siguiendo para e l l o  un procedim iento que permite en primer 

lugar Inadaptación de l a  h o ja  a cu a lq u ier  t ip o  de máquina c o ­

n oc id o ,  y en segundo lugar la  r e a l i z a c ió n  de una h o ja  que a 

la  vez que mejora la s  con d ic ion es  de f l e x i b i l i d a d  lo n g it u d i ­

nal de la  ho ja  de t ip o  u n iv e rsa l ,  mantiene en toda la  super­

f i c i e  de la  h o ja  y en cu a lq u iera  de los  sentidos  en que se 

e je r z a  un esfuerzo  necan ico  de f le x ió n  o de t o r s ió n ,  una r e ­

s is t e n c ia  mecánica ig u a l .

Para e l l o ,  lo s  t r e s  ta la d ro s  c e n tra le s  de la s  hojas 

de t ip o  u n iv e rsa l ,  o l o s  t re s  ta la d ro s  con ranura tra n sver ­

s a l  de lo s  nuevos t ip o s  de h o ja ,  se sustituyen  por un ta la d ro  

lo n g itu d in a l  único cuyos lados  mayores son p a ra le lo s  entre 

s í  y corresponden en anchura y en lon g itu d  a l a  anchura y 

lon g itu d  de l o s  t re s  p iv o te s  de la  máquina de t ip o  un iversa l 

y cuyos la d os  menores se p e r f i la n  siguiendo una l in e a  curva 

que se adapta a l  diámetro externo de l o s  p iv o te s  extremos de 

la s  máquinas de t ip o  u n iv e rsa l ,  poseyendo además dos p r o lo n l  

gacion es ronuradas que se  adaptan a lo s  extremos de la s  ba­

rre ta s  p r e v is ta s  en la s  máquinas de nuevo t i p o .

Por otra  parte  el p e r f i la d o  o co n fig u ra c ió n  externa 

de la  h o ja  corresponde exactamente a l  p e r f i la d o  del ta ladro  

in tern o  y como consecuencia  la  masa de acero  que constituye
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la, hoja  posos con r e la c ió n  a su cendro la  misma extensión  

y la  misma masa de m ateria l en cu a lq u ie ra  de sus puntos y 

como consecuencia una r e s i s t e n c ia  mecánica a l a  f l e x i o i l i d a d  

o a la  t o r s ió n  exactamente id é n t ica  en sen tido  lo n g itu d in a l ,  

t ra n sv ersa l o d ia g o n a ll  en to é  a su s u p e r f i c i e .

Para la  p e r fe c ta  comprensión de la  paten te , en los  ad­

ju n tos  d ib u jos  se representa  una forma de e je cu c ió n  de la  

misma a t i t u l o  de e jem plo.

Sai e s tos  d ib u jos  la  f i g .  1 muestra una c u c h i l la  cons­

t i t u id a  de conformidad con l a  invención*

la s  f i g s .  2 y 2 muestran el acoplam iento de e s ta  cu­

c h i l l a  al t ip o  un iversa l de máquina de a f e i t a r  y a una má­

quina p r o v is ta  de p ivote  y b a rre ta .

Según se ap rec ia  sn d ich os dibujos ( f i g .  1 ) ,  l a  h o ja  

o b je to  de la  in v en c ión , se encuentra c o n s t i tu id a  por una l á ­

mina de acero que adopta la  forma general de l a  j-ig . 1 p ro — 

v i s t a  de dos f i l o s  en sus bordes r e c t o s  y de un ta ladro  cen­

t r a l  que se extiende longitudinalm ente con r e la c ió n  a l a  ho­

ja .  3ste ta la d ro  cen tra l  e s ta  co n s t i tu id o  por dos c o i t e s  r e c ­

to s  1 p a ra le lo s  entre  s í  que se unen en los  extremos sn dos 

p ro lon ga c ion es  alargadas estrechadas 2 , La forma general de 

l a  h o ja ,  como se a p rec ia  en lo s  d ib u jo s ,  adopta la  forma 

coi-respondiente a l  ta la d ro ,  en forma t a l  que la s  a r is t a s  del 

ta la d ro  son virtualm ente p a ra le la s  a la  a r is ta s  de la  ho ja  

en s i .  5sta  con d ic ión  produce un rep arto  p rop o rc io n a l  de 

acero en toda  la  ex ten s ión  de la  hoja y por tanto una e l a s t i ­

cidad id é n t ica  en tod os  sus puntos y una mayor r e s i s t e n c i a  

a l a  fractura*
51 ta la d ro  ce n tra l  se extiende en su parte  mas ancha, 

en l a  lon g itu d  correspondiente a l  l im ite  máximo de lo s  t re s  

r i t o n e s  de que se encuentran p ro v is ta s  la s  máquinas de t ip o



universalmente co n oo iñ o . l o s  extremos redondeados de esta  par­

te  mas ancha d e l  ta la d r o ,  se a justan  sobre la  pared externa de 

l o s  p ito n e s  extremos S de la  cabeza de l a  máquina, según se 

ap rec ia  en la  f i g .  2 .

fin e l  caso de l a  u t i l i z a c i ó n  de la  hoja  de lo s  nuevos 

tipos de máquina de a f e i t a r  er lo s  cu a les  e l  medio de a ju ste  es 

un p i tó n  c e n tra l  y una ba rre ta  que sobresa le  a ambos la dos  de 

dicho p itó n  ( ve ase 4 en la  f i g .  3 ) la s  dos pro lon gac ion es  2 

del ta la d ro  c e n t r a l ,  ajustan en l o s  extremos de d ich a  ba rreta  

y l a  parte  mas archa de l ta la d ro  se apoya en la s  paredes del 

p i tó n  c e n t r a l .  Por o tra  parte  l a  forma e s p e c ia l  de l a  h o ja  p e r ­

mite e l  a ju ste  de la  misma en l o s  rebordes 5 que poseen la s  

cabezas de la s  máquinas de e s te  nuevo t i p o .

Ss indudable que l a  forma representada puede s u fr i r  l i ­

geras m o d if ica c io n e s ,  s in  s a l i r s e  de io s  p r in c ip io s  ¿i.ue r ig e n  

l a  in ven ción .

IT o t  a

l a  presente patente1 de in vención  recae sobre la s  s i ­

gu ientes r e iv in d ic a c io n e s  -

1 .  -  P erfecc ion am ientos  in trod u c id os  en la  fa b r ic a c ió n  de cu­

c h i l l a s  para máquinas de g í e i t a r ,  ca ra c te r iz a d o s  esencialmente 

por p r a c t ic a r s e  un ta la d ro  ce n tra l  lo n g itu d in a l  en dicha h o ja ,  

lim itado  por  dos l in e a s  r e c ta s  e s ta b le c id a s  paralelamente entBe 

s i  a una d is ta n c ia  correspondiente  al ancho de l o s  p iton es  de 

ajuste, de l a s  máquinas de t ip o  universalmente con oc id o , y cu­

yas l in e a s  se unen formando una curvatura que se adapta a la s  

paredes c i r c u la r e s  externas de l o s  dos p iv o te s  extremos de la s  

máquinas de t ip o  u n iv ersa l y dos pro lon gac ion es  mas estrechas 

que permiten e l a ju ste  de la  h o ja  sobre la s  máquinas p ro v is ta s  

de b a rre ta  para e l  a juste de la s  c u c h i l l a s .
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2 , -  Perfeccionam ientos  t según la  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  ca ra c ­

te r iz a d o s  esencialmente porque la  c u c h i l l a  adopta una forma 

genera l correspond iente  y p a ra le la  virtualmente a l a  c o n f i ­

guración de l co r te  c e n t r a l ,  permitiendo una d is t r ib u c ió n  

e q u ita t iv a  del acero  empleado y como consecuencia  una r e s i s ­

t e n c ia  igu al de todos lo s  puntos de la  h o ja  a lo s  es fuerzos  

de f l e x i ó n  de la  misma, garantizándola contra su ro tu ra  por 

f le x ió n *
2. -  P erfecc ion a m ien tos , según la s  reiv indicaciones a n te r io ­

r e s ,  ca ra c te r iza d o s  por e l  hecho de que la  co n f ig u ra c ió n  ge­

n era l de l a  h o ja  permite su a ju ste  en la s  máquinas p ro v is ta s  

de r e s a l t e s  en l o s  ángulos de sus cabezas*

4, — ” P erfecc ion am ientos  in trodu cidos  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c u c h i l la s  para maquinas de a f e i t a r  " según se d escr ib e  y r e ­

presenta en l o s  dibujos ad juntos .

Conforme queda d e s c r i t o  en es ta  memoria que con sta  de 

s e is  ho jas  e s c r i t a s  a máquina por una so la  cara  y d ib u jo s .

Madrid 25 de Octubre de 1920



Artamendi y  CJA Hoja única.
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