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ME M O R I  A D E S C R I P T I V A

para una patente de in ven ción  por ve in te  años, por » Procedimiento 

para l a  fa b r ic a c ió n  de cok » a fa vor  de l a  razón s o c i a l  Dr. C« OTTO 

Y COMP. G. m. b. H . , res id en te  en Bochum (Alemania) C h r is tstra sse  
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Ya es conocido e l  procedim iento de agregar en estado moli 

do carbón conglntinante a l  menudo de cok que se obtien e en l a  c o q u i -  

zac ión  del carbón, con e l  f i n  de aumentar e l  rendimiento en cok y 

de h a l la r  una a p l i c a c ió n  a l  menudo del mismo.

5 El o b je to  d e l  invento es un procedim iento para obtener

un buen cok partiendo de c la ses  de carbón muy r ic a s  en gas y las  

cuales no son suficientem ente  con g lu tin a n tes  para la  d e s t i l a c i ó n  en 

seco en l a  forma hasta ahora usual, para lo  cual a l  carbón antes de 

l a  coq u iza c ión  se agrega menudo de cok, cuyas p a r t íc u la s  re c ib en  un 

10 tamaño i n f e r i o r  a un milim etro por  lo  menos en un 70 traba jándolas  

en cu a lq u ier  mecanismo molturador adecuado, por ejemplo mediante r o ­

d i l l o s ,  molinos de r u lo s ,  molinos tubulares ti o t ro s  an álogos, l a  ma­

sa de l a  a d ic ió n  de cok menudo depende de l a  c la se  d e l carbón de cok



y de l menucio de e s te .  La a d ic ió n  de 5 % de menudo de cok , cuyas

15 p a r t íc u la s  t ien en  un tamaño i n f e r i o r  a un m ilím etro , ha aumentado 

ya en muchos casos l a  c o n g lu t in a b il id a d  del carbón en grado c o n s i -  

derahle y ha perm itido obtener un buen cok para fu n d ic ion es  p a rt ie n  

do^de carbones que por su elevado contenido en elementos v o l á t i l e s  

no proporcionan buenos trozos  de cok cuando se le s  coquiza  s o lo s .

20 Tratándose de carbones mal conglutinantes  son l o s  elementos

f in o s  principalm ente lo s  que por e fe c t o  de su elevado contenido en 

ganga impiden l a  form ación de un cok de trozos  gruesos . Una forma 

e s p e c ia l  de e je c u c ió n  del invento se h a l la  en que se separa por 

cribado de un carbón de cok la  p o rc ió n  le  tamaño i n f e r i o r  a un mi- 

25 lím etro  y se d e s g a s i f i c a  separadamente. El menudo de cok a s í  o b te n i­

do se agrega en c ie r t a  cantidad a l carbón re sta n te ,  pudióndose óste  

tambión t r i t u r a r  más. observaremos aquí que no es e l  tamaño pequeño 

de lo s  granos de carbón en s í  mismo e l  que con stitu ye  l a  causa de 

una con g lu tin a ción  d e fectu osa  sino e l  elevado contenido de menudo 

30 de carbón de elementos incom bustib les obtenido a l prepararse e l  car 

bón.

35

40

45

Tratádose de c ie r ta s  c la s e s  de carbón e l  menudo de cok que 

se obtiene no es tan grande que su in co rp o ra c ió n  regular a lo s  c a r ­

bones que se han de coqu izar  aumente tanto su  co n g lu t in a b il id a d  que 

se forme un coque de gruesos t r o z o s .  En este  caso se debe segón e l  

invento escog er  l a  temperatura de coq u iza c ión  su p erior  a 1200° G.

Gon esta  temperatura l a  cantidad  que se obtien e  de menudo de cok 

es considerablemente mayor y e s ta  cantidad basta en l a  ma^oria de 

lo s  casos para obtener un cok de gruesos pedazos. El aumento de l a  

temperatura de coq u iza c ión  l l e v a  consigo por  lo  demás una redu cción  

del tamaño de lo s  trozos  del cok , pero por  o tro  lado produce un au­

mento de su r e s i s t e n c ia  y una redu cción  de su p oros id a d . S irv ié n d o ­

se de todo e l  menudo de cok como a d ic ió n  a l  carbón tr itu rá n d o lo  p re ­

viamente en grado tan intenso que por lo  menos e l  70 fo del menudo 

tenga un tamar-o en lo s  granos i n f e r i o r  a un m ilím etro se lo £ ra  aho-
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ra con l a  mayoria de lo s  carbones muy r i c o s  en gas prod u cir  un cok 

u t i l i z a b l e  en la s  fu n d ic ion es  y a lto s  hornos. la s  temperaturas de 

1200 á 1250® pueden obtenerse s in  ningdn p e l ig r o  de la  mamposteria 

con la s  paredes hoy usuales de mamposteria de s í l i c a ,  empleando mor­

tero  de s í l i c a  unido con c a l .  Por con sigu ien te  para emplear estas 

elevadas temperaturas no hay que adoptar medidas co n s tru ct iv a s  e s -
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p e c i a l e s .

En muchos casos es también muy venta joso  agregar más del 

5 fo de menudo consiguiéndose e l  máximun de mejora en la  ca lidad  del 

coke con aditamentos entre 10 y 12 f ,  l a  t r i t u r a c ió n  puede l le v a r s e  

aán más l e j o s  y por  ejemplo l a  ca lid a d  del coke se aumentaría más 

cuando l a  co n d ic ió n  de que más del 70 f  en peso de l menudo debe 

p oseer  un tamaño en la s  p a r t íc u la s  i n f e r i o r  a 1 cuín, se reemplazase 

por  l a  co n d ic ió n  más ex igente  de que e l  90 fo debería  tener un tama­

ño en la s  p a r t íc u la s  i n f e r i o r  a 0 ,2 5  mm.
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D escr ito  su fic ientem en te  e l  presente invento lo  que se de­

c la ra  como de novedad e in ven ción  p ro p ia ,  son la s  s ig u ie n te s  r e iv in  

d i cae ion es :

1 .  -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de coke partiendo 

de carbones r i c o s  en gas, ca ra cter iza d o  porque e l  menudo de coke ob 

tenido en e l  proceso  de c o k iza c ió n  se t r i t u r a  tan intensamente que 

e l  70 fo del mismo tenga un tamaño en l o s  granos i n f e r i o r  a  1 mm y 

luego se agrega a l carbón destinado a l a  coq u iza c ión .

2 .  -  Un procedim iento según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 ,  

ca ra cter iza d o  porque la  a d ic ió n  de menudo de coke es su p erio r  a

5 fo,

3 .  -  Un procedim iento según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos

1 y 2, caracter izad o  porque e l  mismo carbón de coke se t r i t u r a  apro 

ximadamente a l  mismo tamaño de granos que e l  menudo de coke agrega­
do .



4 .  -  Un procedim iento según lo  re iv in d ica d o  en lo s  pantos 1 

y 2 , caracter izad o  porque del carbón de coke preparado en l a  forma 

usual se e lim in a  por cribado la  p o r c ió n  del tamaño i n f e r i o r  a. 1 mm 

y e l  carbón restan te  dado e l  caso después de tr itu ra d o  más de an te ­

mano se c o k i f i c a  agregando menudo de coke.

5 .  -  Un procedim iento segdn lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 4 ,  

ca ra cter iza d o  porque l a  p o r c ió n  d e l carbón de coke con tamaño de 

granos i n f e r i o r  a 1 mm se d e s g a s i f i c a  separadamente y e l  menudo de 

coke a s í  obtenido después de previamente tr itu ra d o  se in corp ora  a 

aquel carbón de coke que despuós de la  prepa ra ción  p ose ía  tod av ía  

p orc ion es  de tamaño su p erio r  a 1 mm, antes de l l e v a r l o  a l a  c o k iz a -  

c ió n .

6 .  -  Un procedim iento segón lo  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 

á 5, ca ra cter iza d o  porque l a  co k iza o ión  se e fe c tú a  a una temperatu­

ra su p erior  a 1200° 0.

7 .  -  Procedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de c o k . -  Según se des 

c r ib e  y r e iv in d ic a  en la  presente  memoria d e s c r ip t iv a .

Consta es ta  memoria de cuatro páginas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  

a máquina por una s o la  de sus caras .

Madrid, á 23 de Octubre de 1930. 

Leocadio López y L ó p e z .-
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