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MIMORIA  D4SCRIPTIVA
Para solicitar
PAT ENT & D 3 INViNCION
an
3SP AR A
por VZINTS afos
a nombre de MIYiR, ROTE & PASTOR, constituida en

Alemania y estadleoida en KdlneRaderberg, Alema=

nia, por
¥ UNA MAQUIN, PRy FABRICAR CL 4VO8

D2 HIPRADURA O LIMILARSS, Di AL M=
BRE C MAT ZRIAL 8T sMPADO ¥,

IVBARNBIE IR ABAESIN BT IS FABI TN IR I KINFA TN NI IH

iste invento se refiere a las mi~
quinas para la fabr icacidén de clavos y mas ese-
pecialmente a los clavos de herrgduras, de alame
bre cont inuo o0 material estampado, en las cusles
el cuerpc del clavo ee forma dsl modo conocido
con una prensa de cualro mordazas, mediante
repet idas reducciones, reguléndose automiticae

mente el avance del alambre de tal modo que
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pueda disponerse simmpre de una gantidad izual
de mgterial estampado para las operac iones pare-
ticulares de la reduccidén y prensado de lae ca=
beaas, Pero con estas méquinas, ademss de
los clavos normales, deben poderse construir
otros clavos de anchs y pasada cabaza y ctros
Lambien de ¢cabeza muy alta y sstrscha; ahora
bien, para esta finalidaéd especial se requiese
Te una nueva configuracién del dispositivo cor-
tador has apropiada que la que de ordinagrio
viene empleéndoes,

Las méquinae conocidas de 28tga
clase presentan al expresado fin un sparato
cortador demasiado sencillo, Una vez prensado
el cuerpo del clavo aon su correspondisnte cuew
lle, para formar la cahega 8& hace avanszar el
al smbre Eobre las mordaZ%as de la prensa en una
medida tal que pueda practicarss el corte del
clavo previamenie formado. 38t a operacidén
viens efactuindose hasta ahora 0ortande con una
simple cuchilly por un lado el alambre o ratew
nigdl de estampado, es decir, mas o menos eohliw
cusmente entre las mordazas de la prensa, con
1¢ cual el material existente en 1l parte supew=
rior del clavo, necesario para la formacidn de
la calbeza, reodibs una seccién o superficie de
corte inagdecuada, es decir demasiado plana y
torecids, 4nto tiene el inconveniente de que,
en primsr lugar, al cortarse el clavo se colo-
ca on una posicién torcida que dificultag en ex=

tremo su asimiento con la tenaza para conducirle
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ertre las mordaxae de la misma y, =n sagundo
lugar, sc produce frecuantements ung torsidn y
desplatamiento del clavo perjudicigles a su ule
terior elaboracidén; y por idltimo la conformaw
cién de 1las cabezas de clavos muy altas, =2stre-
chas © anchas no puede lograrse de primera ine-
tencidn con tal exactitud que el orificio del
trogquel de la prensa pueda coger y recibir con
rapidez y seguridad la parte de 1a cabesa de
la pieza de labdor, & triple problema que
tiena gue rasolvar el invento pars coriar de
una barra cont inua los clavos, del modo conos
cide, con sus corraspondisentes cuellos para lam
Cabesal en una prensag de cuatro mordazas por
madio de un aparato cortador mantado delante

de la misma consiste, pues, primeramente, an
impedir con seguridad una qolocacién torcida
del clave © piezsa de labor; en segundo término,
en ovitar asimismo una flexién o torsidn alre-
dedor de su centro axial y en tercer lugar en
rmoldear en forma larga y achaflanada hacia aw
rriba 61l clavo en su primars configuracidén, de
tal modo, que sa facilitw 1la fabricacién de
clavos de herradura da cabsZs muy alta y ancha,
Las cuchillas de este nuevo dispositivo estén
constituidas de tal modo que al mismo tiempo
que Be 8apara la pieSa de labor de la barra ©
alambre se obitiene un primer moldeado de la ca~
besa que termina en punta por arriba; por otra

parte, con el empleo de varias de estas cuchiw

1las que penetran simulténea y uniformemente
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en ol msterial por diferentes lados para cor-
tarlo, se impide una colocacidn torcida de la
plega da labor ¥y una tersién de 1a misma alres
dedor de su oesntro axial, ists dimpositivo
cortador ds cuatro mort@asas para ol primer mol-
deado simulténeo de la cataza dn la plesa de

labor, es dacir, de los clavos da herradurs pre-

sente, ademas, comparado con otros sistemas de

construccidn mas antiguos, las sigulentes ven~

tajas: la tenaza para hacer avansar las piexzas

de labor en ol prensa«cabsgas aos ds conmtruce

cién mas sencills y tradaja con mas exactitud,
mientras que el rendimianto de trabaje requarie
40 para al moldeado definitivo ds la cabesa e»
menor que hasta ahora, por 1o cual, ss pued§ s im
plificar la construccidn de dicho prensa-cabtexas,
g1 moldesado pravio de la Cabema
sn Torma adelgazada hacia arriba; no solamente
o8 importante para la coneascucidn de este proe
&reso sino que as tamdbien inprescindidble cuande
se trate ds producir cabesas muyy altas 0 anchanm,
como la@ que sa representan oh las figuras 10y
A1l del adjunte dibujo; en afecto, la arista que
se formaba frecuentemenia en el horde durante el
simple cort?"y ia ancha superficie superior de
la Sabesa de 1a piesa do lador que de enta Buers
ts resultada, lmpedian que el orificio del troe
quel de prense pudiara apoderarse fdcilmente del
matorisl demasiado tosco dsl primey moldéeade ds
la cabesa pars conformarla definitivamente, por

lo cual se haco nscesario gque esz moldeado se haw
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@as hacia arrida y en forms agusada por todas
partes,

B) principie esencial y funcioe
namisnto de un sistema ds cuatro mordakas no
son, en vardad, nuevos por si mismos; pero aplie
cado a un disyositive para el moldeado de 1la caw
besa y separacién de la piexa de labor, en luw
gar de un dispositivo prensgdor o reductor, hs
recidide nuavas e importanies transformacionss,

Bn el ditujo adjunto se represenw
ta on esquema Yy por via do sjemplo, una forma
de ejecucidn del invento, én 1la figura 1 se
1lustira on cortes y vista lateral, de qué modo se
corta madiante el nuevo dispositive cortader
de Cuatro mordasas el clavo & plexa de labor «ge
del alambre «a« sujetado por lss mordasas reduce
toras =b=-, La figura 2 9s uns vista anterior
del diaspositivo con las mordaZas cortantes ce-
rradas mientras que en la figura 3 se represene
tan adiertas. La figura 4 represents en esca-
la ampliada la forma de una de 1lss cuafiro cus
chillas con el £1ilo =0 p=, La figura 4a 1ilus~
tra la cuchilla on perspectiva, Las figuras
By & representan formas de cuchillas para una
nueve tijera ds dos mordazas desti inada al miz-
mo fin; estas formas de cuchillas se represen=
tan grificamente en las figuras Sa y 6a. Las
figuras 7, 8 y 9 reprezentan ssguemit icamente
difarentes fases de la elaboracién del alasmire
ques siguen al corte del mismo} y por udltimo
las figuras 1C y 11 raprecentan dos modelos de



clgvoe de herradura, usuales y corrienieg sobre
loms que pueden veree ilusirados sus correspone
138 diantes primerae formsgs obtenidas con las cuché

llan,

Despuse 8 cortnda la piesa de

labor =g~ (figura 1), el alambre =a- retrocsde,
comid: es sabido, en unzg medida sgquivalente a 1z
140 mitad aproximada a la anchura de lad mordazons
de prensa sb#, oocupando la posiciin sesfialada
en la figura 7, ¥y efectugndogs luego la primera
reduccidén para moldesr ¢l cu-rpd del clavo coe
mo 8o representa en epquema en la figura 8,
145 Proniguiendo la reduccién por medio de las more
e dafas ehe 8o logran la forma y colocacién iluse
tradas en la figura 9, avanzando lusgo en linea

racta 8l alamdbre -a= con su exiramo moldeado

(SN on forms de barra triangular vara penetirar en
150 la tenaza wgw, cortdndose luego ls pieza de law
bor wa= gin torcerse ni colocgreas oblicuamente
por medio de las mordazas cortantes wc de (fie
gura 1). A continuacién la tensza =g~ colo=
ca dicha pieza de labor entre las herramientas
I66 compreaoras de la osbeza, no reprecentadss en
el didvujo,
La miguina para la fabtricacidn
de clavoe de herradura anteriormente descritg con-
tiene, por consiguiente, tires diferentos sistemas
160 de mordazas cuidruples, a Babsr: para la reduce
cidn, para el corte con =l previo moldeado de
las cabesags y para sujetar el cuerpo del clavo

para prensar la cCabosa,



31 corte conforme 5 sgia nueva

165 méquina se desarrolla del siguiente modo: Las dos
cuchillas =0~ montadss en sus correspondientes patines
waw § «f = puedan gradusrse por msdio de unas cu-
fas -4« y unoe tornilleos -1- (figuras 1 y %),
mientras gue las cuchillas «é~ montadas a rotas
170 cién solre los eetribos «~he ge grzduan por loe

tornillos 49 cufta 1. Hediante los muellss

-mw log dos estribos ~he son reintegrades con

le® cuchillag -d« caspues de Cada coTie a la

posicidn requerida por sl comienzo del mimme,
175 tal como se reprecenia en la figura 3, in 1la
figure 2 se ilustra la poeicidn final del core
te en la cual, despues de coincidir lom dos pne
tines ~n-y of« vienen a juntarse los cuatro Ane-

gulos =s= (figuras 4 y 4a) de los filos wo p=

en ol centro, con 1o que queda terminada la se=
paracién de la plesg de lgber, Fero cuando
vuelven a retrocedsr lop patines -e=y A, o8
decir, cuando se abre la tijwra 4o cuatro more
dasak, los muellas «me hacen retroceder lags cu-
180 ¢hillas =&« an una medida algo magyor que el
grueav del alambre, con vl fin de gque al coincie
éir los patines we-y «f« iom cualre files <o pe
puedan atacar todo sl grueso del alambre o del
material de estampado colecado en 8ngule, como
190 84 reprevanta an 1la figura 3. Al coincidir
lo8 patines -a-y ~f« ss van desplaxando poco a
poco los £1l06 =0 p= ds lae ocuchillae giratee
rias wde, conducidas por las superficies antee

riores -o-, -p-,-q-, -r- da las cuchillas -c=- (fi=

-v.
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guras 4 ¥ 4a) a la posicién rapreseniada en la
figura 8 y con esto se da por terminado el cor-
te, Lae cuchillae pusden precantar en su filo
un ingulo mas o0 menos adscuado a la forma de la
Sakesa que vaya a preducirase, In sl sjaemplo
de forma ds sjecucidn Treprecantado en el dibuje,
ese Angulo viane a ser de unoe 45°,

7Moil es de couprender si mar exe
plicaciones que tanbien con el emplee de dos cu=
chillas, una des las cuales @y representa por via
de sjamplo en las figuras 5 o B5a o mediante dos
c¢uchillas sencillas (figuras 6y 6a) puede Teae
ligarse un primer moldeade de la cabesa, #i bisn
menoe favorable, y entonces naturalmente los pa-
tines de las cuchillas «e- y «fe racibirdn una
forma da construcaién mas sencilla,

gsta solicitad, que corrssponde
a la presentada an Alemanis, ol 23 de octubrae de
1929, bajo el mimere Sch, 919II, se acoge a los
benaficios del articule 51 de la Ley de Propla-
dad Industrial,

3= XO0OW A -0w

Les puntes de invencidn prepia y
nuava que se presentan para qus sean objate de
epta Patdhte de VIINTA afios, son los siguientes:

1, - Una méquina para la fabricae
cién de olavos, sepecialmente rara herraduras,
de slambre 0 materisl de estampado, mediante la

cual se prensa ls parte del cuerpo del clave,
#e corta este luego y me termina la Cabesa

unas mordasas especiales, la cual méiquina se

.8.
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carscteriza por el hecho de cortarss del asleme
bre la piezp de labor por medio de uvn sistems
de mordasas de cuchillazs que cortan las cadee~
Zas en su primers forma, pars obltensr estae
primeras formes ¢ moldeados adslgasasdos hacis
arriba y pares impedir la torsién u oblicusmien~
to de 1a viega de labor alrededor de su linea
media axial al separaree del alamdre,
2¢, - Una méquina, segin lo rei-
vindicado en el punte 1¢, garactsrizads por el
hecho de que mediante una tijera de cuatro more
dasas, an la oual la® dos cuchillas colocadas
diggonalmente una enfrente de otrg van fijas y
las otras dos montgdla.l diagonalmente on forma
smovible recipronca, obtenidndoss al mismo tieme
PO el corte de ls plesa de labor y el primer
moldepado de la calega,
3%, =~ Una tijera de dop mordaxss
caract earizada por o1 hecho de que con Bolamente
doe cuchillas (figurss 8 y 8a 0 6y 6a) tienen
lugar un primer moldaado, aunque algo menos pere
feaoto, da 1a cabesza, oon la separacidn simultde
nea del alambre del olave o plesa de labor,
4°, - Ung méquina para fabricar
elavos ¢o harradura o similgres, de alaabre o ma-
terial aslampado,

Tal y como s» hg descrito an la
Memorin que antecede, reprasentado on ol didbujo
que €3 acompafla y con los fines que sa han sspew

cificsade,



dsta Meuer ig consta de dies hojas,

escritas por una solg Oarae
adeid, 21 G eotubre de 1930,
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