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para s o l ic i t a r

?  a i  á »  n  d" ij i s  v í b  c i  o s

en

a 3 P A H A 

por VüIHTj años

a nombre de M.SfiR, POTH & pj&TGR, con stitu ida  en 

Alemania y estableo i  da en KSln-Raderberg, Alema­

nia. por
M ora maquis a J?aRa fabricar clavos

Dí¿¡ HERRADURA o SIMILaRsS, L ü aLAM-

BR'á O E jp  ;SP.IaL ü 3T;,MPaL0 » .

JJste inren to se r e f ie r e  a la s  má­

quinas para l a  fa b r ica c ión  de c la ros  y mas ea - 

peo talmente a lo s  d a ro s  de herraduras, de alam­

bre continuo o m ateria l estampado, en la s  cuales 

5 e l  cuerpo del c la ro  ee forma del modo conocido

con una prensa de cuatro mord&sae, mediante 

repetidas reducciones, regulándose automática­

mente e l  arañee del alambre de t a l  modo que
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pueda disponerse siempre de una e n t id a d  igual 

de m ateria l estampado para la »  oparao iones par­

t icu la re s  de l a  reducción y prensado de la s  ca- 

beaas. Pero con estas máquinas* ademas de 

lo s  c laros normales, deten poderse constru ir 

otros c la ros de ancha y pesada catea a y otros 

tga itien  de Catea a muy a lta  y  estrecha; ahora 

bien, para esta  f in a lid a d  esp ec ia l se req u ie ­

re  una nuera con figu ración  de l dispos i t i r o  c o r ­

tador ftas apropiada que l a  que de ord in ario  

r ien e  empleándose.

Las máquinas conocidas de esta  

c la se  presentan a l expresado f i n  un aparato 

cortador demasiado s e n c il lo .  Una res prensado 

e l  cuerpo de l c la ro  qon su correspendiento cue­

l l o ,  para formar l a  cates a se hace ar ansar e l 

a la s tre  so tre  la s  mor das as de l a  prensa en una 

medida t a l  que pueda p ra c tica rse  e l  corte  del 

c la ro  preriamente formado. Jeta operación 

r ien e  efectuándose basta ahora oortand© con una 

simple cu ch illa  por un lado e l alambre o mátd% 

rJLaü de estampado, es d ec ir , mas o menos o b l i ­

cuamente en tre la s  s e r iad a *  de l a  prensa, con 

l e  cual e l  m ateria l ex is ten te  en l a  parte supe­

r io r  del c la ro , necesario  para l a  form ación de 

l a  Cabera, r e c it e  una sección  o su p e r fio ie  de 

co rte  inadecuada, es d ec ir  demasiado plana y 

torc ida* dato t ien e  e l  inconreniente de que, 

en primer lu ga r, a l co rta rse  e l  c la ro  se c o lo ­

ca en una posic ión  to rc id a  que d i f ic u l t a  »n ex ­

tremo su asim iento con l a  tenada para conducirlo
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•n tre  la s  mordazas de la  misma y , en segundo 

lu gar, se produce frecuentemente una to rs ió n  y 

desplazamiento de l c lavo p e r ju d ic ia le s  a su u l ­

t e r io r  elaboración ; y por ú ltim o la  conforma­

ción de la s  cabezas de c la ros  muy a lta s » e s tr e ­

chas s anchas no puede lo g ra rs e  de primera in ­

tención  con ta l  exactitud  que e l  o r i f i c i o  del 

troqu el de l a  prensa pueda coger y r e c ib ir  con 

rap idez y zeguridad l a  pa rte  de l a  Cabeza de 

l a  p ie za  de lab o r, &  t r ip le  problema que 

tien e  que re s o lv e r  e l  invento para co rta r de 

una barra continua lo s  c lavos, del modo cono­

c ido, con sus correspondientes cu e llo s  para la s  

cabezas en una prensa de cuatro mordazas por 

medio de un aparato cortador montado delante 

de l a  misma con sis te , pues, primeramente, en 

impedir con seguridad una co locación  to rc id a  

del c lavo o p ie za  de labor¿ en segundo término, 

en e v ita r  asimismo una f le x ió n  o to rs ió n  a lr e ­

dedor de su centro a x ia l y  en te rc e r  lugar en 

moldear en forrea la rg a  y achaflanada hacia a- 

r r ib a  e l  c lavo  en eu prim era con figu ración , de 

t a l  modo, que se fa c i l i tm  la  fa b r icac ión  de 

clavos de herradura de cabeza muy a lta  y ancha* 

Las cu ch illa s  de este  nuevo d is p o s it iv o  satán 

constitu idas de t a l  modo que a l mismo tiempo 

que se separa l a  p ie za  de labor de l a  barra o 

alambre se obtiene un primer moldeado de l a  ca ­

beza que term ina en punta por a rr ib a i por o tra  

parte* con e l  empleo de va r ia s  de estas cuchi­

l l a s  que penetran eimulténea y  uniformemente
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•n «X m ateria l por d ife r e n te »  la d o » para c o r ­

t a r lo ,  »e  impide una co locación  to rc id a  de la  

p ie »a  de labor y una to rs ión  de l a  misma a ir e *  

dador de su centro a x ia l*  listo d isp o s it iv o  

cortador de cuatro morías as para e l  primer mol­

deado simultáneo de la  oabaaa de la  pieSa de 

labor» es decir» de lo s  clavos de herradura p re ­

senta» ademas, comparado con otros sistem a» do 

construcción ma» antiguos, la s  s igu ien tes ven­

ta ja s : l a  tsnasa para hacer «Tensar l a »  p iesas 

de la b o r  «a  e l  preñoa-cabosas es de construc­

ción mas s e n c il la  y  tra b a ja  con mas exactitu d , 

m ientras que e l  rendim iento de traba jo  r eq u e r i­

da para a l moldeado d e f in it iv o  de l a  Oabssa e »  

menor que hasta ahora, por l o  aual, so puedo s i »  

p l i f i e s r  l a  construcción da dicho prensa-cabesas» 

31 moldeado p rev io  de l a  oabesa 

sn form a adelgazada hacia a rr ib a , no aolgnsnte 

es importante para l a  consecución ds esto p ro­

greso sino que os también inpreao ind ib le cuando 

se t r a te  ds producir cabesa» muy a lta s  o ancha», 

como la »  que se representan en la s  figu ra s  10 y 

11 de l adjunto d ibu jo ; en e fec to , l a  a r is ta  que 

se formaba frecuentemente en e l bordo durante s i  

slsqple co rte  y l a  ancha su p e r fic ie  superior de 

l a  Oabssa de l a  p lesa  de labor que de se ta  suer­

te resu ltaba, impedían que e l  o r i f i c i o  dol t r o ­

quel de prensa pudiera apoderarse fá c ilm en te  del 

m ateria l demasiado tosco  del primer moldeado de 

la  cabesa para conform arla de fin itivam en te, por 

l o  cual se haoe necesario  que ese moldeado se ha-
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ga hacia a rr ib a  y en forma agusada por todas 

partas.

31 p r in c ip io  osanoial y fu n c ió *  

nasa i  ant o da un sistem a da cuatro mor da* as no 

son, en Tardad, nueras por s í mismos; pero api i** 

codo a un d is p o s it ir s  para e l  moldeado de l a  oa" 

boom y separación de l a  p ies  a de labor, en lu ­

gar de un dispos itiTO  pr ene ador o reductor, ha 

rec ib id o  nueras s importantes transform aciones.

ün e l d ibu jo adjunto se represen ­

ta  sn esquema y  por r ía  de ejemplo, una forma 

de ejecución  del in ren to . 3n l a  f ig u ra  1 se 

i lu s t r a  en corte  y  r i s t a  la te r a l ,  de qué modo se 

co rta  mediante e l  nuero dispos i t i r e  cortador 

de cuatro mordaxa* «1 c la ro  o p ies  a de lab o r -a -  

de l alambro -a* su jetado por la s  mordas&S reduc­

to r  as -b-« La f ig u r a  2 es una. r i s t a  a n te r io r  

del dispos i t i r o  con la s  mor da* a* cortan tes c e ­

rradas m ientras que en l a  f ig u ra  0 se represen­

tan ab iertas* La f ig u ra  4 representa en esca­

l a  ampliada la  forma de una de la t  cuatro cu­

c h illa s  con e l  f i l o  -o p -. La f ig u ra  4a i lu s ­

t r a  l a  cu ch illa  en parspectira* Las fig u ra s  

0 y  d representan formas de cu ch illa s  para una 

nuera t i j e r a  de dos mordasas destinada a l m is­

mo f in ;  sotas formas de cu ch illas  se represen­

tan gráficam ente en la s  figu ra s  0a y da* Las 

figu ra s  ? , 8 y 9 representan esqusnáticámente 

d ife ren tes  fa ses  da l a  elaboración  de l alambre 

que siguen a l co rte  de l mismo; y  por ú ltim o 

la s  fig u ra s  10 y  11 representan dos modelos ds
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clavos de herradura» usual»® y corriente®  sobre 

lo® que pueden varee ilu strados sus correspon­

dientes primeras forma® obtenida® con la »  cuchi? 

Ha®*

Dsspu®» de cortada la  p ie »a  de 

labor - s - ( f ig u r a  l ) » e l alambre -a -  retrocede, 

como es sabido, en una medida equ iva len te a la  

mitad aproximada a la  anchura de la s  mordaza® 

de prensa -b -, ocupando l a  pos ic ión  señalada 

en l a  f ig u ra  7, y efectuándose luego l a  primera 

reducción para moldear e l  cuerpo del c lavo  co­

mo se representa en esquema en l a  f ig u ra  8* 

Prosigu iendo la  reducción por medio de la s  mor­

dazas -b - se logran l a  forma y co locación  i lu s ­

tradas en l a  f ig u r a  9, avanzando luego en lin e a  

r e c ta  e l  alambro -a -  con eu extremo moldeado 

en forma de barra tr ia n gu la r  para penetrar en 

l a  tenaza -g - ,  cortándose luego la  p ie za  de l a ­

bor - s -  s in  to rce rs e  n i co locarse oblicuamente 

por medio de la s  mordazas cortantes -c d- ( f i ­

gura 1 ).  A continuación la  tenaza -g - c o lo ­

ca dicha p ie za  de labor en tre la s  herramientas 

compresoras de l a  c&beza# no representadas en 

e l  dibujo»

La máquina para la  fa b r icac ión  

de c lavos de herradura anteriormente d e sc r ita  con­

t ie n e , por consigu iente, tre s  d ife ren tes  sistemas 

de mordazas cuádruples, a saber; para la  reduc­

ción , para al co rte  con a l p rev io  moldeado de 

la s  Cabezas y para su jeta r e l  cuerpo del c lavo  

para prensar la  cabeza»
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máquina se dea a r r o l la  de l a iguien te  modo: Las doa 

cu ch illa *  -o -  montada* en aua correspondí antea patines 

- e «  y n f- pueden graduaxse por medio de une» cu­

fia* -¿c- y unoe t o m i l lo s  -1 - ( f ig u ra *  1 y  8 ) » 

m ientra* que la *  cu ch illa *  -el- montada* a ro ta *  

ción  sobre lo a  e s tr ib o »  -h - se gradúan por loa  

to r n i l lo s  de cura 1. Mediante lo *  muelles

lo s  do* es tr ib os  -h - son rein tegrados con 

laa  cu ch illas  -d « después de Cada corta  a l a  

p os ic ión  requerida  por e l comience de l mismo» 

t a l  como se representa  en l a  f ig u ra  3» ü»n l a  

f ig u ra  £ *e i lu s t ra  l a  pos ic ión  f in a l  d e l co r*  

t e  on l a  cual* deapuee de c o in c id ir  lo s  dos pa- 

t in o s  —r - y  - f -  vienen a juntarse lo s  cuatro án­

gulos -o - (f ig u ra s  4 y 4a) de lo s  f i l o *  -o p - 

en e l centro» con lo  que queda terminada la  so* 

par ación de l a  p ie *  a de lab o r, Pero cuando 

vuelven a re troced er lo e  patines -o * y n f-» ss 

dec ir» cuando se abre la  t i  jo r a  do cuatro mor* 

dasas» lo s  muelles *a- hacen re troceder la *  eu- 

u h illa *  -d - en una medida a lgo mayor que e l  

grueso del alambre» con e l  f i n  de que a l c o in c i­

d ir  lo s  patines -e -  y - f -  loa  cuatro f i l o s  *o p - 

puodan atacar todo e l  grueso del alambre o del 

m ateria l de estampado colocado en ángulo» como 

se represen ta  en l a  f ig u ra  3. XL c o in c id ir  

lo *  patines -o - y - f -  se van despizcando poce a 

poco loa  f i l o s  -o p - de la s  cu c h illa »  g ir a t o ­

r ia *  *d -, conducida* por l a »  su p er fic ie s  ante­

r io re s  -o -, -? -» -q -, - r -  da la s  cu ch illa *  -c -  ( f  i -
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guras 4 y  i  a) a l a  posic ión  reprasentada en la  

f ig u ra  2 y  con esto 8« da por terminado e l  c o r ­

te ,  Las cu ch illa *  pueden presentar en su f i l o  

un ángulo ñas o menos adecuado a l a  forma de la  

aabsaa que Taya a producirse, Sn a l ejemplo 

de forma de ejecución  representado en e l  d ibujo, 

ese ángulo Tiene a eer de unoe 45®,

l á o i l  ee de comprender e l  mas ex ­

p lica c ion es  que también con e l  empleo de dos cu­

c h il la s ,  una de la s  eualea ee representa  por r í a  

de ejemplo en la s  figu ra®  5 o 5a o mediante dos 

cu ch illa s  s e n c illa s  ( f  iguras 6 y fia) puede r e a ­

l iz a r s e  un primer moldeada de l a  ©abosa» a i bien 

menee fa vo ra b le , y entónese naturalmente lo s  pa­

t in es  de la s  cu ch illa s  •#- y - f -  rec ib irá n  una 

forma de construcción mas s e n c il la ,

¿ata s o lic itu d , que corresponde 

a l a  presentada en Alemania, e l -23 de octubre de 

1929, bajo e l  ndmero Sch, 91911, ee acoge a lo e  

b en e fic io s  del a r t ic u le  51 de l a  Ley de P ro p ie ­

dad In d u str ia l,

-o - 3# O 1 A -O*

Loe puntos de invención prop ia  y 

nuera que ee presentan para que sean ob je te  de 

es ta  Patente de V-ilSTd años, sen lo s  s igu ien tes : 

¿20  1®, - Una máquina para l a  fa b r ic a ­

ción de c lavos, especialmente para herraduras, 

de alambre o m ateria l de estampado, mediante la  

cual Se prenea l a  parte  del cuerpo del c la ro , 

ee co rta  este  luego y ee term ina l a  oabesa to

225 unas mordasas esp ec ía la s , l a  dual máquina ss
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car& otsrisa  por e l  heoho de co rta rte  de l alam­

bre l a  p i « » a  de labor por medio de i?.xi sistema 

de ¡aordasa* de cuchillaB  que cortan la s  Oabe* 

s &b en «u primera forma, para obtener es ta » 

prim era» form a» © moldeado» adelga»ado» hacia 

a rr ib a  y  para impedir l a  to rs ión  u oblicuam ien- 

t o  de l a  p i* »a  de labor a lrededor de »u l ín e a  

media a x ia l a l «apar«rae del alambra,

2®, - una máquina, según lo  r e i ­

vindicado en e l punto 1®, o a ra c t»r i*a d a  por e l  

heoho de que mediante una t i j e r a  de cuatro mor­

d á is », «n l a  cual la »  do» c u ch illa » colocada» 

di agonalmente una en fren te de o tra  irán f i j a »  y 

l a »  o tra » do# montada» diagonalmente en forma 

amovible rec íp roca , obteniéndose a l mismo tiem ­

po e l  eo rte  de la  p ie s »  de labor y e l  primer

moldeado de la  cabe»a,

3®, - Una t i j e r a  de do» mor da» a» 

ca fact erisada  por e l heoho de que oon solamente 

245 doe c u c h illa »  ( f ig u r e »  5 y  5a o 6 y  da) tienen

lu gar un primer moldeado, aunque a lgo  manos p er*  

f « o t o ,  de l a  cabana, con l a  separación sim ultá­

nea del alambre del c la vo  o p iesa  de labor,

4 ° . -  Una máquina para fa b r ic a r  

250 clavos de herradura o s im ila res , de alambre o ma­

t e r ia l  estampado.

l a l  y como so ha d escrito  en la  

Memoria que antecede, representado en e l dibujo 

que es «compaRa y con loa  fin e s  que es han sepe* 

255 e if ic a d o .
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¿ata  Me&isrla consta de di es iioj .%■,

e s c r ita s  por una so l$  o ara#

Madrid* 21 di octubre de 1930.

P. A.
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