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E S P A Ñ A

por VDIílI 3 anos

a nnnbre de Andrew Májn'TOv SZir/, de nación-•lidad 

norteamericana y re s id e n te  en South l a t e ,  Conda­

do de l o s  A^S^l^s, Astado do C a l i f o r n ia ,  tetados 

Unidos d° America, por

w mejoras üít la Ra^ icac ion ps palposip ?sm .

lüste invento re r e f i e r e  a una. c l a ­

se nueva y per fe cc ion a d a  da ba ldos in es  y a un 

método pera f  a b r i ca r l o s ,  extendiéndose t i b i e n  

a una nueva c la s e  de a zu le jo s  con la s  c a r a c t e ­

r í s t i c a s  requeridas  da absorc ión ,  a l ta  r e s i s t e n ­

c i a  y un "bajo c o e f i c i e n t e  de d i la t a c i ó n .  31

invento cornpranda asiraisoio un método para f a b r i ­

car e s tos  productos en 9l cua l  basta  con un c o r -
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t o  periodo  de c o c c ió n ,  pin qu  ̂ durant® el "temo 

p» produzca ru ls t  arcialmente ninguna co n t ra c c ió n  

por ^“ C f /o  o c a l c in a c ió n .

Azule jos  d e co ra t iv o s  formados 

con cuerpo? c* a r c i l l a  vienen y a  empleándose d a r -  

d ■» vaca mucho t i ampo ®n o i rá s  a r q u i t e c tó n i ca s .

La Manufactura da optar a r t í c u l o s  requ iere  rvo-rthal- 

mente dos operaciones de c o c c ió n ,  a. p . l c r  una Pa­

ra  e l  b izcochado y ' t r a  f  ir.al en l,a que el v i d r i o  

se a p l i c a  al b a ld os ín .  Le ord in a r io ,  «ptan dog 

operac iones  ca lc in adoras  requieren  un per iodo  i n ­

termedio do r e f r i g e r a c i ó n ,  de ta l  suerte ,  que l o s  

■baldosines después de sometidos al "bizcochado son 

r e c u l i  ?rt o? ce un v id r ia d o  ( er. forma d« l í q u i d o  o 

polvo)  y re in tegrados  a la s  estu fas  donde se cua-  

cer. hasta  que ’ 1 v i d r i o  alcance toda pu madurez 

y tra^p con <=*1 cuerpo. Ordinar iament® todo  e l

procedimientc  requ iere  de 40 a 30 di as.

Por o t ra  parte ,  un "baldosín de ar ­

c i l l a  f  at i  i c  ado por e l  sistema antiguo s o lo  puede 

ser v id r ia d o  con un número de compos i c iones  r e l a t i  

vamer.t® c o r to .  i s t o  as d o l id o  al hecho de que 

la s  a r c i l l a s  poeó^n una alta  c o n t ra c c ió n  ñor al  

secado y c o cc ió n  y un « lavado c o ^ f i c i  *nt» da d i l a ­

ta c ió n ,  de t a l  modo, que s a hac® n e cesa r io  emplear 

v id r ia d o s  quo t® ligan sulstalie  ialmente el mismo 

coefic ier .u® ele d i l a t a c i ó n  que el cuerpo de a r c i ­

l l a .  2et a l i m i t a c i ó n  impuesta a l o s  v id r ia d o s  

t ra e  como consecuencia  al  hecho de que solamente 

puedan producirse  algunos c o l o r e s  « s p e c í f i c o s ,  

mientras que e l  r o j o  br i l lar . t® ,  por ®j ev.pl r, no
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puede s°r

a l t o  co *f ic ient o d •=> d i la t a c i ó n  del  c a ' r p o  de -ir - 

c i l l a  r e s u l t a  extremadament e t i f i c i l  producir  

ba ldos ines  v id r ia d o s  s in  una importante pérdida 

en l a  manufactura d*bida a l a  oroducc ión d= u n i ­

dades im p-afectas .  ün *f->cto, una gran n^r-

U  d ’  l o s  "b?ld orineg f a b r i c a d o s  t i e n x  qu3 s °r 

deo«chados ñor e l  hmcho d¿ rayare®,, cuarteare® 

o d*smi0 ,-rs ?. Por o tra  parte ,  *1 grado de 

r e s i s t e n c i a  del ba ldos ín  es relativamente ba jo  

produciendo?* uv' p r* ¿ roturas durante

su e iaborac ión ,

Tj^a do l a s  f i n a l id a d e s  del  i n ­

vento  c o n s is t e  dar a conocer  y c o n s t i t u i r  

una composición para formar e l  cuerpo de l o s  b a l ­

dosines que permita e l  espigo  de numerbsoB v i ­

driados que no han podido usarse hasta ahora.

Otro o b j e t o  del invento ?.o dar 

a conocer  y c o n s t i t u i r  un método para l a  f a b r i ­

ca c ión  de ba ldos ines  v id r ia d o s .

Otro f i n  »s e l  de dar a conocer  

y c o n s t i t u i r  un nuevo método para l-¡ mroducción 

de cuerpos d.* a r c i l l a  »n ®1 cual  el tiempo r e ­

querido  para c o ce r  e l  producto y a p l i c a r l e  e l  

v id r ia d o  puedo ser reduc ido ,  no siendo ya  do 

d ias ,  s ino  de ho^as.

Otr a f  i  nal  i dad consi.et* *r. d i r  

a conocer  y c o n s t i t u i r  un b a ld os ín  v id r ia d o  que 

sea e s p e c i  ilm¿i,t ? r e s i s t e n t e  a co»'w0l.ar89 o d es ­

t r u i r  s ®.
70 Otra l ina l idad .  es l a  de dar a



7b

°0

90

95

100

conoc er y  c r>»-:; l, i t u i r  ur mót'odo por e l  cu i l  pueda 

con tro l  .qre-- c o e f i c i e n t e  de d i l a t a c i ó n  d~l c u e r ­

po fiel ba ldos ín .

0 ros  f i n e s ,  usos y venta jas  d°

«pta inv»; 'to ,  irán apareciendo en ® 1  curro  de e s ­

t a  d e s c r ip c ió n  detal lada d ■»! ba ldos ín  y su método 

p r e fe r id o  de aborac n.

jjl i r v o r t o r  hq d e scu b ie r to  qu un 

cu'-rpo d ? M zc o c h o  qu* cor.ta- .ja  do 40 a 7 0 ; '  da 

s í l i c e  ( s í o ) 2 a 12 ;J de - in d in a  ( Al^Cj) , Ib a 50 

/e de rri^nes i a (LlgO) , 5 a B de Cal ( CaO) , 1 a 2 % 

de óx id o  de ni OTio ( Pvr') y 2 ,. 6  dq sosa ( ^ 02^)

t i e n e  todas 1 :.if c.arac ter i e t i c a s  eg.>nc i q,l »p d esea ­

n t e  Tp.rr» l q  nr educción d ■» un ‘buen ‘baldosín .

Las unidades fa br icad a s  con 1 j, coa 

pos i c i ó n  an ter io r  t i  -u»«n un c o e f i c i e n t e  da d i l a t a ­

c ión  subet aiiC ial eient “ equ iva lente  al ** i 1 ea v i d r i o s  

empleador. Gn su artado crudo o natural e s ta  com­

p os ic ión  paed. r expon e-' r ap 'nt  inam^nte q t e n p ar a -  

tur.ofc ■',l¿-vad-r sin, qu° s a quiebre ,  poséa una a l ­

t a  r e s i s t e n c i a  de c o c id a  y l o s  b a l d o s i ­

nes pr educidos r e s i s t e n  bien sin i0 arp® la r

repet ida s  opera.cior.er Ci ~ e f r  i ^ r a c  ion.

praf  í^enc ia, l o r  cuerpos i n ­

c lu id o s  dentro de i*. a n te r io r  composic ión  e .: pv - 

p.ireii con v i d r i o ,  a r c i l l a  y magn<> git, aje ole inada, 

üfl magnesio puede in corp ora r??  o l  cuerpo no s o l a ­

mente en forma de magnasita ca lc in a d a ,  s ino  ta n -  

bien ¿3  s i l i c a t o  de magnesi"' deshidratado o c a l ­

cinado.  Por ->j ?mplo, pueden emplear?-» también 

serpent ina  Calcinada, ^ r^ ea t i ta  u otros  minera- 

l e s  que cor.te.xigqxi magnesia. Gl v i d r i o  enplea-
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do «c pr nf  «r *■*t •■»na3'."t - d - « osa y c n i , s i  b ien  pu' - 

dar. u s i rp ?  igu V I n  - 3 v id r i a r  al plomo, Mas 

recomendable as un v i d r i o  que contenga l a  a l ú ­

mina en a l to  grado.  También nodrá usars* e l  

v i d r i o  al "boro -s i l  i ca to  o al bórax.

Todos l o ?  ingred ientes  en bruoo 

«jot er i e m  en i e mono ionadop a? ampliarán d? p r e f e ­

r e n c ia  en 'otado d* f  iap gr.anulación, es d e c i r  

r «d Ucidoe  o, un c al ibre de 60 a PO malla? de tamiz 

Si se emplea un v i d r i o  d* ca l  y eos-i, óx ido  d  ̂

plomo, carbonato d.3 ba r io ,  óx ido  da z inc  o rus s i  

milares  h-brá q-a a " r rt0ar a la. mezcla  un fundan­

te  ir .eo luble .  Después de bien reducidos  a un 

astado d- f in a  d i v i r i ó n  p? mezclan todos ” stos  

ingred ientes  i as Tropero* onap requeridas  Pa­

ra n^oducir urj. masa nu? Caiga d.eutro d« l  a n á l i ­

s i s  químico ar.t ?e mencionado. P ppue° de "’ e z -  

c ladoc  es tos  i r g r e d i  as se humed^c-m con agua 

(en proporc ión  que no exceda p r « f ”»rent«moni.<» de 

un 15 ¿ó aproximado, aunque por r e g l a  gen ’ ra l  s o ­

l o  se requ iere  de R a 10 "ó de agua) mold eándose 

luego a pres ión  sn 1 •» formo deseada.

Puede usare?  cua lqu ier  orac ión  

apropi ?da. Presiones de R? a 300 kg por cm2 

han s id o  -“mpleadas s a t is fa c to r ia m e n te  . Los 

cuerpos Tr'^nso.dos o moldeados se secan luego d- 

pr ° f  i r 0, c ia o b i«n  al a ire  o en un secador ade­

cuadlo. Si se emplea esce úl- iroo, el término 

medio de l a  e lev a c ión  d* temperatura deberá 

mantenerse por debajo  de 50° C. an «1 secador 

durante algunas horas al comienzo d» i a opera­

c ión .

-  5 -
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pora fa v o r e c e r  

de ltos cuerpos prensados en un estado cohesivo  

durante Ir, i aee d*l secado, convendrá in t r o d u c i r  

en e l  agua de 'reacia una pequeña cantidad de un 

ag lut inante  orgánico ,  por  ejemplo,  s o lu c ion es  de 

guille (un res iduo  d 3 s u l í ' i t o  y pez) y cap^ín-», 

que se han empleado ya, con é x i t o .

Los cuerpos de "baldosín moldea­

dos y secos  Be introducen luego  de p r a i « r e n e in  

en una astuta  ca mulla previamente ca lentada 

o en un horno de cua lqu ier  o tra  claPe api1 o p ia -  

aa en l o s  que la  mantendrá una temperatura apro ­

ximada entre  l o s  1020 y 1200° 0. Pero no obs ­

ta n te ,  s i  e l  cuerpo del ValO^cín con tuv iera  una 

Cantidad a p rec ia b le  de plomo, "bario o z in c ,  es 

d e c i r  de un 4 a un 6 /« dabarnn emplearse tempe - 

roturas  entre l o s  y25 y 1040° 0.

¿ I  b a ld os ín  puede das canear sobre 

una s u p e r f i c i e  sube'¿oficialmente plana,  como por 

ejemplo una ancha l o s a  de m ater ia l  r e f r a c t a r i o ,  

de t i  s u e l te ,  que durante l a  c o c c ió n  l o e  b a ld o ­

s ines  no se alabéen n i  deformen.» pueden em­

p le a r se  con buen resu ltado  unas p a r r i l l a s  que 

r e s i s t a n  bien la s  altas’ temperaturas.

La temperatura empleada durante 

l a  c o c c ió n  cebe ser s u f i c i e n t e  para esmaltar e l  

v i d r i o  y mantener en lo, matriz l a  magnesita c a l ­

cinada u otro  m’ n-*ral que contenga magnesio c a l ­

c inado.  dn v i s t a  da qu™ ordinariamente e x i s ­

te  un p orcen ta je  a p rec ia b le  d« plomo ja l  punto de 

f u s i ó n  dal v i d r i o  queda materialmente reduc ido .

5
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por l o  cu ni 8 a v i t r i f i c a  a una t n p - r a t u r a  r e l a ­

tivamente mas "baja, i n f e r i o r  a l o p  925 -120C°C. 

antee m -'•clonados. TTo ar c o rv 0:: ia n t « re<*u-

c i r  todo *1 cuerpo dol  'baldee in a un optado d« 

v i t  r i f  1 c ")C ion , pino rol o"i ant»  hacer ?b v id r  io l o  

"bastante f l u i d o  para f o r n a r  u^a matriz -»n l a  que 

re pon mrj °n sus i ensiór. l a  "íaEn^sit a c->lc irada u 

o tro  mineral que c o n !e n ja  magnesia. Por apl a 

razón l o e  "baldosines po lo  p -» tendrán en l a  e s t u ­

f a  u horno de 12 a. 25 minutos. ’Sn l u j a r  d»l 

plomo puedan empleare? otros  fundentes s u s c e p t i ­

b les  de red u c ir  pu^t o da fus ión  dal  v i d r i o ,  

t al ap como «1 b ^ i o  y ee z inc  (p o l o s  o i om^i-a-

don) .

i e o

iP5

\1 ca"ba.r d.e coc^rr*’  e l  b izcocho ,  

como antes se ha dicho, p.n sacan l o s  "baldosines 

todav ía  calierit<*p y d - <5 paó s de e sp o lv o re a r lo s  o 

c u b r i r l o s  con al  v id r ia d o  ■"'•querido r~ vuelve^ a. 

meter en ’ 1 horno o e g t ’ f  a., ijjsta rejunde c o c ­

c ión  dura s ■'l amonte de a 10 minutos, tiempo su­

f i c i e n t e  para hacer que e l  .esmalte o v id r ia d o  

co rra  suavím^nts robre toda l a  s u p e r f i c i e  del

i90

ba ldos ín .  Pasado est > breve tiempo vuelven a 

sacarse  lop  ba ldos ines  de l  horno o aptufa  y  se 

I oe d ?j a « n f r i e r .

S« ha '■'bcervado que l o  r e f r i g e ­

rac ión  f i r a l  puedo rract  lee rse  al a i r a l i b r e  s i  

b i Qn s erá comrard j r í p  c o l o c a r  l o s  ba ldos ines  en 

una cámara de manera qu'« «n dos horas descienda 

su temperatura de l o s  dichos 980° a unop 20C°C. 

(Jomo se comprend irá ,  e s ta  fu e r t e  r e f r i g e r a c i ó n  

no produce roturas  d° l  rmoducto.

7
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X loo que ga gi(?uió para l a  « l a “bojv>ciór* de a z u le ­

j o s  con una composición que c o n t “ nia 65 ^ ^  s i l *  

c « ,  3 ?v <?« r'1urvr ; ,  17 f' d- c - i  , l p a de m-apro? in, 

4 f* de FOpp y 2 d 3 plome.

A cor.t inuaci'r r "■

Duración tot-1. 
T 3:.ip3r'-’tu'"^

dol "bineochado 
l a  ?cXufa al

“ mrazar e l  “b i z c o c h a d o . . . .  
T *vip?ratur a c : 7 n. ' f t u f a  al 

i nr a i r a r  «1 “b izcochad o ; ,  
I i,mnv-"aturf' -na di a durante

bizcochada ...........................
I sm pe r al ur a m ° d i a dur on t a

C alc inac ión  .....................
Promedio da l a  c o n t r a e d  
Promedio d •» l a  eb sorc íór  
P ', o- , 3 ^ ! o d -  ^un  ®z a................

«*1

i á

1F mi.’-uto  i 

1040° G.
QQPO (J_

1000° C.

98 0° C.

20 mi'-u 

1040° c 

1  03 OO (J

1 1̂ 6 ° G 

990° G
n. . . 1 . 6 ;J 1. 5 ,J

2 0 . 2  or- 2?. O V'1. / ‘
*= n K

T. a c al c ir  uc i ó r. al 3- o j o duró a p r o x i -  

madament •» - irut os . ül v id r ia d o  p * - p i l c ó  pa"

■A medio d- ua- c r i b a  d? ■,Tib ra c ión  mecánica. Tnrmi- 

nada esa c a lc in a c ió n  sa sacaron l o s  “baldosines de 

la  “ atufa y ge co lo ca ro n  en una enmara, - travesada 

por una c o r r í  " - te  de a i re ,  -infriándolos a unos 38° 

G. a l e s  s air horas.  Así , pues, p- paad ¿r. -l abo­

rar “b p .1 d -1 g r  - p completamente v id r ia d o s  -’ i <? ic r i*1 

*s *»e pr nc“ d i m i 1  o -n menor da un.a hera - d—tro  

<?0 la s  24 horas s i  p° cuenta t^da el n - r i o d r  d-

r e fr i^ e ra c  iórr,

Tár.fjace p r e - j ’- te  que la  c o c c ió n  

d-1 “bizcocho 1 ugta por s í  so la  para dar a la s  par­

t í c u l a s  d- - r c i l P a  l a  e u f ic i - r . t®  f l u i d e z  n o c e s - -  

■"i?, a su trala.de. La. f u ’- c i ó r  d e l óx id o  ¿o plomo 

o d- o tro  fundente c o r r i s t e  en r “ v ujer  ni punto 

d; fusión, de q a ^ n tr iz  de v i d r i o .  Lo ca^t : d nd 

del 'x  ido de plomo pr "aparto está r apellad a -cor la  

compop iciór.  d -1 v i d r i o  y pon l e  requerida. dureza 

y d=rsid-,d del cu »rpo para producir  una g e n i - v i t r i -

p
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S i  t i  t  lr> o T " t m c c i ó r. do 11 « p "!u ° f -  

t r a e  d s s c r  ita.s» en ®1 c u a d r o  a n t e r i o r  f u e  da 1 .  c  

p u s d e r  e l  f>r a r e  o h a . l d o q i r as qu ? t e n g a n  d u r  an t  o fu 

c o c c i ó n  u n í  c o n t r a c c i ó n  do  e o l ®  un  1 / í  a p r o x i m a d o .  

La. c o n t r a c c i ó n  ñ o r  ®1 p e c a d a  ®p C a f i  i n s i g n i f i c a n t e .

3 a n->m« 1 r atención acerca n®l

f  i c ación <?®1

¿45
O

Sá5C

t o c h o  d® qu® l o p  ^ a l  r’ i p  ’ n 3p t i  o r e n  u n í  d u r e z a ,  q u -’ 

• o s c i l a  e r t  r 3 4 y  f . B . R e p i n t e n  p i n  r e n ^ ? * ' g 9 uní .  

C a r g a  ó*' 35 n legp. p o r  cm 2 .  L o  a t r o r c i ó r  qn® o p -  

c i l  -  e n t r e  2 0  y  25 £  p ’ T ^ i t ®  r 1 v a l d P E Í n  f r a g u a r  

p o r  c o m p l e t o  c o n  n i  m o r t e r o  u o t r a c  c o m p o s i c i o n e s

^ .s q  /arn ■"»v't  O qTJ ® e a ® m p l e « n  na r p n® i  a**’  ̂ 0 . Tj °  ^ "“O —

E i  d « C d® l , i  « o  a * r' f ?  0  9 p u f  í c i  ®I : t  ® P a r a

“ v i t a r  l a  d e c e l e r a c i ó n c a m u 4 c ad a a t  r  a,:r e p d ® a q u ®

H a  p o r  ®1 m o r t ® r o  q u e p u j e t a  ”! o s v  a l  d ® p ir.  s  b o ñ o r

l a  tunredad «tmorf úr ica .

¿ 5 5

< >60

2 55

P- ' l^opires  ®lator,adoe conforme al 

rrsser ta  rr,é l o d c  t '^ ror .  sometíd®p «. d i f e r e n t e s  er»«n- 

yoe de r e s i s t e r o  ?a. S° l o s  ^ ®t ió por « j  r"p lo  ®n 

agua hArriendo y luego  «r* agua te la d ? ,  r ® n H ié r d o -  

g « ere-*, o o ’ -r.aciór n i 1»?: nnc«p con r ó n 4des i ” t ', n , i -  

1 03 s in  que ®1 m.et->ri®l n r «■ ’ r ta ra  i r ^ i c i o  alguno 

da « la t e o  o agrietado  ®n el esmalte o v id r ia d o .

Por o t ra  parte ,  es sometieron tant ien  l o e  t a l d o -  

s ines a ensayos ds c^ngolac ión ,  empleándose pal y 

h ie lo  como medio r e f r ig e r a n t e ,  l legánd ose  asi  a 

1. «  t e m p e r a t u r a  * e  - p o  t». Lo«s qu ®

optaban aat’.'r «dr,p <*-> agu«  ̂■* congelaron °n utt 

H o q u e  s a l i d o  d® hi®lo ;  p®ro 1 u®po ®n agua

c a l i e n t e  no pr »p ®rt «ron e®r ’ l  « l n,un« d® da<- integra -

9



co ’ f  i c i  n . t a d<-, d i l  -unción d-e

>
27 0

27 5

28C

285

cuerpo d •'1 "bc)3,,nr í r  d ^ s c r l i r  ontar pu^d»

gr adu q.rs ° por 1" n d ic ió r  O, •> c^ ic lrqOa

o por ln  propone íón o-» mineral c!', ?h< crat  -do que 

contenga magnesita a d icho  tu j r p o .  131 óx id o  

magreeio t i e n e  un coe f  i c i  -v. te  < 6 d i l a t a c i ó n  

tan ba jo  cono 0 .1 ,  mientras que otros  in g re d ie n ­

te ?  como l a  ■lúmin.'’ , lo. c 1 y el plo^o l o  t ienen 

entre 4 y 5. M ult ip l i can d o  *1 p orcenta je  ¿e l  

ingr?d iente  pre- e n t * ’ n e l  cuerpo por e l  f a c t o r  

que r jp rep ente  ~1 c o e f i c i e i  te  de d i l a t a c i ó n  p :  

puede determinar co a teman o e l  c o e f i c i e n t e  apro­

ximado da c il.ot iCión de l  cuerpo ->1 b a ld os ín .

For ejemnlo,  T •; composición erp° - 

c í f i c a  del  cuerpo indicada. .anteriormente que c o n ­

t ie n e  66 c/o d? s í l i c e ,  3 % da alúmina, 7 % de ca l ,  

18 % de magree i a, 4 6 % ■'* eoea y 2 % da óx id o  

ce plomo, dá up cuerpo ce ■baldosín ce un coe f  i -  

c i  ente ce ex pan pión ce 152.3 6S. tiste cuerpo ep

Po.it icularmeno -  adecuado Para r e c i b i r  v id r ia d o s

re un c o e f i c i e n t e  ce d i l a t a c i ó n  de 152.3 a 152.4 .  

Haciendo un c r l c u l o  p-mej ant* para, e l  v id r ia d o  

pe puede coord inar  e l  co ? í  i c i e r t e  ^e d i la t a c ió n  

29C del ba ldos ín  con *1 del  b iz coch o ,  c1'» t a l  manera

que -1 tu ocucto  r e su l ta n te  presente ura p e r fe c ta  

unión entre el v id r ia d o  y e l  cuerpo y que la s  

pérdidas por ro tu ra ,  rayado o alabeo sean i n s i g ­

n i f i c a n t e s .

295 Algunos v i d v i o c t ienen t i l  c o e f i c i e n t e

de d i l a t a c i ó n  que hace imposib le  ru a p l i c a c ió n  a

-  1 c



l o s  ‘baldopira*; de
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315

a r c i l l a ;  P:TO, c onf ormo a l  ir - 

vento pueden e l  l l o ra r  re productos que tengan un 

c o e f i c i e n t e  de d i la t a c i ó n  análogo al d^l c r i r -  

ta l  y entonces serán eueeept i  "bise ce r e c i b i r l o .

Si "bien se ha dado a conocer en 

l o  que precede una ‘P ar t i cu lar  combinaoión de i n ­

gred ien tes  y un método c’ a e la borac ión  ha s ido  

detalladamente d e s c r i t o  por r e f e r i r s e  a una r e a ­

l i z a c i ó n  p r e fe r id a  de l  invento, c l a r o  está que 

é s te  no se l i m i t a  únicamente a la s  fa s e s ,  i n g r e ­

dientes  y proporciones  que quedan in c i ta d o s ,  s i ­

no que comprende también toca s  la s  modif  i cac iones  

y v a r ia d lo s  que no se separen de l a  f i n a l i d a d  ce 

la s  s ig u ie n te s  r e iv i n d i c a c i o n e s .

Jsta s o l i c i t u d ,  que corresponde 

s. l a  presentada en l o s  2stados Unióos de América, 

e l  15 de oetubfe  d» 1929, ba jo  e l  número 399.P78 , 

se acoge a l o e  b e n e f i c i o s  del a r t í c u l o  51 d1* l a  

Ley de Propiedad In d u s tr ia l .

- o -  w O T a - o -

320

325

Los puntos de invención propia y 

nueva que se presentan Para que Eaan o b je t o  de 

e s ta  Patevoe de v .u 117xg aros ,  son lo s  s ig u ie n t e s :

I o . -  Un método para l a  f a b r i c a ­

c ió n  c-e ba ldos ines  v id r ia d o s  o a zu le jo s  el cual 

comprante l a  operación de producir  un cuerpo o 

masa de b a ld os ín  de un c o e f i c i e n t e  de d i l a t a c i ó r  

predeterminado, ap licándose  a dicho cuerpo una 

f r i t a  que tenga sulgst an cialmente e l  mismo c o e f i ­

c i e n t e  da d i l a t a c i ó n  y sometiendo luego e l  cuerpo

11 -



y  l a  t r i o  a a u n a  c o c c i ó n

P°. - Un método, según l o  r e i v i n ­

dicado en al puno o I o , ?r. .-1 cual e l  cuerpo dc>l  

330 y ■fcal^o&in está  formado por cualqu ier  r a t e r i a l  

deshidratado que contenga magnesia y se h a l le  

en suspensión en un coheeor  semejante ,al v i d r i o  

discontinuamente asociado,  con l o  cual  e l  c o e f i ­

c i e n t e  ce d i l a t a c i ó n  ce o iwho cuerpo es c o n t r o -  

ó¿b lado por l a  v a r ia c i ó n  del contenido  de mineral

que cont iene  magnesia deshidratada en dicho 

cuerpo del "baldosín.

3o . -  Un método, según l o  r a i -

o40
CT>

ESPECIAL MO'

vina icad o  en al pu 't o 3o , e l  cual  comprende las- 

f a s  3s o a reduc ir  un v i d r i o  a un estado de f i n a  

división*, l a  mezcla de e s - o s  m a te r ia le s ;  e l  m ol ­

deado de l o s  cuerpos por el prensado de dicha 

mezcla ; e l  secado de l o s  cuerpos moldeados y su 

u l t e r i o r  c o c c ió n  a una temperatura y por un e s -

345 Pació ce tiempo s u f i c i e n t e s  T)¡>ra l o  v i t r i f i c a c i ó n  

incompleta del v i d r i o .

4o . -  Un método, según l o  r e i -

v in ^ ic a c o  en l o t  puntos I o a 3o , e l  cual  compren­

de la s  d i f e r e n te s  fa se s  ce someter un "baldosín 

350 moldeado y soco a una temperatura sup er ior  a

unos 900° C. por ur. tiempo que no exceda d-’  30 

minutos; sa ca r lo  da l a  z o r a d-e Caldeo; -.plic&r 

un v id r ia d o  al  "baldosín c - l i e n ta  y v o l v e r l o  a

meter en d icha zor.-i por un espac io  óe tiempo que 

355 no exceda ce 10 minutos.

5o . - Un método como e l  r e i v i n d i c a ­

do anteriormente, g ra c ia s  al c u s í  se ob t ien e  un

12
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cuerpo da ba ld os ín  con«iboer .te  un,; matriz  v i ­

dr iaba que cont iena  a1’ fu in t e r i o r  p a r t í c u la s  d ip -  

t r iH i id a e  da ur m ater ia l  qu :■ l l e v a  magnesia dar.-

•
>

hidratada.
5o . -  Un método como el r e i v i n d i ­

cado ¿tr-teriormente, que permite obtener un cuerpo 

de b a ld os ín ,  según e l  reeofcadc en e l  punto 5o ,p l

3 65 cual  c o n s i s t e  en una matriz v id r ia d a  y dik.com.i-  

nuamente asoc iada  en l a  cual  t; e mantiene en sus - 

pene ion un m ateria l  subetanoialmenta d e sh id ra ta ­

do y que contenga c a l c i o  y magnesia.

7 o . -  Un método como el r ^ i v i n -

A  37 0

|Í> F̂ cÍ al

d.icado nrt *riorment e, que permite obtener un 

cuerpo de b a ld os ín ,  según e l  reseñado en l o s  pun­

tee  5 o y 5o compuesto da 40 a 7 0 }á de s i l  i c e ,  2 

a 12 % de alumina, 15 a 50 % de magnesia, 5 a 8 Jt 

Cal, 1 a 6 % de ox id o  f5 > plomo y 2 a 5 % do

37 5 sosa.

8 o . -  M3j oras n  l a  f  a b r ica c  ior.

de b a ld o s in e s .

t a l  y como ee ha d e s c r i t o  en l a  

Memoria que antecede,  y con l o s  í ines que se han
OoO espec i f  icado .

oO o ------------

J e t a  M e m o ria
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consta  tfa ca to r c e  hojae, a e c r i t a s  por una s o la
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