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"Mejoras introducidas en el objeto de la patente p r in c ipa l  
"E2 119*879, presentada en 20 de Septiembre de 1930, sobre: 
"TJT7 KCE’TO 30TTTI'TbT0 DE 0213CIES PARA LA FABRIDACICE DEL 
"VIDRIO.U OTEA DATEDIA SIMILAR". .

S o l i c i t a n te s :  JEAíT HEERI LEKAIRE, residente en n2 125,
Avenue de Ferriere ,  Roussies,  (Depta del Eord) 
Francia, y 001.3?ACHIES RELIES DES OLACES ET 
YERRES 3PECIAUI DU ,T0RD DE LA ERAECE, resident 
en Bou330is, (Depta del Eord), Francia.

En la  s o l i c i t u d  de patente p r in c ipa l  n2 119*879, 
los  s o l i c i t a n te s  han expuesto por medio de la  Fig. 1, e l  ■ 
c i c l o  de trabajo de la  fabr icac ión  del v id r io  en hornos de 
c r i s o l e s ,  fabr icac ión  que hoy en día se l le v a  a cabo en 
hornos de recuperación y en c r i s o le s  abiertos .

Para remediar e3tos varios inconvenientes de este 
sistema empleado en la  actualidad para la fabr icac ión  de 
lunas de c r i s t a l  y v id r io ,  la  patente principa l  tenía por 
f ina l idad  r e a l isa r  un horno continuo de c r i s o le s  para la 
fa b r ica c ión  del v id r io  en e l  que cada periodo del c i c lo  de 
trabajo es independiente.

El horno con arreglo a la  patente pr in c ipa l  se . 
caracter iza  por unos quemadorss.de calentamiento que
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trabajo propio da la f a b r i c a d  ón.d el  v id r io ,  y muy 
{especialmente de la fabr icac ión  de c r i s ta le s  toscos  o 
gruesos.

En este horno se emplean unas pantallas v e r t i c a le s  
a is lantes  dispuestas por encima de la solera del horno, 
y 4U8 le  dividen en compartimientos correspondientes a las 
operaciones sucesivas de la  fabricac ión  del v id r ia .

-1 invento se hace des-^e luego extensivo a los 
d isp os i t iv os  que se definen en la patente p r in c ipa l ,  cualquiera 
que sea la forma general del horno. En e fecto ,  so lo  a t i tu lo  
ele ejemplo ha sido representado en la patente p r in c ipa l  un 
horno con so lera  c i r cu la r  y g ir a to r ia ;  se puede, sobre todo, 
ap l icar  el  invento a dicho horno , cualquiera que sea la 
amplitud de su radio,  en part icu lar  dicho radio puede 
hacerse infinitamente glande, es dec ir ,  que dicho horno, 
puede convert irse  en un horno túnel para la fab r icac ión  
de c r i s t a le s  gruesos, presentando dicho horno también 
las c a r a c te r ís t ic a s  de la  patente pr in c ipa l ,  es decir ,  
la  d isp os ic ión  de los  quemadores de calentamiento 

independientes, y ’ de las pantallas v e r t i c a le s  que dividen el 
horno en compartimientos que corresponden a las operaciones 
sucesivas de la fabricac ión  del v id r io .

Un horno túnel con arreglo al  invento vá representado 
a t i t u l o  de ejemplo en e l  dibujo que se acom paña, en el cual;

la Pig. 1 es un oorte  horizonta l  de un horno de túnel 
continuo con arreglo a l  invento.

3ja Fig. 2 es-un cor te  transversal por ]a l ínea 2—2~2~2 
de la Pig. 1.

El horno representado en e l  dibujo adjunto, comprende 
a l  igual  que e l  horno de la patente p r in c ipa l ,  unos piñones 
la te ra les  1 ,1  , donde vá, apoyada la bóveda 23.

1 La so lera  3 está const itu ida-por  una parte f i j a
3 y una parte móvil 3 que rec ibe  los  c r i s o le s  6, yendo 
dicha parte móvil montada, por ejemplo, sobre unos carros  20.
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Unas juntas 7 , h idráulicas de p re feren c ia ,  van 

dispuestas para cada carro ,y  para -los carros entre s í ,  
llanto en sentido transversal como en sentido longitudinal .

El movimiento de tras la c ión  de los carros 20 se 
r e a l iz a  hien sea por engranaje, por arrastre por cable, o de 
cualquier otra manera.

2 0La solera 3 está construida de manera que se ev ite  
toda entrada de v id r io  en las juntas entre los carros,  y a 
t í t u l o  de ejemplo, se podrán disponer unos cercos o rebordes 
21, (Fig. 2) 3obre la s u p e r f i c ie  superior de la  so lera  32.

La salida del v id r io  se hace, bien sea hacia la  
parte ex ter io r  del horno, con ayuda de la cubeta 22 y de 
los agujeros 23, o bien por e l  centro mismo del horno 
y por e_L agujero de colada de costumbre. En e l  presente 
invento, hay unas pantallas dispuestas en la misma forma 
que en la  patente p r in c ipa l ,  de manera que se d iv ida el 
horno en compartimientos sucesivos,  a f i n  de que las fases 
del c i c l o  de trabajo sean independientes entre s i .

Ocurre en e fec to ,  lo  mismo que en la patente 
p r in c ipa l ;

12. = Una pantalla 14^ que h a b i l i ta  entre e l l a  
y la extremidad del lado derecho del horno, una zona Tt, para
el  recalentamiento de lo s  c r i s o le s .

222 .= .Una pantalla 14 , que forma entre e l la  y la 
pantalla 14^ e l  espacio E correspondiente a la carga de los 
c r i s o l e s .

3 2 .= La pantalla 17 que establece  entre e l la  y la  
2pantalla 14 e l  espacio correspondiente al  trabajo de 

fusión  F,
42.= la  pantalla 18 dispuesta de t a l  manera que el 

espacio l ib r e  B h ab il i tado  entre .17 y 18 corresponda al  
trabajo de brasa o de enfriamientoj además, e s ta  pautadla 
13 forma entre e l la  y la extremidad izquierda del horno 
e l  espacio correspondiente para la descarga de los  c r i s o l e s .

Esta d isp os ic ión  es, pues, exactamente análoga
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a la  de l a  patente principa l

La'independencia de las fases del c i c l o  está asegura­
ba por el l ib r e  funcionamiento de los  quemadores del horno, 
e l  cual es de recuperación, bien sea continua, bien por
inversión .

Los quemadores 10 pueden dar origen a la  formación 
de una llama de. trayector ia  r e c t i l ín e a ,  en forma de 
herradura, de abanico, e t c . . .

Es evidente que cada mechero o quemador 10 tendrá
su propia marcha y un reg la je  d is t in to .

El nodo de funcionar consiste  en sacar por las 
• 1 2puertas 25 ,25 , los c r i s o le s  para l a  colada, y en vo lver los  

a introducir  en e l  horno por las puertas 26 , 26 sobre e l  
carro l i b r e .

Después que cada carro ha descargado los c r iso le s  
en K, es conducido de nuevo a L para r e c i b i r  los c r i s o le s  
de colada.

Resulta 'le la  descripción  que antecede que e l  
c r i s o l  de un carro seguirá de por 3Í e independientemente, de 
los  demás, e l  régimen de cada fase del c i c l o  de trabajo ,  
y que cada fase se hace independiente de la marcha propia 
de los  quemadores, asi como por e l . ju ego  de las pantallas .

K 0 T A.

115.

Habiendo ya descr ito  ampliamente la naturaleza de 
nuestro invento a s i  como la manera de l le v a r lo  a la  práct ica  
debemos hacer constar que las d isposic iones  anteriormente 
descr itas  son susceptib les  de l igeras  modificaciones de 
d e ta l le ,  sin que se a ltere  e l  p r in c ip io  fundamental del 
invento. También se hace constar que dicho invento se ' 
r e f i e r e  a un c e r t i f i ca d o  de ad ic ión ,  presentado en Erancia 
con fecha 29 de Enero de' 1930, acogiéndose por lo  tanto 
a los b en e f ic ios  que conceden l o s  Convenios Internacionales 
en vigor y lo  que constituye la  esencia del invento y por 
lo que sol ic itamos Certif icado de adición a la patente
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pr inc ipa l  n¿ 119.879, presentada en 20 le Septiembre le  
1930, sobre: "Un horno continuo do c r i s o le s  para la fabr icac ión  
1*o l  v id r io  u otra materia s im ilar” ; es por: "Mejoras 
introducidas en el  objeto  de' la patente p r in c ip a l " ;  ca ra c te r i ­
zándose dichas ¡¿ejoras por la ap l icac ión  a un horno de 
forma general r e c t i l ín e a ,  de las c a r a c te r ís t i c a s  de la  x^atente 
pr in c ipa l  y en part icu lar  ’ s los quemadores calentadores 
y de las pantallas ais lantes  que aseguran la independencia
d' periodos del c i c lo  de trabajo^ estando la so lera
móvil del  horno integrada por unos carros que se mueven 
con desplazamientos longitudinales .

"líejoras introducidas en e l  ob jeto  de la 
patente p r in c ip a l " ;  ta l  y cono queda substaneialmente descrito  
en la presente memoria e i lustrado  en e l  dibujo que se 
acompaña.

Esta memoria consta de cinco hojas escr itas  por 
una sola cara.

I.íadrid, 11 de Octubre de 1930.
JE ATT KTU~Ui LEUAIEE,

y
COUTACUTIES EEUUIES DES 0-LACES 7" ■'"ESEES 3PECIAUX 

UTT '"OSE EE LA ESA'T0X.
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