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"llejoras introducidas en el objeto de la patente principal
"No 119,872, prasestada 2n 20 de Septiewbre de 1930, scbre:
"TIT HCRIC CSCUTIVUC DE CRISCLES FARA LA TATRICACION DEL
"YIDRIO U CTRA VATERTA STHTLAR". |
Solicitantes: JIAN HSFRI'LEMAIRE, residente en n2 125,
| Avenue de Ferridre, Roussies, (Dept? del Ford),
Francia, y COMPAGTIES RETTIES DUS GLACES TT
VTIORES SPECTAUX DU “ORD DE LA TRAVCE, resldentes

en Boussois, (Dept2 del Tord), Francia.

Bn la solicitud de patente priancipal ne 119,879,
los solicitantes han expuesto  por medio de la Fig. 1, el
ciclo de trabajo de la fabricacibdn del vidrio en hornos de
crisoles, fabricacidén que hoy en Afa se 1leva a cabo en
hornos de rvecuperacidn y en crisolss abiertos. '

Para renediay estos varios inconvenientes de este
sistema empleado en 1la actualidad para la fabricacidn de
lvnas de cristal y vidrio, la patente principal tenia por
finalidad realizar un horno continuo de crisoles para la
fabricacibn del vidrio en el que.cuda periodo del ciclo de
trabajo es independiente.

Bl horno con arreglo a la paten*te principal se

caracteriza por unos quemadores. de calentamiento que
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asesuran la indevendencia de los periodds* del ciclo de

15. trabajo propio - de la fabricacidbu.del vidrio, y muy
‘Jespscialmente de la fabricacidn d2 cristales toscos o
gruescs.

En este horno sge emplean unas pantallas verticales

alslantes Jispuestas por encima de la solers del korno,

4}

O. v que le dividen an conmpartimientos correspondientes a las
operacinnes sucegivas de la fobricacidn del vidriao.
El iavento 52 hace desie luego extensivo a los
dispositivos gue se d=2finen en la patente principal, cualguilera
guc sea lz for:a general del lLorno. T¥n erecto, solo a titulo

de ejemplo ha sido representsdo en la patente principal un

3
(W2}
[ ]

horno con solera circular y glratorig; se ruede, sobre todo,
aplicer el invento a 4icho horno y cualguiera que sea 1a
amplitud de su radio, en particular dicho radio puede
hacerse infinitarente ~rande, es decir, que dicho horno,

30. puede convertirse en un horno ttnel para la fabricacidn
de cristales gruescs, presentando dicho horno también
las caracteristicas de 1a ratente priacipal, es decir,

la 3isposicién de los quemadores de calentamiento
indepehdientes,~y de las oantallas verticales que dividen el
35 Forno en comrartimienu0a que corresponden a las operaciones
sucesivas . de la fabricacidn del vidrio. ‘
Un horno tiénel con arreglo al invento va reprasentado
a titulo de ejemplo eﬂvel‘dibujo que se acompaﬁa, en el cual;
Ia Piz. 1 es un corte 1‘ori"on’cal de un horno 2e tanel
40. continuo coun arreglo al invento. v
_ . ' La Fig. 2. es un corte transversal por B 1linea 2—?-—2—2
de la Fig. 1.
%1 horno representado en el dibujo adjunto, comprend o
~al igual cue el horno de la ratente principal, unos pifiones
45, laterales 11,12, donde v4 apoyada 1a bdveda 23,

La solera 2 agtd constituida ror una parte fija

4v]

1 . . |
3 ¥y una parte mévil 3 que racibe los crisoles 6, yendo

dicha parte 26vil mont tada, por ejemplo, sobre unos carros 20,
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Unas juntas 7 , hidréZulicas de preferencia, vén
disvuestas para cada carro,y para 10s carros antre si,
%anto en sentido transversal como en sentido longitudinal.
71 movimiento de traslacidn de los carros 20 se
realiza bien sea por engranaje, por arrastre por cable, o de
cualquler otra maﬁéra.
La solera 32 estd construida de manara gue se evite
toda entrada de vidrio en las juntas entre Zos carros, y a
titulo de ejemplo, se podrin disponer unos cercos o rebordes
21, (Fig. 2) sobre ig superficie superior ¢e ia solera 32.
La s3lida 38l vidrio se hace, bien sea hacla la
parte exterior del lorno, con ayuda de la cubeta 22 y de
los arujeros 23, o hien por el centro misme del horno
y ror ei agujero de colada de costumbre. EBn el presente
invento, hay unas pantallas dispuestas en la =isma forma
gue en la patente principal, de manera que se divida =1
horno en compartimientos sucsesivos, a fin de que las fases

iclo de trabajo sean iadepenldisntes entre si.

s
[
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Ocurre en efecto, 1lo nismo que en la patente
principal;

l12,= Una pantalla 141 gue habilita entre =olla
y la extremidad del lalc derechio del horno, una zona R, para
ei recalentamiento de ios crisoles. _

22,=. Una pantalla 142, que forma entre ella y la
vantalla 141 el espacio ® correspondiente a la carza de los

32.,= La pantalla 17 que ss*zghlece entre ella y la
pantaila. 142 2. @spacio : oorrespondiente al trabajo de
fusidn P,

42,= La pantallg 18 dispuesta de tal manera que el
espacio libre B habilitado entre 17 y 18 corresponda al
trabajo de brasa o de enfriariento; adenas, esta paatalla
18 forma entre ella y la extrenidad izquierda del horno
el espacio correspondiente pars La Jdescarga de los crisoles.

Ts*a disposicibén es, puéds, exactamente andloga
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a la de la ﬁatente nrincipal.
| Ia independencia Ae las fases del ciclo esté asegura-
ba por el libre funcionamiento de los gquemadores del horno,
el cual es‘:ﬂe ~acuperacidn, bien sea continua, bien por
inversidn. N |
Lbé queﬁaﬂorés 10 pueden dar origen a la formacidn
de una llama de trayectoria rectilinea, en forma de
herradura, 2e abanico, etc... ‘
Es evidente gue cada mechero ¢ guemalor 10 tandrd
su propis narcha y un reglaje distinto.
El modo de fancionar ccnsiste en sacar por las
puertas 251,252, los crisolos para la colada, y en volval os
2 introducir en el h1crno por las puertas 261, 262 sobre el
carro libre.
Despuéé gque cada carro ha descargado los crisoles
en K, es conducido de nueve a L para recibir los crisoles
de colada. _ _
Resulta 72 la descripecidn qﬁe antecede gue el
crisol de un carro seguiri de por si e independientenente de
los &ewas, el régimen Je cada fase del ciclo de trabajo,
y que cada fase se hLace indepsnéiente de la rarcha propila
de los quemacdores, asi como por el juego de las pantallas.
e |

3
&

Hghiendo ya descrito ampliamente la naturaleza Jde
nuestrc invento asi como lg manera de llevarlo 2 la practica
dsbermos hacer constar que las disposicionss anteriormente
descritas son susceptibles de ligsras modificacicnes de
detalle, sin que se altere =1 principio fundamental del
invento. Tambien sz hace constar que dicho invento se
refiere a un certificszdo 3s aéicién,.preSQn&qdo en Prancia
con fecha 29 ds Tnero de 1930, acogiédndose por 1o tanto
a los beﬁeficios que conceden los Convenios Interaacionales
en vigor y lo gue constituye la ssencia del invento y por

1o gue solicitamos Certificado ds adicidn a la patente
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principal ng 119.879, pvesonta’la en 2C 3= Seg&lembre de

-

1930, sobra: "Un horno continuo dz crisoles pava la fabricacidn

e

o1 vidrio u obra materia similar™; es por: "Hejoras

[63]

intrcducidas en el objsto de la patente principal™; carscteri-
g - * - ’
m4ndose dichas Mejoras por ls aplicacicn a nn horno de

forma genseral rectilinea, de las caracteristicas de lz patente

o
e
3
Q

= ipal y en particular T2 los yusmadores calentalores

v de las pantalias aislantes gque asezuran la indepealencia
do 1os poriofos del ciclo de *rabajo, es*ando la sclera
mévil del “ornn integrada por unos carros gue 52 maeven

con dasplazavientos lonzitudinales.

]

"Mejoras invroducidas en el objeto de la

€

pateonte rincipal”; tal 7 como gueda substancialmente escrito
en la presente meuoria 2 iluatrale en el Aibujo que se

acoeupania.

mata emoria consta le cinco hojas escritas por

11ma S012 cara.
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COVTASTITNS °EUTINS DE3 SLACTSI T OHRRTS SPECIAUX
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