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Solicitante: Don Carlos Devantier y Drost.

Regidencisg: BARCELONA, Calle Moline de Rey, 7, 32,

Objeto de 1a patente de introduccidn: PROCEXIMIENTO DE

FABRICACION DE ARTICULOS DB CAUCHO O CAUCHUTADOS A BASE
DE DISPERSIONES ACUOSAS DE CAUCHO CONCENTRADAS.

MEMORIA DESCRIPTIVA .

El presente invento tiende a la sustitu-
cidn de las disoluciones de caucho a base de benzol, ben-
oina, etc. por dispersiones acuosas de caucho, tal como

es ol latex. )
los trabajos con latex, o sea leche de

caucho sin coagular, son ya conocidos en el extranjero
y en Espafia, habiendo sido objeto de una serie de patentes
de invencidn en el mundo entero y existiendo tambien pa-
tentes de invencidn espafiolas.

El objeto concreto del invento es, sin

embargo, el,empleo de dispersiones acuosas concentradas,
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pues es sabido que el latex natural contiene aproximada-
mente un 25 % de caucho en dispersidn y un 75 % de agua
y esta gran oantidad de agua en relacidn oon el cauocho

159 aprovechable siempre ha sido un inconveniente para el
empleo del 1litex, por cuyo motivo se ha procedido a la con-
centracidn del caucho mediante eVaporaciﬁn de una gran oan-
tidad de agua impidiendo, sin embargo, la coagulacidn del
oauoho durante este proceso.

20 El latex condensado hasta su grado maximo
o sea 75 % de caucho y 25 % de agua es oonocido bajo el
nombre de "revertex" y 8l procedimiento que a continuacidn
se desoribe se basa en el empleo del revertex para la fa-—
bricacidn de articulos de oaucho o cauchutados,

26 El empleo del revertex tambien es ya oonooi-
do en el extranjero pero todavia no se ha puesto en praoc-
tica en Espafia, por ouyo motivo lo que se solicita es una
patente de introduccidn oon arreglo a la ley vigente, in-
dicindose como Buente de informacidn, exigida por la ley,

30 el procedimiento practicado por la KAUTSCHUK-GESELLSCHAFT
de Frankfurt ( Alemania ).

Las ventajas del empleo del Revertex en
s1, son el gran porcentaje de cauoho sobre su volumen to-
tal, lo cual supone un ahorro importantisimo en el trans—

36 porte desde las plantaciones a las fibricas y ademis, la
menor cantidad de agua trae consigo una elaboracidn mucho
mas rapida de los productos y coste menor por la evaporacidn
total del agua al terminarse la fabricacidn del artfculo

de caucho.

40 Cuando el revertex tiene que emplearse
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para la fabricacidn de articulos que solamente constan

de cauoho, se puede emplear sin afiadir ni agua ni ninguna
materia mas, y ouando tiene que emplearse en artioculos
que contengan materias de carga, vuloanizantes y acelerantes,
es necesario afiadir una cantidad de agua que ocorrespon=
da exasctamente a las particularidades de las materias oci-
tadas ocon respecto a su grado de humedecimiento, que de-
pende de la finura del grano de cada una de las materias,
y para demostrar la importancia enorme de lo que antecede,
se dAn como ejemplo unos datos sobre la cantidad de agua
necesaria para humedecer totalmente unas cuantas materias
empleadas en la industria de la goma:

Para 1 Kg. de litargirio hacen falta 150 om® de agua
" " "

" de ereta 350 ¢ " "
LI de taloco " " 700 ™ " *
LI de azufre de

antimonio " " o850 * " .
L de negro de

humo " " 2.300 * L .
LI de Kieselgur * ¥ 3.500 " " *

En vista de lo gue antecede se calcula de
antemano oon exactitud la cantidad de agua necesaria para
humedecer las materias y, al mismo tiempo de ir afiadiendo
las materias de carga poco & poso al revertex en un moli-
nete de disolucidén se va afiadiendo el agua has$a obtener
una pasta homogénea sin grumos.

Con el fin de evitar toda coagulacidn
durante el proceso de mezcla, deben evitarse toda clase
de materias aoidas o que pueden produoir reaccidn 4cida
unas con otras, y ademas a las mezclas se afiaden anti-coa-
gulantes con el fin de neutralizar la acidez de ciertas
ma terias imprescindibles en dichas mezclas. Dichos anti-

coagulantes pueden ser soluciones acuosas de amoniaco

o/o



s i €EESi
2 P

s .
LR
) )
b

75 soluciones de caseina y, por fin, un producto conocido
en el mercado bajo el nombre de "saprotin® cuya composi-
! cidn quimioa, hasta la fecha, no es conocida.
La solucidn de caseina se aflade a la mez~
cla en una proporcidn de 0;5 partes de caseina sobre
80 100 de revertex.
E8 necesario evitar durante todo el proce-
so de mezola todo roce directo entre las aletas del moli-
nete y las paredes, pues dicho roce produciria coagula-
ciones parciales, y, por fin, debe evitarse el empleo de
88 recipientes y herramientas a base de cobre o sus alea&io-

nes.
Las mezclas acuosas que se obtienen mediante

este procedimiento se emplean a continuacidn para la ela-
boracidn de los mismos articulos, donde hasta la fecha
90 se empleaban disoluciones de caucho a base de disolventes

organicos.
Antes de emplear las mezclas de revertex

en la elaboracidn de articulos finos, o sea donde la

goma queda a la superficie, se recomienda pasar toda la
1225} mezcla por un molino de los conocidos en la industria

de la pintura,para el refinado total y aplastamiento de

de los grumosg mis finos.

Desde luego, los articulos fabriocados
a bagse de revertex se vulcanizan en caliente, por ocuyo
100 motivo las composiciones deben contener los vulcanizahtes
y acelerantes necesarios, y a continuacidn se citan unos
e jemplos de mezclas que indican con claridad las posibilidades!

del procedimiento que se describe.
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E jemplo 12. Para el engomado de tejidos para correas:

130
10
10

revertex
litargirio
solucidon de caseina al 10 %

0.5 Vulkaolt B
0.05 Thiuram

2
20

azufre
3811&-

Bjemplo 20, Para el engomaje de cintas para cables eléectricos:

130
230
3
3

revertex
greta

0xido de zinc
azufre

0+.20 Vulkaoit T.R.

50
10

5
60

aceite mineral

golucidn de caseina al 10 %
gaprotin

agua

Ejemplo 39, Para empaquetaduras engomadas:

130
560
3
0.2
80..
10
10
100

Ejemplo 4°. Para el doblado

130

50

k)

2
0.2

5

10

revertex

barita

azufre

Vulkacit P

acoite mineral

solucidn de caseina al 10 %
saprotin

agua

de tejidos:

revertex
reta
oxido de zino
azufre
Vulkacit P
solucidn de caseina‘al 10 %
aguao

Ejemplo 59, Para imitacidn cuero:

135
430
2
5
0.3
7.5
245
200

revertex

caolin

zufre

oxido de zinec
Vulkacit T
aaprotin
potasa caustica
aguae

Colorantes seglin la necesidad.

Segln se deduce de estos ejemplos el emplao
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AV leseech
de 1as mezolas de ravertsx pueds ser tan variado y univer-

sal oomo empleando disoluciones 48 caucho a hase de benaina,

banzol, ato.
El sngomado 4s toda slase de s jidos se

pusde hager sigufendo: los mismos prinsipios conoocldos y
empleados on el engomado de las telas,tal oonO0 36 hioe han~
ta la feoha, con la Gnioa variante, ¥ que al mizmo tiempo
constituye una rmejora, 4e que el onlor necefario para la
evaporacidn del agusn al mismo tismpo se amplea oomo caler
vuleanizante, quedando suprimida la valeanizacidn en frie

que en los tejidos sngomados tiens qus haoerse en una se~
gunda operacidn, despulis de la evaporacidn total de los dimsol-

ventes.

Sufioisntemsnts desaeritn al {nvanto asi
00mO la manera 4de ponerlo en ptﬁetloa. se haoe constar
que puede estar sometido a variaoionas de detalle sin que
se alters su principio, siendo lo esenaial y por lo ¢ue se
solioita patente de introduceidn por 10 afios en Espalia y

sus Golonias;
1) PROCEDIMIZNTO DE FABRICAGCION D3 ARTIGULO:

DE CAUGHO 0 ZSAUCHUTADOS A BASE DE DIBPIRIIONZS ACUDSAS DB
CAUCHC 7TONJZNTRAI'AS caraoterizado por el sapleo del 1latex
altamente gondensado medianie avaporisidn 4e una gran par~

te del agua.
2) Prossdimiento dAs fanricasidn de articulos

de ocquoho o scauchuiados a base d4s dispersionas acuosas de

caucho concsntradas, sezfin reivindicsasidn 1) oarasterizado

o/s
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porque la preparaoidn de mezclas a baﬁb(ﬁQ}s :

OViL !

ikl

%x concentrado,
p LS
se afectua en molinetes con brazos giratorios, afiadiendo

paulatinamente agua y las materias de oarga vulcanizantes

y aceleradores. .
3) Procedimiento de fabricacidén de articulos

de caucho o oauchutados a base de dispersiones acuosas de
oaucho concentradas, seglin reivindicaciones 1) y 2) carac—
terizado porque simultineamente con las cargas, en forma de
flolvo se afiaden a la mezcla anti-soagulantes como neutra-
lizantes de los Acidos que pueden contener las cargass

4) Procedimiento de fabricacidn de a;tioup
los de oauoho o oauchutados a base de dispersiones acuosas
de caucho conocentradas, seglin reivindicaciones 1) al 3) ocarac—
terizado porque como anti-ooagulantes se emplean soluciones
de caseina y saprotin.

5) Procedimiento de fabricaoidn de artfculos
de caucho o cauchutados a base ds dispersiones acuosas de
oauoho concentradas, segin reivindicaciones 1) al 4) caraste-
rizado porque se neutralizan todos los 4oidoss.

68} Procedimisnto de fabricacidn de arti-
oculos de caucho o cauchutados a base de dispersiones aocuosas
de caucho concentradas, segln reivindicaciones 1) al 5)
oaraoterizado porque para la cantidad de agua que debe afia-
dirse a las mezclas, se tiene en cuenta la capacidad de
humedecimiento de las respectivas cargas en forma de polvo.

7) Procedimiento de fabricacidén de arti-
culos de caucho 0 cauchutados a base de dispersiones acuo-
sas de cauoho concentradas, segin reivindicaciones 1) al 6),
oaracterizadp porque las mezclas terminadas en los molinoten’

pasan para su total homogenizacion por molinos cbnicos de

./c
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los llamados coloidales.

8) Procedimiento de fabricacidn de artiou-
los de caucho o cauchutados a base de dispersiones acuosas
de caucho concentradas, segln reivindicaciones 1) al 7), caraoc-
terizado porque el engomaje de las telas a base de lAtex
concentrado se efectila en miquinas engomadoras, sirviendo el
calor de evaporacidn al mismo tiempo de calor vulcanizante.

9) Procedimiento de fabricacidn de articu-
los de caucho o cauchutados a base de dispersiones acuosas
de caucho oconcentradas, segun reivindicaciones 1) al 8), carac-
terizado porque las mezclas a base de latex concentirado se.
vulcanizan en caliente con ayuda de acelerantes rapidose.

10) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTI-
CULOS DE CAUCHO O CAUCHUTADOS A BASE DE DISPERSIONES ACUOSAS
DE CAUCHO CONCENTRADAS,

tal como queda descrito y reivindicado en
la presente memoria que consta de 8 hojas mecanografiadas

por una 80la cara.

BARCELONA, a nueve de Octubre de mil novecientos treinta.

CARLOS DEVANTIER Y DROST
P.P.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



