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S o l i c i t a n t e :  Don O arlos D evan tier  y D rost

R esidenc ia : BARCELONA, C a lle  Molina de Rey, 7, 3Q.

O bjeto  de la  patente de in tro d u cc ió n ; PROCEDIMIENTO DE 

FABRICACION DE ARTICULOS DB CAUCHO O CAUCHUTAPOS A BASE 

DE DISPERSIONES ACUOSAS DE CAUCHO CONCENTRADAS*

MEMORIA DESCRIPTIVA .
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SI p resen te  invento tien d e  a la  s u s t itu ­

c ió n  de la s  d is o lu c io n e s  de caucho a base de b en zo l, ben­

c in a , e t c .  por d isp e rs io n e s  acuosas de oauoho, t a l  como 

es e l  lá tex »
Los tra b a jo s  con lá te x , o sea le ch e  de 

oauoho s in  coa gu la r , son ya con ocidos  en e l  ex tra n je ro  

y en España, habiendo s id o  o b je to  de una s e r ie  de pa ten tes  

de in ven ción  en e l  mundo entero y  e x is t ie n d o  también pa­

te n te s  de invención  españolas»

El o b je t o  con creto  del invento e s , s in  

embargo, e l,e m p le o  de d isp e rs io n e s  acuosas concentradas,
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pues es sabido que e l  lá te x  natura l oon tien e aproximada­

mente un 25 % de cauoho en d isp e rs ió n  y  un 75 % de agua 

y esta  gran oantidad de agua en r e la c ió n  oon e l  oauoho 

aprovechable siempre ha s id o  un inconven iente para e l  

empleo del lá te x , por cuyo m otivo se ha p roced id o  a la  con­

cen tra ción  d e l oauoho mediante evaporación  de una gran oan­

tidad  de agua im pidiendo, s in  embargo, la  coagu lación  del 

oauoho durante e s te  proceso*

SI lá te x  condensado hasta su grado máximo 

o sea ?5  % de caucho y 25 % de agua es oonocido bajo e l  

nombre de "re v e r te x "  y e l  procedim iento que a con tin u ación  

se d esor ib e  se basa en e l  empleo del re v e rte x  para la  fa ­

b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de oauoho o oauohutados*

SI empleo d e l re v e rte x  también es  ya o o n o o i-  

do en e l  ex tra n jero  pero tod a v ia  no se ha puesto en p rác­

t i c a  en España, p or ouyo m otivo lo  que se s o l i c i t a  es una 

paten te de in tro d u cc ió n  oon arreg lo  a la  le y  v ig e n te , in ­

dicándose como Rúente de in form a ción , e x ig id a  por la  le y ,  

e l  procedim iento p ra ct ica d o  p or la  KAUTSOHUK-GESBLLSCHAFT 

de F rankfurt ( Alemania )•

Las ven ta jas  d e l empleo d e l R evertex en 

s i ,  son e l  gran p o rce n ta je  de cauoho sobre su volumen t o ­

t a l ,  lo  oual supone un ahorro im portantísim o en e l  trans­

p orte  desde la s  p la n ta c io n e s  a la s  fá b r io a s  y además, la  

menor cantidad  de agua tra e  con sigo  una e la b o ra c ió n  mucho 

más rápida  de lo s  p rod u ctos  y  co s te  menor por la  evaporación  

t o t a l  d e l agua a l  term inarse la  fa b r ic a c ió n  d e l a r t íc u lo  

de caucho*

Guando e l r e v e r te x  t ie n e  que em plearse40
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para la  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  que solamente oonstan 

de cauoho, se puede emplear s in  añadir n i agua n i ninguna 

f  m ateria mas» y ouando t ie n e  que em plearse en a r t íc u lo s

que contengan m aterias de carga , v u lca n iza n tes  y a ce le ra n te s , 

es  n ecesa r io  añadir una cantidad de agua que corresp on ­

da exactamente a la s  p a r t ic u la r id a d e s  de la s  m aterias c i ­

tadas con resp eoto  a su grado de humedecimiento, que de­

pende de la  fin u ra  del grano de cada una de la s  m aterias, 

y  para demostrar la  im portancia enorme de lo  que an tecede, 

se dan como ejem plo unos d a tos sobre  la  cantidad de agua 

n e ce sa r ia  para humedecer tota lm ente unas cuantas m aterias 

empleadas en la  in d u str ia  de la  goma*

Para 1 Kg* de l i t a r g i r i o hacen fa l t a  150 om3 de agua
«i * de ereta « « 350 « « •
H * de ta lc o M ii 700 D « «

II « de azu fre  de
antim onio II « 950 II « *

« H de negro de
humo II ii 2.300 H « «

n II de K iese lg u r II N 3.500 II « «

Sn v is t a  de l o  que antecede se ca lcu la  de 

antemano con e x a ct itu d  la  can tid ad  de agua n ecesa r ia  para 

humedecer la s  m aterias y , a l mismo tiempo de i r  añadiendo 

la s  m aterias de carga poco á poco a l re v e r te x  en un m oli­

n ete  de d is o lu c ió n  se va añadiendo e l  agua has$a obtener 

una pasta  homogénea s in  grumos*

Con e l  f in  de e v ita r  toda coagu lación  

durante e l  prooeso de m ezcla , deben e v ita r s e  toda o la se  

de m aterias acid as  o que pueden p rod u oir  re a cc ió n  acid a  

unas con o t r a s ,  y ademas a la s  m ezclas se añaden a n t i -o o a -  

gu lan tes  con e l  f in  de n e u tra liz a r  la  a c id e z  de c ie r ta s  

m aterias im p resc in d ib les  en d ich as mezclas* D ichos a n t i— 

coagu lan tes  pueden ser  so lu o io n e s  acuosas de amoniaco

• A
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so lu c io n e s  de case ín a  y , por f i n ,  un producto conocido 

en e l  mercado ba jo  e l  nombre de "sa p ro t in "  cuya com posi­

c ión  quím loa, hasta  la  fech a , no es conocida#

La s o lu c ió n  de caseín a  se añade a la  maz­

ó la  en una p rop orción  de 0 ,5  p a rte s  de caseín a  sobre 

100 de revertex*

Es n ecesario  e v ita r  durante todo e l  p roce ­

so de m ezcla todo rooe d ir e c to  en tre  la s  a le ta s  del m oli­

nete y la s  paredes» pues d ich o ro ce  p ro d u c ir la  coagu la ­

c io n e s  p a r c ia le s , y* por f i n ,  debe e v ita rs e  e l  empleo de 

r e c ip ie n te s  y herram ientas a base de cobre o sus a le a c io ­

nes*
Las m ezclas acuosas que se ob tien en  mediante 

e s te  procedim iento se emplean a con tin u ación  para la  e la ­

b ora c ión  de lo s  mismos a r t íc u lo s ,  donde hasta la  fecha  

se empleaban d is o lu c io n e s  de caucho a base de d is o lv e n te s  

o rg á n ico s .
Antes de emplear la s  m ezclas de r e v e rte x  

en la  e la b ora c ión  de a r t ío u lo s  f in o s ,  o sea donde la  

goma queda a la  s u p e r f i c ie ,  se recom ienda pasar toda la  

m ezcla por un m olino de lo s  con ocid os  en la  in d u str ia  

de la  p in tu ra ,p a ra  e l re fin a d o  t o t a l  y ap lastam iento de 

de lo s  grumos más f in o s .

Desde lu ego , l o s  a r t íc u lo s  fa b r ica d o s  

a base de r e v e rte x  se vu lcan izan  en c a l ie n te , p or  cuyo 

m otivo la s  com posiciones deben contener lo s  v u lca n iza n tes  

y a ce le ra n te s  n e ce s a r io s , y a con tin u ación  se c ita n  unos 

e jem plos de m ezclas que in d ican  con c la r id a d  la s  p os ib ilid a d es?  

d e l procedim iento que se d e s c r ib e .

• /•
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Ejemplo 10. Para e l engomado de te jid os  para correas:

130 rev ertex  
10 l i t a r g i r i o
10 so lu c ió n  de oaseina a l 10 $
0 .5 0  V u lkaoit B 
0 .0 5  Thiuram 
2 azufre

20 agua.

Ejemplo 2Q. Para e l engomaje de c in ta s  para ca b les  e l é c t r i c o s

130 r e v e rte x
230 c re ta

3 ox id o  de z in c
3 azu fre
0 .20  V u lk aoit T.R.

50 a c e it e  m ineral 
10 so lu c ió n  de case ín a  a l 10 % 

5 sap rotin
60 agua
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Ejemplo 30. Para empaquetaduras engomadas:

130 re v e rte x
550 b a r ita

3 azu fre
0 .2  V ulkaoit P 

8 0 ' a c e ite  m ineral
10 so lu c ión  de oaseina a l  10 %
10 sa p rotin

100 agua

Ejemplo 40. Para e l  doblado de t e j id o s :

130 re v e rte x
50 greta

3 oxido de z in c
2 azu fre
0 .2 V u lkaoit P
5 so lu o ión de oasein a*a l 10 %

10 agua.

laoión cu ero :

135 r e v e rte x
430 ca o lín

2 jz u fr e
5 oxido de z in c
0 .3 V u lkaoit T
7 .5 sap rotin
2 .5 potasa  ca u s t ica

200 * agua*
C oloran tes  según la  n ecesidad .

Según se deduce de e s to s  ejem plos e l  empleo
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do las masólas da rayarla* pueda ser tan variado y univer­
sal ooiao empleando disoluciones da oauoho a base da bencina 
benao1, ato*

S I engomado de toda alase da tejidos se 
puede haoer siguiendo* los mismos principios conocidos y 
empleados en el engomado de las talas,tal ooeao se haoe has­
ta la feoha, eon la unioa variante, y que ai mismo tiempo 
constituye una mejora, de que el oalor necesario para Xa 
evaporaoi&n del agua al sismo tiempo se espíes oono oalor 
vuloanisante, quedando suprimida la vuloanijsaoián en frío 
que en los tejidos engomados tiene que haoerse en una se­
gunda operaoiSn, después de la evaporaoián total de los d isol­
ventes.

N O T A •
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Suficientemente descrito el invento asi 
ooso la manera de ponerlo en práctica# ee haoe constar 
que puede estar sometido a variaciones de detalle sin que 
se altere su principio# siendo lo  esencial y por lo  que se 
eo lio lta  patente de introduool&n por 10 años en España y 
sus Colonias:

1) PROCEDIMIENTO DS FABRICACION DS ARTICULO  ̂

DS CAUCHO O CAUCHUTADOS A BASE DE DISPERSIONES ACUOSAS DS 

CAUCHO CONCENTRADÂ  oaraoterlsado por el empleo del látex 
altamente oondensado mediante evaporaeiSn de una gran par­
te del agua.

S) Procedimiento de fabrioaeiSn de artículos 
de oguoho o oauohutmdos a base de dispersiones aouosas de 

oauobo oonoantradas, según reivindioaolSn 1) caracterizado
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porque la  preparaoiún de m ezclas a batfe con cen trado,

se e fe c tú a  en m olin etes  oon brazos g i r a t o r io s ,  añadiendo 

paulatinam ente agua y la s  m aterias de oarga vu lca n iza n tes  

y a ce lerad ores*
3) P rocedim iento de fa b r io a o iú n  de a r t íc u lo s  

de caucho o oauchutados a base de d isp e rs io n e s  acuosas de 

oauoho concentradas, según r e iv in d ic a c io n e s  1) y 2) ca ra c ­

te r iz a d o  porque simultáneamente oon la s  cargas, en forma de 

jlo lvo  se añaden a la  m ezcla a n ti-o o a g u la n te s  como neutra­

l iz a n te s  de lo s  á o id os  que pueden contener la s  cargas^

4) P rocedim iento de fa b r io a c iú n  de a r t íc u ­

lo s  de oauoho o oauchutados a base de d isp e rs io n e s  acuosas

de caucho concentradas, según r e iv in d ic a c io n e s  1) a l  3) ca ra c­

te r iza d o  porque como a n ti-ooa g u la n tes  se emplean s o lu c io n e s  

de casein a  y sa p ro tin .

-  7 -

5) P rocedim iento de fa b r ica o io n  de a r t íc u lo s  

de caucho o oauchutados a base de d isp e rs io n e s  acuosas de 

oauoho concentradas, según r e iv in d ic a c io n e s  1) a l 4) ca ra cte ­

r iza d o  porque se n eu tra lizan  todos lo s  áoidos*

Qf P rocedim iento de fa b r io a c iú n  de a r t í ­

cu los  de caucho o oauchutados a base de d isp e rs io n e s  acuosas 

de caucho concentradas, según r e iv in d ic a c io n e s  1) a l  5) 

oa ra oteriza d o  porque para la  cantidad  de agua que debe aña­

d ir s e  a la s  m azólas, se t ie n e  en cuenta la  capacidad de 

humedecimiento de la s  r e sp e ct iv a s  cargas en forma de polvo*

7) P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de a r t í ­

cu lo s  de caucho o oauchutados a base de d isp e rs io n e s  aouo- 

sas de oauoho concentradas, según r e iv in d ic a c io n e s  1) a l  6 ) ,  

oa raoterizad p  porque la s  m ezclas term inadas en lo s  m olinetes^ 

pasan para su t o t a l  hom ogeniaaolón por molln0|1 oSnloo8
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l o s  llam ados c o lo id a le s *

8) P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de a r t íc u ­

lo s  de caucho o cauohutados a base de d isp e rs io n e s  acuosas

de caucho concentradas, según r e iv in d ic a c io n e s  1) al 7 ) ,  carac­

te r iz a d o  porque e l  engomaje de la s  te la s  a base de lá te x  

concentrado se e fe c tú a  en máquinas engomadoras, s irv ie n d o  e l  

c a lo r  de evaporación  a l mismo tiempo de c a lo r  v u lca n iza n te .

9) P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de a r t íc u ­

lo s  de caucho o cauohutados a base de d isp e rs io n e s  acuosas

de caucho concentradas, según r e iv in d ic a c io n e s  1) a l 8 ) ,  carac­

te r iza d o  porque la s  m ezclas a base de lá te x  concentrado se- 

vu lcan izan  en o a lie n te  con ayuda de a ce lera n tes  ráp idos*

10) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTI­

CULOS DE CAUCHO O CAUOHUTADOS A BASE DE DISPERSIONES ACUOSAS 

DE CAUCHO CONCENTRADAS,

t a l  como queda d e s c r ito  y r e iv in d ic a d o  en 

la  presen te  memoria que consta  de 8 hojas m ecanografiadas 

por una s o la  cara .

BARCELONA, a nueve de Octubre de m il n ov ecien tos  tre in ta *

CARLOS DEVANTIER Y DROST 
P .P .
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