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MEMOCRIA DESCRIPTIV A que forma parte integrante
de la patents de invencién que se eglicita en Espafia a faver de
la'casa Hartsteff-Mastall A.G,, domiciliada en Berlin-Céepenick,
(Alemania) por :" PROCEDIMIENTOC PARA LA FAERICACION DE PURPU INAS®,

[4
7

El evjeto del .nvente lo censtituye un precedi-

misnte rara la fabricacidn de purpurinas por medie de dispesi-
cionss a modo de molino de bolas, en las qus por 2l prororciona-

do efecto de cafda de las bolas y da su radio de curvatura ee lle-
va & cabe el estirado o la formacidm de laminillas de pequehas
particulas metdlicas, como por sjemplo, residues de hojas, polvos
metdlicos, pequenios trozos delgados de alambre o cosas samejantes..
La trasformacién de las partfculas metflicas =2n polvos de purpuri-
na s2 verifica de manera ys conocida, Por el nuevo procedimiento
ee vencen 4dificultadee de muchas clases gue se oponen a la fabri-
cacién de purpurinas por ese método,

e sabido ya en la fabricacidn de purpurinaes el afia-
ddr aceiters o grasas & los metales para impedir la adherencia de
unas partfculas con otras o su soldaiura, Misntras que en agsl
Be rodian regular de un modo sencillo las cantidades de grasa en
virtud del espacio reducido de los recipientes de cafda de 1a
trituradora, ofrsce eeto considerables dificul tades al utiligzar
grandes cantiiad2ze de bolas de acerc. como herramientas, socire
todo al emplear tamboree alargados em 108 gie 88 encuentran Bs
bolas, Estas dificul tadee aumsntan aun méds cuando haya Qe realizar
un trabajo contfnuo en el gme el material que ha de estirares en
laminillas vaya de un lado al otro del tambor batidor.,

Por el estirado de las particulas de metal se hacs
cada vez mis dslgada la capa 4o grasa dada primitivamente 2 lase

mismas, Pero al miemo tiempo las perticulas con la capa mas fina



1y

34

40

45

50

88

ESPECIAL MOVI

- 3 =

de greea marchan constantemspts haclia el sxtremo del taxbor, Por lo
tanto, misntras que en la entrada de)l tambtor las oaras de grae.

eonL ralativaments grussas, dieminuysn #stae oconstantements @ & epo-
sor hacls la salida del misemo,

CaMndo 1as capss e grass eon demasiado reducl Jae &5 corre
@l yeltgro de gus lae particulae notdlicas 28 acdbieran a las Wlas,
Esto, ‘lsu vas, da lugar a e la surerficle efioas de las wlas
ses jrrsguler vy ys no e verifica wie el proceso deseadc 18] ssti-
rado on laminillae, sine que produce un frotamisnto jansdmisible
de lae yn dslgadas particulas motglicaa, qu: tiemde & rebajar la
c+lidad 48 1a purrurina hasta llegar & \ser insaiviblo. Tamnbien »e
deetruye la su-erficie lisa de las bolas de modo gue #e hacen ip-
serviblas y &n lugar del «fscto astirador y alissdor producss =l
afecto corriente de molienda,

For otra parte bacen dudoeo el sfscto total del setirado en
luminillas las exceesivas cantidades do grasa dadee Jdesde un prine
cizio,

El wenclionado inconvanisnte se haca perceptiltile eapzcial ente
cuandc ol material inicial pars la fauricscidn de las purrurinas
o a8 un rolvo ya tan fino cque solo nsceesita eer batido, asinc ;ue
s8¢ usa un material ircicial, como por e}, reslduos Jde hojuslas eu
pequetos yedazy e, an lse que ®8 nacssita tambLisn una cisrta divie
lifén de cada uns 48 lae rartfculas.,

£l invanto varte, por oconsiguientse, 18l hsche a8 ayreviar
ol tismpo 4el raso ds unas partfoula metdlica por =1 tamdor setira-
dor furante sl qua no se varifica mae aports e grasa, Leto pus de
hacerse esencialgsenta e doe dietintas zansras, FPrimerc ror las
debiNae modidas 32 la longitud conetructiva el temlor batidor
y on eegundo lugar por un soplado mds intenso el mismo, (omo e
patural, esmbas dierosicionss yuedsn fomares 2 la vez,

El material que sale 36l taxbor 8¢ conduce sogul dawsnts
£ un macusisae crivedor, €1 que sepsra lat purticulus yu tersinsdas
B las uo sesmiupcms. Eetas ‘ultiuas couMucsn de DUGVE & im

sutrada el tambor, Aqul pusds proveerse ¢ una cantidad alloicnal
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80 des grasa, bisn por angrasariento directo o bien por contacto com =1l
nuevo material de carga que sntra recientewmte engrasado 0 oon las
bolae que estar en la entrada del tambor.

La reduccidn de la longitud constructiva dsl tambor ruprese:ts,

ldemin, una economia en la fabricscidn de las maquinse y ura manor

65 exigencia de eeracio,

Adyzss , toda la guarnicidn tiene menores dimensiores y la an-

tided de las particulas metf511Cas que sirven gpara la csrga.es RO T,

de rodo que queda disminuido temblen correspondisntomqnte sl peli ro

de explcaién. Psro en virtud del wmenor emrlec de materisl de carga

70 entran mas rapidsmente lss maquiras gn un estado estaconario, Esto
88 de importancia para la obtercidn 4e un proiucto regular, pero udse
mes la economia en el tiempo &n que Ja m:iqiﬂna entra sn marchs rsgue
lar &s de importancia cuancdo tan pronto tisne GQue elaborarse en pur-
purina uno u otro metal y ror lo tanto la maqlina deibe vaciaree de

75 anterano cada vez y quedar librs de material elaborado antes,

. £l empleo de una ccrrients de viento, geeno solamentse arrastra
las partfculna ya terminadas sino tambien otras mayoree fuera del
tambor ee mussira tambien en otro sentido como vsntajoso, La separa-
cidn e lae yarticulas finas de las mas gruesas dentro del tambor

8C con auxilio del viento rroduce toda claee de dificultadse, Por una
rartes la seccidn sxiatente an el tambor para el filtraje del viento
er limitada, pussto g.e sus dimensionee debsn ser adaptadas al dee-
arrollo economico del proceso del estirado en laminillas, Por otra
parte las particulas firas tienen la propiedad de depoeitarse sobre

85 lae mas grueaaa,'de 030 que *n estas condiciones se dificulta la
separacion de las miemas,

lilentrae g2 en la molienda de una sustancia cualquiera en los
molinoe de bolas se coneidera como ventajasa la formacidn de granula-
ciones muy finas, debe atsnderse precisarente 2n la faoricacion ds

80 purpurinae a q= lase partfoulas conserven eu forma lamirar y a que la

axteneion de sue superficie no sea demasiado pequeiia, porgue si no
desararecs su rropie iad ds refractar la luz, Que 88 la que da a la

purpurina su cualidad carscteristica, Particulas que eean lemasiado
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peuefiae an la purpurina estropean el aepecto de la miema y la

ennegrecen, cukc susle Jdecires, Hu 06 wampoce posivle ellainar
86iu8 ulieriormasais por cribado, puestc gue su paqusiez esta ya
muy ror bajo de la criba més fina de 10 COO mallae por centlre-

tro cuadrado, Lae particulas que ee han hecho demasiado pequefiae
tisnen ademae la desagredable proriedad de que comienzan a tritue
1C0 ra& las laminilles de purpurina y de esta manera inutilizarn aun
m:‘ el producto final,
En el conoclido proceso de molienda de un molino de bolas
desexrelia un varel conel der:ble el mutuo frotamiento ds cada
una de las particulas del material eagﬁn nos snsafia la experien-
105 cia,
Mediante las disposiciones indicadas al princifi¢ de la
doscripcidn se logra hacer que el molino de bolas ejescute un
trabajo 18 dis=tinta clase, siendo elavoradas las partfculas e-
tdlicas 4e modo qua ss cbtiens eu estirado =n finase hojuslas.
¢ Por consiguiente, el procedimisnto corrients de nalturscién del
molino de bolas se traneforma en un rroces¢ 38 otro caractef.
fin exbargo, si ee cortinua el Ultimo sin eleccidn ninguna, rodi-
fica #]l molino su procedimiento de trabajo y produce, como se
indics was arriba, un pojvo grie o pardo ds mala calidad, Las
115 dificul tadee son tanto mayores cuanto mas finas s2an lae purpu~
rinas que ee han de fabricar, Por lo tanto, s# de la mayor i»pom
tancia el svitar qe el proceso del sstiredo en laminillae llsgue
a convertirse en el proessc corriente ds malturacidn del molimo
de bolae. Seglin el invento se logra eeto por una utilizacidn me-
130 tddica del viante de goplado Que paea ror el melino, WNientrae
que en el corocldo yrecedirisnto rare ¢l funcionamwiento de molimor
de bolas ror medio de viernto de przeidn ee da importancia 2la
produccidn de polvo mae fino roelble, eirviendo eclo &l vieate
para arraetrarls, porc no sierdo de influemcim eobLre ls forma
1285 del grano del rroducto molido obtenido eegin el invento ss utilize
sl viento para impedir la producoian de un finieimo trituranientw
¥y sustraser s su déstruccién las lanipillas metalicae batidae con

suficiente firura, Por consi-uiente agqul se logra com auxilic dal
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viento el influir eobre la forme de code una As las partfcu-

lae del pro‘cto finsl,

# la retireds @ *iemyo ds las lamirillas fincs y delgadae,
ein ombargc, se opoene, ror otra yerte, las circunetenclas de e
muénae ds ellar quedsn sujetadas ertre lee kolas ¢ quadan CoR~
x.riﬁdao yor lae bolae qee caen cenetantemente,

Per lo tento, ee recuiers reguler 21 visnto cor uns mayor
intend dad que le que eerfs receearie para arraetrar lae parti-
culae finee, For coneiguiente, el invento prave ol arrsctre de
lee partfculae sun po terminadac y pepsra esetes d= lur primeras
fuere Jdel tambior en ur esrarato conetruide exclueivarente para
oste trabejo, qu¢ yuede e8r sconsdiclonaidp yars 2eto auy conve-
onlsntexsnts .

Cenforme a 8etc €1 invento ofrecé cun otro rrogresc més rer
el smrleo d2 une oriba, cuya finurs puede regulares sin gue por
ello 2 altere 1- intereidad del viento de srrastre ¢n ol tambor
vatidor,

Ir les mecorierce oriltedoress corrientes &t hacd un sstrangu-
lariento del vientoe yore lontificar ¢l que ba de yasar yor la orie
ta. Come ¢e natural, de eete manera queds reducido 2l visnt, kO
010 en ia crite aine en tods eu circulacidn y ror consigulente
tambidn en el taznbor de batido,

Fe comprende de por »f qua 1a meccidn trensverspgl e le ori-
ba ve de waycr dimeneidn que ls weccidn libre el tombor yars Que
¢l viento te*nga una velocldsd mener en le coriva v en conformidad
CuL OFto d0js c&8r unc j18rte Je lus partfoulse orrastradas,. Por
consiguiente el filtro orcus al viento una resietencia reluativikon-
te menor, Sfegln -1 invento ee reiuce aun ecta rosietancia para obe
tener unes finurs mayor ds oribado aursntando la eeccile transver=
sal d¢ criba., €8te repressnta una lentificucida del viento y por
coneiguiente 1. cafda 4¢ partfculas xds finae, Pero la eacciénv
aumentata de la criba no pueds producir usa lentificscidn dsl

viento en sl tarbor, mde bisn ocsusa un pojuefo auwsnto. Tero cowo,
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ye ee ha hscho ressltar antee, 2l oriusdcr ofrece ys e por of
una resistoncie wuy pequelia &l vianto, né ejerce iuflusncle préce

ticamente 21 cusblo de ssccidn de la oriba soure 21 viantc sn &l
tamoor ., Coneerva fnte 2l1f, dentro de limites pricticos, 1la velo-
oidad we ya ha el reconccida como Justa.

Per el amplro 4 Lolas da scere con uk serca:fo radic de cur-
vatd&a. 1as gus entre sf metsmdticumants 88lo tisnem Contacto oo
GEk FuRto ¥ entra lae cusles, on caly caso, nele & sacushiran pe-
quer ae cantidades ds peisl, 9 esta 28 cendicionee de feuriomr pur-
purinas muy especisluonte finue y por lo wiemo valiceas, y sl mé-
%040 d¢ cribade sepidado permite sscorlae sntss de Gus ea llague
e Jdastruirlas,

Con la cracients finurs de 12 jurpurina auzenta, ein ozbUTES,
aapocialments cusndo e trate 44 rurpurine ¢ aluminio, al peligre
de wxplosbds, For setc 63 ha yroruecto 21 llecar lce grarstos 48
favricacién con un gue indiferente, yor ejemplo con hidrdgsmno, po-
ra de¢ esta mensra alejor 3 ls iastalacidn eobre oo ¢l oxfgeno.

in exbirgo, las purpurinae muy fipse d¢ alusinio, eimdo la-
Aiferente qus Bs hagan febricado ez hidrégeno o en »ire, tienen la
rropisdad de inflamarss dz por sf cuundo sntran sn contacto son
aire frescc, iesto consists sn jue aon stwitidas grandes cantidades
de gae por el pcive fine e wmedsn retenidss yor avsorcidn. Una
casualidad insignificante cualiuiers vasts ypara yprotucir la in-
flamneidn., Evto se conprenis da por #f con lc prossncia ae oxi-
£ono &n los polved, TLro tsRp oo el W ardgeno puvde esr yu Cemo
una ¢nvol tura yrotactora tah pronto como o prosente alrs freedo,

Anzlogaments a come ls erpcmr)s de platino gl sire librs pusde on-
trar en incondesosncie sl racibir una corriente de hidrlgero, asi
e dosorrcllan los procseoe cuero ol matal ficaments tritursido me
sature con gas hidrdgenc, bor l¢ tento, ¢e da Imjortszncia para la
cbtencidn de jurrurinas verdiblse sl tensr alejados mexojantes ga-
ese durants la marcha ds la faoricacidn,

Por concigulente, wswgus ¢l dinvento #9 llema tode el aparato
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con gaeev irndifersrtee, livrer tanto de ox{genc cowo 32 Lidrdgsme

¢ wezclag s hidrégenc, como por sjemplo, gms del wluxbrado. Como
tales sntrse principslmente en cusntad nitrdgeno, feilo carbdnico

¥y hslic . Tembisn rusidss eaplesrse gasse 3z eacaye liures & vapor
Aa fgua (gaees 4o coabuatléﬁ), que antiefacen lan céndicicnaa acri-
ba;iincionadas. Las yurpurinpe febricesias con talse gaves tismsn,
sn clerte modo, uns eneoltiura yrotectora de gee, de modc yueslpeli-
gro 4: inflazacidn yusda conel isreblsments dieminuido sun en pre-
sancia dx =ire fresco,

Lae fig, 1 y © rejrecentnn soquendticements un ajoxple de
ejsouctidn de unr mdquine pars Is prictive d:l nusvo procedimisne
0 cop un filtro ssperial 4: mire, Lz fig, & a1 una escoidn sz el
eenl 30 A-B,

2l 10lve ne setirsdo s lamintllae procs lente del dfroeito 1
pags por melio d4=1 tornillo sin fin de iransjerts £ 3 las tubae
rias o, @, 1€, v llega al tambor bLatidor 1Z llenc con law bolas
e scerc 10, zontado glrateriamantas, =n sue 2xtrexcs frontales ose
td carrado $ate por uny criba grosera 13 y 14, la que clsrtamsnte
1232 parc » las rartfculas m2tilices, paro ratisnen lne bolse ds
acaro,

'Rl tembor 12 et ‘ancusnirin psouetae Lolae ds ncero 15, a
lam qua corr2eyonie 1. misidn 3 2igcutar 21 rrocaso ds tetido al
sirer al Samtor 12,

Ne sztd mauf dibudada 1s impul eidn pars #1 toater 1%, pvanto
s Bo tlghnr gue ver nads conh #l invente «n of, Tuedsr varificarse
do un ace y forea cuclouiszra adecuscm, ¥1 visnte Adiriziio s traves
42l toabor 12 ¢ pretues ect ¢l suxilie 4 un: mdgyuins coplante,
“eta 12 inydlea por 1. tuberfa 17, 3¢, uus ey ercusntrs uiida con
1. tuverfa 10 & travde sl Sabor 18, &1 «ire hice pasar los pare
feulae del poive 4: una wdecusde capseldad 3o euspenaidn o tra-
vie delia eriva 14 y lse dzmpulss jor la tuberfa 1% en el doraria=
wento yrevie 12 Asl filtre de sirs 20, €ets se compores s uf do

uns gron cfnars ractorsular, 56 1. ecusl e- hallsn disyuentas clo-
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§ae de gufa 21 colocadnes ohlicuamente, £l polvo cas an 21 fon.do

a2 in ofware 18 y ez ieelizs eobre ls chupa de gufa supericr &l

para regar miguiendo 81 Srden las chopse de gufs mentsdae secalons-
Asmente, £1 viento sale ds la cfmars 16 peezndo a ie cimars 84 y dea=
e nqu{ yaex »ntre las charaw ae gufa «1 segdn lo indican las fle-
ctas &3, cortandc ls corrisnte 12 polvo ue ose ¥ cribando ague-
llad‘!&rtfculaa gue han adauliride ye forpa dsseada, Cade ung de las
partes ix 1l corriente d2 wirs oe reunwn daayuéa is passr 10r Antre
lze chapae 21 *n un dspartarento rolsctor ¢S5 a introduce sl polvo
terminado en o) ventils ior Z8 ¢ en otro aparato adstuado, apslque
aueda #3rarado de la corriente 4« visnto portadora para casr sl fone
Io y ror rocogito 2n una vasiia 42 transporte &7 rscambiable,

F1 sir> oue ha jusds io libre 421 polvo sale 4:) vsntilsdor 28
ror una tubsria &8 volviento 2 1a xd.uina sorlante ]G, pera conti-
nunr 4sade 211{ su circularidn,

1l material edn no tersiendo scyrsredo por la criba &0 pasa
For una 2szlide disyussta on el fondo 4% le coriba sobre una 4¢ lue
conocidans corpusrt: ds la oimaras 31 y por la tubsrfa 39 vuelvs s la
suberfa 10 y ¢l tambor 13.

Pers =1 »ngross do las por:fcules setdlicse conducidam al tam-
cor batidor #2 ha dderuesto scbre 1z cublarts ¥ dsl tornillo sim fiw
& un engrswador 4% gotes 4, ¢ un mreanisme cunlyulsra de tremnepor-
te 3¢ acolte adecundc a ls finslidad (por, o). una Lombs do engrass )
ror 1x tusl st lliavae por o). aveits dv setsarins, Ctro msecunieno
mie 5 2atn clape,d se ha ‘iepussto ap una sxcavacids 7 ds tubc 5,
Firalmente, min s» rncuentra un mecaniemo adscusto B, on 8l tubs §
de seta manera s 2std 2 coniiciones ¢ bism M angrasar unicsmone
te la marcencia nueva o btien tambidn 9l wateri 1 yn rraviszsnte sla-
serado qus paes d2 la oribe el tule, Tome #8 natural, jusilsm sncar-
garse tsnbifn, ambor, s2gdn lae paceridades slzul tAneasantse oon
grasa, +] gporte de érmea ¢ goblaroas eogdn 1 claas A:]1 sstal fue
ee alabore y &53Un la forwa on su+ &> ancusntren lae partfculae me-
talicase, in conformidod con esto #a elogird tambifn lu cluee de gra=

& Que e ha 4z swplear, Tombtdfn puedis Lsetar con arorte de grués
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eclo 5 un unico runto, si=ndo lo msjor detarzinsr Sete ypor sm-
SEYT

Tampidn £9 pusde verificar cornduccidn 4» ET2ta yor un tuuLo
11, Jue reea s travde dol code 10, sn le entrade del tombor 1E,
?ol% es aeencisl Que 91 massrial sn onds caero, usn véz qui ha
terming i0 sy circulscidn por =l tamuor y la criva &= visnto, ne
;rovéﬁ con una eantided adscumda da grasa,

El cribsio del materi:l quos ypees o ls crivce 20 e verifice
seencinlmente su los esyacios 34,33,35y37 zutre les chapae Bl,

+& ls pared roeterior de la crite ee hos dispussto las vil-
vulas 32 vy 33 refulables dosde Tuers, 4o lae cusles lze primerae
e2 han tulaidc cerrsder y lar segurndas ablertas, Firven pars adoe
#ir, #n 2008 racacerios, unn 3o les persdee do la chaps 1l contra
1= pared yoprterior 28 de 1s criba,

De zets mansTe pucden cerraree loe pseos yor lame cluaras 38
y 37, Cerrande lae mencion: dme valvules ruede sumenturse o redu=-
cirms 1s gaccion 4~ pmgo J¢ la criba, ¢ mode ous pusde lograree
ia finures de critadoe Aepeads, oin ua por setp oo rroduzca uaa
plteracidn digna de roncionarse 4 la intensidad ds la corrient e
de alre q ¢ pase & ‘ravés del tomber 12,

Toda 1ls diepceicidn forme un apasrato carrado y por coseigulan-
te puade llecarse con un gse indifaranto, .

£ czdoc e e2r reczeario rucien dieronerse enirs lm tubaria
28 v al venitilader 36 uncos filtiros esepecialas 38 bolea © coBs
sensjante, pars quitar & la corrients ds aire las ultimas parti-
oulns el polvo metdlico.

5% s¢ quiere hacer una aoraraciéh sun maa fira en lo e
respscte al temalo del polvo 30 jurpurinas ealido del ventilador
83, ®se pusisn montar uns cerie 43 recipisntes recsrtores 27, con
la interoalacidn la sepscianles dierosisivos de sets oribvade,

Reivindicacion .

1) Procsdimionto pars 18 Tabricacion e continua de purpurina s

on molines de bola, en los cual- s es verifioe por a4l prororcicna®
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K85 afecto de caida 46 las boles y 48 su radic de curvaturs ¢l cetie
rado o batidc 48 requelass particulas metalices, coxo ror of.

rasiduce 4e hojuslas, polvoe matilicoe, paquelos trocitos delgadoe

46 alazmbre ¢ cosss eemejantes su traneforsacidn ee polves de
rurpuriras, csracterizado porqus desds la omntrads 401 toembor del
300 mclino basts el otro extreso fe impulss uns corriascte da aire,
ﬁa.guu arraetra no sclamente 1as hojuslas tersinadas de purpyrin &
pinc Sambien partsiculas oonsiderabimente mayores pars la e ara-
cidn de lae psrticulas tersinsdae de las no tersinedas en W
filiro de alre, mienirae g ¢ las particulae no twereinadae son
308 conduci dae de nuevo a la entrada 38} tambor y en la entrads Mo
1ne mitmas se provesn 4 un sugrsee sdicional por aports di.scio
‘g grasa © por Contasto con particulas wetalicas Jebl daments oh-
graeadss © oo las xismas bolas de acero.
8) Procedimiento noxﬁn 1, carsotsrizado porqus le eo;arucs&; de
310 las particulss termicadas de las no terminadas us lleva & cate
con suxilio 4de uns oriba de visnto, cuyas sonas de criba dle-
tribuidas en oanales aielados, pusde ser altersda atriend ©

carrandc algunos le 880N,

Nota: La rresente patente debe recser scbre t “PROCENIMIERTC
PARA LA FABRICACICE I PURPURIRAE®, tal y como astd dssoritc em
1a rresents Moworia y Dibujo adjunto,

Con arrsgzlc a lo preceptuade ex la vigents Ley de la Fro ie~
dsd Industrisl y Cosercisl es sclicita sl dsracho ds la pricgle
dad d» la patents nlomsna no, H, 133819 If40 1.

Consts esta Wemoris de diez bojas foliadas y secritas por

una eola caref

¥adrs g, AJVW /780 Hartetoff Metall 4.G.
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