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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  c**e forma parte in tegra» te 

de la  patente de invención que se s o l i c i t a  en España a favor de 

la  casa H a rtete ff-M eta ll  A.G., domiciliadla en Berlín-Ceepenick , 

(Alemania) per : " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PtIRPÜ INAS".

' Á  ................................

El o b je to  del .nvente l o  con stitu ye  un p re c e d i-  

mlente para la  fa b r ica c ión  de purpurinas por medie de d is p o s i ­

c ion es  a modo de molino da b o la s ,  en las que por «1 proporcion a­

do e fe c t o  de caída de la s  bolas  y de su radio  de curvatura se l l e ­

va a cabo e l  e s t ira d o  o la  formación de la m in i l la s  de pequeñas 

p a r t ícu la s  m etá licas , como por ejemplo, residuos de hojas , p o lv o s  

m etá licos ,  pequeños trozos delgados de alambre o cosas semejantes.. 

La traaformación de la s  p a r t íc u la s  m etá licas  en p o lvos  de pu rp u ri­

na se v e r i f i c a  de manera ya con oc id a . Por e l  nuevo procedim iento 

se vencen d i f ic u lta d e s  de muchas c la ses  que se oponen a la  f a b r i ­

cación  de purpurinas por ese método.

Es sabido ya en la  fa b r ica c ió n  de purpurinas e l  aña­

dir  a c e it e s  o grasas a lo s  metales para impedir la  adherencia de 

unas p a r t ícu la s  con otras  o su soldadura. Mientras que en acpel 

se podían regular de un modo s e n c i l l o  la s  can t i  da des de grasa en 

v ir tu d  del espacio  reducido de l o s  r e c ip ie n te s  de caída de la  

t r itu ra d ora , o fr e ce  es to  con siderab les  d i f i c u l ta d e s  al u t i l i z a r  

grandes cantidades de bolas  de a ce ro ,  como herramientas, sobre 

todo al emplear tambores alargados en lo s  qpe se encuentran las 

b o la s .  Estas d i f i c u l ta d e s  aumentan aun más cuando haya qe re a liza r  

un trabajo  continuo en e l  qae e l  m aterial que ha de e s t ira res  en 

la m in i l la s  vaya de un lado al o t ro  del tambor b a t id o r .

Por e l  e s t ira d o  de la s  p a r t íc u la s  de metal se hace 

cada vez más delgada la  capa de grasa dada primitivamente á la s  

mismas. Pero al mismo tiempo la s  p a r t ícu la s  con l a  capa más f in a



de grasa «¡archan con «tan temen te hacia e l  extra»© del tanr.tiOr.For l o  

tentó, alai)trae que en l a  su irada del ta c to r  la® ca ja »  de gras 

son relativamente gruesas, disminuyen «ata» con»?; antea en te íe * eps- 

sor hacia  la  «e l id a  del mismo.

Cajúndo la s  cara* de grasa son demasiado reducida® se corre 

«1 p e l ig r o  de que la s  p a r t ícu la »  m etá lica» ae adhiera» a la* hola»* 

Esto* ^  eu vea, da lugar a que la  s u p e r f ic ie  e f l o a »  de la s  hola» 

sea ir re g u la r  y y» no ee v e r i f i c a  *á» e l proceeo leseado del e t u ­

rado en la m in i l la s ,  sin© que produce un frota® i auto insdisioibl* 

de la s  ya delgadas p a rt ícu la #  « ¡e t í l i c a s ,  qe* tienda a rebajar la  

ca l id a d  de la  purpurina hasta l l e g a r  a v»er in s e r v ib le .  También ae 

destruye la  eu« « r f i c l e  l i s a  de lea  bolas  de modo que ee hace» in ­

s e rv ib le »  y en lugar del e fe c t o  e* t ira d or  y a lisa d or  producen e l 

e fe c t o  co rr ie n te  de m olienda,

For o tra  parte hacen dudoso e l e fe c t o  to ta l  del est ira d o  en 

la m in i l la »  la »  exeeseivas cantidades da grasa dada» deade un prin-% 

c i p l o .

SI mencionado inconveniente ce hace p s re e p t ib ie  e sp e c ia l  ente 

cuando e l  material i n i c i a l  para l o  fa b r ica c ión  de la »  purpurina» 

no ee un polvo ya tan f in o  qpe so lo  nace s i t a  ser ba tido , sino ^ue 

se uea un m aterial i n i c i a l ,  como por e¿ ., residuos de h o ju e la s  en 

pequeros pedazo e, en las que se n e ce s ita  también uua c i e r t a  d iv í­

simo» de cada una de la s  p a r t íc u la s .

El invento p a rte ,  por con s igu ien te , i e l  hecho de abreviar 

e l tiempo del paso de una p a r t íc u la  m etálica por el tambor es t i r a ­

dor turante el que no se v e r i f i c a  «as  aporte de grasa , te to  puede 

hacer»# esencialmente de do» d ie t in ta e  ca ñ era » . Frimero por la »  

debida# medida* de la lon g itu d  con stru ct iv a  del tambor batidor 

y en segundo lugar por un soplado mi» intenso del mismo. Como « t  

natural, ambas d isp o s ic io n e s  pueden tomar*# á la  vea .

El m aterial que sa le  sel tambor se oonduc® seguidamente 

I  un mecunisa.© cribador» e l  que 'sopera lae  p& rticulae ya terainaúa» 

ja  lo s  mu te reina ase. Estas 'u ltim as ccuducan i«  nuevo ¿  1* 

sutra<!a del tambor, ¿qui p¡u«de proveerse de una cantidad a i io io n a i



da grasa, bien por angrasemiento d ire c to  o bien por contacto  con a l  

nuevo material de carga que entra r e c ie n te -x te  engrasado o con la s  

bolas que están en la  entrada del tambor.

La reducción de la  lon g itu d  con stru ct iv a  dsl tambor representa , 

ademas, una economía en la  fa b r ica c ió n  de la s  maquinas y una menor 

ex ig en c ia  de e s p a c io .

¿d&más , toda la  guarnición tiene menores dimensiones y la  an- 

t i  dad de la s  p a rt iou la s  me tv al i  cas que sirven para la  carga es menor, 

de modo que queda disminuido también correspondí entórnente al p e l i  ro  

de e x p lo s ió n .  Paro en v ir tu d  del menor empleo de material de carga 

entran mas rápidamente la s  maquinas qn un estado estacionarlo . Esto 

es  de importancia para la  obtención de un producto regu la r , pero ade­

mas la  economía en el tiempo en que la  m*aqiAna entra en marcha regu­

la r  es  de importancia cuando tan pronto tiene que e laborarse  en pur­

purina uno u o tro  metal y por lo  tanto la  maqiiina debe vaciarse  de 

antemano cada vea y quedar l ib r e  de m aterial elaborado a n tes .

í l  empleo cite una co rr ie n te  de v ie n to ,  qsano solamente arrastra  

la s  p a r t íc u la s  ya terminadas sino también o tra s  mayores fuera  del 

tambor se muestra también en o tro  sen t i  do como v e n ta jo so .  La separa­

ción  de la s  p a r t ícu la s  f in a s  de la s  mas gruesas dentro del tambor 

con a u x il io  del viento produce toda c la se  de d i f i c u l t a d e s .  Por una 

parte la  secc ión  ex la ten te  en e l  tambor para e l  f i l f ra je  dsl v iento  

es l im ita d a , puesto q->e sus dimensiones deben ser adaptadas al dea- 

a r r o l lo  económico del proceso del es t ira d o  en la m in i l la s .  Por o t ra  

parte la s  p a rt ícu la s  f in a s  tienen l a  propiedad de depositarse sobre 

la s  mas gruesas, de modo que *n esta s  cond iciones  se d i f i c u l t a  la  

separación de la s  mismas.

Mientras qe en la  molienda de una sustancia cualquiera en l o s

molinos de bolas  se considera como venta jase la  formación de granula-

c lones  muy f in a s ,  deba atenderse precisamente en la  fa b r ica c ió n  d<s

purpurinas a qj¿ la s  p a r t ícu la s  conserven su forma laminar y a que la

extensión de sus s u p e r f ic ie  no sea demasiado pequeña, porque si no 
desaparece su propie  dad de r e fr a c ta r  la  lu z ,  que es la  que da a la

purpurina su cualidad  c a r a c t e r í s t i c a .  P artícu las  que sean demasiado
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pequeñas en la  purpurina eetropean ©1 aspecto d© la  misma y la

ennegrecen, come suele decir»© * üv es ¡.umpcco p on ió le  eliminar 
astas  u lter iorm s« ie  por cr ib a d o , puesto que su pequenez esta ya 
muy por bajo de la  c r ib a  más f in a  de 10 C00 mallas por centíme­

tro  cuadrado. Las p a rt icu la s  que se han hecho demasiado pequeñas 

tienen ademas la  desagradable propiedad de que comienzan a t r i t u -  

x Á  la s  la m in il la s  de purpurina y de esta  manera in u t i l iz a n  aun 

ma l̂ e l  producto f in a l  .

£k e l c o n o c i ó  proceso de molienda de un molino de bolas 

desempeña un papel con eid errb le  e l  mutuo frotam iento de cada 

una de la s  p a rt ícu la s  del m aterial según nos enseña la  experien­

c i a ,

Mediante la s  d isp o s ic io n e s  indicadas al p r in c ip io  de l a  

descripc ión  se logra  hacer que el molino de bolae e je c u te  un 

trabajo le d is t in ta  c la s e ,  siendo elaboradas la s  p a r t íc u la s  e -  

t á l i c a s  de modo que se obtien e  eu es t ira d o  en f in a s  h o ju e la s .

Por con s igu ien te , e l  procedim iento c o rr ie n te  de malturacicn del 

molino de bolas se transforma en un proceso de otro  ca rá c te r .

Sin embargo, si ee continua e l  ultimo sin  e le c c ió n  ninguna, trodi- 

f i c a  el molino su procedimiento de trabajo y produce, como se 

in d ica  más a rr ib a , un fo\ro  g r i s  o pardo de mala c a l id a d .  Las 

d i f ic u lta d e s  son tanto mayores cuanto más f in a s  sean la s  purpu­

rinas que ee han de fa b r ic a r .  Por l o  tanto, es de la mayor in p or ­

tañola e l ev ita r  qe e l proceso del e s t ira d o  en la m in il la s  llegue 

a co n v ert irse  en e l  proceso  c o rr ie n te  de malturacion del molino 

de b o la s ,  Begun e l invento se logra  esto  por una u t i l i z a c ió n  me­

tód ica  del v ien to  <te soplado qee paca por e l  molino* Mientras 

que en el conocido j roce  distiento para e l funcionamiento de molinos- 

de bolas  por medio de viento de presión  se da importancia á la  

producción de polvo  más f in o  p os ib le ,  s irv ien do  eolo  e l  viento 

para a rrastrar le , pero no siendo de In f lu e n c ie  sobre la  forma 

del grano del producto molido obtenido según el invento se u t i l i z a  

el v iento  para impedir l a  producción  da un fin ís im o t r i  turami ento 

y sustraer á su destrucción  la s  la m in il la s  m etálicas batidas con 

s u f ic ie n te  f in u ra ,  Pbr conei uiente aqui ee logra  con a u x il io  del
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l la re tirada a -lempo de la s  la m in il la s  finar, y delgadee, 

fifi ombargc, se opone, por o tra  p a rte , la  c ircu n sta n c ia  de c$a& 

muchas de e l l a s  puedan sujetarlas entre le e  bo lsa  o puedan con- 

I . r A l  das por la s  bola*  q»o caen conetantemente.

Per lo  tanto, ee requiere regular e l  v ie n to  con una mayor 

intentó! dad que la  que ce r ía  n ecesaria  para arrastrar la s  p a r t í ­

cula® f in e s  * Por con s igu ien te , e l  invento preve el arrastre  d* 

la® p a r t íc u la s  aun no terminadas y separa es ta s  &» la ?  primeras 

fuera del tambor en un aparato construid© exclueivarante  para 

octe  tra b a jo ,  qu¿ puede car s c o n d ic lo c a d  para «e to  muy conve­

nientemente .

Conforme a seto e l  invento ©frece eun o t ro  progreso míe por 

e l  empleo de una c r ib a ,  cuya fin u ra  puede regularse sin que por 

e l l o  ee a ltere  1? Intensidad, del v iento de arrastre  «n e l  tambor 

bati dor .

En le s  meconieep.ee cr ibad ores  c o r r ie n te »  «?«? hace un estrangu­

lar  len to  del v iento  para l e n t i f i c s r  el que l a  le pasar por la  c r i ­

ba . Ccoo «e natu ra l, de es ta  manera queda reducido e l v ie n to ,  no 

solo  en la. c r ib e  sino en toda cu c ir c u la c ió n  y por consigu iente  

tsjBbiín en e l  tambor de b a t id o .

Pe comprende de por s í  que la  a se d e n  trareverffio.l le 1& c r i ­

ba es de «.ayer dimensión que la  e e c c ic c  l i b r e  del tambor para que 

e l  v ien to  tenga una ve lo c id a d  menor en la  criba, y en conformidad 

con es to  deje caer un<? p arte  de l o »  p a r t ícu la s  a rrastrad ao . Por 

consigu iente  e l f i l t r o  opone al v ien to  una r e s is te n c ia  relativamen­

te menor, Pegón 1 invento so reduce aun esta  r e s i s t e n c ia  para ob­

tener una finura mayor da cribado aumentando la  sección transver­

sal de c r ib a ,  ¿'et© representa una i e n t i f  i c a c íó a  del v ien to  y por 

consigu iente  1. caída de p a r t íc u la »  míe f i n a » .  Pero la  «acción  

aumentada de la c r ib a  no puede producir  una l e n t i f i c a c i ó n  del 

v iento en si tambor, más bien causa un pequero aumento. Pero como,
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ye *e ha hecho re*a 1 t » r  ante»* e l  or ín »dor  o fr e ce  y«* le por i i f  

una r e s i s t e n c ia  muy jaque?;» $1 v ie n to ,  uo e je r c e  in f lu e n c ie  prác ­

ticamente e l cambio de sección  6a l e  c r ib e  sobre s i  v ien to  en e l  

tambor. Conserva é#te a l l í *  dentro le  l im ite #  p r á c t i c o » ,  la  v e lo *  

elidid iu« ye ha ai do reconocida  como ju e t a .

Por e l  empleo d  ̂ bola# da acero con un marcado radie  do eur- 

tJra, la#  qu« entre ©f materna ticamente sol© t ien e»  co n ta c to  #ava

un punto y entre la »  cual## , ar* cada ca so ,  ©el© #■ encuentran pe* 

quera» can t i  ti» de# de m etal, ©e «a té  c en di c ieñ e*  de fa b r ic a r  pur­

purina# muy empecí símente f in a »  y por lo  «tierno v a l i o s a » ,  y #1 mó- 

to ic  de cribado empleado permite •■c&rla* &ate# cUr que «a l le g u e  

«  i e s t r u i r i a * .

Con la  c re c ie n te  fin u ra  de 1* purpurina ausenta, s in  embargo, 

eepeci Al mente cuando e© trata  de purpurine de alum inio, al p e l ig r o  

de «xp loafcó» • Por # etc as ha propuerto e l  l le n a r  lo #  yq arate# de 

fa b r ic a c ió n  con un ga» in d i fe r e n te ,  por ejem plo con h idrógeno, pa­

ra de. eeta  manera a lo ja r  de le  in s ta la c ió n  sobre to:io *1 o x íg e n o .

f i n  embargo, la# purpurina© muy fin ##  d« alum inio, eiendo in ­

d i feren te  que ae bajan fa br icad o  en hidrógeno o en * i r é ,  tienen la  

propiedad de inflamar©# de por  » í  cuando entran en con tacto  «on  

a ire  f r e s c o ,  t e t o  c o n s is te  «n que son adm itid»» grandes can U d a le#  

de g»e por e l p o lvo  f in o  qpe queda» retenida# por a b s o r c ió n .  Una 

casua lidad  in edgn ifi cante cualqu iera  baet« par» produ cir  la  in ­

flamación . Feto «fe comprende de por mí con 1* p re sen c ie  de o x í ­

geno m  lo#  p o lv o # .  pero  tampoco el hidrógeno pueda #*r ya como 

una en voltu ra  p ro te c to ra  te »  pronto coso  ©e presenta a ire  f  re eco • 

Análogamente a como la  • sp en j a d© p la t in o  ©1 a lra  l i b r e  pueda en­

tra r  en incandescencia  al r e c i b i r  una c o r r ie n te  de hidrógeno, a#i 

©e desarro llan  l o s  proce coa cuento a l  metal finamente tr itu ra d o  ae 

satura con gae h idrógen o . *or le  tanto, es da im portancia para la  

obtención  de purpurina# vendib le#  el tener a le ja d o »  semejante# ga­

tee duran te la  asaroha da la  f  abrí n a c ió n .

Por oche i fu ien  te , #»gón e l  invento &$ l l e n a  todo e l  aparato
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cor ge®®*1 indi ferant##, libre# tanto de oxigene como de hidrógeno 
o mezcla# 4® hidrogeno, ccao por sj®»plo, gas del alumbrado. Como 
tale» entran p rincipalmeRt# ®n cuenta: nitrógeno, ácido carbónico 
y helio  . Temblar* pueden emplear## ge##» d« eec&p# libree da vapor 
<ia k̂gua (gasee da coabueticu), que eatiefac®» la# condicione# uxxi.- 

b»^|nciotta'1¿¡!8 , Lae j, urpuriRti» f ebrios de» con tal®# g»#«# tienen, 

en c ierto  »odo, un# envoltura protectora de gae, de molo queei p e l i ­
gro i.- inflamación queda conei-1«r#blejí:®n te dlesr.inui.i© aun en j re— 
cencía dk- eirá fresco .

L»# f i g . 1 y *■ r«j rteectan  tcque»átic& aent« un ajewplc de 

£05 e je cu c ión  de unr> máquina p-urn le, práetie®. dal nuevo p rocad la ia n -

to con un f i l t r o  «sp ev ia l  dk- a i r e ,  L? f i g , £ ai una secc ión  «r¿ #1 

car ti vio A-ü ,

. 810
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í l  polvo nc ®e tirado se la m in il la »  proce lente del déroei to 1 

p^aa por a® ü o  d®l t o r n i l l o  sin f in  de transporta £ a la# tuba- 

r ía »  o ,  9 ,  1C, y l le g a  al t&ssbor batidor 1£ l le n o  con ia «  b o la »  

de acere 1S, asentado g ir a t e r ia s e n te . ¿,n míe extremo# fronta l##  es­

tá cerrado este  por une cr ib a  grosera 13 y 14, la  que ciertamente 

dej* paso e la »  p a rt ícu la #  sa tá l lea# , pero r® ti enen laa bo la»  da 

a ce ro .

■n -vil tambor 12 rncuantrtn pequ##.## bola® d» acaro 15, a 

la »  qua corra «pon 1e 1. a le len  de e jacutar  e l  precavo da batido  al 

~ í x m t al tambor 1 2.
»Nc « « t i  aquí dibujada 1;* impial riÓn par» el t:\abcr IX, puente 

qu-:-. no ti#©® que ver  nada cor* e l  invento en #£, r u « le  ver ifica r# ®  

de un *©4© y fo rra  cu 1 ,ui#ra adecuada. K1 v ien to  d ir ig id o  a traó#« 

do) tr-.mbor 13 #í % re tuoc con e l  a u x il io  de une máquina cop la#*# , 

♦•«i-te le  i a j ‘41#a por !.• tubería 17, 3C, sv* encuentra unida con 

1 tunerí a 1C * travóe d#l b a b o r  IX. a.1 ^ ire hace paaar la# 'par­

t ícu la#  del polvo di un» adecuad# capujo i dad -i® eusp en# i en a. tr*~ 

ve# de la  c r ib a  14 y la* impulsa per la tubería 18 en e l  departa- 

tren to previo  19 del f i l t r o  de a ire  £C. E#t« ce compon® aquí da 

unq trun cámara rectan gu lar, en 1-, cual es h«ll®n diepue#tas ch a -
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p&e cié guía £1 colocadas oblicuam ente, El polvo cao en a l fondo 

le la o 'Kara 19 y se* 1»e l la s  «robra la  chapa la guía auparicr 81 

para rogar *í «uiendo «1 orden la »  ch'spci» la guía menta lae e a culón a- 

demente, El v ien to  «a i?  át la  cámara 1® parar.lo a 1» cámara 84 y dta» 

le aquí raes entra lae cnapae la guía 81 según lo  indican la s  f i n ­

eta* 83, cor tan-lo 1» co rr ie n te  i» polvo qu« cae y cribando aque­

l l a s ^  a r t ic u la »  que han adquirido ye forma deseada. Cada, una 4# le e  

partee de la co rr ie n te  de a ire  s* reúnen después .'le pasar por entra 

la s  chapa» 21 en un departamento c o le c to r  85 e introduce «1 po lvo  

terminado en e l  v e n t i la  íor £S o en o tro  aparato adecuado, anelque 

queda «aparado da la c o rr ie n te  de v ien to  portadora para caer al f  o si­

lo y fiar recogido  «n una v a s i ja  4* transporto 8? recm abiabls .

El o iré  qu<? ha quede do l ib r o  del po lvo  sais dzl v e n t i la d o r  85 

por u»a tubería 88 volv iendo a la  crá ruina «oplante 2ü, j ara c o n t i ­

nuar íc e le  a l l í  ni c i r c u la c ió n ,

f l  material aún no terminado nej arado por la  cr ib a  80 pasa 

por una « e l id e  di»puenta en e l  fondo 1a 1» cr ib a  sobra una 1a la s  

conocidas coepuertv da la  cámara 31 y por 1» tubería 89 vuelva a la  

tubería 1C y t i  tambor 18 .

r » r a  ¿1 engrasa da la s  p a r t íc u la »  «a tal ico.» conducida» al tam­

bor ba tid or  ee ha diepueeto «obre 1-s cubierta  3 del t o r n i l l o  e l»  f in  

8 un engrasador de gotee 4, C un mecanismo cualquiera  de tren «por­

te ;i« a c e ite  adecuado a la f in a l id a d  (p or .  e j  . una bemba Je engrase') 

por l i cual *e l le v a  jo r  e j  . a ce ite  si» e s te a r in a , C tro mecanismo 

mé» de #s¡ta c l a s e ,3 *e ha ói «puesto en una excavación 7 de tubo 5 .

FJ o ’, leen te , aún e¡* encuentra un mecanismo adecuado 8 , en al tubo 3 

de esta  manera »s as t i  *t¡ cor* l i c io n e s  c bien de engrasar únicamen­

te la  ve re* re i a. nueva o b les  también e l  va tari 1 yn previamente « la ­

borado que pasa -de la  cr ib a  *1 tubo, Corne e® natu ra l, pueden encar­

gar»» también, emboe, según 1**» necesidad»* * imu 1 tan#«mante con 

grasa . *• 3 aporte de gres»  gobierna según 1 . e l  a*# del metal que 

®» alabore y según la  forma en rs encuentren la »  partícu la©  me­

t á l i c a s .  En conformidad con es to  ©a e le g irá  también la  c la se  de gra­

va que »■? ha da emplear. También puede te s ta r  con aporte d* grasa
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eolo 9 un único ju n to ,  siendo lo  asador detarainsr ó e le  per en­

sayes .

TwiabiÓr re puede v e r i f i c a r  conducción d* gra*a por un tubo 

%&£> 11, -4üa pasa a trovó® del codo 10, «a 1© entrada vial to*b©r 1 8 .

f o l ^  e# e e e n c is l  que a l matsri&l er* caá© c&*o, un* v** qu:. ha 

terminad© «u c ir cu la c ió n  por »1 tambor y la  c r i o »  cte v ía n te ,  ee 

írov ea  con una cantidad adecuada d# grasa ,

£1 cribado del water!'¿I qea pana a la c r ib a  £0 #* r a r i f i c a  

270 «es riciales anta en lo© a sp a d o #  3 4 ,3o, 3by3 7 tntrft 1»« chapa# 8 1 ,

en la  pare.1 p o s te r io r  da la c r ib a  te ha® dispuesto la s  v á l­

vula# 31? y 33 regulable# dea de fuera , de la© cusía® la e  p r l*er  ata 

m  han Sí lu jado cerrada© y 1 a© segunda# a b ie r ta » .  Pirran para a do­

ne r , an caco»  r e ce ta r io # ,  una da 1## perada# da la  chapa *1 contra  

875 la  pared p o s te r io r  38 da la c r i b e ,

De «ata «sanotí» pueden cerrar## lo© paco» por la# cunera® 36 
y 37, Cerrando lar menciom da© válvulas puede #u»en terse o redu­

cir#» 1» cocí' ion <i« paso de 1# criba , da codo que puede lograre» 
la finura d# cribado desead», d n  que por ástp #* produzca una 

880 alteración digna de {seccionarse 4® la  intensidad de la  oorrie;. t e
de aire <pe pasa a traree del tambor 18,

Toda la  d isp e c ic le n  fo r »a  un aparato cerrado y per ccmeiguian­

te puede llenare?! con un gas in d ife re n te  .

En ce,«o le cer necesario  puo lea diaponeree entre la  tubería 

28 5 88 y al v en tilad or  86 uno# f i l t r o #  eep ec ia lea  de bolea o cosa

aafcsj&att, para quitar a 1» c o rr ie n te  de a ire  lae  uhtiica# p a r t í ­

cula# leí polvo  « « t a l i c o  .

!>i #e quiere hacer una Reparación aun «a# f in o  en 1© eje* 

respecta  «1 tamaño del polvo de purpurina ea lid o  del ven tilador  

8v0 88# ©a pueden montar una s e r ie  da re c ip ie n te #  recep tores  87, con

la  in te r ca la c ió n  da e# p «c ia le*  d i#po#itÍvo8  do esta c r ib a d o .

R e iv in d ica ción  .

1) Procedimiento par» la  fa b r ica c ió n  <ie continua de purpurina# 

en molino# de b o la ,  en lo# cual # a* v e r i f i c a  por el proporcionad»
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e fe c to  d* cal de d* la*  bol** y d* *u radio d* curvatura «X « t u ­

rado o batido de r«<íu^ae p a rt ícu la *  m eta lice* , coa© por #3 • 

residuo» de h o ju e la * , po lvos  « a t á l l e o i ,  peques©* t ro c í  lo*  delgado? 

de alambre o cota* temejante* tu tran«formación ee polvo* de 

purpurina*, caraoterixad© porque deed* 1* entrad* del tambo? d*X 

molino b «* t*  *1 o tro  *xtr*m© «• impul*a un» co rr ien te  d* a ir* ,

arrastra  no «clemente la*  hojuela*  terminada# d* purptfrin a, 

aleo tembl*n p a rt ícu la *  oonaiderabiimente mayor*• para Xa **> ara­

d o »  da la*  p a r t ícu la *  t«  raleada a d* la *  no terminada* • »  úi 

f i l t r o  da a ir * ,  a le » t ra e  q * l a »  p a rt ícu la *  no taanlaadaa «o» 

conducida* da nu#v© a 1* entrada d*l tambor y *n la  entrada da 

la *  alema* *e provean d* u» *ngr**e ad ic ion a l por aporte di» acto 

la grava o por contacto  con p a rt ícu la *  a * ta l le n *  debidamente *n- 

graeada* o con la »  mieaa* bola* de a ce ro .

8) Procedimiento eegun 1, careot*r l**d o  porque la  emp ármelo;: de 

la*  p a rt ícu la *  terminada» de la *  no terminada* »* l le v a  a ©abo 

con a u x il io  de una c r ib a  de v ie n to ,  cuya* aona* de c r ib a  dia­

tr ib a !  dae en canale» a le la d o » ,  puede ser a lterad* abriendo o 

cerrando alguno» de « e t c » .

Rota: La pr*e«nt« patea te debe recaer «obra : *»R0CE ni*IEKTC

PARA LA FABFICACIC» DE PURPURISAf*, tal y como e*té descrito en 

la  presente Memoria y Dibujo adjunto.

Con arreglo e lo preceptuado en la  vigente Ley de la  Pro le­

da d Induetrial y Comercial ee «© licita  «1 derecho da 1* priori­

dad <J* la  patente alemana no. H. 123519 I¿48 l  •

Consta ««te Memoria d* die* boj** follada* y *acrlte* por 

una «ola car*/

Madrid, Hartetoff Metal! A.G.
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