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a favor  del Rvdu. Jon Luciano A.strnua, ue nnciunnliana 

española , rusiuente en Barcelona, i aseo de Gm Juan,*!®

56, p rn i .  1®.

por " ie r fe cc io n u n io n to s  en l o e  d i s p o s i t i v o s  e l á s t i c o s  

que in teg ra r ;  l o s  neumáticos ue que van p r o v is ta s  las  

ruedas ue l o s  v o h ' c u lo s  de motor mecánico y ei ¡ l l a r e s 1' . 

(Clase 84®, Grupo 9® de l  TTonenclator* )

JUMO F:I/. JQGCIttiTIYA

Loe perfecc ionamientos  ob je to  de la  presente jr ten­

te tienen por f i n  e s en c ia l  e l  logro  de un sistema de ca­

ñara o d i s p o s i t i v o  e l á s t i c o  funcionando sin a i re  a pre­

sión y que prov is to  de su correspondiente  cubierta  cone- 

5 t i tu y e  e l  conjunto llamado neumático de que se proveen 

l a s  ruedas de l o s  veh ícu los  de motor a e c ín ic o  en general, 

y o t ro s  s im i la re s ,  s in presentar  l o s  inconvenientes  so ­

bradamente conocidas que l l e v a  en s í  e l  uso de cá .aras 

u o tros  d i s p o s i t i v o s  análogos con pres ión  interna de a l ­

i e  re .
x'í-ra mayor f a c i l i d a d  en la  comprensión uel o b je to  

de l o s  p e r fe c c io n a ra e r to c  contenidos en la  presente pa­

tente se une a esta d e s c r ip c ió n  una ho ja  con d ibu jos  en 

l o s  quo a t í t u l o  tan s i l o  do ejemplo ce muestran en la s  

15 igurns 1, 2, y 3 ,  tres  secc ion es  transversa les  uel dis-



ta­co

p o s i t iv o  o 

c ión a lo  1 

presenta en

enmara sin pres ión,  y 

argo de la cámara cuya 

la Figura 3.

en la Figura 4, una 

secc ión  transversal
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sec-

se re

Según l o s  perfeccionamientos de l e l e r e n c i a  e l  d i s p o s i ­

t iv o  e l á s t i c o  que se moma en e l  i n t e r i o r  de la e u b ie r ta ( l )  

está c on s t i tu id o  (Fig. l )  por una espec ie  de dámara gruesa 

(2) de caucho, só lo  o en combinación con t e l a ,  o con otra 

materia f l e x i b l e ,  y en cuyo i n t e r i o r  (3) se a lo jan  n c i e r ­

to número de bo las  huecas (4) también de caucho o material 

e l á s t i c o  análogo, la s  cuales l lenan casi  todo e l  espacio dis 

pon ib le  en el hueco t ó r i c o  ya mencionado (3) que presenta 

la  pi eza. (2) ó cámara.

Dicha cámara (2) va dispuesta entre dos coronas (5) me­

t á l i c a s  generalmente, pero que podrán ser  de otra materia du. 

ra como madera, ebonita ,  u otra análoga.

Dichas coronas quedarán unidas entre s í  por  su borde de 

mayor diámetro mediante un c i e r t o  número de t i ra n tes  (6) d is  

puestos regularmente a lrededor  de las  mismas, pasando a t ra -  

vás de la cá ¡ara (2) por entre la s  b o las  (4) en l o s  lugares 

p r e c is o s  pudiendo estar estos  aros (5 )  a b ie r to s  o cerrados 

por l a  parte i n f e r i o r .

La sección interna (3) puede a f e c t a r  la  forma de la 

(Fig. 2 )  de menor peso en material que la  a n te r io r  en cuyo 

caso l a s  b o la s  (4) chocan, en su traba jo ,  contra la  super­

f i c i e  de una banda (7) que forma s a l i e n t e ,  o también la  

secc ión  (3) será l a  indicada con puntos en la  (Fig. 2) em­

pleándose bolas.mayores.  Bn la  (F ig .  3) se d e ta l la  una va­

r iante  en la  co n s t i tu c ió n  o estructura del  d i sp o s i t iv o  eláj3 

t i c o  montado en el i n t e r i o r  de l a  cubierta  (1 ) .

3n la  c itada variante  la s  bo las  (4) van d ispuestas  en 

e l  hueco (3) que resu lta  de la unión de dos porc iones  anu­

la r e s  (8) y (9) de la s  cuales la primera se construirá  de 

una a te r ía  dura, como madera, cuero, ebon ita ,  e t c . ,  y la
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sogunua, de caucho, cuero blanco u otra materia f l e x i b l e  a-  

50 propiada.  Beta parte (9 ) ,  puede emplearse so la .

Además, una porc ión  (9 ) ,  presenta sus bordes internos  

re cu b ia r to s  por (1 0 ) ,  ebonita madera u o tra  materia dura f i ­

jados  o adheridos por cua lqu ier  medio apropiado a d i ch o s  bojr 

des l o s  cuales  se juntan con la  p orc ión  (8) ya sea con t o r -  

55 n i l l o s ,  aros ,  o de otra  manera análoga*

Bn e l  d i s p o s i t iv o  e l á s t i c o  d esc r i to  podrán adoptarse a -  

quel lns  formas co n s tru c t iv a s  que se consideren más apropia­

das a la  u t i l i z a c i ó n  p r á c t i c a  y a l  f á c i l  acoplamiento de sus 

partes  o elementos componentes, entre s í ,  a la  cubierta  ex- 

60 tem a  y a la  l l a n t a  correspondiente .

Faculta t i  ámente, en algunos casos  podrán suprimirse 

l a s  b o la s  o p e lo ta s  (4)*

N O T A

RBIV1NDICACI0N3S

65 Se r e iv in d i c a  como de propia  invención :

l fi Perfecc ionamientos  en d i s p o s i t i v o s  e l á s t i c o s  que se mon­

tan en e l  i n t e r i o r  de cub ierta  ( l )  para formar el  conjunto 

llamado neumático, c o n s is te n te s  esencialmente en c o n s t i t u i r  

d ichos  d i s p o s i t i v o s  por  una esp ec ie  decámara (2 s in presión 

70 de a i r e  en cuyo i n t e r i o r  (3) se a l o ja n ,  en número convenien­

te,  va r ia s  b o la s  (4) de un m ateria l  e l á s t i c o ,  huecas, estan­

do formada dicha cámara v2) asimismo de un materia l  e l á s t i c o  

apropiado y montada en l a  l l a n t a  de la  rueda, d ispuesta  en­

tre  dos coronas (5) de m rter ia l  duro, l a s  cuales  queaan un i -  

75 das entre s í ,  por su borde de mayor diámetro mediante un nú­

mero conveniente de t i ra n tes  (6 ) .

2c Los per fecc ionam ientos  de la  r e iv in d i c a c ió n  a n te r io r  en 

l o s  que como una variante  de l o s  mismos e l  d i s p o s i t i v o  e lá s ­

t i co  montado en e l  i n t e r i o r  de la  cub ierta  (1) con s is te  en 

80 dos porc ion es  anulares (8) y (9) de un materia l  duro la  p r i ­

mera y e l á s t i c o  la  segunda, que uniaas convenientemente, for, 

man e l  hueco (3) en e l  que se a l o ja n  la s  b o la s  (4) de caucho

- 3 -
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o materia e l á s t i c a  s im i la r .

3 a Los per fecc ionam ientos  de la s  r e iv in d i c a c io n e s  ante­

r i o r e s  en l o s  que la  parte  superior  in terna  de la s  p ieza s  

(2) y (9) so ¿delgada progresivamente, y puede p r e s e n t a d  

una banda (7 )  s a l i e n t e ,  anular, como tope para l a s  bo­

l a s  ( 4 ) .

4 a Los perfeccionara! en toe de la s  r e iv in d i c a c io n e s  ante-  

r  ores  en l o s  que variará  la  f i g u r a  ae l a  cámara, segár- 

l a  forma que tenga la  l l a n ta  de la  rueda a la  que se de­

sea a p l i c a r .

5& Los per fecc ionam ientos  de la s  r e iv in d i c a c i o n e s  ante ­

r i o r e s  en l o s  que en determinados casos d e ' l a s  dos par ­

tes que forrmn la  cámara representada en la  f igura  3fi bas­

tará emplear solamente la  corona (9) o parte  super ior  y 

en es te  caso l o s  dos bordes i n t e r i o r e s  podían ta -^ i ln  uni£ 

se entre s í  con materia dura.

6a Los per fecc ionam ientos  de laB r e iv in d i c a c io n e s  ante­

r i o r e s  en l o s  que ¿stoB d i s p o s i t i v o s  e l á s t i c o s ,  causa de 

esta  patente ,  podrán emplearse también s in  cubierta  o neu­

m áticos .

7a "Perfeccionamiento^en l o s  d i s p o s i t i v o s  e l á s t i c o s  que i n ­

tegran l o s  neumáticos de que van p r o v is ta s  l a s  ruedas de 

l o s  v e h íc u lo s  de motor mecánico y s i m i l a r e s " •

Ssta memoria consta  de cuatro páginas f o l i a d a s  y meca­

nogra f iadas  por una sola  cara, y acompasadas ae una ho ja  con 

d ib u jo s .

Barcelona, v e in t e  y uno de septiembre de mil  nove-

110 c ie n to s  t re in ta
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