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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

(pie se acompaña 

a l a  eolio  ituá de

un S&ti&DO CERTIFICADO M  ADICIOH a l a  Patente p rincipa l Mm~ 

vo 119*770 que fuá so lic itada  e l d ía  12 de Septiembre de 1930

a fu ror de

Horra Dr* p h il. WALDI3&R ZAHKER, residente en Mozartstrasse» 11, 

BARMM (Alemania)
i

por

* PEHFSCCIOMKISKTÜS IHTRODUCIDOfí \W EL OBJETO M  U  MISMA »

10

M  l a  Patente principal Ho* 119*770, se describe un suero 

procedimiento para cargar fib ras  textiles» particularmente seda 

natural» que consiste en que a los baños de cloruro de estaño j 

amoniacal se adiciona?, a parte del ácido fosfórico  lib re  o en ¡ 

forma de compuestos» tsabiáa mayores cantidades de sales neutras* 

Merced a e llo »  e l  procedimiento de carga es conducido cono en i
e l caso de un procedimiento de teñido» puesto que loe compuestos

i

de carga que se constituyen o que ya están presentes en e l baño, 

se sa lifican  directamente sobre la s  fib ra s » del mismo modo que 

las  materias del tin te  pasadas directamente* A l mismo tiempo la  

acidez del baño cáustico disminuye» de manera que las  fib ras  son 

tratadas de un modo mucho más delicado que hasta la  fecha» y  e l lo
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a pesar de que se puede obtener en una sola operación y  cu tiem­

po recibido,una caiga considerablemente más fuerte que la  que se 

obtuvo hasta la  fecha con los procedimientos conocidos*

En e l  certificado de adición No* 119*843, que se s o lic itó  j 

e l d ía  18 de Septientore de 1930, se ha demostrado que óste pro­

cedimiento podrá llevarse a cabo con particu lar ventaja, repar- ¡ 

tiendo la  cantidad de ácido fos fórico , necesaria para la  forma­

ción de compuestos de carga entre e l bailo do cloruro de estaño 

amoniacal, propiamente dicho, y e l bailo subsiguiente, ligeramen­

te alcalino, que se u t i l iz a  para e l  tratamiento de acabado* Coso 

sales neutras pueden tomarse, para óste procedimiento en e l  baño, 

con ventaja,compuestos de magnesio, componiendo e l  baño de carga 

de óstos áltimos de sal de estaño y de fosfatos* SI proceso o fre­

ce la  asombrosa ventaja de dejar subsistir para eventuales posi-j 

bilidades de modificación, un mayor campo de acción que en los 

I procedimientos antiguos, y e l lo  sin perjudicar al grado de la  j

aoción tócnica. Además, se ha comprobado que, en oposición a lo  

que suoede ©n los procedimientos conocidos, las variaciones en 

la  calidad de la  carga en e l  nuevo procedimiento, pueden fá c i l -  j 
I mente evitarse, de suerte que, con toda seguridad siempre se ob­

tiene e l mayor grado de eficacia*

La adición de las diferentes sales, antes mane ionadas, en 

las solicitudes anteriores, e jerce naturalmente sobre la  concen- 

| traeión de los iones de hidrógeno en e l baño de carga una consi­

derable influencia. Se ha comprobado que se pueden obtener resul­

tados particularmente halagüeños eligiendo la  composición del 

baño d© ta l  modo, que e l néaoro de p|[ del bafíp permanezca siem-i 

pre en determinados lim ites* ¿2n óste caso se obtienen, hasta coa 

una gociposición de bailo, en lo  demás fuertemente d iferen te, tanto

en lo  referente a l  contenido en sal do estaño, como en lo  concaív* 

niente a la cantidad do las materias de adición necesarias, en
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general, siempre efectos fin a les  idénticos que representan e l  

máximo de la  carga que es posible conseguir y de todos modos su** 

perón de mucho lo  que hasta ahora en la  tácalo a de carga, se repu­

taba cono posible.

Los siguientes valores han resultado como c ifra s  de ásios l í ­

mites: p ¡¡«  0,9 -  2,1. Calentando e l  baño, resulta para cada grado 

de temperatura un va lor d istin to . Se lia comprobado como de un em­

pleo especialmente práctico, un va lor correspondiente a: pj. de : 

0,5 -1,7 con 50°. Por consiguiente, se pueden obtener de un modo 

sencillo  resultados particularmente ventajosos, mezclando las s^-
i

les , fosfatos y ácido fosfárieo , mencionados en la  patente prin+ 

cipal lio. 119.770 y e l  primer certificado de adiciáa lio* 119.843, 

de ta l modo, que e l nifeero de pü corresponda a la  regla referida 

más arriba. Sotos baios se obtienen fácilmente mediante la adi-
!

cián de fosfato de magnesio, fosfatos alcalinos y especialmente 

fosfato amoniacal y ácido fos fárieo  lib re . Mediante la  adieián de 

una o varias de ástas soles durante e l  desarrollo de l proceso, $1 

mfeiero de p& puede también mantenerse fácilmente en los  indicados 

lím ites admisibles. ¡

Además se ha comprobado, que las propiedades de la  seda natu­

ra l o a r t i f ic ia l ,  mejoradas por e l  procedimiento, objeto de ásté 

certificado, pueden todavia ser favorablemente .influidas por unj 

tratamiento de acabado que convenientemente sigue a l tratamiento 

u lte r io r  en e l  bailo a lca lino. Este tratamiento consiste en que lai
seda natural o a r t i f ic ia l  se somete al tratamiento por una solu¡- 

cián alcalina de resinas naturales o de productos de condensaeián 

resinosos. La caneentracián de ástos baños no debe ser muy eleva­

da para no cubrir las propiedades naturales de tes fib ras. T a lle n  

puede procederse de ta l modo, que tes resinas naturales o a r t i f i ­

c ia les se adicionen a l baño de tratamiento o a l baño de s ilica tos  

mismo.
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Según la  presente intención, e l control de la  concentra­

ción de los iones áe hidrógeno del baño de cloruro de estaño,

®e efectúa automáticamente mediante la  instalación de instru­

mentos de medición y de registro , de por s í  conocidos, en los  

depósitos utilizados para e l  procedimiento de carga. Semejante 

control automático de la  concentración de los iones de hidró­

geno en e l baño de carga, no pudo hasta la  fecha llevarse  a
I

cabo, debido a que loe materiales necesarios para la  construc­

ción de lo s  instrumentos ds control no podían r e s is t ir  a l  ata­

que constante de los baños de estaño fuertemente ácidos. 7  

aunque de vez en cuando, ocasionalmente se haya efectuado una 

medición de los valores de loa p^, no podía sin  embargo, n i 

•iqu iera  pensarse en in sta lar áste d ispositivo de un modo per­

manente para e l constante control del baño. 311o puede con­

seguirse tan solo con e l nuevo procedimiento objeto del pre- j 

sonto certificado de adición, por la s  siguientes razones: |

1. -  Según puede verse de los valores en pj¡ indicado»,el 

baño es en su conjunto mucho menos ácido que los baños emplea­

dos en los procedimientos hasta ahora conocidos.

2.  -  H  elevado contenido en sales neutras, dá lugar a un 

fuerte retroceso de la  concentración de los iones

3 . -  De la  posibilidad  de modificar de un modo variable  

e l baño con igual concentración de los iones de hidrógeno con 

respecto a la  temperatura y la  duración de acción, a l  con ten í-! 

do de estaño y adición de sales neutras, resu lta  más amplia l a j 
capacidad de adaptación a las materias que sirven para la  coas-* 

truooión de los aparatos.

Precisamente para la s  materias primeras, necesarias para 

la  construcción de ta les instrumentos de control, la
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agresividad del baño ejerce una acción decisiva» y 3d o  merced

a la  suavizaeión y la  posibilidad de modificación variab le , a l -
i

eanzadas por e l nuevo procedimiento, permiten el empleo de un j 
control constante y e ficaz . ¡

Por otra p a rte ,la  posibilidad de poder efectuar bien y sen­

cillamente, tambión e l  control permanente de la  temperatura del 

baño, tiene por la s  mismas razones una importancia particu lar. 

E llo  tiene una gran sign ificación , debido a la  gran influencia  

que ejerce la  temperatura sobre el valor de los pTj .

Otra vor4ta ja  del pre ente procedimiento consiste, según |se 

pudo comprobar, en que las pequeñas cantidades de sa l comiín, 

eventualmente pre entes en e l  baño de carga, no ejercen sobre 

l a  resistencia del góhero acabado» la  acción nociva, que de otro 

modo, en la  tócnica de carga se le  atribuía* Sin embargo» s i  pe 

desea ev itar toda posibilidad de formación de sa l oomín, e llo  j 

puede lograrse de un modo sencillo , empleándose en lugar de fos­

fatos de sodio, los fosfatos de acgnesio. Además, la  presencia

de magnesio de cloruro y de ácido fosfórico , con sus sa les , t ie -
!

ne l a  ventaja de proporcionar a l  baño una gran flex ib ilid ad  y j 
propiedad re tffe ra , que fac ilitan » en un modo considerable l a  I 

elaboración de las  piezas» y abrevian la  duración de la  opera-
¡

ción de carga.

Sin embargo, lo  que ante todo tiene una importancia deci­

siva es e l  hecho de que un baño de carga, compuesto de áste sói­

do, no ejerce como ya anterior ente hemos mencionado, ni sobre 

la  seda misma, n i tampoco sobre cualesquiera de los objetos qué 

entren con á l en contacto, la  acción fuertemente destructora,que 

indispensablemente era inherente a l empleo de los baños de carga 

antiguos. Esta nueva y asombrosa propiedad del baño de caiga,per­

mite emplear con a ltas temperaturas» mate r ia s  adecuadas, en v i r -  

tud de lo  cual, todo e l  procedimiento de caiga queda a s í oonsiis-
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rábleiasnte simplificado y  abreviado, pudiendo asi misiao«©vitar®e 

costosas interrupciones de trabajo y reparaciones, puesto que í
i

la  construcción del d ispositivo  de carga, en su conjunto puede 

a&ijliaiaente racional izarse y  abaratarse. Has ta ahora, e l  empleo 

de metales y otras materias para la  construcción de depósitos, ¡

armaduras, etc. e tc ., del d ispositivo de carga, era ext remad amen-
!

te lim itado, puesto que ninguno de los metales podía, con e l  gran 

esfuerzo mecánico inevitable en e l procedimiento de carga# res is -
i

t i r  durante c ie rto  tiempo a la  acción del baño excesivamente áci­

do, con contenido do estaño, altamente disolvente. Hasta 1 a** mejo­

res aleaciones de wnirostarí han sido atacadas en los puntos en 

los  cuales e l cloruro con e l aire ejerce una acción comán. A l em­

plearse tínicamente cloruro de estaño, un calentamiento del bailo! 

ha sido del todo imposible, puesto que ya una insign ificante e le ­

vación de temperatura causaba en las materias de trabajo y en los 

materiales te x t ile s , daños que ha sido imposible controlar. Asi­

mismo e l caucho vulcanizado estaba expuesto a un rápido desgaste. 

For otra parte, e l  empleo de depósitos de pedernal o de püQpoelana 

u otro material semejante, o frecía  grandes d ificu ltades, puesto 

que la  instalación de las necesarias armaduras, sin la  u t i l iz a ­

ción simultánea de materiales atacables, ha sido, en la  mayoría 

de los casos, de todo punto imposible. j
üa e l nuevo procedimiento pueden, en cambio, emplearse, sin 

d ificu ltad  de ninguna ciase, depósitos de h ierro esmaltado o v i*  

driado de aleaciones metálicas resistentes a l ácido, de porcela­

na o resinas a r t i f ic ia le s .  Mn los procedimientos antiguos era fo r ­

zoso prescindir del empleo de ástas materias, debido a la  poca re­

sistencia de tales instrumentos. Los depósitos pueden tambián ci­
tar interiormente re cubiertos con ástos metales, en forma de pla­

cas, pudiendo remediarse los inconvenientes de las restantes ar» 

maduras. Merced a e llo , queda suprimida taabián la  d ificu ltad  del



7

170

175

180

185

190

195

calentamiento de óstos depósitos, puesto que óstos últimos pue­

den lle va r  dobles fondos o tabiques, tubos, canales, b o ls illo s , 

ste#, p ír  los  cuales puede circu lar agua caliente o va|>or. hasta 

en e l  oaso de emplearse depósitos de pedernal o porcelana, basta, 

a pesar de la  poca conductibilidad, e l calor pro ucido por agua 

hirviente para la  obtención práctica de la  necesaria temperatura' 

do 50°.

También los paños de goma o te jido  de alambre engomado, em­

pleados para la  conducción de la  materia, gracias a l nuevo prooeg 

dimiento, apenas son atacados. Se ha comprobado que es particu­

larmente ventajoso servirse de pa'os enconados, en los que tan- 

bión e l te jido  de soporte estó constituido por alambre metálico 

o materias tex t ile s  resistentes a l ácido.

Por ta les son conocidos: lana, seda y algodón nitrado. Pa­

ra e l cuso concreto, pueden emplearse con particu lar ventaja, des­

perdicios de seda o te jido  de seda de schappe engomados. Aun, se­

gún las circunetaaeias, hasta puede prescindirán de un engomado,! 

puesto que un apropiado asfaltado o barnizado, es ya ampliamente 

suficiente para óste f in . ¡

¿..crece sin embargo, mención, a purte, a l que en e l  presente] 

procedimiento pueden emplearse o bien armarse, para e l escurrido], 

cilindros de hierro oxidado rubiginoso o semejante material, exac­

tamente trabajados. Lo antedicho puede aplicarse tambión a las 

bombas de pedernal u otras materias semejantes, que se emplean pa­

ra trasegar los baños, A l mismo tiempo, los baños pueden f i l t r a r ­

se por medio de un material filtra n te  apropiado y e l lo  a pesar die 

su elevado peso específico , hasta por piedras filtrosas-porosas,! 

obteniéndose do óste modo un baño carapletaiirmte límpido. |

Por fin , tambión la  recuperación del hidróxido de estaño ek 

los baños de acabado, soparado de la solución amoniacal, u otra, 

se efectúa de molo d istin to a l que hasta ahora fuó u tilizado , ñn
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e l  nuevo procedimiento se emplean para óste f in  cualesquiera 

separadores conocidos, cuyo empleo, contrariamente a lo  que ocu­

rre en los procedimientos basta hora conocidos, no ofrece ninguna 

d ificu ltad . 3S1 escurrido ca í el hidroextractor o con centrífuga, 

ya solo o unido a una filtra c ió n , puede serv ir para la  recupera­

ción del estaño.

H 0 S A.

ñn resumen: ,£1 segundo certificac ión  de adición a la  patente j 
principal ño. 119.770, que se so lic ita , reo aeró sobre las r e i-  

vindicac iones s iguien tes :

I a. -  Un u lterior desarrollo del procedimiento para la  cap- 

ga do fibras tex t ile s , según la  patente principal Ho. 119.770, 

consistente en que le  concentración de los iones de hidrógeno 

del baño de caiga, se ajusta a un misero de ph entre 0,8 y 2,1¿
I

calculado para id teño con temperatura de cuarto, y se mantisa^ 

constímente sobre óste va lor. ■

2^.- >i*ooedmiento, seípin la  reivindicación anterior, caf 

raeterizado, porque, con una temperatura ascendente e l nómero ¿e 

p,̂  baja de ta l nodo, que con temperatura de 50° e l mísero de pj¡ 

permanezca ajustado a unos 0,4 -  1,7. j
3a. - Procedimiento, según las reivindicaciones 1 y 3, cat­

ráete rizado, porqu, la  concentración de los iones de hidrógeno 

indica cá, se obtiene y mantiene constante por medio de adición' 

al baño de carga de fosfatos alcalinos, particularmente fosfa­

tos de amonio, fosfatos de magnesio y ácido fos fórico  lib re .

4a. -  ña e l procedimiento, conforma a la  patente principal 

Ho. 119.770 y al primer certificado de adición ño. 119*843, un£ 

variación consistente en que deepuós del tratamiento de acabado 

por e l ba.úo a lcalino, eventualaente tañ solo despuós del baño
I

de s ilica to s , la  seda natural o a r t i f ic ia l ,  se somete al trata­

miento por una solución alcalina de resinas naturales, o pro- !
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ductos de condensación resinosos que se aplican en una o oncea» 

tración que no recubre las calidades naturales de las  fibras*  

5^*» Procedimiento, según las reivindicaciones anterio» 

res, que consiste en que las  soluciones alcalinas de resinas 

naturales o a r t if ic ia le s , se adicionan a l  baño a lca lino  de asaf 

hado, o a l bailo de silicato# j
6&*- Procedimiento, según las  reivindicaciones anteriores,

i

caracterizado, porque la  concentración de los iones de hidrógeno 

del baño de carga, es mantenida constante de un modo permanente 

por medio de instalación, en e l  baño de carga, de aparatos auto­

máticos de medición y de control*

7&.» Procedimiento, según las reivíndicaoiones anteriores, 

caracterizado, por e l empleo d© h ierro esmaltado o vidriado, 

aleaciones metálicas resistente a l ácido, pedernal, porcelana, 

resinas a r t i f ic ia le s  o depósitos guarnecidos interiormente de 

placas de óstos metales*

8a* -  Procedimiento, según las reivind ioac iones anteriores, 

caracterizado, por el empleo de un dispositivo para la  calefac­

ción del. baño de carga, consistente, en que los envases o depó­

sitos de pedernal, porcelana o resinas a r t i f ic ia le s ,  van provis­

tos de dobles paredes, tubos, canales o bolsas, por lo s  cuales 

circu la agua caliente o vapor.

9a* -  Procedimiento, según las  reivindicaciones anteriores, 

caracterizado, por la  aplicación de paños de goma porosos, te­

jido de alambre o de fib ra  engorado, para e l paño de arrastre
i

y materiales semejantes, particularmente de tejidos engomados, I 

asfaltados o barnizados, cuyo tejido principal de soporte tam-
[

bión estó constituido por metales o asterias tex tile s  resisten­

tes a l ácido* |

10a . -  Procedimiento, según las  reivindicaciones anteriores, 

caracterizado, por e l empleo de cilindros de caucho vulcaniza-



do, pedernal» porcelana o a rc i l la ,  para e l escurrido del gáne- 

*°*  a*
11&,- Procedimiento, según las reivindicaciones interio­

res, caracterizado» por la  u tilizac ión  de besabas de piedra re­

sistentes a l ácido o sim ilares, para trasegar e l  baño de carga 

con filt ra c ió n  simultánea o sin o lla *

1 2 & .- Bn e l procedimiento, según la s  reivindicaciones 

anteriores» la  recuperación del estado separado en e l  baño de 

acabado o ©n la  le j ía ,  caracterizado, porque se emplea para 

áste f in  un separador solo, o en unión con una filtra c ió n  de 

l a  solución*

13a.- Se reivindica por áltirao, cotco objeto sobre e l  

que ha de recaer e l  SBGÜMX) CERTIFICADO DE ADICION que se so­

l i c i t a  a la  patenta p rincipa l No. 119.770, por:

* PKRFSCCIOHililíWB INTRODUCIDOS EN 2L OBJETO BB IÁ  MISMA»
Todo conforme queda ©apresado en la  presente Memoria que 

consta de diez hojas escritas a máquina por una so la  c a ra .*

Madrid 34 de Septiembre de 1930.

ALFONSO UNGRt
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