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para una patente e juvencién, por veinte ahnos, por = Disposicién
para el vasciaao aasomético cel t& bor de una centriruza ce alto
rengimienco ¥y wrabajo convinuo = & favor ce Don Karl ¥ G G, resi -

gente en Cham, Kanton Zug (3uiza) Luzernerstrasse, 204. =
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Ya se conocen diversas construcciones de centrffuras que traba -
Jan sin interrupcién y en las yue el tambor en rotacidn con ele -
vada velocidad puece vaci:rse meciante ﬁisposiciénes converientes
sin variar su velocidad.

As{ por ejemplo, se conocen centrffugas en las gue por presién
nidriulica las dos witades del tembor se oprimen una contra otra
durante el proceso de trabajo y su vaclado se regliza reduclendo
para ello la presibn, de maners que &as dos mitades del tambor
pueden alejarse entre s{ y gejar de esta forma libre una rendija

por su periferia mayor, kor esta rendaija que queda libre escapan
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low cuerpos extrafios depositados por la fuerzsa centr{fuga en la
pared del tambor, ELl inconvenlenve de estas centr{tuzas conocidas,
ademés cel ce la elevada compresién necesaria ypara cerar o unir
herméticainente los tampores centrirugos, presién que debe _ravi -
tar sobre los tambores durante todo el periouo de trabajo, se ha-
1la en la circunstancia de que los tampores compuestos ae dos par-
tes y Ziratorios rapidamente, ueben desplazarse en sus ejes para
vaciarlos. ror este desplazamiento se perturba faciluente el equi-
librio de 10S tawbores y por eso hasta la recha no se ha intenta -
go hacer girar a los tambores c¢e estz clase ni con la velocidad
aproximada de una centriruga mouerna dae alto renaimiento.

También se conocen centr{furas y esto en parte con husillo ver -
tical y en parte con husillo nhorizontal, gue en su periferia pre-
senvan cierto nflmero ce vélvulas, las cuales por disposiciones
situadas por tuera de los tambores, carriles de forma de cu«a

u otros sf{milares, se empujan de fuera hacia déentro para vaciar
los tambores. Fero estas centr{fugas pueden solo trabajar con

una pequefia velocidad periférica, pues sumentando ésta solo en
cierto graao los rocillos o los pasacores de las védlvulas se rom-
perian, Yor efecto ce 1la pequefia velocidad periférica impuesta
por el dispositivo de vaciado, esta clase de centr{fuzas no se
emplea en la prédctica, pues su poder de clarificacibn puede con -
siderarse como nulo, ya gue como es sabico la rTuerza centr{fuga
asciende y desciende y por tanto también la velocidad de stdi@en-
tacidn de los cuerpos exvrafios del ifquido a clarificar, sexin

el cuadrado ce la velocldad per{ferica.

También se han dsao a conocer centrf{tuzas con husillos vertica -
les u horizontales, las cuales poseen tambores rebajados en su
periferia hacia el centro y que meaiante aisposivivos de palan -
ca situados por ftuera de los nusillos accionan correderas obli -
cuas, Betos tambores sin embarzo no pueden ser redondos a causa
de su consvrucceidn, sino que han de hacerse con tantas caras co-

mo correderas exicten, BEstas no son radiales, sino que se si -



tusn ooslicuamente se>Gn la oblicuidaan ele’ica para las paredes del
45 . taubor. zor consigsuiente la fuerza centr{fuga no puede realizar uns
junta hermética segura y el mayor defecto de esta clase gde tambo -
res se eneuentra en que tampoco pueden Firar con gran velocidad,
pues las masas de los varillajes hacen que se agarreud las correde -
ras, y el que :los mismos varillajes se rompan. Ademés, en los tam-
50 bores no redondos sino de varias esquinas resulta imposible la se-
dimentaciédn uniforme ne los cuerpos extralfios centr{fugos, de mane -
ra que con velocddades relativamente pequeflas se procvoca ya una
perturbacién el equilibrio de los Tambores, sgta clase de centri-
fuzas tamgoco produce una clariticacidn puena a consecuencia de su
bd pequelia gelocidad periférica y por lo mismo no pueden emplearse
en' la préctica,
Se conocen también centrfturas con nusillo vertical u horizontal
que poseen tambores reoajacos hacia cenvro y que por la periferia
exbterior presentan clerto nfrmero de tagones o vdlvulas gue median -
60 te aisposivivos exteriores Gce palanca se oprimen a mano o automa -
ticamentve hacla uentvro para vaciar los tambores. Tampoco pueden
estos tambores girar con elevada velocidad periférica. pues la
masa del varillaje sienao la velocidad algo elevada, es tan gran-
de que estas varillas se rouperian. Hsta clase de tambores con va-
65 ciado por vélvulas o tapdn tiene el gran inconveniente de que eS-
tas vdlvulas relativamente pequefias permiten ciertvamente vaclar
del tambor el 1{quido, pero no el lodo precipitado por la fuerza
centr{tuzra del 1iquido a clarificar en las pareges del tambor,
lodo que trecuentemente en los tampores de alto renaimiento, gque
70 a veces marchan con 10C y més meuvros de velocidad periférica ror
serundo, resulta tan seco © sélido y tenaz como la masilla de los
cristales, Por consiguiente en esta clase de tamboPes aunque pu -
diesen marcnar con velocidad periférica elevada, lo que tecnica-

mente es imposible, el lodo separaﬂo:éolo se podrfa eliminar en

75 una fraccibn y ademés el vaciado nunca serfa uniforme, de suerte



que siempre se perturbarfa el equiliobrio y por lo wmismo no se po-

darfa slcanzar una velocicaa peritférica elevada por no msrchar

tranquilamente los tsmpores,

e conocen también centrfruzas con husillo vertical u horizontal

26 las cuales poseen tambores rebajados hacia aentro y pera vaciar -
Se se proveen en su mayor ¢ifmetro ce cierto nlmero ce tapones o
védlvules, que con su varillaje .e oprimen hacia ruera por la fuer
za centrituga y wecaiante disposiciones mecénicas se tira de ellas
hacia ventro para vaciarlos. “stas disposiciones mecénicas de

85 accionaumiento se encuentran clervamente uentro del tambor pero
por fuera del nusillo y se prevén pare el accionamiento a manoe.
No se trate aquf por tanto de un vaciado maniohrado automatica -
mente, sino que Gebe ecfectuarse a mano por un operario, FPero tam-
poco estas centr{fusas pueden por efecto de su construceibn mar-

90 char con velocidad periférica eleveda y la disposicién de los ta-
pones o vélvulas tampoco se ha ideado més gque para impurezas re-
lativemente fluidas, por ejemplo, para purificar el zumo de cafia
¢e azlcar y de los tambores no puede vaclarse el lodo sdélico o
solo parcialmente pues posee una tenacidad andloga a la de la

9b masilla. Ademfs el vaciaao resultarfa tan irregular que los tam-
bores siempre perceriam su equilibrio y esta circunstancla por
s{ sola requiere que dichos tambores no marchen con velocidad
periférica elevada,
La disposicién que caracteriza el presente invento para el va ~

loo clado automético de tambores de las centr{fugas de Jran rendl -
miento y trabajo contiuuo, permite vaciar el tawmbor tan unifor-
memente atn dursnte su més répica rovacidn, cel loco tenaz a mo-
do ae mastic, que el equilibrio ael tembor ae marcha répida no
se perturbe, pues las reederas radlales previstas para el vacla~-

lob ao uejan en la periferia mayor del tambor orificios libres por

toda esta periferia, de suerte que la elevada tuerza centr{fu -

ga que fesarrolla el tembor girando a velocidad elevadf{sima lan-

za por proyeccidn afin el lodo més tenaz, anflogo a la masilla,
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siempre uniformemente.

Como la fuerza centr{fura, sezfin ya se ha dicho, crece con
el cuascrado de 1la velocidad periférica y 1la disposicidn del me-
canismo evacuador se construye ae menera que el equilibrio cel
tambor no puede perturbarse ni con la velocidad periférica né -
xima en el tambor jue caracteriza al presente invento es posi -
ble elevar mm nfimero ée revoluciones hasta el 1lpmite que permi -

ten las propliecades t{sicas ael material empleano para el tam -
por centrituzo.

#1 objeto del invento se ‘lustra a t{tulo e ejemplo en
los aajuntos dibujose.

La tir. 1, es una secvcibn vertical.

Lz fiz. 2, una vista por tetras con la vapa gulitada.

La fiz. &, una seccibu norizontal por la linea i-B,

La fir. 4, una vista Ge frente del tsmbor, ¥
[

s

wg fiz., o, una seccidn tvransversal por el tambor se~in
1z 1{nea C-D.

Rl acciona.iento de la centrffura, se efectfia por trans-
misibn pero preferentemente meaiante un electromotor 1, monta-
do sobre una placa-base que rorma una pieza con la tapa ¥b.
Uns correa sin fin transmite la tuerza a la polea Y, ¥ un ten-
sor %, mantiene a la correa bajo la tensidu debida. La polea
motriz ¥, se mueve loca sobre el eje de contramarcha 6, de la
centr{fuza. Un acoplamiento de friccibn con mordazas 4, rea -
1iza el arrastre de la polea tija b, acufiada sobre el eje de
contramarcha 6. Sobre este eje &, se acufia la rueda helicoical
7, y el $in-fin.8, La rueda 7, mueve al nusillo 9 de la centri
fuza. Bl sin—fin‘éﬁ acufiaco sobre el eje 6, mueve a la rueda
helicoidsl 10, gue forma una pieza eon su cubo 11. Bsta rueda
10, con su cubo 11, marcha loca sobre el eje ce maniobra 1%,

La pieza 1z, estd provista ce c'nco excentricos de desigual

altura (v. fig. 1 y 9). dste excéntrico estd embutido sobre

el cubo 11, ée la rueds helicoidal 10, y se arrastra con ella
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meciante una cufia pero puede desplazarse sobre el cubo 1ll. So-
bre este cubo 11, de la rueda 1C, va acufiida una pieza de arras-
tre 1. 3obre el eje 1lb, de mando se acuria un excéntrico 14, y
el 8. Dicho eje 1b, se spoya en dos casquilics c¢e colinete 16

y 17. La rueda 10, con su cubo 11, marcha loca sobre su eje de
ﬁando 1. rero como la rueca helicofdal 1C, errrchra con la héli-
ce 8, y la rueaa helicoidal 7, con el husillo 9, de la centrf{ -
fuza, al momento gue ésva se pone en servicio se pone en movi -
miento el husillo de la cenfr{fuga con su tambor y la rueda he-
licoidal 10, con su cubo 1l, y la pieza de arrastre 1S, y el ex-
céntrico 1Z. @ste excéntrico 12, y la pleza de arrastre 1Y, mar-
charén por consiruiente al mismo tiempo, mientras que el eje

de manao 1o, con el excentrico luz, ¥y el 48, quedard parado por
de pronto. El eje de contramche 8, realiza practicamente 800 re-
voluciones por wminuto y como la relacién de transmisién de la
rueca helicoidal 8, al husillo 9, de la cenvrifuga es como 1 2 5
¢icho husillo con su tambor realizard 4.000 revoluciones por mi-
nuto. Bl sin-fin 8, atornillado copnre el eje 6, de contramarcha
es de un solo paso, la rueda helicoidal 10, tient prac.icamen -
te 100 dientes y por lo mismo el n@mero de revoluciones por mi -
nuto de esta rueda y de la pieza excéntrica 12, junto con la de
arrastre 1Y, es igual a 800:10C, 4 sea 8 revoluciones por minu =-
to.

Ior 18, se desizna una rueda de embragzue que marcha loca so -
bré el perno 46, ELl muelle 19, ejerce sobre la rueda 18, una ac-
cién de retencibn con el fin de que no marche demasiado facil -
mente sobre el perno ¥6. ror &0, se designa un brazo y por 21,
un muelle yue empuja & este brezo hacia fuera. Las palancas 27,
28, y 29, se componen de una pleza y puedem moverse locasS sobre
el perno 36, fig. 8. La palanca 28, lleva el tringuete de embra-
gue vl y la 27, lleva en su extremo un cojinete de bolas 22, El
mueile ¥0, tira de las palancas 27, 28, y 29, hechas de una pile-

za en forma que el cojinete de bolas 20, se apoya slempre sobre
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1 excéntrico 12. A cada rotacidn de este excéntrico la opri-
mird por tanto una leva de la pleza 12 a la palenca 27 hacie
abajo ¥y segdn la altura de la correspondiente leva ( se pre-
vér 5 de estas) en la rueda de ewbrague 1€ se harin avanzar

1, 2, 3, 4, & 5 dientes., rero como la ruels 18 solo esté pro-
vista de 200 dientes, la rueCa helicoidal o la pieza excéntri-
ca 12 con la pieza de arrastre 13 realizarén 200 revoluciones
mientras la rueda Ge embgague realice e sola, rero como 1al
rueda helicoidal 10, segdn y& se ha dicho, realiza € revolucio
nes por minuto, la fe embrague realizarZ por tanto 200:8 = 1
revolucidn en cada 25 minutos, caso fGe que se acoplen dos dien
tes realizafa una revolucidn cada cinco mirutos, si se acoplan
3 dientes, la realizarf cada 8,35 iminutos, si son 4 dientes,
cada 6,25 minutos y si los Cientes son 5, cada circo minutos.
T'aturalmente quqbueden hacerse otras combinaciores, requirién-
dose solo que la altura de las excéntricas sobre la pieza 12
se escoja debidamente con el fin de que, en caso recesario se
engranen més dientes de la rueda de enbrague que solo 5 en ca-
da revolucidn o bien que dicha rueda se provea con otro nidme-
ro Ge dientes.

El trinquete 32 impide el retroceso de la rueda de
embrague 18 en el emouwento gue la padanca 17 sale del excén-
trico. El ancla 26, figuras 1 y 2, se sustenta por la pieza
excéntrica 14 y puede moverse en vaiven sobre el perno 37, El
muelle 23 oprime al 4ncora siempre hacie afuera, Al momento
que la ruedwu de embrague 18 con el brazo fijo sobre ells 20
se pone al alcance del diente 67 del &rcora 26, el brazo arres-
tra coxsigo 2l 4ncora de marera que resbala del perrno 24. Co-
wo el muelle 23 empuja al drncora 26 hseia fuera, por el lado
opuesto cel muelle el Zncora se trasla@aré hacia centro y se
apoyarf sobre 1la pieza de arrastre siempre en rotacidn forzosa,
hasta que con su cubo arrastre al cdiente 68 del 4ncora 26, fe-

ro como el €ncora 26 se une mediante el perno 37 con la pieza



205

210

215

220

225

230

g 1930 S

de excéntricas 14 y adewds esta pieza 14 estd zculiwda sobre el
eje de mando 15, dicha pieza de excéntricas junto con el &nco-
ra 26 y el eje de mando 15 se pondré en movimiento o se uniré
con la ruefa helicoidal 10 y su cubo 11 y realizard una rota-
cibn, esto es giraré hasta que el cubo 25 del 4ncora 26 se pon-
ga de nuevo al alcance del perno 24, ‘que de nuevo empujz sl 4n-
eors haeie dentro y por efecto de esto el diente 68 cel dncora
se vuelve & sacar el cubo de la pieza de arrastre 13, Para

que el ciente del &ncofa 26 no se ponga al alcance del perno
24, estos dos dientes 67 y 68 estén desplazados entre sf como
se desprence de la figs. & del dibujo.

Bomo ya se ha deserito antes, ia pieziﬁexcéntricas 14
va scuflada sobre el eje de murdo 15, Sobre este eje ‘15 se}acu—
fia también el excéntrico e mando 38 del tambor, figs. 2 } 3e
La parte delantera de la piezza de excéntricas 14 se provée de
un aplanamiento 39, sobre el que se mueve el rodillo 69 de la
palarca 33 de ... uaniobra de lu wdwisidn (fig. 2), mientras el
excéntmico 38 de maniobra del tambor (fig. 3) maniobra & la pa-
lanca 40 o bien ‘'le deprime y por lo mismo tiré e las varilles
41 de mando del tambor (fig. 1) hacisa abajo mientras que &l pa=-
gar de esta excéntrica el muelle 42 (fig. 1) mueve 6e nuevo ha-
cia arribs a su posicién devreposo a la varille de yando 41.

ror 43 (figs. 1 y 2) se Gesigna la pslanca de cambio,
con la gue la pieze de emcéntrics 12 se mueve en vaivén. Esta
palanca 43 se acafla con laspalanca exterior 44 sobre el eje 45
(figse 1 y 2}, Los 5 descansiilos 46 permitern. unajuste exacto
de las 5 excéntricas Ge la piezz 12 y esto durante la marcha..

En la puesta en marcha de la centr{fuga el tambor se
hace girar primero a pleno ndmero Ge revoluciones y después se
abre la vilvuls 47. E1 1fquido a clarificar llega por 48 y la
corredé;é redonéa &9 v la tobera de entrads 50 en direccidn da
la flecha &l espacio hueco 51, desde donde por ciertorn&mero

de orificios 52 (figs. 1 y 3) llege &l interior del tambor, el

e
5
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el cual recorre en aireccidn ae la tlecna, Durante su recorrido el
1{quiao se priva, por etrecto we la elevaca ruerza censriruga de to -
dos sSus cuerpos extrafios, que se aepositan sobre las paredes obli -
cuas del tambor. A este lo abaneona el 1{quido por 0%, y desde a11{
llega al platillo colector b4, al que abancona por la tobera 29 (fig
1y 2l

Sezln el contenico ee loaos del 1{guico a clariticar se empuja me =-
diante la palanca ce cambio 49, una excentrica més alta o més baja
ge la pieza 1z, po0r bajo ae la palenca 27, o del cojinete ce bolas
22, pero dejanuo eu la préctica el tambor girar hasta gue se llene
de loco. Fero al momento que el brazo 20, fijo sobre la rueda de em-
brazue 18, pone en movimienvo al dncora 26, el ese gae manao lo, e -
fectha, como ya se ha descrivo, unz revolucidn. Yero como la centri-
fuga trevaja periédicamente, la excéntrica l4, por meaio ae la pa -
lanca 99, y del tapbu o4, cierra con su varillaje a la corredera re-
donda 49, e interrumpe as{ la sumisibn., Inneaiatemente la exéentri -
ca 48, ae menoo cel tambor acciona a la palanca 40, que tira de la
varilla 4l, con el anillo 6, unieo cgn ella hacia abajo, ae 1ane =
ra que -ewuiante la palanca basculante o7, Se acc’onan las correde -
ras 08, & se oprimen haciz dentro. E1 loco acumulaco en el tambor
1o abanaona por o9 (figz. 1 y b) para llegar por el plano obldcuo

nel platillo colector 60, en direccibn de la frlechs al arujero de
salida 61 , desue donde estos cuerpos extrafios se siruen tramspor-
tanoo meaisnte una hélice o similar.

Al momento gue la excéntrica &8, ce manco del tambor sale del ro -
dilio de la palanca 40, el muelle 42, empuja hacla arriba a la va -
ri.la 41, con su anillo D6, y las correderas 58, bajo el intlujo

ce la tuerza centr{tuga vuelven a cerrar las renuras de vaciado

del tambor. Sntonces la palanca ¥3, resbala de su v{a anular nueva
mente al aplanamiento y aaopta la posicién ilustrada en la fig. 2.
y mueve a la corredera reaonda nuevamente a la posicién dibujada

en la tiz. 1, de manera que sSe abre de nuevo la adnisibén y se re -

plte el proceso,
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81 tambor censrifuro se compone de las witades superior 62, é in -

ferior 6o, que se unen entre s{ meaiante cierto nfmero de torni -

llos 64, y con el nusillo 69, forma un conjunto independiente. Las

rsnuras previstas en el mayor difmetro del tambor para el vaciado

(fizgs. 4 y 5)» se exiienden sobre toda la periferia libre del tam -

.-por y se interrumpen solo por las secciones uransversales para re-
270 cibir los tornillos que acoplan las dos mitades ée dicho tzmbor,.

'. Las correderas b8, puecen proveerse en sus extremos exteriores
de un metverisl elfstico de junta que permita cerrar herméticamente
el tambor, Las correceras 48, y las varillas de mando 41, con su
anillo 56, y lzs palancas basculantes 57, giran con la misma velo-

275 cidad gue el tambor centr{fugo, For la elevada fuerza centrifuga
de sus masss las correderas 58, se oprimen con presién grande con-
tra las paredes del tambor o contra las superficies de junta, de
manera qgue se gzarantiza la hermeticidad de ésta. No hace falta nin-
guna fuerza extralfia para la junta hermética de las correderas y

280 por est; el tambor tanto durante el proceso de clarificacién como
durante el vaciado gira completamente libre, circunstancia que Ba-
rantiza una marcha permanentemente tranquila del tambor afln con
ndmeros elevédisijpos de revoluciones, Las correderas 58, se hacen
de material lfgero, por ejemplo de aluminio o de sus aleaciones

. 285 y eon un peso exactamente igual y este metal 1{zero de peso espe -
cifico muy pajo presenta a pesar de esto una resistencla suficlen-
temente elevada para impedir que las corredersas se rompan al abrir-
se., & pesar de esto las correderas hechas de metal 1fgero tienen
una fuerza centrffuga tan elevada gue para su accionamiento sin

290 compensac ifn alruna de masas, se requerirfan fuerzas muy elevadas.

La fuerza centrffuga se calcula por la formlas

g . v2
r g/ r

M v

S1 el peso de la corredera es 22C g, el radio del centro de grave -

dad de una de ellas 0,16 m, el nfmero de revoluciones del tambor
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40C0 por minuto, entonces la fuerza centrifuga de una corredera

ess
60
y vB= 67 , 67 = 4489
m= G = 0,220 = 00224
g 9,81
C= 4489 . 0,224 = 628,45 k2.
0,16

De estas cifras se desprende con que elevadas fuerzas centr{fugzas
hay que contar. Las palancas pasculantes o7, se hacen ae acero y
giran libremente alrecedor ae los pernos 6. La parte inferior de
las palancas 97, es més pesada que la parte superior y la relacién
ponderal ace la partve ‘nferior a la cuperior, en la que las corre -
deras v8, vienen a gstar como colradas, se escoge de manera que
cuando poi ejemplo en nuestro csaso la fuerza centr{fuga e una co-
rredera, es coino incica el cdlculo, de 628 kg, la fuerza centr{fu-
ga de la parte inferior de la palanca basculante sea de unos 500
kr, de suerte que ue hecho la presién dae compresidn de las corre-
deras 58 sea = 628 - b0C, o sea 128 kz. Aumentando o reduciendo
las masas de la parte inferior de la palanca basculante puede na -
turalmente escogerse como se quiera la fuerza de canpresibn de las
correderas 8. Al aprir estas correderas, o sea al tirar de ellas
haciz den.ro mediante el mando automético, no hay rpor tanto que
vencer toda la fuerza centrifuga de laes correderass sino solo la
diferencia que se obtiene de la fuerza centr{fuga de la parte in -
ferior de la palanca basculante D7 y respecto a la superior de la
misma més la corredera 58.

La tuerza gue hay éue emplear en el mecanismo de mando para el va-
ciado del tambor importa por lo mismo solo una fraceién de la fuer

za que se necesitarfa sin esta compensacién de pesas. Como las coc=-

rrederas son todas de igual foma y de peso exactamente trual y
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"tedos 1o0s zFrupos, palsnca acodada y corredera, Se compensan exac =
tamente entre si{, al abrir, esto es al tirar de las correderas ha -
cia dentro y resbalar hacia fnera la parte inferior de la palanca
acocada, no se perturba el equilibrio del tambor. Si por un pesSo
cefectuoso se presentaré a pesar de esto alzuua pequefia perturba -

“eibn, ésta por efecto del pequefio peso especificordel material de
las correaeras y de la compensaciédn de las masas, palanca acodada
respecto a correderas, se reaucird a un m{nimo, si bien por el cal-
culo es comprende el importante papel que el factor m = masa y la
compensacién ae la palanca basculanté respecto a la correderas,

desempefian para mantener el equilibrio.

Descrito suricientemente el presente Invento lo que se aeciara co-
mo de novedad & invencidn propia, son las siguientes reiwinaica -
cioness

1. - Una disposicién para el vaciado automético del tamBor de una
censr{fuga de alvo rencdimiento y vrabajo continuo, caracterizada
porque en el tambor se disponeu correderas radiales ae metal 1lige-
ro, que gracias a la fuer:za centri<fura oe sus masas propias cie -
rran herméticamente el tambor y pera el vaciaao ce éste se tira deb
ellas hacla dentro, o sea hacia el eje del alma ael vembor centri -
fugo por medio ce una uisposicién especial de mando durante el nfireo
ro pleno de rotaciones cel tambor, y en el didmetro mayor ce éste
se deJan libres ranuras gue abrazan toda su periferia,

2, - Una aisposicibn para el vaciado automético del tambor de ura
centr{fuga de @lvo renciwiento y trabajo continuo segﬁn_lo reivin-
dicaco en el punto 1, caracterizada porque tanto el accionamiento
del tanbor como de..ld aispoaici6n aut ondtica de mando se deriva
Ge la misma fuente de enerzia,

4. - Una disposicién para el vaclado sutomético del tampor de una
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cen.ritura ue alto rencimienivo y vrabzjo countinuo se~Gn lo reivin -
obo ticauo en los punivos 1 y &, caracterizaga porque la vari.la ae man-
uo (4.) accionaca por la eispouicidn automética ae uan® obra se a -
traviesa por el ege ael aima ael husillo.
4, - Una aispocicibn pera el vaciaco automético cel tambor ae una
~bentriruga‘ue.alto rendimiento y travajo continuo, segfln lo reivin-

368 dicado en 1los puntos 1, 2 y 3, caracterizada porque las fuerzas

. centr{furas ae las correderas pueden compensarse ce tal manera por
las fuerzas centr{tuzas de las psalancas basculables que las accio-
na, que la presién ue compresidn provocadg por 1la ruerza centr{fu-
Za ae les correaeras puece escogerse como se yuiera.

70 o, - Una uisposicibn para el vuciado automético del tamber de una
centrituga ae alto reneimiento y tvreshajo continuo, segln lo reivin-
dlicado en los puntos 1 4 «, ceracterizada por wa pleza exvéntrica
tesplazable con excéntricos de civersa sltura los cuales pueden va-
riar los intervalos de tiempo para el vaciado ¢e 1los cuerpos extra-

8175 fios, acmmulados en el tambor, como se quiera dqrante el servicio,
sezfin el contenido de lodos ael 1fquidos a elarificar.

6. - Una aisposicibn para el vaclado suvoudtico cel tambor de una
centr{fuga ¢e alto rendimiento y viabsjo continuo segfn lo reivin -
dicado en los puntos 1 & 5., caracterizada por la disposicién ce un

480 sinf{n 8, con una rueda helicoidal 10, y su cubo 11, sobre el que
se acufiza una pieza de arrastre 13, mecdiante la cual se pone de tal
forma en actividad un Apcora 26, que el tiempo de vaciado del tam-
bor es exactamente el mismo con ind iferencia de que dicho tambor
se vacié después del tiempo més corto o mds larzo previsto.

385 7. - Una disposicidn para el vaciado automético del tambor ue una
centr{uga de alto rendimiento y trabajo continuo segﬁn lo reivin-
dicadéo en los puntos 1 4 6, caracterizada porque tanto la excéntri-
ca de manco del tacbor 8, como la pieza de excen.ricas l4, con
su aplanamiento que abre y cierra perlodicamente la admisidn del

290 1{quido a clarificar, se acuidn sobre el mismo eje que estd para -

do durante todo el tiempo del proceso de claiitivacién del tambor
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y wara interrumpir la admisidn, para el vaciado y nuevo clerre del

tambor y ademds para volver a abrir la admisién, realiza una rota -

cibn.

695 8. - Lisposicidén para el vacilaao automético cel tambor de una cen -

trifaga de alto rendimiento y travajo continuo - segfin se cescribe
"& reivindica en esta memoria descriptiva y se ilustra coh los pla -
nos que a la misma se acompalian.

‘ Consta esta descripcidn de de catorce hojas roliadas y escritas a

400 méguina por una sola de sus caras.

Macrid, 4 23 uve septiembre de 1930. -

Leocadio Lépez y Lépez. =
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