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Liemoria descriptiva que se ucompaiia 4 la Solicitud de Paten—
te de Invencidn por VEILTS afios § tavor de Andreas 1fa s—
chinenbauges mb.l., residente en Liinster i.']. (Llena-—
nia) por "Ui PROCEDILIENTO Y DISPOSITIVO PiRs L. DESCARGA HUTOLATI-
Ci DD CANTIDLADES IGQUALES DI iLUTURIAL PULVIFORE O GRANULaR £ SA-

COB Do VALVULA," presentada en el lLinisterio de Lconomia Jacional.

Es conocido el método de introducir material pulviforme 4 gra-
nular en sacos de védlvula § sea en sacos de cierre automdtico ¥y ‘tam-
bién se han dado 4 conocer ya dispositivos para este objeto. Lstos
sin embargo reguieren un espacio grande 7 no cumplen todos los re-
quisitos, especialuente cuundo se trata de cargar el material auto-
midticamente, sin pérdidas y sin molestar 4 los orerarios por el pol-
Vo, con gran exactitud y al mismo tiempo bien apretado en los sacos
para ahcrrar el espacio de estos.

Bl invento se refiere 4 un procedimiento para la descarga au-
toudtica de cantidades iguales del indicado materiel en sacos de v4l—
vula, en el cual el material (con preferencia despiés de separar los
cuerpos extralios y agitarlo mediante aire) se lieva 4 un depdsito
suspendido de un mecaniswmo de pesada, deprdsito en el que se acumla
con relativa lentitud hasta que se alcanza el Peco de carga previs-
to, después de lo cual el juego de la Biscula irpide toda ulterior
entrada y la cantidad acummulada de material puede escapar del depdb-

sito de pesada, de menera que por su proplo peso se conduce 4 un dis—
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positivo transportador, en el gue se pone en movimiento uds rdpi-
do, de manera que con velocidad awientoda se l.oeva ol saco de vél-
vulia 4 cargar y en éste se aprieta y después de recibir la canti-
dad pesada & introducir se coloca por basculacidéa & lenzamiento so-
bre una via transportadora U otra disposicidn andlogsa.

Bl invento se refiere taubién 4 un dispositivo para liever
& la préctica este procediuiento, en el cual el material introdu-
cido por un riecanismo transportador, rreferentemente después ae
limpio por ejemplo mediante un tambor de tamiz, se diutribuye por
un necanismo gitador, por ejemplo una hélice azitadors 7 se pone
en remolino, hélice dispuesta sobre un recipiente suspendido en el
mecanismo de pesada ¥ el cucl al intruducirse en la posicidn de
pesada clerrg la salida del mecanismo agitador, mientras que por
debajo de dicho recipiente de pesada se dispone otro mecanicmo
transportador, por ejemplo una rueda de paletas, la cual cormunica
al materiael que sale del depésito de pesada un wmovimiento méds répi-
do, de suerte que se lleva con mayor velocidad al saco de vaivula
7 aqui se aprieta bien, sometiéndose dicho saco & un moviridiento vi-
brador y dejdnuose libre, después ae la carga, la plataforua que
sostiene al saco de modo que por el peso del nisrio saco se hace 00—
ciler hacia adelante y hacia atras alrededor de un centro de iro
situado lateralmente por detrds.

El movimiento del medio que deja libre al sostén del saco y
que se pone en actividad por reducirse la resiustencia que se opone
& la rueda transportadora de paletas por efecto de cesar el trans—
porte, por transcurrir un intervalo determinadc de tiempo ¢ por
otra parte del proceso, es conveniente poder ponerlc tambidn en ac-
tividad & mano por uwna manipulacidén con independenciua del proceso.

Con el fin de comsezuir por un lado el tiempo necesario para
la carga lenta del recipiente de pesada con el fin de que €sta sea
e:tacta, y de poder, por otro lado, llenar con solo un coperario un
gran ndimero de sacos de vdlvula en una unidad de tiempo determina-
da, se disponen preferentemente segin el invento varios dispositi-

vos contiguos y se acoplan escalonadariente entre gi de manera que
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el desenjanche del medio que deja libre al saco pare basculaer, 7
perteneciente 4 uno de los dispositivos, obre al nisno tiempo la
calida del depdsito de pesada del dispositivo cuyo saco se acaba

preciscmente de hacer bascular y por lo wmisno puede recriplazarse

O
O

por otro nuevo.
Con el invento sc consigue que en una operacida ininterrumpi-
da el wmaterial que corre por el dispositivo se afloje ¢ se compri-

na fuertemente en las diversas secciones segin convenga, de panera
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que por un lado no se adhiera & puntos inconvenientes 7 pucda dar
lugar 4 obstruciones, 7 por otro lado en la pesada 7 eubalaje se
siente bien de manera que la pesada se efectue con Sran exactitud
v ol material ce apriete bien al embalarse. Por efecto de esto pue-
den erplearse sacos de vdlvula que en su periferia pcseen superfi-
65 ciecs de envcltura lo mds pequeilas posible, de uanera que resulten
econduicos en su fabricacidn. idends se impide que el material con-—

f; tenido en ellos se apelotone en su ulterior transporte, de suerte

, ' que los sacos después solo se llenen parcialmente. Esto tiene espe-
+ [ESPECIAL MOVIL:

cial iwmporpancia cuando se trata de un material como el cemento que
70 tiene tendencia & depositurse solo despuds de algin tiewpo cuando
s¢ ha agitado en remolino con aire para fornar una emulsidn pulvi-
fomme.
Coumo todo el dispositivo desde la aduisida del materiol has—
ta la evacuacidn de los sacos llenos, trabaja automdticamente, el
75 serviclo se limita, prescindiende de la visilancia gencral, 4 en-
cejar los sacos vacios en el agujero de carga, 4 no ser que tawmbidén
ésto se efectue automdticamente. E1 dispogsitivo por tanto significa
un progreso téenico y econduico v principalnente higiénico de wverda-
dera irportancia y para aprovecharlo totalmente vuede proveerse to-
80 do el dispositivo de un revestimiento hermético al volvo y en los
puntos que sea necesario, con los dispositivos de aspiracidén cono-
cidos, que llevan el material escapado & los puntos coclectores, de
manera que se evitan molestias del personal § pérdidas por el polvo.
5l dibujo adjunto presenta un ejemplo de ejecucidn del dispo-
85  sitvivo sexin el invento, siendo

La figura 1 una vista lateral, parcialuente en seceidn 7
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La figura 2 una vista de frentel

Para mayor claridad se han suprimido parciulmente en los di-
bujos las partes situadas muy atrds.

Las nmismas partes de los dispositivos individuules contiguos
se han desi-nado con los misnmos signos de referencia, diferencia—
dos por “, " etcétera.

Por La tobera de carza 1 (figurac 1) llega el material al ta-
wiz de tambor 3 que gira en la caja 2 y que separa 105 Cuerpos ex-—
traiioz U otros trozos contenidos en el material envidnaolos 4 la
calida 4, mientras que la parte tamizada llega & la hélice de dis-
tribucidn 5 y agitada por ésta se conduce & la tobera de salida 6.

n el ejenplo de ejecucidn ilustrado existen tres de estas
salidas & en conformidad con los tres dispositivos equivalentes de
carza colocados contiguos. A continuacidn se describe rrimero uno
de estos dispositivos de cursa.

En lo salida 6, que en la forme conocida se dispone en decli-
ve lateral y se ensancha con el fin de que el material siempre sal-
ga uniforiemente y no se represe, se dispone una corredera 7 que
permite re;julur exactanente la aduisidn.

La salida 6 se cierra por abajo por dos trampillas de corre-
dera, de las cuales la superior 8 estd provista de un orificio rien-
tras que la inferior 9 estd completamente cerrada y cierra tarbién
el orificio de la tramgilla 8.

Bajo la salida 6 cuelga el depésito 10 en une barra de bdscu-
la 11 apoyada en el bastidor 12 de la wdquina ¥y se rantiene en equi-
librio por un peso de lastre 13. Una palanca 14 coiocada en el de-
pésito 10 sirve de apoyo 4 la palanca 15, que se apoya gilratoria
sobre el eje 16 en la salida 6 y sustenta 4 la trampille superior 8.

En la colummna 12 se apoya en el gorrda 17 ua brazo 18 que se
apoya por la palanca .9, y unediante la varilla 20 se une con Za pa-
lanca 21 tambien apoyada sobre el eje 16 y que sustenta 4 la tram-
pilla inferior 9.

El depdsito 10 estd cerrado por sbajo mediante una traupilla
22, sujets mediante wna articulacidn de rodilla 24 apoyada en el 70—

rrén 23. Por debajo del depdsito 10 se coloca firme en el bastidor
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12 la tobera de salida 25, 7 en el misuo bastidor se coloca por
abajo una rueda de paletas 26 7 desemboca en el pico de carga 27.

La tobera 2% estd cubierta por sus caras interiores de cantos obli-
cuos 56 v en su interior se Aisvonen listones transversales que en
parte tienen la conformacidén 57 de tejado y en parte una seccidn
triansular maciza 58, mientras que los diversos listones 59 se apo-
van méviles § eldsticos en las paredes laterales de la tolva 25.

Z1 pico de descarga 27 estd circundado por la cara superior
de un canal 28 falciforme, unido & una salida 29, uientras que la
parte inferior 30 de la pared del pico se estrecha en forma cdnica.

En el bastidor 12 se apoya aderids sobre un eje 31 la doble
palance 32, cuya parte trasera se apoya con un rodillo 33 contra
la curva 35 asentada sobre el eje 34, mientras que su extremo de-—
lanterc lleva en los husillos verticales 36 el siliin desplazable
37 para el saco.

£l extremo superior del hugillo 36 se articula mediante una
varilla 78 al brazo 39, que también puede jirar sobre el eje %1 7
se retiene mediante un gancho 42 articulado ean el gorrdn 40 del
bastider inferior 12. lediante la varilla 41 se une el zauncho 42
de w1 lado, con una palance de mano 44 apoyada en cl bastidor so-
bre el eje 43, y por otro lado, se halla en contacto con el disco
curvado 45.

Sobre el eje 43 se asienta también el retentor 47 provicto
de una base eldstica 46 7 la palonca de mano 44 se une con un trin-
quete 48, 7 asarra en el jancho detentor 49 colocado en la pierna
acodada 24.

Ll brazo 39 se halla bajo la accidn de un nuelle espiral 50,
ulentras que frente a €l se coicca en el bastidor inferior uan tope
eldstico H1.

Una banda transpertadora 52 marcha sobre rodillos 535 desde to-
dos los dispositivos de curge 7 tras de ella se encuentra un listdén
impulsor 54, yendo colocada por delante de toda la instalacidn una
barandilla 55.

Ll fancionwaiento del dispositivo es como sigue:

L1 material de carza eatrunte por la tobera 6 se ccumula en el
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depbsito 10, de ranera que éste hace ;ivar poco & poco hacia abajo
& la cruz de bdscula 11, Por este hecho iz polenca 14 deja Libre
4 la 15, de manera que por la depresidn de ésta se cilerra 1 trom-
pilla 8.

Por esto se incormmmica casi del todo la salida del uaterial
v solo puede sezuir corriendo un poco de éste por el orilicio cxis-
tente en la trampilla 8. Le borra & cruz de bdscula 11 sira por tan—
to uhora solo lentumente hasta que el talén existente en el peso 13
arrastra 4 la palanca 19 v asi deja libre 21 brazo 18, de manera
que éste gira alrededor del punto 17 ¥ dobla el extrenoc Fformado por
el brazgo 18 y la varilla 20 y hace girar rapidamente hacia abajo 4
la palenca 21, de manera que la trampilla inferior 9 interrumpe la
continuacién de la corriente de carga ¥ ce cierra completamente la
salida.

4l momento que la trampilla 22 se abre en la forra después
descrita, lo que se¢ impide por medios conocidos aqui no ilustrados
hasta le completa carga del depbsito de pesada 10, el meterial acu~
rlado en este depdcito 10 coxrre & la tolva 25 ¥ con una velocidad
elevada se transporta por la rueda de pasletas 26 constantemente &si-
ratoria ¥y por el pico de salida 27 al saco de vdlwvula 60. -1 nismo
tieupo por medios aqul no ilustrados se retrotrae en 1ua forrma cono-
cida la palanca que lleva las trampillas 8 ¥ 9 4§ su posicidn inicial.

Para evitar que se foruen rerolinos por la rueda de raletac
rapidamente giratoria, rewolinos que podrian hacer subir de nuevo
una parte del material comc polvo en la tolva 25, se disponen los
cantos oblicuos 56 y los listones transversales 57, 58 v 59 4 va-
rias alturas, los cgmales hacen descender sin dificultad al rate—
rial procedente de arriba, mientras que recoge el que se lanza de
nuevo desde abajo.

EL listén transversal 59 que recoge el golpe principal de ma-—
terial descendente, se apoya sueltc 7 eldstico en la tolva, de ma-
nera que por el golpe de material se hace oscilar 7y asi expulsa
cualquier material adherido eobre é1.

Sobre el pico de salida 27 se encaja un saco de vdlvula, cu-

7o asiento se apoya sobre el sillin 37, wientras que el dorso se
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encuentra apoyado en el brazo existente en este dltimo. Gracias al
estrechamiento cénico 30 de la parte inferior del pico de salida,
el orificio de la valvula se cierra herméticamente y al mismo tiem-
po por el sostén 47 se segura el saco para que no recbale prematu-
ramente.

El polvo que se forma dentro del saco al cargarlo escapa 4
través del canal 28 con el aire expulsado por la cdmara y se acummu-
la en la salida 29. Gracias 4 la rotacidn permanente del eje 34 se
mueve constantemente hacia arriba y abajo el sillin 37 del saco de
manera que la parte inferior del saco de vdlvula 60 se expone duran—
te la carga 4 una sacudida continua y el material introducido sge
aprieta bien en el saco.

Bl disco curvado 35 estd por una parte de su periferia confor-
mado como circulo y la curva de elevacidén no se extiende por toda
la periferia de dicho disco. A consecuencia de esto el sillin del
saco levantado por la curva y dejado caer luego bruscamente perma-
nece antes de la préxima elevacidén durante cherto tiempo en reposo,
de manera que el material contenido en el saco se aprieta firmemen-
te sobre el fondo antes de que tenga lugar la sisuiente elevacidn.

Al normiento que el saco se ha llenado, se levapta por la cir-
culacién de la curva 45 el gancho 42, de manera que el brazo 39 que-
da ahora solo retenido por el rmelle 50. La inténsidad de este nue-
lie 50 se calcula de monera que estando el sillin sin el saco el
brazo 39 se mantenga en su posicidn, mientras que se le haga bascu-
lar hacia abajo alrededor de su punto de rotacidén al momento que se
llena el saco 60 7 por efecto de la considerable volada lateral del
sillin haga girar con su peso al brazo 39 hacia abajo. Como enton-
ces la palanca 32 se sigue moviendo hacia arriba y abajo sobre la
curva 35, el movimiento de vibracidn del sillin 37 se continua du-
rante la basculacién hacia abajo.

El sillin 37 para el saco gira por tanto alrededor del punto
51 7 al mismo tiempo alrededor de la esquina inferior del paraleld—
gramo forwmado por las palancas 32 y 38, de manera que el saco se de-

prime con movimiento enérgico, doblando sobre el listdn dgimpulsién
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54 y cayendo sobre la cinta transportadora 52. Por 1la palanca 44
se arrastra el sujetador 47, de waners que su parte eldstica delan-—
tera 46 se levanta del saco 7 este dltimo puede resbelar del pico
de carza. Al bascular hacia abajo el brazo 39 choca sobre el tope
eldstico 51 7 al momento que el saco ha basculado 7 se ha alijera-—
do por tanto el peso, se eapuja de nuevo por el tope hacia arriba
siendo al mismo tiempo retrotraido Por el muelle 50,

La circulacidn del disco curvado 45 se resule de nanera que
la expulsidn del saco se efectue solo despubs de corsorse coupleta—
mente la cantidad pesada de material. Sin erbargo el descnrganche de
la palanca 41 puede tawbién efectuarce con independencia del discop
curvado 45 mediante la empufizdura 44. Al momento que se ha lansado
el saco, se encaja otro nuevo Por el operario con su vdlvula sobre
el pico de carga 27, el listdén de impulsidn 54 sirve de apoyo para
los pies del operario nientras que se inclina hacia atréds contra ia
barandilla 55.

Los diversos dispositivos de carga colocadeos yurtapuestos en
la instalacidén se acoplan cscaloncdamente entre si de menera que
tenga luger en uno de los dispositives la pescda mientras que en cl
préximo sec carga cl material ya pesado 7 en el siguiente se arroja
el saco lleno y se encaja un nuevo sacoe.

De isual manera las curvas 357, 3577 7 35777 ge desplazaon so-
bre cl eje comin 34 de nmanera que les sacudidas de los diversos ai--
llines para el saco tenga luzsar sucesivamente § conmpas.

al acoplar uds de tres dispositivos de carga el escalonarien—
to de las diversas disposiciones ge efectuard en conformidad con el
ndmerc.

Gracias al escalonaiento se censigue aunentar grandemente el
rendimiento sin afectar por ello la bondad, pues tanto para la nesa-
da como para la cargea 7 lonsamiento junto con el encaje ¢del nuevo
5aco se dispone de tiempo suficientisino.

Las verillas que maniobran la aperturs de la trampilla del fon-
do del depdsito 10 7 el lanzanmiento del Saco se acoplan aqui ce ma-
nera gue invirtiende la palanca de rmno 44 °(figura II) se suclte el

gancho 497 y por efecto de csto ce abra 1o trampilla de fondoe del re—
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cipiente de pesada 107, mientras que se deje libre el brazo 39 77
¥y por lo mismo se lance el saco colgante de la boquilla 277‘. Ll
operario encaja por consiguiente ahora sobre la boquilla 2777 un
nuevo saco, mientras que el saco ya encajado de antemano en la bo-
265 quilla 27’ ahora estd por completo lleno. En el siguiente proceso
*" invirtiendo la palanca de mano 44’ se deja libre el gancho 4977
consizuientemente se abre el depdsito de pesada 10”” de manera que
shora se llena el saco encajado de antemano en la boquilla 2777 y
al mismo tiempo el brazo 39777 gse deja libre de manera que ahora se
v 270 arroja el saco existente sobre la boguilla 27777,

I 4

_};;;u_,;, lidentras que las palancas de wano 447 y 44 ge colocan en cas-

’-ffquillos asentados sobre el eje 45, & los que se articulan tambidn los

ftrinquetes 487 y 4877 y las varillas 4177 7 4177/, la pslanca de me—

AL MOVIL}: . . . .
N0 44777 se asienta directamente sobre el eje 45 que también se aco-

275 vla directamente con el trinquete 48777 v por su otro extremo con la
varilla 417,

I1 accionamiento de toda la instalacidn se efectua por el eje

€1, mientras que las ruedas de pzletas 26 de todos los dispositivos

poseen un eje comin accionado directamente por el electromotor 62.

- -—
. - .

Se reivindica como nuevo y de propia invencién.

2380 l.- Un procedimiento para la descarga automdtica de cantidades igua-
les de material pulviforue o granular, especialwente cemento, en sa-
cos de valvula, caracterizado porque el naterial se transporta prime-—
ro 4 un depdsito suspendido de un mecanismo de pesada, en el cual de-
pésito se acumula con relativa lentitud hasta que se alcanza el peso

285 previsto de carga, después de lo cual el juego de la bédsculs impide
le ulterior entrada y la cantidad acumulada de material se hace salir
del depdsito de pesada de manera gque por su propio peso se lleva & un
dispositivo transportador en el gque se pone en movimiento mds xrdpido
de suerte que con velocidad mayor se transporta al saco de vdlvula

290 que se ha de llehar ¥y en éste se aprieta bien, encontrdndose dicho
saco en movimiento de sacudidas y después de recibir la cantidad pe-

sada & cargar se lleva por basculacidén & lanzamiento & una banda trans—
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vortadora & dispositivo andloge de transporte.

2.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, caracte-
rizado porque el material se criba 7y acita antes de introducirlo en
los depdsitos de pesada.

3.- Un dispositivo paras llever & la préctica el dispositivo reivin-
dicado en el punto 1, caracterizado porque el naterial se lleva me-—
diante un dispositivo transportador 4 un recipiente suspendido en el
necanisuo de pesada y cuya introduccidn en el mecuanioctio de pesada
cierra la salida del digpositivo ggitador, wpicntras que por debajo

del indicudo recipicnte se dispone otro nmedio transportador, por ejem-

&aPs plo una rueda de paletas, (ue comumnica al material 4 su salida del

S15
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depdoite de pesada un wovimiento mds rdpido, de manera que se lleva
con velocidad mayor al saco de vdlvula y aqui se aprieta firmemente
sorictiénaose el saco € un movimiento de trepidacidn v después de efec-
tuada la carga se deja libre la plataforma gue sustenta al saco de
manera que bascula hacie delante 7 hacia abajo alrededor de un punto
situado lateraluente por detrds.

4.- Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 3, caracteri-
zado porque el movimiento que deju libre al soporte del saco, movi-
niento que se pone en actividad el reducirse la resistencia que se
ofrece al uaterial tramsportado por efecto de cesar el transporite,
por transcurrir un intervalo determinado de tiempo ¢ nor otra parte
del proceso, puede también ponerse en actividad con independencia de
esto mediante un mango & asidero.

5.- Un dispositivo seglin lo reivindicado en el puato 2, caracteri-
zado porgue ce acoplan escalonadamente entre si de tal nanera varios
dispositivos yuxtapucstos se;in el ipvento, que el desenganche del
medio que sujeta al sillin del saco antes de la basculacida ¥y perte-
neciente 4 uno de los dispositivos abre tawbién al riismo tienpo la
tobera de salida del depdsito de pesada del dispositivo cuyo saco se
acaba de hacer bascular.

6.- Un dispositivo sezin lo reivindicado en ei punto 2, caracteri-
zado porque tiene wi revestiniento hemdtico y c¢n los puntos nscesa—

rios S€ provee con dicpositivos de evacuacidn § astiracidn conccidos
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que llevan & puntos colectores el polvo desarrollado.
Ista patente recae sobre Uil LACCHDLIILITO ¥ DIsicOITIVO vl

La DEOCLAGA LUDCLLATCA DB CuITIDAUES IGUALDS DI L ATERIAL PULVITORLL

C GRATULAR EN QiCO3 D& VADVULA™, como queda descrito en la presente

meumoria, caracterizado en la anterior Hota 7y representado en los ad—

* juntos dibujos.
ladrid 23 de Septiepbre de 1930.
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