
hemoria descriptiva que se acompaña á la Solicitud de Paten­
te de Invención por VEII TE años á i'avor de A n d r e a s  II a s- 
c h i n e n b a u g e s  m.b.II., residente en ilünster i.U. (Alena- 
nia) por ,rUiJ FEOCEDILITEETO Y DISPOSITIVO PAEa  La  DESCAIGA AUTOLAH- 
Oa  DE CAITTIDADEo IGUALES DE LLVAaIIAL PÜL7IF03ÜE 0 GPALUAJl ETT SA­
COS DE VALVULA,” presentada en el Linisterio de Economía Eacional.

Es conocido el método de introducir material pulviforme o gra­
nular en sacos de válvula ó sea en sacos de cierre automático y tam­
bién se han dado a conocer ya dispositivos para este objeto. Estos 
sin embargo requieren un espacio grande y no cumplen todos los re- 
quisieos, especialmente cuando se trata de cargar el material auto­
máticamente , sin perdidas y sin molestar á los operarios ñor el pol­
vo, con gran exactitud y al mismo tiempo bien apretado en los sacos 
para ahorrar el espacio de estos.

L1 invento se refiere a un procedimiento para la descarga au­
tomática de cantidades iguales del indicado material en sacos de vál­
vula, en el cual el material (con preferencia después de separar los 
cuerpos extraños y agitarlo mediante aire) se lreva á un deposito 
suspendido de un mecanismo de pesada, depósito en el que se acumula 
con relativa lentitud hasta que se alcanza el peso de carga previs­
to, después de lo cual el juego de la báscula impide toda ulterior 
entrada y la cantidad acumulada de material puede escapar del depó­
sito de pecada, de manera que por su pjropiio p)eso se conduce á un dis—



positivo transportador, en el que se pone en movimiento más rápi­
do, de manera que con velocidad aumentada se l̂ .eva ai saco de vál- 

20 vula á cargar y en éste se aprieta y después de recibir la canti­
dad pesada á introducir se coloca por basculacién ó lanzamiento so-
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bre una vía transportadora ú otra disposición análoga.
SI invento se refiere también á un dispositivo para llevar 

á la práctica este procedimiento, en el cual el material introdu­
cido por un mecanismo transportador, preferentemente después ae 
limpio por ejemplo mediante un tambor de tamiz, se distribuye por 
un mecanismo agitador, por ejemplo una hélice agitadora y se pone 
en remolino, hélice dispuesta sobre un recipiente suspendido en el 
mecanismo de pesada y el cual al intruducirse en la posición de 
pesada cierra la salida del mecanismo agitador, mientras que por 
debajo de dicho recipiente de pesada se dispone otro mecanismo 
transportador, por ejemplo una rueda de paletas, la cual comunica 
al material que sale del depósito de pesada un movimiento más rápi­
do, de suerte que se lleva con mayor velocidad al saco de válvula 
y aquí se aprieta bien, sometiéndose dicho saco á un movimiento vi­
brador y dejándose libre, después ae la carga, la plataforma que 
sostiene al saco de modo que por el peso del mismo saco se hace os­
cilar hacia adelante y hacia ati’as alrededor de un centro de giro 
situado lateralmente por detrás.

El movimiento del medio que deja libre al sostén del saco y 
que se pone en actividad por reducirse la resistencia que se opone
á la rueda transportadora de paletas por efecto de cesar el trans­
porte , por transcurrir un intervalo determinado do tiempo 6 por 
otra parte del proceso, es conveniente poder x>onerlo también en ac- 

45 tividad á mano x>or una manixnilación con independencia del proceso.
üon el fin de conseguir por un lado el tiempo necesario para 

la carga lenta del recipiente de pesada con el fin de que ésta sea 
e;:acta, y de x>oáer, por otro lado, llenar con solo un operario un 
gran número de sacos de válvula en una unidad de tiempo detemina- 

50 da, se disponen p>referentemente según el invento varios dispositi­
vos contiguos y se acoxdan escalonadamente entre si de manera que
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el deaenganche del medio que deja libre al saco para bascular, 7  

perteneciente á uno de los dispositivos, abra al mismo tiempo la 
salida del depósito de pesada del dispositivo cuyo saco ce acaba 
precisamente de hacer bascular 7 por lo mismo puede reemplazarse 
por otro nuevo.

Con el invento so consigue que en una operación ininterrumpi­
da el material que corre por el dispositivo se afloje ó se compri­
ma fuertemente en las diversas secciones según convenga, de manera 
que por un lado no se adhiera a puntos inconvenientes 7 pueda dar 
lugar a obstruciones, 7 por otro lado en la pesada 7 embalaje se 
asiente bien de manera que la pesada se efectúe con gran exactitud 
7 el material se apriete bien al embalarse. Por efecto de esto pue­
den emplearse sacos de válvula que en su periferia poseen superfi­
cies de envoltura lo mas pequeñas posible, de manera que resulten 
económicos en su fabricación, .ademas se impide que el material con­
tenido en ellos se apelotone en su ulterior transporte, de suerte 
que los sacos después solo se llenen parcialmente. Esto tiene espe-

importancia cuando se trata de un material como el cemento que 
tiene tendencia a depositarse solo después de algún tiempo cuando 
so ha agiuado en remolino con aire para formar una emulsión pulvi— 
forme.

Como todo el dispositivo desde la admisión del material has­
ta la evacuación de los sacos llenos, trabaja automáticamente, el 
servicio se limita, prescindiendo de la vigilancia general, á en­
cajar los sacos vacíos en el agujero de carga, á no ser que también 
ésto se efectúe automáticamente. El dispositivo por tanto significa 
un progreso técnico 7 económico 7 principalmente higiénico de verda­
dera importancia 7 para aprovecharlo totalmente puede uroveerse to­
do el dispositivo de un revestimiento hermético al polvo 7 en los 
puntos que sea necesario, con los dispositivos de aspiración cono­
cidos, que llevan el material escapado á los puntos colectores, de 
manera que se evi uan molestias dol personal ó pérdidas por el polvo.

ni uibujo adjunto presenta un ejemplo de ejecución del dispo­
sitivo según el invento, siendo

na figura 1 una vista lateral, parcialmente en sección 7
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La figura 2 una vista de frente.
Para mayor claridad se lian suprimido parcialmente en los di­

bujos las partes situadas muy atrás.
Las mismas partes de los dispositivos individuales contiguos 

se han designado con los mismos signos de referencia, diferencia­
dos x>or " etcétera.

Por la tobera de carga 1 (figura 1 ) llega el material al tu­
rnia de tambor 5 que gira en la caja 2 y que separa los cuerpos ex­
traños ú otros troaos contenidos en el material enviándolos á la 
salida 4 , mientras que la parte tamizada llega á la hélice de dis­
tribución 5 y agitada por ésta se conduce á la tobera de salida 6.

Ln el ejemplo de ejecución ilustrado existen tres de estas 
salidas 6 en conformidad con los tres dispositivos equivalentes de 
carga colocados contiguos. A continuación se describe primero uno 
de estos dispositivos de carga.

En la salida 6, que en la forma conocida se dispone en decli­
ve lateral y se ensancha con el fin de que el material siempre sal­
ga uniformemente y no se represe, se dispone una corredera 7 que 
permite regular exactamente la admisión.

La salida 6 se cierra por abajo por dos trompillas de corre­
dera, de las cuales la superior 8 está provista de un orificio mien­
tras que la inferior 9 está completamente cerrada y cierra también 
el orificio de la trampilla 8.

Bajo la salida 6 cuelga el depósito 10 en una barra de báscu­
la 11 apoyada en el bastidor 12 de la maquina y se mantiene en equi­
librio por un peso de lastre 1 5 . Una palanca 14 colocada en el de­
pósito 10 sirve de apoyo a la palanca 15, que se apoya giratoria 
sobre el eje 16 en la salida 6 y sustenta á la trampilla superior 8.

En la columna 12 se apoya en el gorrón 17 un brazo 18 que se 
apoya por la palanca 19, y mediante la varilla 20 se une con la pa­
lanca 21 también apoyada sobre el eje 16 y que sustenta á la tram­
pilla inferior 9•

El deposito 10 está cerrado por abajo mediante una trampilla 
2 2 , sujeta mediante una articulación de rodilla 24 apoyada en el go­
rrón 23. 2or debajo del deposito 10 se coloca firme en el bastidor
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12 la tobera de salida 2 5, y en el mismo bastidor se coloca por 
abajo una rueda de paletas 26 y desemboca en el pico de carga 2 7.
La tobera 25 está cubierta por sus caras interiores de cantos obli- 

125 cuos 5  ̂y en su interior se disponen listones transversales que en 
parte tienen la conformación 57 de tejado y en parte una sección 
triangular maciza 58, mientras que los diversos listones 59 se apo­
yan móviles ó elásticos en las are des laterales de la tolva 2 5.

El pico de descarga 27 está circundado por la cara superior 
150 de un canal 28 falciforme, unido á una salida 29, mientras que la 

parte inferior }Q de la pared del pico se estrecha en forma cónica.
En el bastidor 12 se apoya además sobre un eje )1 Ia doble 

palanca 52, cuya parte trasera se apoya con un rodillo 53 contra 
la curva 55 asentada sobre el eje 54, mientras que su entremo de- 

155 lantero lleva en los husillos verticales el sillín desplazable 
57 para el saco.

El entremo superior del husillo se articula mediante una 
varilla 58 al brazo 59, Ia© también puede girar cobre el eje 'j>l y 
se retiene mediante un gancho 42 articulado en el gorrón 40 del 

140 bastidor inferior 12. llediante la varilla 41 se une el gancho 42 
de un lado, con una palanca de mano 44 apoyada en el bastidor so­
bre el eje 45, y por otro lado, se halla en contacto con el disco 
curvado 45.

Sobre el eje 45 se asienta también el retentor 47 provisto 
145 de una base elástica 46 y la palanca de mano 44 se une con un trin­

quete 48, y agarra en el gancho detentor 49 colocado en la pierna 
acodada 24.

El brazo 59 ©© halla bajo la acción de un muelle esxúral 50, 
mientras que frente a él se coioca en el bastidor inferior un tope 

150 elástico 51-
Una banda transportadora 52 marcha sobre rodillos 55 desde to­

dos los dispositivos de carga y tras de ella ce encuentra un listón 
impulsor 5 4 , yendo colocada por delante de toda la instalación una 
barandilla 55-

155 El funcionamiento del dispositivo es como sigue:
El material de carga entrante por la tobera 6 se acumula en el
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depósito 10, de manera que óste hace girar poeo á poco hacia abajo 
á la cruz de báscula 1 1 , Por este hecho la i^alanca 14 deja libre

160 á la 15, de manera que por la depresión de ésta se cierra la tram­
pilla 8.

Por esto se incomunica casi del todo la salida del material
y/ y solo puede seguir corriendo un poco de éste por el orificio exis­

tente en la trampilla 8. La barra ó cruz de báscula 11 gira por tan­
to ahora solo lentamente hasta que el talón existente en el peso 13 

165 arrastra á la palanca 19 y así deja libre al brazo 1 8 , de manera
que éste gira alrededor del punto 17 y dobla, el extremo formado por 
el brazo 18 y la varilla 20 y hace girar rápidamente hacia abajo á 
la palanca 21, de manera que la trampilla inferior 9 interrumpe la 
continuación de la corriente de carga 7 se cierra completamente la 

170 salida.

hl momento que la trampilla 22 se abre en la forma después 
descrita, lo que se impide por medios conocidos aquí no ilustrados 
hasta la completa carga del depósito de pesada 10, el material acu­
mulado en este depósito 10 corre á la tolva 25 7 con una velocidad 

175 elevada se transporta por la rueda de paletas 26 constantemente gi­
ratoria 7 por el pico de salida 27 al saco de válvula 6 0 . ni mismo 
tiempo por medios aquí no ilustrados se retrotrae en la' forma cono­
cida la palanca que lleva las trampillas 8 7 9 á su posición inicial.

Para evitar que se formen remolinos por la rueda de paletas 
180 rápidamente giratoria, remolinos que podrían hacer subir de nuevo 

una parte del material como polvo en la tolva 25, se disponen los 
cantos oblicuos 56 7 los listones transversales 57, 58 y 59 á va­
rias alturas, los corales hacen descender sin dificultad al mate­
rial procedente de arriba, mientras que recoge el que se lanza de 

185 nuevo desde abajo.
El listón transversal 59 que recoge el golpe principal de ma­

terial descendente, se apoya suelto 7 elástico en la tolva, de ma­
nera que por el golpe de material ce hace oscilar 7 así expulsa 
cualquier material adherido sobre él.

Í90 Sobre el x>ico de salida 27 se encaja un saco de válvula, cu-
70 asiento se apo7a sobre el sillín 37, mientras que el dorso se
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encuentra apoyado en el brazo existente en este último. Gracias al 
estrechamiento cónico 50 de la parte inferior del pico de salida, 
el orificio de la válvula se cierra liermóticamente y al mismo tiem­
po por el sostón 47 se segura el saco para que no resbale prematu­
ramente .

El polvo que se forma dentro del saco al cargarlo escapa á 
través del canal 28 con el aire expulsado por la cámara y se acumu­
la en la salida 29. Gracias á la rotación permanente del eje J>4- se 
mueve constantemente hacia arriba y abajo el sillín 57 del saco de 
manera que la parte inferior del saco de válvula 60 se expone duran­
te la carga á una sacudida continua y el material introducido de 
aprieta bien en el saco.

El disco curvado 55 está por una parte de su periferia confor­
mado como círculo y la curva de elevación no se extiende por toda 
la periferia de dicho disco. A consecuencia de esto el sillín del 
saco levantado por la curva y dejado caer luego bruscamente perma­
nece antes de la próxima elevación durante cierto tiempo en reposo, 
de manera que el material contenido en el saco se aprieta firmemen­
te sobre el fondo antes de que tenga lugar la siguiente elevación.

Al momento que el saco se ha llenado, se levanta por la cir­
culación de la curva 45 el gancho 42, de manera que el brazo 59 que­
da ahora solo retenido por el muelle 50. La intensidad de este mue­
lle 50 se calcula de manera que estando el sillín sin el saco el 
brazo 59 se mantenga en su posición, mientras que se le haga bascu­
lar hacia abajo alrededor de su punto de rotación al momento que se 
llena el saco 60 y por efecto de la considerable volada lateral del 
sillín haga girar con su peso al brazo 59 hacia abajo. Gomo enton­
ces la palanca 52 se sigue moviendo hacia arriba y abajo sobre la 
curva 5 5, el movimiento de vibración del sillín 57 se continua du­
rante la basculación hacia abajo.

El sillín 57 para el saco gira por tanto alrededor del punto 
5 1 y al mismo tiempo alrededor de la esquina inferior del paraleló- 
gramo formado por las palancas 52 y 58, de manera que el saco se de­
prime con movimiento enérgico, doblando sobre el listón deimpulsión
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54 y cayendo sobre la cinta transportadora 52. Por la palanca 44 
se arrastra el sujetador 47, de manera que su parte elástica delan­
tera 46 se levanta del saco y este ultimo puede resbalar del pico 
de car-a. Al bascular hacia abajo el brazo 39 choca sobre el tope 
elástico 51 y al momento que el saco ha basculado y se ha aligera­
do por tanto el peso, se empuja de nuevo por el tope hacia arriba 
siendo al mismo tiempo retrotraído por el muelle 50.

La circulación del disco curvado 45 se regula de manera que 
la expulsión del saco se efectúe solo despuós de cargarse completa­
mente la cantidad pesada de material. Sin embargo el desenganche de 
la palanca 41 puede también efectuarse con independencia del disco 
curvado 45 mediante la empuñadura 44. Al momento que se ha lanzado 
el saco, se encaja otro nuevo por el operario con su válvula sobro 
el pico de carga 2 7, el listón de impulsión 54 sirve de apoyo para 
los pies del operario mientras que se inclina hacia atrás contra la 
barandilla 5 5-

Los diversos dispositivos de carga colocados yuxtapuestos en 
la instalación se acoplan escalonadamente entre sí de manera que 
tenga lugar en uno de los dispositivos la pesada mientras que en el 
próximo so carga el material ya pesado y en el siguiente se arroja 
el saco lleno y se encaja un nuevo saco.

he igual manera las curvas 3 5 ', 3 5 "  y 3 5 "' se desplanen so­
bre el eje común 34 de manera que las sacudidas de los diversos si­
llines para el saco tenga lugar sucesivamente á compás.

Ai acoplar más de tres dispositivos de carga el escalonamien-
to de las diversas disposiciones se efectuará en conformidad con el 
número.

CL. acias al escalonamiento se consigue aumentar grandemente el 
rendimiento sin afectar por ello la bondad, pues tanto para la pesa­
da como para la carga y lanzamiento junto con el encaje del nuevo 
saco se dispone de tiempo suficentísimo.

Las varillas que maniobran la apertura de la trampilla del fon­
do del depósito 10 y el lonz.amiento del saco se acoplan aquí ae ma­
nera que invirtiendo la palanca de nano 44'(figura II) se suelte el 
gancho 49,' y por efecto de esto se abra la trampilla de fondo del re-260
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cipiente de x>esada 10', mientras que se deje libre el brazo 59 "  
y por lo mismo se lance el saco colgante de la boquilla 27". El 
operario encaja x>or consiguiente ahora sobre la boquilla 2 7"  un 
nuevo saco, mientras que el saco ya encajado de antemano en la bo­
quilla 2 7 "  ahora está por completo lleno. En el siguiente proceso 
invirtiendo la palanca de mano 4 4 "  se deja libre el gancho 49 "  7  

consiguientemente se abre el depósito de pesada 1 0 "  de manera que 
ahora se llena el saco encajado de antemano en la boquilla 2 7"  7  

al mismo tiempo el brazo 5 9 se deja libre de manera que ahora se 
arroja el saco existente sobre la boquilla 2 7'".

Kientras que las palancas de mano 44' 7 4 4 "  se colocan en cas- 
quillos asentados sobre el eje 45, á los que se articulan también los 
trinquetes 48' 7 4 8 "  7 las varillas 4 1 "  7 41'", la palanca de ma- 
no 44'" ce asienta directamente sobre el eje 45 que también se aco­
pla directamente con el trinquete 48'" 7 por su otro extremo con la 
varilla 41'.

El accionamiento de toda la instalación se efectúa por el eje 
61, mientras que las ruedas de paletas 26 de todos los. dispositivos 
poseen un eje común accionado directamente por el electromotor 6 2»

:- IT 0 T A
Se reivindica como nuevo 7 de propia invención.

280 1.- Tin procedimiento para la descarga automática de cantidades igua­
les de material pulviforme ó granular*, especialmente cemento, en sa­
cos de válvula, caracterizado porque el material se transporta prime­
ro á un depósito suspendido de un mecanismo de pesada, en el cual de­
pósito se acumula con relativa lentitud hasta que se alcanza el peso 

285 previsto de carga, después de lo cual el juego de la báscula impide 
la ulterior entrada y la cantidad acumulada de material se hace salir 
del depósito de pesada de manera que por su propio peso se lleva á un 
dispositivo transportador en el que se pone en movimiento más rápido 
de suerte que con velocidad mayor se transporta al saco de válvula 
que se ha de llehar y en éste se aprieta bien, encontrándose dicho 
saco en movimiento de sacudidas 7 después de recibir la cantidad pe­
sada á cargar se lleva por basculación ó lanzamiento á una banda trans-

290
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portadora ó dispositivo análogo de transporte.
2. - Un procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, caracte­

rizado porque el material se criba y agita antes de introducirlo en 
los depósitos de pesada.
3. - U11 dispositivo para llevar á la práctica el dispositivo reivin­

dicado en el punto 1 , caracterizado porque el material se lleva me­
diante un dispositivo transportador á un recipiente suspendido en el 
mecanismo de pesada 7 cuja introducción en el mecanismo de pesada 
cierra la salida del dispositivo agitador, mientras que por debajo 
del indicado recipiente se dispone otro medio transportador, por ejem 
pío una rueda de paletas, que comunica al material á su salida del 
depósito de pesada un movimiento más rápido, de nanei-a que se lleva

305 con velocidad mayor ai saco de válvula y aquí se aprieta firmemente
sometiéndose el saco á un movimiento de trepidación y después de efec 
tuada la carga se deja libre la plataforma que sustenta al saco de 
manera que bascula hacia delante y hacia abajo alrededor de un punto 
situado lateralmente por detrás.

310 4.- Un dispositivo según lo reivindicado en el punto 3, caracteri­
zado porque el movimiento que deja libre ai soporte del saco, movi­
miento que se pone en actividad al reducirse la resistencia que se 
ofrece al material transportado por efecto de cesar el transporte, 
por transcurrir un intervalo determinado de tiempo ó por otra parte 

315 del proceso, puede tambión ponerse en actividad con independencia de 
esto mediante un mango ó asidero.

5.- Un dispositivo según lo reivindicado en el punto 2, caracteri­
zado porque se acoplan escalonadamente entre oí de tai manera varios 
dispositivos yuxtapuestos según el invento, que el desenganche del 

320 medio que sujeta al sillín del saco antes de la basculación y perte­
neciente á uno de los dispositivos abre tambión al mismo tiempo la 
tobera de salida del depósito de pesada del dispositivo cuyo saco se
acaba de hacer bascular.

3 2 5

6 .- Un dispositivo según lo reivindicado en 
zado porque tiene un revestimiento hermético y 
rios se provee con dispositivos de evacuación

el punto 2, caracteri- 
cn ios puntos nocesa- 

ó aspiración conocidos
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que llevan á puntos colectores el polvo desarrollado.
Esta patente recae sobre "Ui; iliECEDIAIEITTO Y DIól-OGIlIVO rEJbi 

LA DESCAIGA AUTOIAAICA DE CxJITIDADES IGDA1D3 DE LAESLIAL FJnVIPÜIlAE 
C GDAITÜLiill En JACOS DE VlJDVULA'f, cono queda descrito en la presente 
memoria, caracterizado en la anterior Dota 7 representado en loo ad­

ir juntos dibujos.
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