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kSMORlA DESCRIPTIVA 

pera  s o l i c i t a r

P A T E E T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE a* os

a nombre de .Josef MSISSNER, re s id en te  en Burbach i /w . , 
EREIS SI EDEN, ROSEARIA, por

"U11 proced im iento  para e fe c tu a r  l a  re a cc ió n  

"con tinua  en la  fa b r ic a c ió n  de p e n ta e r i t r i t a  

"C(CH2CH)4 "

72/i AT 7A /Ai « n  v¿I. Ra  viAl «iái. vViíA »̂ La VíR  «I i - vía ■ *E (A. »jiu.

asociando formaldehido con aceta ld eh id o  

en p re sen c ia  de á l c a l i  como medio de condensación 

se ob t ien e  el a lco h o l  te tra v s n te  p e n t a e r i t r i t a , cu­

ya n i t r a c ió n  ha conducido a l v a l io s o  ex p los iv o  n i -  

t r o p e n t a e r i t r i t a .  El proced im ien to  habitua l u t i ­

l i z a d o  hasta ahora pera  fa b r ic a r  es te  a lcoh o l t e -  

t ra v e le n te  requ iere  mucho tiempo, con grandes gas-
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to s  y un rendimiento l im itad o  p or  l o  gen era l.  Estos 

in con ven ien tes , en su majror p a rte ,  se deben a l a  t a r ­

danza de la  r e a cc ió n  y a la s  rea cc ion es  secundarias 

nue se producen.

Los in con ven ientes  del actu a l método pe­

r ió d i c o  pueden resumirse como sigue:

1) Gran duración de l a  re a cc ió n , con 

l a  con s ig u ien te  lim ita d a  capacidad de la  in s t a la ­

c ió n .

2) En la  gran in d u s tr ia ,  necesidad  

de amplios l o c a l e s  y  con s id era b les  ga stos  de ad­

q u is i c ió n  e in s ta la c ió n  de aparatos.

3) Elevado c o s te  de l a  mano de obra.

4) Rendimiento reducido .

55a l a  tendencia a e fe c tu a r  en l o  po­

s ib l e  todo proced im ien to  químico de manera c o n t i ­

nua, para lo g r a r  uija prod u cc ión  grande con el me­

nor número de ape-ratos, se La comprobado que tam­

b ié n  puede e fe c tu a rse  l a  re a cc ión  de p e n t a e r i t r i t a  

en f  o raía continua. l a  re a cc ión  ex ige  muy poco 

tierno o, con l o  que se consigue un elevado rendimien­

t o  con muy co co s  aparatos. Tamoien se La. v i s t o  

que la  produ cc ión  es bastante mayor, por  no produ­

c i r s e  ca s i  rea cc ion es  secundarias.

i o s  l íq u id o s  in ic ia les  se in troducen  de 

modo conveniente y eu forma continua on el apara­

t o ,  m ezclándose íntimamente p o r  medio de órga­

nos de estru ctu ra  apropiada. La carga de estos  

l íq u id o s  se e fectú a  p or  tubos de s i f ó n ,  que en 

v ir tu d  de l o s  c i e r r e s  l íq u id o s  impiden l a  sa lin a  

de van ores del aparato. Después, a su paso por  

és te ,  el aparato se mantiene permanentemente en 

movimiento y se l l e v a  a termino la re a cc ió n .
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Tocio el l íq u id o  abandone, e l aparato p or  un tubo de 

s i f ó n .  La temperatura de l aparato durante el p ro ­

ce so  se a ju s ta  b ien  y se mantiene automáticamente, 

■̂ l aparato se c ie r r a  herméticamente para e v ita r  

todo  escape de vapores de a ce ta ld eh id o .

He aqui la s  ven ta jas  de la  marcha con­

tinua de l a  r e a cc ió n  de p e n t a e r i t r i t a ;

1) Brevedad del p ro ce so  de re a cc ión .

2) Limitados reauerim ientos en cuanto 

a aparatos y l o c a l e s .

3 ) Reducido c o s te  de mano de obra.

4 ) Producción co n s id e ra b le .

La con stru cc ión  del aparato , con r e f e ­

ren c ia  a l d ib u jo ,  es como s igu e :

Por l o s  dos tubos de s i f ó n  1  y  2 entran 

lo s  l iq u id e s  i n i c i a l e s  en el aparato. En el mez­

c la d or  3 , p r o v is t o  de paredes agujereadas, se p ro ­

duce una mezcla in te n s iv a ,  que continua a tra vés  

del segundo m ezclador 4. Para verfefcr el l íq u id o  

en la  p a rte  a l t a  del aparato se  u t i l i z a n  lo s  e le ­

mentos 5. Los a g ita d ores  o mantienen el l íq u id o  

en movimiento en l a  p a rte  ba ja  del aparato. El 

a g ita d or  va suspendido del c a b a l le t e  7* Si tu­

bo 8 es la  s a l id a  de l aparato. p or  e l  r e f r i g e ­

rador 9 , aue co n s t i tu y e  a l a  vez  e l  c ie r r e  del 

s i fó n ,  s a le  e l l íq u id o  del aparato, que va p r o v is ­

t o  dé una cu b ie r ta  doble  1 C.

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la

presentada en Alemania, e l 28 de Setiembre de 

1929, b a jo  e l  número M. 112 .G48 L V /l2o , se aco­

ge a l o s  b e n e f i c io s  del a r t í c u lo  51 de la  Ley de 

Propiedad In d u s tr ia l .

- 5 -



) G) 0 )0 ) U 0 T A ( G ( G ( G (

>

75

3o

i i p  f 
f g F *
[especial mc

85

Los puntos de Invención  prop ia  y nueva, 

nue se presentan para que sean o b je to  de es ta  Pa­

ten te  de \T3I2íTE años, son l o s  s ig u ie n te s :

l o .  -  jn  procedim iento para e fectu a r  

l a  rea cc ió n  continua en la  fa b r ic a c ió n  de pentae- 

r i t r i t a  C (CHpOH)^ ca ra c te r iz a d o  p or  in t r o d u c ir ­

se continuamente en un aparato l o s  l íq u id o s  de par­

t id a ,  aue i n i c ia n  y  mantienen la  r e a c c ió n ,  s a l ie n ­

do luego del aparato la  s o lu c ió n  de p e n t a e r i t r i t a  

terminada.

2Q. -  Un procedim iento  conforme se 

r e iv in d ic a  en el punto l o ,  ca ra c te r iz a d o  p or  u t i ­

l i z a r s e  para su r e a l i z a c i ó n  un aparato de la s  

c a r a c t e r í s t i c a s  del aquí d e s c r i t o  u otras  d is ­

t in t a s .

9C

100

32 , -  Un procedim iento para e fe c tu a r  

la  rea cc ión  continua en l a  fa b r ic a c ió n  de pen tae­

r i t r i t a  o ( 011202) 4 »
Tal y como se ba d e s c r i t o  en l a  Memo­

r ia  que antecede, representado en el d ibujo  que se 

acompaña y  con l o s  f in e s  que se ban e s p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta  de cuatro  b o j  as 

e s c r i t a s  por  una s o la  cara.

Madrid, 22 de Setiembre de 195^
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