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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de @
LICENTIA PATENT-VERWALTUNGS G.m.b.H., de
necionelided elemana, domicilliada en 6
FRANFURT AM MAIN, Theodor-Stern-Kal 1
. (Alemania); por: "MOLDE PARA LA FABRICA-
CION DE AISLADORES DE RESINA FUNDIELE,
PROVISTOS DE PREFERENCIA DE AROS DE ELIN
‘ DATE, EN PARTICULAR DE AISLADORES DE APQ
Yo",

=p=img=g=i=is iz tEing ==

é El presente invento se refiere a un molde pare le febrice-

{S cion de aisladores de epoyo y otros sisladores pafecidos de resgins
fundible con aros de blindaje, con une capa superficisl intscta sin

7 cosgtura.

5e En le febricacién de aisladores de resins fundible con
eros de blindaje, es conocide la costumbre de utilizar moldes de dos

; .' plezas. Con le utilizacién de estos moldes bipartidos es neceserio

frecuentemente efectuar operaciones de repaso en el aisledor, sotre

todo en las linees superficisles que quedan enfrente de las lineas

10, de peparacion del molde, con el fin de eliminar las rebebas formedes
en dicho lugar. La superficie del eislador se estropea con esta ope-
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raclén y por estos lugares pierde su brillo superficiel. Desde el
punto de viste eléctrico quedea asi generalmente perjudiceda.ls pguper
ficle del aisglador.

Ia aplicacion de otros recubrimientos al objeto de geren-—

tizer una superficie sin costura ni desperfectos no he dado en ge-
nerel ningan resultado practico, precindiendo ademés de que para
ello son necesariss mas operaciones.

Con el fin de eliminar estos inconvenientes, se sugirié
oportunamente febricar un aislador de apoyo de resina fundible con
superficie sin costura, introduciendo en un molde adaptedo a los

contornos del aieledor un tubo , en particuler sopledo, de materiel

termopléstico, de una sole pieza, adaptado a la forme exterior del
molde y llenandolo de resina pare former el aislador, y retirando
el citado tubo de pléstico de la superficie del aislador después
de haberse endurecido la reeins. En este procedimiento, el tubo

de plastico que actua de cape separadora es destruido desde luego
despuds del'procéso de colada, pero en cembio se obtiene un aisla~-
dor de superficie perfecta, intecta, brillente y por consiguiente
de gran velor en el aspecto eléotrico, le cual no requiere ninguna
operacion de repaso, tal como la eliminacién de rebabas, etc.

Segun el presente invento se consigue otro perfeccionamien-
t0 en la fabricacion de aisladores de resine fundible con superfi-
eie sin costura, por el hecho de que el tubo termoplastico, el cual
este adaptaedo a la forma exterior del eaisledor a colar, esta conce-
bido y es empleado como paerte perfilada autoportante del molde.

Por consigulente, el presente invento tiene por objeto un

molde destinado a la fabricecién de asilsladores de resine fundible

provistos ventajosamente de aros de blindsje, en particular de aisla- §

dores de apoyo, el cual eete caracterizedo porque pere la zona de la

superficie laterel del aislador esta compuesto por un cuerpo envol-

vente de material termopléstico no metalico, no partido, eutopor-
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tante y que forma los contornos exteriores del aislador.

El cuerpo envolvente que limite la superficie latersl
es fabricedo convenientemente & pertir de un tubo o veine emsancha-
do, en perticular de material termopléstico soplado. Como materiel
de moldeo se han acreditado los meteriales orgénicos termoplédsti-
cos, principalmente &2 base de polietileno. Pare algunos fines puede
emplearse tembién como pieza de moldeo un delgedo tubo de vidrio
en perticular sopledo, ensanchado.

Para la fabricaclon de aisladores de epoyo segun le idea
del invento, el molde resulte reletivamente sencillo. Lo unico
que se necesita es une place de base o de fondo debidamente confi-
gurede, sobre la cual se encaja la pieza de moldeo autoportante,
no pertida, de materisl termopléstico en forme de vaina. Pera con=-
seguir un apoyo mejor de la pleze de moldeo colocade sobre la pla-
ca de fondo se puede utilizar todavia un soporte pera el extremo
de la cabege, por ejemplo en forma de un marco. Para una produccion
racional pueden emplearse facilmente moldes miltiples, en los que
veries veines sutoportantes de materiel termoplédstico, adeptadas
al contorno del alslador a colar, estén colocadas sobre un basti-
dor con las places de bese y, en ceso dado, con une plece de apoyo
para la parte de la ceabeze.

En un perfeccionamiento ulterior del invente ha resul-
tado ser ventajoso que el tubo de pléstico o les veinas de material
termopléstico permanezcen después de la colade en el aislador,
haste que este es utilizado més terde pare el montaje. En el luger
de montaje se retira luego la vaina de modo sencilloj hasta ese
momento puede servir ventajosamente de vaina protectores contra

desperfectos, y como embalaje pars el transporte.

Como ejemplo de realizacion del presente invento se re-

produce en el dibujo adjunto un molde destinadora la fabricacion
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de sisledores de apoyo. La parte central 1 del molde,qia oual limita

la superficie laterasl del aisledor de resina fundible, consiste

en una veine sutoportente, de une sole pieza de material termoplés-
tico que estéd encajade sobre une place de bese 2. Entre los eros
de retencion 3 del molde y le place de base exlisten unos aros de
apriete y de junta 4, los cuales pueden ser'de une misme pileza con
la veina o ser efiedidos en el espacio intermedio. Pare logrer mayor
mayor estabilided, la vaina se apoya por el otro extremo en una
plece. de retencion 5.

Segun sea la temperatura de coleda y las condiciones
de endurecimiento de la resina fuhdible, pera la formecidén del mol-
de pueden servir veinas de material termopléstico més o mencs inde-
formables. Los tubos de polietileno fabricedos como de cbstumbre
por el procedimiento de soplado para el molde de aisladores, se hen
acreditado perfectamente pere le fabricaciéﬁ de aisledores de resi-
nes de epdxido endurecibles en celientes ‘

Se pueden emplear asimismo +tubos de vidrio de paredes
delgadas y ensanchados por soplado, los ocusles tienen también
un efecto separador suficiente cuando estén provistos de una peli-
oula separadore, pero como veina protectore son apropiados unioce-
mente en uns medide reducida despuée del procesc de colada. las
veinas de vidrio de peredes delgadas se retiran de le resina fundi-
ble rompiéndoles, sin estropear la superficie del aisilador.

En slgunos casos particulares he resultedo ser convenien-
te dotar & les vainas termoplastices de un fondo, a8l que &l tiem-
po de efectuar el ensenchamiento pars obtener el molde del aisla-
dor se le puede dar la forme apropiade.

Tembién ha resultado ventejoso aplicar en la pleze de
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moldeo de la superficle lateral, por lo menos por uno de los extre-
mos, unos salientes o rebordes sobre dicha superficie que pueden
servir de elementos de retencion o de junte pera le placa de base

o de fondo del molde; ein embergo con este fin +también se pueden

introducir mas terde otros elementos de junta.

REIVINDICACIONES

] AT
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1.~ Molde paras la fabricacién de eisladores de resina
fundible provistos de preferencie de aros de blindaje, en particu-~
lar aisledores de apoyo, caracterizado porque pare le zone de la
superiicie lateral del eisledor, el molde esté compuesto por un
cuerpo envolvente autoportante, no pertide que forma los periiles
extericres del eislador y es de material termopléstico, no metalico.

2.~ Molde segin lo reivindicado en el punto 1, ceracteri-
zado porque el cuerpo envolvente consiste en un tubo termoplastico
ensanchado, de preferencia por soplado.

3.~ Molde segun lo reivindicado en los puntos anteriores,
caracterizado porque el cuerpo envolvente es de material termoplés;
tico organico, principelmente a base de polietileno.

4.~ Molde segun lo reivindicado en los puntos anteriores
ceracterizado porque el cuerpo envolvente consiste en un tubo de
vidrio ensanchado,

5.~ Molde segun 1o reivindicedo en los puntos anteriores,
ceracterizado porque la parte termopléastice de moldeo que consti-
tuye la superficie leteral tiene un fondo de forme debldamente
edaptada.

6.~ Molde segin lo reivindicedo en los puntos anteriores

ceracterizado porque le pieze de moldeo de la superficie lateral
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del aisledor tiene, por lo menos en uno de los extremos, salientes
0 rebordes conformedos sobre dicha superiicie, los cuamles sirven

de elementos de retencién o de junte pare le place de base o de

fondo del moldes
7Te= "MOLDE PARA LA FABRICACION DE AISLADORES DE RESINA

FUNDIBLE; PROVISTOS DE PREFERINCIA DE AROS DE BLINDAJE, EN PARTICU-

LAR DE AISLADORES DE APOYO", |
Tal como ge describe y reivindioa en la presente Memo-

riae Descriptiva que consta de pels hojaes escritas a méquine por

una eole cara y de sus correspondientes dibujose

Medrid, 25 de febreyo de 1,966
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