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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" MORDAZA PARA TRABAJOS MECANICOS Y ESPECIAIMENTE EN SERIE *
Solicitantes: Don Ramén RODRIGUEZ PEREZ y Don José RODRIGUEZ
PEREZ, ambos de nacionalidad espafiola, domieci~
liedos en Camino de San Antén, s/n, PINTO (Ma-

drid).
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Se refiere la presente memoria descriptiva que se
une a s8olicitud de registro como Modelo de Utiiidad a una
mordaza pars trabajos mecanicos y especislmente en serie,
cuyes caracter{sticas de novedad le confieren la cualided
de aportar ventajas més que suficientes para aspirar en de-
recho al privilegio &l registro que solicita.

Bs le ventaja mds caracteristica, de la mordaza
que se preconiza, la derivada de su propic enunciado en el
sentido, de que siendo utilizable para cualquier trabajo me-
canico, en que sea necesario fijar con precisidn y robustez
la pieza que se trabaja a la maquina destinada a ejecutar el
trabajo, esta especialmente concebida para aquellos casos,
en que la pieza mecanizada se realiza segun una serie nume-
rose de dichas pilezas, es decir, que se repite de una mane-
ra casi sistemdtica la colocacidn de la pieza metdlica a tra-
bajar, contra le médquing herramienta y especialmente fresado-
ras.

Acepta la fijacidn de piezas de tamafios comprendi-
dos entre limites muy amplios, para un ﬁismo tamafio de mordaza
y ademas con un catalogo muy reducido, se abarcan las magnitu-
des de mordazas necesarias y suficientes para prevenir cual-
quiera necesidad de fijacioén.

Colocada la primera pieza o cabeza de serie, median-
te le utilizacién de un esparrago roscado, es extraordinaris-
mente sencilleo sustituir la pieza ya mecanizada, por la si-
guiente a trabejar, mediante el accionamiento de una pealen-
ca, a este efecto determinade cuyo brazo de resistencia, es
um excéntriea que ataca al brazo inferior de la mordaza, go-
zando estas dos piezas de capacidad de giro, mediante ejes

que apoyan en sendas orejas determinadas en uno de los exire-



mos del otro brazo de mordaza. ~

Este accionamiento de palanca, libera o presiona
la pieze comprendide entre los brazos de la mordaza, de mae
nera practicamente instanténea. _

5. Dispone de elementos de adaptacidn a los rebajes
que normelmente presentan, las maquinas herramientas para
el acoplamiento de utiles auxiliares.

Se comprende entonces, que graduado el paso o aber-
tura, entre los brazos de la mordaza mediante el espdrrago
10, roscado y subsiguiente imnmovilizacidn del mismo, mediante
una tuerca convencional, basta llevar la mordaza a la mia-
quina herramienta, asida del mango de que hemos hablado, e
instantédneamente queda fija la pieza a mecanizar en posicién
adecuada, y tembién instentdneamente, es desprendéda, cuan-
15, do se ha terminado diche operaciodn.
La sustitueién de unas a otras suceéivamente, es
tan sencilla como rapida.
Acompafiamos unos dibujos en los que se muestra una
manera de llevar el invento a la practica, haciéndose cons-
20. tar de manera expresa que el mismo carece de caracter priva-
tivo en sus detalles, toda vez que se citan solamente a t{-
tulo de ejemplo.
Le figura Wnica representa una ejecucion en alza-
da, y un detalle del pasador utilizado.
25, ' Bs 1 el brazo arqueado superior de la mordaza, en
cuyo extremo bajo, lleva determinada une oreja 2 hacia atras,
y otra 3 hacia aﬁelante.
En la primera el orificio 4 presta vinculacién,
con capacidaed de giro a la palanca 5, cuya cabeza 6, esta

30. posicionada en excéntrica, de forma tal, que accionando con-
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tra el mango 7 hacia abajo presionara el labio 8 del otro
brazo de mordeza 9 que puede girar sobre 10 y 1o haré en
sentido de compresidn. ; ‘

Si por el contrario el movimiento impartido al man-
g0 T, es de elevacidn, los brazos de ls mordaza se separaran,
liberando a la pieza entre ellos comprendida.

Para que estos movimientos cumplan su cometido el
brazo 9 viene conferido de un ensanchamiento 11 por el que
ge fija a las correspondientes muescas determinadas en las
maquinas herramientas, bancos de.trabajo, etc., y el espa-
rrago roscado 12, accionado sobre su extremo moleteado 13
alcanzara el grado de penetracion sobre el brazo 1, al que
atraviesa a rosce y una vez alcanzado se fijs mediante la
tuerca 14.

Este esparrago 12 presenta en su otro extremo, un
cuello 15 rematado por una bola 16 que se acople, en el hue-
co a este efecto determinado en el piséﬁ; 17 con lo cual,
este pisdn posee capacidad de inclinecidn loca y con ella
una infinita adaptabilidad a la configuracién de la piesza
18 que es la que se ha de someter a mecanigaocidn.

Por los orificios 4 y 10 se lleva un pasador 19
ligeramente cdnico, con lo que, a golpe de martillo se esta-
blece una libertad de giro o una fijacién a las tres piezas

de la mordazea. .

Suficientemente deserito el invento, as{ como una
menera de llevar éste a la préctica, se hace constar de ma- |
nera expresa que el mismo acepta modificaciones de detalle %
siempre que éstas no afecten a su fundamento. ;

.Los solicitantes se reservan el derecho de exten-

der a otros Paises la presente demanda de registro, al ampa-
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ro incluso de los Convenios Internacionales, asi{ como a per-
feccionar la presente invencion solicitando em su caso los
adecuados registros para cubrir tales perfeccionamientos,
N O T A
El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte

afios, para BEspafia, de acuerdo con la vigente Legislacién,
debers recaer sobre: "MORDAZA PARA TRABAJOS MECANICOS Y ESPE-
CIAIMENTE EN SERIE", segun las caracteristicas esenciales de
las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.-~ Mordaza para trabajos mecanicos y especialmen-—
te en serie, caracterizada porque consta de tres piezas, de
las cuales, dos de ellas constituyen los brazos de la morda-
za, ambos arqueados en angulo recto gozando de capacidad de
giro, de uno mévil sobre otro fijo y porque la tercera pieza
constituye el brazo de accionamiento y consta de un mango pa-
rg manejo manual, en grado y sentido del giro de que goza,
mediante un pasador ligeramente troncocénico a través de dos
orificios coaxiales determinados, uno de ellos en la cabeza
de este brazo de aécionamiento y de una oreja a este efecto
determinada en el brazo fijo de la mordaza, sobre cuya otra
oreja acciona el brazo mdévil de la misma y porque la cabeza
del brazo de accionamiento, tiene determinado giro excéntri-
co, la cual excentricidad determina un ataque contra él la-
bio a este efecto determinado, en el brazo mévil de la mor-
dada.

28,- Mordaza para trabajos mecenicos y especialmen~
te en serie, caracterizads porque su brazo fijo presenta el
extremo libre con un orificio roscado por el que recibe a un

esparrago de su mismo paso, limitable mediante tuercs conven-
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cional y el cual esparrego presenta una cabeza moleteada por
un extremo y por el oiro posicionado frente al brazo mévil,
segin reivindicacidn anterior, se remata en un cuello segui-

do de una bola s la cusl se vincula un pisén mediante la co-

-rrespondiente oquedad a este efecto determinada y que le con-

fiere de movimiento 1odo, ¥y porque el exiremo libre del bra-
zo mdévil presenta un ensanchamiento a uno y otro lado gque le
confiere seccién de "T" invemtida.

32,- MORDAZA PARA TRABAJOS MECANICOS Y ESPECIAIMEN-

' TE EN SERIE.

Segin queda sustancislmente descrito en la presente
memoria, que consta de seis hojas, escritas a maquina por una
sola cara y dibujos.

Madrid, 25 de Pebrero de 1966

Don RAMON RODRIGUEZ PEREZ y
Don JOSE RODRIG

Firmado: M.® Dolores



" RAMON RODRIGUEZ PEREZ
_ JOSE RODRIGUEZ PEREZ
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Madrid, 25 FEB, 1966

RAMON RODRIGUEZ PEREZ
Jd0SE RODRIGUEZ PEREZ
PP T
FRANCISE ARCIA CABRERJZO
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