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ds Xa. PATENTE D3 INVENCION, por 80 años, solicitada a favor de 
Don llAURICis K2LEHNIK* da nacionalidad Argentina, residente en 
Buenos Aires, Calle Florida, na 584, para *UN 3IUTMA MAQUINAL 
PARA LA PHB3ENTACI0M SUCESIVA DOS DIFERENTES ESCAPARATES O VI» 
TRINAS SN UN MISMO LUGAR”.

Este invento se refiere a un sistema maquinal por el que 
es factible dotar ya sea a los edificios construidos ya a los 
de nueva construcción, de una disposición de escaparates suscep­
tibles de desplazarse en movimiento asosarente, descendente o de 

5 traslación, con el fin de presentarlos sucesivamente en un mis­
mo lugar de exhibición .

En les dibujos que se acompañan para mejor claridad de lo 
que se detalla, se representan en las Pigs. 1, 2 y 3, esquemas 
de diferentes oircultos recorridos por las vitrinas o escaparates 
®n la 4* una elevación lateral de un sistema de desplazami­
ento vertical) en la Flg» 5, una elevación later-1 de un sistema 
de desplazamiento vertical y horizontal) las Plgs. 6 y ? son de# 
talles de una plataforma vista respectivamente de frente y de la­
do) la Pig* 8 es una vista en elevación lateral de un siete con 

15 recorrido vertical y horizontal y las Pigs. 9 y 10 son detalles
de un carro transportador, visto respectivamente de frente y de 
lados



Las Pigs» X» Z y 3 muestran e a quema ticamente diferentes for­
mas de reoorrido que pueden llevar a cabo las vitrinas movibles 

\ en los edificios en que se establezcan» isletos últimos se re­
presentan tan solo en sección* lo que es suficiente pgura la 
comprensión de lo que se expone» Los recorridos que se indican 
pueden no obstante modificarse sin que con ello cambie la carac­
terística del invento» por ejemplo» en la í'ig. 1 el reoorrido 
A-B de las vitrinas se efectúa entre un pozo de 8 metros de 
profundidad y un segundo pise» Ko representaría diferencia al­
guna del principio» si el recorrido se efectuase desde una ma­
yor profundidad hasta una altura mayor» lo que permitirá en es­
ta forma el desfile de un mayor número de vitrinas»

ün la Flg» 2» las vitrinas Ae desplazan horizontalmente» 
por la planta bajaj suben hasta el segundo piso que asi mismo 
recorren y descienden nuevamente a la planta baja» Lo mismo se­
ría que las vitrinas, recorriesen el sótano y el primer piso u 
otro cualquiera» según las conveniencias» necesidades y facili­
dades de cada oaso*

La construcción de un sistema de vitrinas movibles exige- 
la preparación o la adaptación de los edificios donde se ins­
talen» lo que varai&rá en cada caso» Los trabajos más corrien­
tes que ello exige sont excavación de pozos» apertura de los 
pisos» colocación de vigas etc»• Las vitrinas y las máquinas 
asi como los diferentes elementos mecánicos que comprende se 
construirán de los materiales y en las forma las más apropia­
das a cada pieza o elemento»

£1 funcionamiento es el siguiente!
Para la disposición representada en las Flgs» 1 a 4» o sea 

de recorrido vertical» las vitrinas V» en número variable*colo­
cadas una debajo dé la otara y reunidas o no* formando un solo 
elemento* se desplazan entre las guias G, que podrán ser tubos



redondos» hierro* en U» u otros cuales quiere» y se presenten m* 
SO y oesivaiaeate frente al lagar de wáiiMeio'n X* Un motor X» elfo» 

tries o de otra clase de les empleado e corrí entejas» te en lee 
ascensores o mont%oar^ae provoca eu asoeaeo o descenso por la 
Internet lacias de cablee o oadenae C* Puede sel ralea» Ir previa* 
te de un contrapees»

85 £1 meviaitmto de asesino y deocsneo puede ser continuo o
Intermitente# con el fin de dejar 1* vitrina expuseta durante 
un periodo de tiempo determinado»

Ademó*» el funcionamiento puede llevares a cabo gobernado a 
mano o xoeoanlcaraente»

do pn el primer caso la persona encargada de au manipulación»
mediante un pulsador o una manivela pon» ©a mar cha el gru®» de 
l&a vitrinas basta que una de ellas se encuentra a la altura 
conveniente» que se el nivel de exhibición 1 de la misma»

J5n el secundo osee» es decir» cuando el funcionamiento es 
58 completamente automático mediante medioe de cualquiera clase 

y al «tena se ponen en moraba loe zaa * ores» las vitrinas suben 
y  cuando una ds sllas llega al iiítsL de exhibición 1» un con* 
tacto interrumpe la corriente oseando ael el movimiento d urea* 
te un periodo de tiempo determinado» durante el cual funciona 

70 un contador de tiempo» finalizado el cual se pone en marcha 
el sistema lo que permite a la vitrina siguiese# ocupar el lu* 
g*ur de la primera y  <*n cata forran as recite sucos i vasten te su 
TCureha» Cunado le totalidad de las vitrinas be llegado al fia 
nal ds su recorrido ascendente, la marcha del motor se xnvier- 

75 te automti cemente»
P¿«ra la disposición representada en las i'ige# & a 5 que 

oseprende la ascensión á*B# la traslación B*d# el descenso 
0*3? y  la traslación d-a # el funcionamiento ee el siguiente* 
3«bre toas viae R van establecidas «na* trae otras verlas vi*



trinas V, provistas do ruedas en sus oaras laterales* La prime*
 ̂ra de las vitrinas se encuentra en el punto de exhibición ¿s. 
Durante el tiempo que esta permanece en exhibición* tiempo que 
será variable a voluntad* la plataforma P1 que es movida por 
un motor M, desplazable por entre las guias G, desciende basta 

gg alcanzar la vitrina V que se exhibe, la toma y la eleva hasta
el punto S, situado al nivel en que debe verlfloarse la trasla* 
cíón B-C, Loa sistemas que pueden emplearse para que la plata* 
forma pueda tomar la vitrina son numerosos, A título tan solo 
de ejemplo se indicarán dos*

jq 1° - La plataforma vá provista de un electroimán y por magnetis­
mo sujeta la vitrina cuyo techo a oara superior os de metal o 
vá revestida de metalj 28 - (Figo, 6 y 7) la parte superior de 
la vitrina vá provista a cada lado de diferentes ganchos a re­
sorte o contrapeso '¿, en tanto que la oara inferior de la pía- 

96 taforaa va provista de dos barras o alas AL, n las que se mon­
tan automáticamente los ganchos ouando la plataforma baja sufi­
cientemente para ello,.

Guando la plataforma y la vitrina han subido se encuentran 
en el lugar en que ae debe operar el movimiento de traslación, 

loo En dicho se hallan l^s vias R1, análogas a las del piso
inferior y terminando en cada extremo por unas porciones que 
corresponden con la abertura por tiende pasan las vitrinas, Bien- 
do dichas porciones movibles R® y quedando soportadas por bra­
zos rebatibles Br, Hatos brazos váft provistos de pequeños mote­

les res y son acoionados en la forma siguiente* Cuahdo la platafor­
ma y la vitrina suben, los brazos ooupan una posición vertical 
y las dejan pasar.

Cuando la plataforma y la vitrina se encuentran en el pun­
to en que ha de iniciarse la traslación, un contacto pone en me­

llo vimiento los brazos Br y las vías R® pasan a o oupar una posi—
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aión horizontal o inclinada» continua con la de las vías R^* lo 
ique en esta foro» permite a las propias vitrinas el desplanarse 
hasta el punto G*

Las vitrinas al pasar al punto X obran sobre un contacto por 
el que loa brazos B* pasan nuevamente a ocupar una posición 
vertical y &1 pasar por X”̂ un se ;undo contacto provoca el levan» 
t&miento de los brazos B3̂ *

Las vitrinas avanzan por las vias, ya sea por la inclinaci­
ón que las mi amas puedan presentar» ya sea por una cadena sin 
fin o por medios e pequeños motores que aooionen las ruedas*Ca­
da vitrina está dotada de un contaoto X que para la maroha del 
motor» cuando encuentra un obstáculo, ya sea una vitrina anterior 
ya un tope de fin de recorrido*

Las vitrinas como ya se ha diohe, avanzan sobre la via 
hasta un punto 0, en el que, mediante una segunda platafor­

ma parecida a la descrita anteriormente es descendida hasta el 
punto D en que nuevamente establece contacto con la via B, por la 
que vá nuevamente a parar al punto de exhibición 3*

Durante el movimiento de ascenso de la primera vitrina» la 
segunda pasa a ooupar el lugar de aquella en el punto de exhi­
bición 3 y sucesivamente de esta manera lo realizan todas las 
vitrinas que comprende el conjunto del sistema*

Para loa dispositivos representados en las figa* 3 a 8 el 
funcionamiento es el siguiente!

Diversas vitrinas V» provistas de ruedas en su parte alta 
y en su parte baja, ván establecidas una tras otra sobre la via 
R.

La primera vitrina se encuentra situada sobre la platafor­
ma de un montacargas M* Biaba plataforma va provista de 
via qie ooincide con la precedente B*

una



La plataforma y la vitrina suben hasta «1 nivel de sxhi- 
y ble ion S y al llegar a este punto dos brazos movibles provis­

tos de vias R» análogos a loa descritos precedentemente,.pasan 
a sostener las vitrinas por las ruedas superiores lo que permi-
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te asi a la plataforma volver al punto A en el que oarga la vi­
trina siguiente*

i.a vitrina una vez ha estado expuesta en el punto de exhi­
bición el tiempo necesario, se desplaza por encima de la via 
2$m y luego sobre la via inferior R1 hasta el punto C sn el que, 
mediante un montacargas análogo al precedentemente desocito, 
desciende hasta D, quedando nuevamente colocada sobre la via R 
por la que va a parar al punto de partida#

Los detalles que no se encuentran en esta descripción son 
los mismos que se han indicado en la descripción relativa a las 
yigs* 2 a 5#

Una variante de este sistema es la representada en las Pig
9 y 10 y consiste en reemplazar las vias movibles por un carro 
Gz que se desplaza sobre vias y efectúa únicamente el recorrida 
B-B1 o sea el trayecto necesario para tomar la vitrina situada 
en el punto de exhibición y colocarla sobre las vias SI me-160
canismo puede ser W, en combinación con otras gulas 0 situadas 
en la parte superior de las vitrinas V# Cuando una vitrina esti 
en exhibición, el carro avanza hacia h desplazando en esta for­
ma las guias W y 0 entra ellas. Cuando la plataforma desciende 
la vitrina se encuentra puás suspendida,165

jnu vea terminada la exhibíolónu.ide una vitrina, el carro 
vuelve a con la vitrina, la oual en un momento determinado 
toma nuevamente contacto con las vias R^ y sigue su camino sep. 
rándose del oarro GZ por simple deslizamiento,

Los diversos medios de pinar en práctica el presente inven
de vitrinas movibles puede variar en cuanto a la forma, empl&z
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niñato, aleguen ios maquinales empleados* como son no tores# ax- 
\ mazo neo, ruedas y amala y en el sentido de la marcha que en 

lutíar de verificar por ejemplo el circuito A#»#Ct Fig, 2, po­
drán las vitrinas moverse en sentido contrario o sea verifi- 
cando el recorrido 1>#0*B#a#

iocd’án igualmente llevarse a oabo instalaciones que adop­
ten ton solo una parte del circuito# por ejemplo* en el oaso 
de la vlg* 2* que efectúen un trayente A«B*0# o C.B.A* t o 
bien A#B#C#X># o DtOtBiA*

Podrán igualmente utilisars# en lugar de vitrinas o es­
caparates# término genérico mal definido* simples plataformas 
o piaos# columnas* brazos, soportes» estantes y en general to­
do elemento que se considere necesario o apropiado a las mer­
caderías o artículos que se desee exponer utilizando a dicho 
efecto todo o parte de los elemento» «aplaudoa en el montaje 
de escaparates*

£1 funcionamiento puede ser automátioo o efectuarse por 
el mando y control personal y en general debe entenderse que 
todas las formas mencionadas son demostrativas y no limitati­
vas#

W 0 T \ -- -

Se reivindica corno objeto de esta Patente* 
lo - Oh nuevo sistema maquinal para la presentación suce­

siva de diferentes escaparates o vitrinas en un mismo ligar# 
que en su eeencialidad consiste en disponer aquellas en nume­
ro conveniente unidas o acopladas entre al o independientes 
una de otra# con medios por los que de una manera continua o 
intermitente se desplazan ya sea en sentido vertical de ascen­
so o descenso* o en sentido horizontal y en esta forma pasen200



-  8

frgato al punta de exhibición de las mimas» en el que ae de» 
i tendrán o nd y en el priiaer caes toante on perlado de tiempo 
conveniente*

30$

310

3fl • 31 propio eletoma en el que las diferentes fases que 
comprende el funcionamiento clsl mismo» ecrán gobernados a mano 
o bien de una maaora automática*

32 * T?n sis tocia maquijial para la presentación sucesiva de 
diferentes escaparates o vitrinas on un sismo lugar»

Conata la presente memoria ¿«mcripti'va do ocho hojas folla* 
das escritas por una sola cara»

Barcelona b ¿e Septiembre de 1930
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