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Ya s» aab2 qus la aglomeracidn
¥ particulas do corcho paras consgtituir placas
v tadlerns mol dendve, re odbtienre a) presente
gon 4os procadimientos jistintos: Un primer
frecedimionto utiliza slquitrdn, trea, u otras

matarias o cuerpss qus tianan las propiedades
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de hacar agherir las particulas antre si, las
cuales desou2s 42 la mezcla con al aglomerane
ta eleglidc, se moljean en mol s convenisntes
y &c saCan, 81 otro precadimiento no utilie
za ningin aglomerasnie y consiste en llanar los
moldee cor las particulase de corcho, en ¢errar
6808 moldae y en colocarloe en Norno0s aPropia-
e Galentados con cuaiesquiera combugtibles ¥y
mantenidos a elavada temperabura qurante algunas
horas ( 6 a 7 horas por término mediod,

Las particulas e corcho someti-
dsg a tal coccidn en su molde, ee dilatan poar la
accién del calor ¥ se aghieren unaes a olras por
lg materia resinosa contanida en el corcho y
gue la =lavada temperatura sufrida durante ho«
ras hace solir sl extsrior de dichas particus
las.

De #llo resulia que éstas se im-
praogrnar, por su superficie, con lz expresada
matsria resinosa que conptituye un sglomerante
natural que efectua la aglomeracidén de la masa
mol deada. zste segundo procadimiontio produce
al corcho aglomeradd dencminado “corcho dilatsge
ao".

La coccidn obtenisa en hornos
es de un precie de anste 2levado, por razdn de
la cantidad 4e combusiible qus se nocesita pae
ra mantener durgnte varias horas una temperatu-
ra slevada y constants, asi como dal pracio ac-

tugl d4e los comtugtibles,
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Por una parte se ha oLaervado
que 21 calentamiento intenso en los hornoes en
que reina la presidn atmosférica, ge los expre-
pados molde: llenos de Pparticulas ds corcho,
tiene por efacto poner al astado 4o fusidn la
ragina 48 la quz clerta Parte ssle por fuera
® l0g moldes pasando por los interasticlos de
4atos. D* ellio resulta una pérdida de materia
resinces que es perjudicial para la aglomera-
cién 4e las particuias de carcho,

¥l inveanto se aplica exclusiva-
mente al segundo procedimiaento referido antas, -
y consigtente esenciglments, por una parts, en
efoctuar la cocciér del corcho en recipiente
cerrado (autocleve), calentado por vapor con
alts presidén preferidblemante ( 4o 6 a 8 kildgra=-
mos por ejempled;por otra parte, en practicar
un vacio relativeo en a1l autoclsve an cuanto
ha termipads la coccidn al objetn dm extraer
tods 1a 'umednd que uAda todavia hallarse en
la masa moldeadn Y obtener as{ un aglomersdo
d® una eaquednd pwfacta,

1 autoclave puede sar de Cualess
quiera dimensionas y formas amobiadas a laeg Je
los moldee o series 32 mol deg 1llanos con las
particulas 48 corcho gque =2 han de aglomerar
por la accidn del calor ¥ de la axpansidn,
Dicho autoclave utilizago para el axpresado uso,
ha de Jdisponerss gin emdargo Jde manera Que saan
facilas la enirada ¥y la salida de los moldes,

por una parte, para permitir la intarrupsidén
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Tdpida 4 12 entradn 4o Vapor cuan 30 la cocoidn
ga ha completa 1, gei como 1a unidn igualmente
70 répiAa @l refarijo recipiente cerraco a una
Yombs &= vacio, por otra parta,
41 moldeado d2 las particulas
\ ¥ corcho g2 practics 42 1gq manera ordinariay
despuse s= introquem on al autoclave los mnle
15 3”8 CeTTadoR. tugndo al gutoclave cont iene
al nimero méximo 3i» mol 42e qua pue @ contensr o

un mémero infarior, s2 cierra herméticamente y

sa abre la antrada 42 vapor bajo presidn a2 7 a

8 kxildgramos preferiblementie, para que ln tampe=
80 raturg s» alava an a8l jutocl agve a 160 « 180° cen-
tigras0e aproximg gmenta,
A 283 Temprraturg g9 obtiena la
coccién total 4e 1 mopa aglomeTrads AN uns o
Ats horasm, Tn eps momem 0, ae clarry la entrag-
88 An 4@ Vapor y ee vene el sutoclave an comunicacidn
con una bomba 3o vacio Aurartse al tiempo necagaw
rin parq 1a obtencldn 4 un vacio relativo en al
intarior 4o dicho autsclave, La nccidn 4l va-
cio seo¥brae el corchn aglomern 0 pe prodquCe progre-
50 pivamente ¥ as{ rogulta que en 1. prédctica mse obe
tirna 1aq s2quedad completas ¥ la maga 48 corche
en Ca4n molde cuan 3o a1 vagcio total o préximo
ge he logra® an lz caPaclidad 421 recipiente ce-
Trrade,
95 Sa ciarra entonces la comunicCae
cidn con lg tomba 42 vacin y 3spiss ge abre
ung 1lave ingtal 33a ~n una tuberia que une el

menc iongan qutoclave a un cCglorifero 6 Producws
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tor de nire calierta, &l Cusl aire se aspira
hasta que 1a Capacigad del sutoclave haya vuels
to g una vresién préxima a la preeidén atmosfé e
rica, 10 cual psrmite abrir 1la puarta o0 1a taps
46 dicho amutoclave para permitir la extraccidn
de los moldes qua cont ienan la masa de corcho
trafada, a continuncidn ge efectia la introduc-
cidn de rnuevos mol jar provistos 4s corcho mole
®a830 cuyo tratamiento me realiza d4e¢ 13 ane-
ra descrita y as{ sucesivgmente pars Cada se-
rie de productow moldsades qua hayan de Coe
corgse y desacarsas,

41 procedimiento 2e acusrdo con
sl invanto proporcions vantajas importantes,
en comparacidn océn al procedimianto actual de
coccifn an hornos a saber:

19, - La juracidn gde la coccién y
A3l secado 28 de 120 z 150 minulos aproximadae
mente, mientras que en loe hornos es genarale
mente de 6 a2 7 horas, Por coneiguiente,se
aument a notgblemente 1a produccidn,

2%, « 1 calentamientio por vape?r
en r=cipiente carradoc ep mas econdmico que ol
calentamientio an los horroe, y, por otra parte,
como -g rolptivamente »épido, esr aumenta toda-
via 1la economia en al calentamienio,

39_. La coccidn en recipiente ceoe
rrado, por el vapor bajo presidn, impide toda
#2lida al exterior de los moldas, A2 la matae
ria resinosa natural contenida an el corche, do-
t alle éute que 82 ha comprabado por ~l inventor
en un mimero grande de operacionses, De ello

resulta que la masa 3@ particulas de corcho an=
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Jarradn a0 Cada molde conmperva la totnlidagd
e su mataria resinocsa y que, hzlléngose édsta
136 por bLanto en cantidamd proporcionalmanta mayor
quo 81 el corclo codigo ai norro, s exiieinds

mae y ew mae cunPlela la aglomaracidn ge las

~y

paxticulag, Por ultimo, el productio una
| )
gg vaz fuara del molie ofrace una hanogensilald,

140 = una dengidad y una reasistencla suporioraes a
las 4e& los rroductos ceciiee 21 horre, sien ¥
no otglagnle comparsdla en cumto e ligerasza,
Los productos aglomerados y diletadoe odtenidos

de acusrdo con 2l vrocadimiente aAszegcsrito, pune

asn reclbir, por congipuisnta, cisriae formas
particularas qua ne pusden préctic ynemie exie
giree a los vrodquctoe cocidre an los hornoe,
PYor sjemplo, talleros, hojas o anilegos, pars
tabicar armariogenaveras, puaden someterssa al
150 mol eago jrovisios ya de esplgas, mortajas u
olros 2amentoa Jd¢ mojtaje, <on una soligexn
Pareclca a la de la magdera blands
iata solicituyg, qua corramvon i»
a la precentada en ¥rancia, el 3C ¥ mayo ads
155 193C, g2 acoge n lcs beneficios del articule

81 de la Loy de Fropiedad Inmuetrial,
-0« H OT A 0=

Loa puntos de invencisn wopia y
nueva que se prarantan pars Qus sesn objeto 3s
160 asta Patente 4a VEINT 3 aiioe, =on loe aigui»nteg:
1o, - Un grocedimionto rédpide y

acondmico de cocoidn de planchas y otros produce



tos moldenddos, de corcho aglomarado 4ilatagdo,
cnract erizado asenc ialmente por a1 hacho de qua:
165 A).- La coccidn 4o la masa de las
particulas 4s corcho contenidas en un molde, ae
efactug eun un autsclgve que racibe vayor bajo
prasidn de 5 a 8 kilégranos por ejenplo, ¥y #n
cuy o interior se soreten loe moldes y su conteni-
do¢ durante dos horas aproximadwmante a la sccion
. d8 ung temperetura 42 valor constante o sensiblae
ment » conglante:

B).= Ia entrada de vapor an el

autoclave se intarrumpe despuss el tiempo depcege
176 40 de coecidn del corcho, y ests rocipiente cee-
Trado s~ pone entonces en comunicucidn con una
vemba de¢ vaclo ml objeto 41 progucir un vacio
relat ivo con «1 fin ge quitar toda la humedad que
exigta en el aglomeradp y ottener asi la deseca=
180 ¢idn mAxima de la masn mol 3mada 9n cada molde,

20,~ Urn procedimiento rapido y
econémico de coccién de planchas y otros produce

tos moldeados de corcho mglomerado dilatados

Tal‘ y como se ha cCescritu en la
185 memeT iz que antdcede y con lus fines que sehan
expeciicado.
Esta memoria consta de siete
hojas escritas por una sola caras
Jiadrid, 13 de sept iembre de 1930,
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