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MEMORIA DESCRIPTIVA
para adliciter
MODELO DE UPTILIDAD

en
EsPANA
por VEINTE afios
a nombre de BOSTITCH, INC, entidad norteamericana, estable-
cida en East Greenwlch, Rhode Island, Estados Unidos de Amé~
rica, por:
"UN CONJUNTO DE CLAVOS PARA USO EN UNRA MAQUINA DE CLAVAR®.

R R N R S S T ST TR TR N

Esta invencidén se refiere a un conjunto o paguete de
clavos para su uso en una miquina de claver y pertenece més
espec{ficamente & un conjunto o paguete en el que los medios
de conexién para mentener los clavos en posicidn, unos con
respecto a otros, sirven tembién para intensificar la fuerza
de retencidn de los clavos individusles después de que han
eido separados del pagquete y de que han sido clavados.

S8e han hecho con anterioridad diversas proposiciones
pare empaquetar clavos en forma de un conjunto o tira, pero

estes proposiciones han adolecido de una serie de defectos.
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En algunos casos, despude de separar clavos individuales
del conjunto, ha gquedado una tira de material que tiene que
hacerse desaparecer. En otros casos, el elemento de unidn
que asegurae entre si los clavos individuales ha carecido de
la suficiente resistencia o durabilidad para dar un producto
de utilidad préctica o ha sido de una naturaleza tal que
tiende a obstruir la méquina de clavar en ls gue ée utiliza el
conjunto. En algunos casos, ha permanecido tembién una parte
del elemento de:unién unida a los’c$avos junto a sus cabe-
zas y ha presentado un aspecto desagradable después de haber
hincado los clavos.

Un objeto de la presente invencidn es crear un conjunto
o paquete, en el que los clavos estidn mantenidos con seguridad
en slineacidn predeterminada por elementos que no presentan
tendencia alguns & entorpecer les miquinas de clavar en las
que se utiliza el conjunto 0 pagquete, que no presentan proble-
ma elguno de distribucién del material en exceso y que no
dejan restos de aspecto desagradable colgantes de las cabezas
de los clavos después de haber hincado los clavos.

Otro objeto es crear un paquete o conjunto que contiene
el méiimo nimero de clavos en un volumen dado, al tiempo que
mentiene simulténeamente los ciavoa unidos entre s{ y en ali-
neacidén predeterminade para faciliter la alimentacidén de los
clavos & una migquina de clavar.

Otro objeto todavia es crear un paquete o conjunto de
clavos de construccidn sencilla y econdmica.

Otro objeto fodavia e8 crear una tira flexible de clavos
mantenidos juntos en relamcién alineada y enrollados en forme
compacta pare su uso en una miquina de clavar,

De loe dibujos y de la descripeidn que sigue se despren-



10

15

20

25

30

119778

derén los demés objetos de le invencidn.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en alzado lateral mostrando
una tire que e8 una reelizacidn de la presente invenciébn.

La figura 2 es una viste isométrice, a escals emplisda
y con arranque parcial, mostrando otra realizacidn de la
invencidn.

La figura 3 es una vista isométrica mostrando una forma
de arrollamiento que puede darse & la tira de la figura 1.

La filgura 4 es une vista isométrica mostrando otra for-
ma de arrollamiento gque puede darse a la tira de la figurs 1.

Le figure 5 es una vista en seccidén tomade a lo lar-
go de la 1lfnea 5-5 de la figura 4 mostrando la relacidn de
los clavos en las diversas vueltas del arrollamiento.

La figurs 6 es una vista en alzado lateral mostrando
otra realizacidén de la invencidn.

La figura 7 es uma vista en alzado, con arrenque parcial

¥ en seccidn, mostrando un clavo individual en el proceso

" de ser hincado en une pieza de trabajo después de su separa-

cién del resto del paquete. Y

Le figura 8 es una vista en mlzado lateral mostrando
todavia otra realizacidn de la invencién. .

Como éé muestra en los dibujos, el conjunto o paguete
de la presente invencidn, incorporado en la tira ilustrada
en la figura 1, comprende una pluralidad de clavos convencio-
nales que forman un grupo, en el que estdn dispuestos en re-
lacidén de lado con,lédé con sus csbezas 12,12 unas junto a
otras en un ledo o margen del grupo y sus puntas 13, 13 unas
Junto a otras en el otro lado del grupo. Los cuerpos 14,14

de los clavos individuales son paralelos entre s{, y wn par
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de alambres franglbles espaciados 16,18, que son flexibles
y continuos, se extienden transversalmente a los cuefpos de
los clavos y estdn unidos al cuerpo de cada clavo.

Los clavos estén dispuestos de modo que las cabegas
de cada par adyacente estén sustancialmente e nivel entre si
y espaciadas justamente lo suficiente para permitir gue ca-
da clevo sea movido axislmente durante ls operacidn de hin-
cado sin interferencia de las cabezas de clavos adyacentes.
Los alambres 16,18 estén espaciaedos entre i pera dar esta-
bilided al conjunto y estdn también espaciadas de las cabezas
12 de los clavos en una distancia mayor que la longitud del
segmento de alambre'que se extiende entre cada par de clavos
edyacentes. Los alambres estén espaciados tembién de las pun-
tee 13 de los clavos, estando preferiblemente més glld de las
fecetas con&ergentes 19 que formen cada punta. Para simpli-
ficer la fabricacidn, se prefiere que los alambres 16,18
sean paralelos entre sf{, aunque esta caracterfstica no es
esencial. Se prefiere un pequefio espaciamiento de los clavos

para dar el méximo numero posible de clavos en un volumen

~

dado.

~ Aungue en el dibujo estdn mostrados clavos corrientes,
se comprenderd que puede emplearse en la presente invencidn
otra forma cuslquiera de clavos, incluso escarpias, pias,
espigas y clavos sin punta y sin cabeza. Los alambres frangi-
bles 16, 18 pueden ser unidos & los cuerpos de los clavos
individuales, ' por medios adecuandos cualesquiera, teles como por
soldadurse dura o soldadurs por puntos. Estos alambres son
preferiblemente de acero duro y son de un calibre tal que pue~-
den ser fAcilmente rotos por el miembro‘de hincado de la mé~

quina de claver. En la realizecidn ilustrada en la figurae 1,
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el punto en que estos alambres se rompen entre clavos indi-
viduales, seré mids o menos casual, produciéndose haebitual-
mente la roture inmedistamente junto al punto de unidn del
alambre 8l cuerpo del clavo, Por eso, por término medio, cada
clavo en el momento en que es hincado, llevard consigo una
parte de cada alambre, como se ilustre en la figura 7, do-
vléndose el alambre hacis arribe, como. ilustra el fragmento
de alambre 18 de la figura 7, durante la penetracidén de la
pieze de trabajo por ‘el clavo. Estos fragmentos residusles
de loe slembres 16, 18 eirven, por consiguiente, para aﬁclar
el clavo hincedo firmemente en posicidn y para darle una
fuerza de retencidn adicional. Debido & que los aslambres

16, 18 estén loe dos espaciedos de lae cebezas de los clavos
en una distancia mayor'que la longitud del segmento entre
clévos adyacentes, ninguna parte del fragmento de alambre es
suficientemente large paras due sea visible sobre la super-
ficie de 1a pieze de trabajo después de heber hincado el
clavo.

Como la fractura de los alambres en la realizacidn ilus-
trada en la figura 1 es capusl, segin se ha seflalado antes,
algunqs de los clavog indivisuales, cuando son separados de
tal conjunto, pueden retener solamente un fragmento de alambre
¥y, de hecho ocasionalmente, pueden no retener fragmentos.

En este éﬁso, la parte saliente de la soldedura dura o soldedu-
re por puntos, que asegurd el alembre al cuerpo del clavo,
realizerd la funcién de anclar el clavo en la pieza de trabajo.

Si se desea proporcionar una rotura sbsolutamente uni-
forme del alambre en puntos predeterminados, cada élambre pue-
de ser acufiado entre clavos adyacentes pare der zonas prede-

terminades de debilitamiento 20,20, como se ilustra en la fi-
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gura 2.

El coﬁ;unto de clavos descrito anteriormente puede ser
alimentado al depbsito de una méquina de claver en forma
plene, como se muestra en la figura 1. Si se desea, en par-
ticular en los casos en que solamente se requiere un nimero
relativamente pequefio de clavoslpara cualquier operacién dada,
pueden emplearse conyenientemente de esta forma longitudes
individusles que contienen cinco o doscientos clavos, en de-
pendencia del temefio de.los élavos. Sin embargo, cuando se
desea un mayor suministro de clavos a la méquine, la tire
ilustrada en le figura 1 es preferiblemente enrollada, como
se ilustra en lag figuras 3 6 4 del dibujo. El arrollamiento
puede tomaf una de dos forhas convenientes gque proporcionsn
el méximo nimero de clavos en un volumen dado. Como se ilus-
tra en la figure 3, las cabezas de loes clavos en cads vuelta
del afrollapiento estdn en relacidn molapada con las cabezas
de los clavos en vueltas adyacentes. Sin embargo, en este for-
ms las cabezas de los clavos de cada vuelta exterior estén
debajo de las de la siguiente vuelta interior adyacente de
modo que el extremo de la osbeza del arrollamiento tome une
forma cdénice. En la otra forma de arrollamiento, como se ilus—
trae en las figuras 4 y 5, las cabezas de los clavos en ceds
vuelta exterior eetdn por encima de las cabezas de los clavos
de la siguiente vuelta interior sdyacente., En esta forms, el
extremo de la cabeza del arrollamiento es también cdnico,
pero el centro del cono estd deprimido, en vez de estar le-
vantado o de ser convexo.

En otra realizacién todavia de la invencidn, como se
ilustre en la figura 6, los clavos individuales del conjunto

de tire estén dispuestos de modo que las cabezas de clavos
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| adyacentes estén en relacidén solspeda, estando la cabeza de

cada clavo sucesivo debajo de la cabeza del prdéximo clavo
precedente en el conjunto. Bn esta realizacidn, los cuerpos
de los clavos individuales no eetén dispuestos en relacién
paralela, sino que son convergentes hacia sus puntes, dando
por resultado un conjunto de tirsa arquaad& destinade e ser
empleada en una miquine de clavar provista de un depbeito de
disefic diferehte de aquél en que pueden emplearse las reali~
zacionee anteriores de la invencidén. Los alambres 22,24, que
estédn unidoe a los clavos individuales, funcionan para men—
tener reunido el conjunto de igual manera que los elambres de
las realizacionee'anteriores, estando espaciados entre si,
as{ como de las cabezas y de las puntas de los clavos, y los
alambres se rompen de igual manera cuando se hincan los cla-
vos individuasles. Puede hacerse esta realizacidn construyendo
en primer luger la realizacidén mostrads en 1ls figura 1, mo-
viendo después cada clavo sucesivo axialmente con respecto al
préximo clevo precedents en el grupo, al tiempo que se empu-
jan las puntes unas hacia otraes, doblando as{ los alambres
22,24 entre los calvos como ee representa.

En otre realizacién, mostrada en la figura 8, les cabe-
zas de clavos sucesivos en el grupo estén dispuestas en rela-
cidén solapada, en tanto gue los cuerpos permanecen paralelos
entre sf, Puede formerse también esta realizacidn construyen-
do en primer lugar le realizacidn de la figura 1 y moviendo
después cada clavo sucesivo en el grupo axialmente para dobler
o ensortijer los elambres 26,28,

Aungue el nlmero de clavos que pueden tomar la forme
del conjunto de tira arqueada ilustrado en la figura 6 es

habituslmente mds limitado que el nimero de clavos que pueden
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ser incorporados en un paquete enrollado, tal como se ilus-

tra en las figuras 3 a 5, se apreciaré que la tira de la fi-
gura 6 puede continuarse a través de un arco de més de. 3602,
en cuyo caso le tira puede solaparse a si misma, estando /

previstas dos o mds capas en una direccidn perpendicular

al plano de la tira.

Aungque puede emplearse cualquier alambre convencional
para aseéurar conjuntamente los clavos, se prefiere, como se
ha sefialado antes, un alambre de acero blando. Se ha visto
que se obtienen satisfactorios resultados con alambre plano,
as{ como con alambre redondo. En algunas situacliones, en
particular en el caso .de grandes clavos o escarpias, puede ser
deseable emplear tres o incluso més alambres paﬁa asegurar
los olavos entre ef. El calibre del aléﬁbre no es cr{tico,
siendo seleccionado para dar uns fuerza dé retencidn adecuada
para mantener los elavoé en el conjunto o paquete y siendo
bastante pequefio de modo que el alambre puéda romperse fécil-
mente para‘permitir que los clavoe individuales sean separados
durante el funcionamiento de la mdquina de clavar. En el caso
de clavos pequefios, el alambre puede‘ser_de un calibre tan
peguefio como 0,125 mm. Para clavos o escarpias gruesos, pue-
de ser tan grueso como 1,25 mm,

Se apreciaréd que aungue  se han ilustrado anteriormente
disposiciones de clavos especi{ficas, hay numerosas veriaciones
que son posibles en la relacidn geométrica entre los clavos
del conjunto disponiendo las cabezas de los clavos en relacidn
nivelada o solapada y disponiendo los cuerpos de los clavos
en relacidén paralela o no peralela.

Aungue se han descrito en esta memoria realizaciones es-

peci{ficas de la invencidn, no ee pretende limitaer la invencidn
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golemente a ellas, esino incluir +todae la evidentes variaclio-

nes y modificaciones dentro del espiritu ¥y el alcance de

lae reivindicaciones adjuntas.
N O T A

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de
Utilided en Espafia, por VEINTE afios, son los sigulentes:

1.~ Un conjunto de clavos pars uso en una méquina de
clavar, que comprende un grupo de clavos dispuestos en rela-
cidén de lado con lado con sus puntaé unes junto a otras y
nuy préximas‘para permitir que cada clavo sea movido exialmen-—
te en la direccién de su punta sin interferencia de clavos
edyacentes, y une pluralided de alambres frangibles, flexi-
bles y espaciados que se extienden fransverealmente a y.estén
unidos a cads uno de los cuerpos de dichos clavos, eétando
cada clavo destinado a ser separado de los clavos reétantes
de dicho conjunto por rotura de dichos alambres, siendo la
longitud de cede alambre,que permanece unide a cada clavo des-
pués de su separacibn del conjunto, medida desde el punto
de unién aliextremo libre del alambre, menor que la distancia
desde su punto de unidén a la cabeza del clavo de modo que,
cuando cada clavo es completamente hincado por la méquine de
clavar, los alambres que quedan unidos al clavo sean incrusta-
dos en el material.

2.- Un conjunto de clavos segin la reivindicacién 1, en
el que cada uno de dichos alembres tiene una zons débil entre
cada par adyacente de clevos para provocar la rotura de cada

alambre cuando es separado de dicho conjunto.
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3.~ Un conjunto de clavos segin ls reivindicacidn 1,
en el gue cada alasmbre citadd estd soldado por puntos a ca-
da cuerpo citado.

4.- Un conjunto de clavos segin la reivindicacidn 1, en
el que la distanciaz entre la cabeza de cada clavo y el punto
en que cada slambre esté uni&o al cuerpo del clavo, es ma-
yor que la longitud de cadgalambre citado que se extiende
entre loe puntos de unidén a clavos adyacentes.

5.~ Un conjunto de clavos para uso en una méquina de
clavar, |

Tal y como se ha descrito en la Memoris que antecede
¥ representado en los dibujos que se acompafian y psra los
fines que se han especificado. ,

Este Memoria consta de dlez hojas escritas a maquins por

una sols cara.

.Madrid, 2 3 FEB 1966

L0/,
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ESCALA VARIABLE
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