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MEMORTIA PESCRIFPTIVA

para una patente de invencién, por veints afios, por = FROCEDIUIZN -
T0 FPARA OBTENER SOBRE AULIMINIO O 3US ALZACTONZS CAPAS I'ROTECTORAS
RESISTENTES A LA CORROSION = a favor de la r.s8., SIEMENB - ELEXTRO=-
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Es sabiao gque sobre aluminio o sus aleaciones se oblienen capas
protectoras resistentes a la corrosidn, cuando los objetos polari=-
zados anfdicamentve y hechos de los indicwuios metales se someten

en bafiogs 4cidos a la accibn ae uns corriente continua, empleando
preferentenente como catodo carbdn.

Sepfin el presente invento se consigue también sobre el aluminiom

o0 sus aleaciones una capas protectora resistente a la oorrosifn,

cuanco dos objetos de estoms metales se unen & las bornas de una
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corriente slterna y se dejan en un bafio dcido durante cierto tiem -
po bajo 1a accibn de una corriente alterna. Los objetos empleaQos
como electrodos se recubren asf{ de una caps grotectora que fesis -
te los agentes corrosivos. Sezfn la compoeicién del bafio fcido, se-
xfin la compouicibén del metal empleado ¥ gserdn la tensién o inten -
s{aad ce corriente utilizadas, la temperatura del bafio y el ftiem -
po empleado en la actuacidn de la corriente alterna, se diferen -
cian las capas ootenidas.

Bl.procedimiento de la corriente alterna presenta respecto a los
métodos conocidos de corriente continua, las siguientes ventajas:
Como en el procecimiento de corriente alterna se suprimen los ca-
todos en cuyo lugar se colocan los objetos metédlicos que se han

de recubrir, se reaucen las dimensiones de un bano necesario para
m determinado nfimero de objetos, Con otras palabras: la capaci -
dad de un bafio de un tamafio determinado se aumenta por el proce -
dimiento de corriente alterna, lo que equivale a ahommr espacio,

o 2 un ahorro de electrolito para tratar un nimero dado de obje -
tos.

Antes del proceaimiento por corriente~alterna los objetos a reou-
brir se desengrasan en la forma conoci@a. Bespuds se les aplioa
una tensién alterna y estando ésta aplicada se loe inmerge en el
bafio o se realizs 1la inmersidén de los objetos en éste como prime-
ra medida y después se conecta rapidamente la corriente alterna.
El 1{quido del bafio se mantiene preferentemente en movimiento du-
rante el tratamiento. Elevando la temperatura se aumenta el efeo-
to del bafio dcldos e puede trabajar a temperatura nomal, pero

se recomienda mantener la temperatura del bafio a 40 - 50° é supe~
rior. El bafio se provee preferentemente de un dispositivo refri -
gerante para poder regular la temperatura en el caso #ée que el
caldeo por la corriente sea demasiado enérgico.

La composicién y concentracién del 1fquido dcido puede ser dis -
tinta segfin el efeoto perseguido. Las disoluciones cancentradas

asctuan con energ{a comsiderablemente mayor y requieren por 1lo mise-
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mc tiempos més preves para obtener el mismo efecto que las diso -

lutdones diluidas. Las tensliones o intensidades de corriente uti-
11zadas pueden también variarse dentro ce ariplfos 1{mites segin
45 ‘!i efecto definitivo persezuido ¥ gezfln la composicién de las aleg
ciones de aluminio destinadas al tratamiento y 1a del electrolito
empleado y su temperatura.
vor el tratamiento &e corriente continua en bhafio fcido los objetot
gse sacen hajo corriente o poco despuds de desconectar ésta, del
S0 bafio se lavan con azua y sSe des3eocapn.
El aspecto de la capa protectora var{a con la composicidn cel me-
tal y del bafio, con la tensidn, la tepperatura del bafio y el tiem-
’ po de actuacidn empleados., Con una composicién metélica un elec -
trolito, una tensién y una temperatnura cadas, el efeocto definiti -
b6 w a consezuir se logra después de un tiempo determinado ¥ resul -
ta superfluo todo tratamiento més prolongado.
Los objetos tratados se recubren preferenterente con otra capa
protectora para aumentar su resistencia a la corrosidn, bien sea
frotdnaolos con grasas, ceras u otras mezoclas, pinténdolos con
60 pinturas al oleo, con alquitrédn o asfalto y otros medios antico -

rrosivos conocidos.

EJemplos .-

" 1, = Doc chapas de aluminio puro se unen & las bornas de una
fuente de oorriente alterna con‘auxilio de un distribuidor de
65 tensibn, siendo ésta al‘princip{o pequefia y se inmergen en un ba -
o ecaliente a 50° de decido crémico a]uji)%. Una vez colodadas las
chapas en el bafio, se aunenta la tensidén & 10 voltios y en el
decurso de una hora se sigue aumentendo pogo & poco hasta 50 vol-
tios. A continuacibn las chapas se sacan del bafio bajo oorrien -
7o te y después de desconectar dsta, se lavan oon agua y Se sSecan.
La superficie de las chapas aparece coloreada de gris obscuro.
2, - Dos chapas de aluminio puro se unen & una tensidn alt?r-

na de 40 voltios, se inmergen €n un bafio calentado a 60° de dci -
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do crdmico a 28 %y Se cejan bajo corriente duranve 20 minutos y

£e aesconecta la corriente, Ahora las chapas se Sacan rapidarente
'?el bafic, =e lagan y se cecan. Lo superficie ce las mismas apare -
ce coloreada de negro azuledo prefundo,
b, - T'os chapas de duraluminio se in-erzen en una disolucién de £
cido sulfirico al 10 % y se hace pasar por ellas durante 20 minu =
80 tos una corriente alterna de 10 4 15 voltios de tensién, Las cha -
pas cespufs de cesconectada 1ls corriente alejadas del bafio, apare-
cen de color blanco argentino, Se las lave con agua y se seca.
4, - Dos chapas de lautal se vratan durante Z0 minutos con una ten-
s16n alternz de 40 woltios en un bafio de &cido crémico al 25 %
’ 85 calentado a 5&‘:. Después de lavar y secar, aparecen las chapas co-
loreadas de gris. )
5. = Dosuchapas de duraluminio se tratan durante 20 minutos eon
una corriente alterna de 4C voltios a 50° en una disolucidén o
10 % de permanzanato potésico y 10 % de &cido crémico. Después de
90 lavadas y secadas, las placas aparecen de color pardo,
6. - Cos placas de una aleacidn de fundicién inyectada de alumi -
nio con 70,9 % de sluminio, 4 % de cobre, 2,7 % de niquel y 2,6 %
de silicio, se tratan durante 10 minutos en un bafio de 4cido ord -
mico al 25 % calentado a 49 ° con una corriente alterna de T=7:5
95 voltios, ae tensidén. Tespués de lavar y secar la superficie meté-

lica, aparece como nacarada y coa grisaciones verdes a rojo - vio-

lets,
) (0] T Ae
Descrito suficientemente el presente inventg lo que se
100 declara como de novedad é invenocidn propia, son las siguienres
reivindicaciones:

l. = Un procedimients parsa obtener sobre aluminioéy sus

alsaciones capas protectoras resistentes a la corrdsién con auxi -
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110 de un hafo fcido por el que se hsce pasar una corriente elec -

grica, carscfertizado porgue dos o varios objetos de aluminio o de
"sus aleaciones univos a 1las hornas de una cofriente alterna se 30=-
eten en el ba%io a la aceidén de esta corriente.
%, = Un proceaimiento sezdn lo reivindicaio en el punto
1, caracterizado porque la tensidn 2lterns aplicadz a los objetos
1lo de aluminio se aumenta poco & pocco aurante Su inmersidn en ‘el ba -«
fio Acldo.
| 3, = Un proceaimientc eezfin lo reiv’ncicaco en los pun -
tos 1 4 2, caracterizaco porqué se emplea un batic ce doldo crémi -
co mantenido rreferentemente & una temperatura slgo elevads.
116 4. = Un proceaimiento segfin lo reivinaicuco en los pun -
tog 1, 2 8 6, curacverizaco porque el electrolito e mueve,
b, = » PROCEDIMISNTO (LRA O3TENGSR SOBEE\ALUMINIO 0 SUS
ALEACTONES CATAS PROTIECTORAS RESISTENTES 4 LA C ORRESION = segfin
se degerive y reivinaica en esta memoria gescriptiva,
i2o Consta esta anescrppeidn de cinco hojas foliladas y es =
critas a miquina por una sola de sus caras.
Madrid, & 12 de septie-bre de 1930.
Leoccadic Lipez y Lépez, =
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