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La invencién & que me refiere la presente memoria, oconstituye
una novedad industrial de oaracteristicas y ventajas que le haocen me~
recedora del privilegio de explotacidén exclusiva gque por ella se so-
licita, de acuerdo con las presoripoiones del Estatuto vigente de la
Propiedad Industrial, de 26 de Jjulio de 1929, texto refundido publi-
cado el 30 de abril de 1930,
Este Modelo de Utilidad se contrae como su enunciado indica
a un nuevo sistema de forjade cerémico autarquico, a base de dos ple-
zae cerdmicas, les cuales y a una mejor comprensibn, denominaremos
en el transcurso de esta memoria "V" y "R",

En los dibujos que =e adjuntaﬁ, sé ﬁa representado una perspec-
tiva de forjado meglin la invencidn, pudiend&se apreciar en el mismo
un detalle de las referidas piezas "V" y "R",

La finalidad de las piezas "ﬁ"‘y “ﬁ"hes ser utilizadas pars la
ejecucién de forjados resistentes dempisés.en edificios de oualquier
tipo o ceracteristioces. Estas dos piezas, aunque distintas, se comple

mentan para formar uns unidad resistente, que repetida oconstituye el

for jado. La "V" (vigas) constituye el elemento de viga fabricado a pij
do

de obra o en_fﬁbfica, ¥ la pieza "R" (relleno) sirve de relleno, apoy
entre cada dos vigas formadas poripieias nyr,

Estes plegas forman el forjado de ﬁi;o por el sistema autédrqui-
6o, es decir suprimiendo el encofrado.

La pieza "V" es una pieza cerdmioca, abtenida mediante mAquina
galletefa, secado y cocido, de seccién transversal constante. Esté
formada por una base oon cuatro alas perpendioulares, dispuestas de

tal manera que l¢s extremos forman con su prdxima inmediata, dos oa~

| nales iguales y menores que el oiro canal resultante. Este canal esté

cortado en dos por un tabique paraldlo a la bage. los dos canales €x-
tremos estédn destinados a la colooazoidén del hierro que ha de traba-

jar en el forjado. En esta pieza, hay algunas zonas estriadas para fa
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. oilitar el agarre del mortero.

| superiores redondeados y en los otros dos cuenta con dos pe¢fafias la-

 una plataforma horizontal /puede ser el terreno u otras vigas de las
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La pieza "R" es la complementaris de la "V" destinada al
relleno. Es de las miemas oaracterfsticas de fabricacién gque la ante-
rior y estd formada por cuatro elipses dispuestos una & continuacién

de otra y unidos entre sf, insoritos en un recténgulo con sus vérticeﬂ

terales destinedas & su apoyo sobre las alas exteriores de las piegas
"V" que constituyen lae vigas. Cuenta también con las gonas estriadas

én el plano para el mismo fin que la anterior,

La pieza "V" completada por la "R" constituye el forjado mediante

el siguliente sisieﬁas

La pieza "V" destinada a formar la viga, se va colocando sobre

mismas caracteristicas ya 6onstruidas) une a continuacién de las otrad
y ocoinciden sus oanales laterales, y sueperior hasta obtener la lon-
gitud del vano entre apoyos.

El hierroc necesario para la resistencia oorrenpondienté a cada
nervio (cada viga) se ooloca en tres redondos (convenientemente esti-
rados) ubicados en los canales que formen las alas (y que por su dis-
posicién de las piezas forman tres ocanales continuoe y quedando embe-
bidas en éstas, mediante una lechada de mortero.

Una vez ejecutadas estas opsraciones, con lo cual queda efecu-
tada la viga, se deja a ésta el tiempo necesario para el fraguado del
mortero, procediendo después a =u coloo#oién definitiva apoyando sus
dos extre&os en los muros o vigas, que forman el elemwento de apoyoc en
los fajados y separados sus ejes, la distancia oonveniente para el
apoyo entre ellos de las piegzas "R" de relleno. Segin la longitud de
luces entre apoyos del forjado a-cﬁbrir, una o mas sopandas (tablén de
yo) con el fin de dieminuir el vano de las vigas durante el prooceso

posterior de la ejocuocidn del forjado.
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Una vez colocados los elementos vigas, se procede a re-
llenar los vacios entre elemento y elemento conlas piegas "R" apo-~
yando las pestafias laterales en las alas de las "V" que coﬁs%ituyan
is viga. o

La ocolocacién de las pieszas "R" entre las vigas forma-
das por las "V" Hace que quede entre lal“péredes lateralds de una
y otra, un vﬁcio coincidente en posicidn vertieal ocon el hierro y
colooado en loe oanasles de le viga, que forman precisamsnte loas dos
nervios de una viga en "U" completada por la ocapa de compresidén que
se afiade, a estos elementos.

Rellenando con mortero de cemento (los vacios de los neg~
vios con hormigén de grave muy fina) los vaoios correspondientes a lop
nervios, asi ocomo una capa general de dos centimetros horigontel, so~
bre la altura del resalte de las piszas, ocapa gue ooups toda la su~
perfioie del forjado y constituye Bu capa de compresién, se tiene
terminado el forjado y ya solo queda dejar el tiempo necesario para
el fraguado del ocemento, antes de quitar las sopandas (tablones de
apoyo) con lo que gqueda totalmente terminado.

Aparte de las ventajas generalem econdmicas de los for-

jados autarquieos én que se ejecutan las vigas a pie de ohra, supri-

miendo el encofrado) sobre los forjados a base de encofrado, este sis
tema tiene sobre los demés tipos de forjados autérquicos las siguien-
tes QBntajan:

A) La diferenciacién de plezas para viga "V' y las pie~
zas pars relleno, hace que puedan aprovecharse al m&xim6 las dife-
rencias que desde el puntoc de vista constructivo caracterizan & cads
una de estas dos misiones.

B) le piegza "V" es muy ligefa lo que se traduce en ra-
pidez de montaje. Economia de acero. Buen aislamiento térmiocc y actus~

tioo. Notable disminucién del apuntalamiento. Aligeramiento del peso
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%dsl techo, Esta ligereza se la otorga su condicién de estar totslmente
hueoa y por ello solo es posible (sin detrimento de su seguridad),

C) A diferencia de la mayor parte de los forjados autarquiocos
el sistema mecéinico® resistentencia que se forma, es parfecto, ya que
| resultan vigas en "U" gin perder en ningin momento la continuidad de
:hierra-hormigon-capa“de compresién, oon lo ocual quedan completamente
| absorbidas los esfuerzos cortantes.

D) La disposicién que oocupan los hierros en los canales latera-
les y oentrales, hacen que en ningin momento por imperfeccién de co-

locado, pueda quedar el hierro a menor distancia de le gzona de oompre-—

s8ibng disminuyendo as{ el brazo de palanca, con el consiguiente perjui-
' cio para el trabajo del hierro.
j E) Dada la ejecuoién de la viga formada por las "V", esta viga
: se oomporta con unas caracteristicas dedasticidad muy ;ex;n;]antes 3
Elas do hormigon prefabriocades, lo cual redunda en su facilidad de ma-
nejo.

F) La pieza "R" de relleno, tiene sobre otras de distintos sis-
tomas, las ventajahdé fier menos pesada. |

Todas las ocaracterisitoas resefiadas hacen del forjado autérqui-
oo formado por piezas cerédmiocas nyn ¥ "R" un forjado: Ligero, Meeani-

camente perfecto, sencillo ds construceién ¥y colocacibn, ecéndémico.

Heoha la desoripoién preocedente hemos de ailadir que los deta-
lles de realizaoidn de la idea expuesta pueden variar, sin que por elld
oambie la esencia de la invencién, que es la que se desprende de los
parrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: El Modelo de Utilidad que se solicita, reoseré so-
bre las siguisntes reivindicacioness

1¢,- FORJADO CERAMICC AUTARQUICO, caracterimado porque se reali-

z8a mediante‘dos tipos de piezas prefabricadas que aunque diferentes se




119761

1 oomplementan para formar una unidad resietente, que repetida constitu

Yye el forjado propismente dicho; conformando una de las referidas pie
' gas, el elemento viga fabricado a pie de obra o en fabrica, y la otra
P sirviendo de relleno apoyada entre cada dos vigas formadas por las

| 5 piezas primeramente mencionadas, que estén constituidas por una base

con cuatro alas perpendiouleres, dispuestas de tal manera que los ex-
tremos forman con sus préximas inmediatas, dos ocanales iguales y me-
nores que el otro oanal resultante, estando dicho ocanal dividido en

dos por un tabique paralelo a la base; las referidas vigas se van oo=-

10 locando sobre una plataforma horigzontael (puede ser el terreno, w otraﬁ
vigas de las mismas ocasracteristicas ya construidas) una a continusoidn

. de la otra en sentido longitudinal, de forma que quede pegads & la

otra, y coincidan los ocanales laterales y central de que estén pro-

vistas, hasta obtener la longitud del vano entre apoyos, colocindose

15 el hierro necesario pare la resistencia correspondidnte a cada nervio
(o2dz viga) en dos redondos (convenientemente estisados) ubicados en
| los canales extremos que forman sus alas (y que por disposicién de

la pieza formsn tres canales continuos) y quedéndose embebidos en

éstas, mediante una lechada de mortero, cuya viga una vez me colooa

~? 20 . apoyada por sus extremos en los muros o vigas gue forman el elemento
de apoyo de los forjados y meparados sus ejes, la distancia convenien-
te para el apoyo entre las piezas prefabricadas de relleno; colooén-

doge segin la longitud de luces entre apoyos del forjado a cubrir, uns

| © mas sopandes (tablén de apoyo) con el fin de disminuir el vano de

las vigas durante el proceso posterior de la ejecucién del forjado.

25
28,~ FORJADO CERAMICO AUTARQUICO, caracterigzado segin la rei-

'vindiocscién anterior, y porque una vez colocados lés elementos viga,
&9 procede a rellenar kg vanos entre elemento y elemento oon las pie
o

prefabriocadas de relleno, que estén formadas por cuatro elipses disp

30 ﬁtss éna a continuacién de otra y unidas entre si, inserites en un rec
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1 tdngulo con sus vertices superiores redondeados y en los otros dos
cuenta con pestafias iaterales; estas pestafias se apoyen en las alaes
de las que aontituyen la viéa, colooandose estes piezes de relleno

de tal manera que entre las paredes laterales de una y otra, unos

5 veoios coincidentes en posiocién vertioalvcon el hierro colocado entre
los canales de la viga, que forman precisamente los tres nervios de

una viga en "U" completade ocon le capa de compresidén que se afiade a

estos elemen%oé; de tal forma que rellenando oon moritero de cemento
; (loe vacios de los nervios con hormigbn)de grava muy fina) los vacios
j A 10 | correspondientes & los nervioe, as{ oomo una oapa general de dos ocen-
v timetros horisontel, sobre la alturas del resaslte de las piezas, oca-
pa que ccupa toda la superficie del forjedo y constituye su oapa de

compresifn, me tiene terminado el forjado y ya solo queda dejar el tiqm

po necesario pars el fraguado del cemento, antes de quitar les msopan=-

15 das.
3% .~ Se reivindioa por Gltimo, como objeto sobre el que ha de

: recaer el Modelo de Utilidad que se solioitss FORJADO CERAMICO AUTAR-

- QUICO.
: ; Todo conforme me deeoribe en la presente memorie que conste
7% 20 de siete>péginas mecanografiadas y>dibujos edjuntos,
‘\  Madrid, 22 felrero 1966
f ,§ BERNARDO UNGRIA
. PePe

ST

25

30




d4-d
VRIONN OQ¥VYNN38
C gL Op U} op ‘PHPOW
FIGVRIVA VIVIs3

19611

Vaiv 30 23407 V1S3NJIV1 ¥0AVAIVS d




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



