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k E n  C R I A D E S C R I P T I V A

para una patente ae invención ,  por veinte  años, por =  I r o c e a i  -  

miento y d i s p o s i t i v o  para f a b r i c a r  mecánicamente c r i s t a l  cLe va -  

r ia s  capas y en e s p e c ia l  c r i s t a l  ae aos capas o incrustado =  a 

favor  ae Don Serñara E N G 3 L  3, de nacional idad alemana, r e s i ­

dente en Weisswasser -  C ber la us itz ,  (Alemania).  =

El invento se r e i i e r e  a un pro cecimiento para la f a b r i c a c i ó n  me­

cánica y aln continua ae c r i s t a l  ae varias  capas y en e s p e c ia l  

de c r i s t a l  ae dos capas o incrustado ,  procedimiento que ña de su­

primir  l o s  ¿ e f e c t o s  de lo s  métoaos nasta ñoy secutaos  para la  

fa b r i c a c i ó n  ae estas  c la s e s  de c r i s t a l .  El invento se r e i t e r e  

también a un d i s p o s i t i v o  para l l e v a r  a cabo este proceuim iento .  

Hasta añora para f a b r i c a r  mecánicamente c r i s t a l  ae varias  capas 

se formaban primero dos o var ias  capas que debian ser  de s u f i  -

c íente  espesor para poder s u b s i s t i r  como una capa independiente
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y luego es ta s  se unían entre s í .  Hasta añora no efa* p o s ib le  fa  -  

b r i c a r  c r i s t a l  de varias  capas y en e s p e c i a l  ae dos. en e l  que 

la s  capas de cub ierta  sean tan delgadas que no puedan s u b s i s t i r  

como capas in d iv id u a le s .

Ahora b ien,  segán e l  invento se procede formando e l  c r i s t a l  bá -  

s i c o  como c in ta  o c i l i n d r o  de la  masa rundida y después sobre la  

c in ta  o e l  c i l i n d r o  o sobre su ra íz  se c e ja  co rre r  el c r i s t a l  de 

in cru s ta c ió n  con una estructura  adecuada y es to  en capa de t a l  e s ­

pesor  que puede ser  mayor que e l  d e f i n i t i v o .

Gon su movimiento e l  c’r i s t a l  uásieo formato como c in ta  a rra s tra  

consigo  uua capa delgada de la  cantidad de c r i s t a l  ce in cru s ta  -  

c ión  echada sobre é l .

El espesor  de laa d iversas  capas puede regularse  dando a l a s  di -  

versas c la s e s  de c r i s t a l ,  esto es ,  a l  c r i s t a l  básico  o de fondo 

por uujílado y a la s  masas f l u i d a s  de c r i s t a l  dest inadas  a formar 

la s  in cru s ta c io n e s  por o tro  lauo ,  temperaturas o c o n s i s t e n c ia s  

d iv e rsa s .

naturalmente que e l  procedimiento no se l im ita  a p r o v e e r  e l  c r i s  -  

t a l  b á s ico  con una so la  capa inscrutada.msino que antes b ien  es 
p o s i b l e  a p l i c a r  a l  c r i s t a l  b á s ico  dos o varias  de estas  capas.

Así por e jemplo,  la  masa ce c r i s t a l  destinada a l a  in c r u s ta c ió n  

puede c o r r e r  sobre la  c in ta  o sobre e l  c i l i n d r o  o sobre su r a í z  

desde un d e p ó s i t o  p r o v i s t o  de una admisión adecuada que se c a l i e n ­

te  p or  su cara i n t e r i o r  y pueda e n fr ia r se  por su cara e x t e r i o r »  

con p re fe r e n c ia  e l  lado d e l  arranque de l a  c in ta  o de c i l i n d r o  

vuelto hacia  e l  depósito»  se en fr ía .

En lo s  d ibu jos  adjuntos se i l u s t r a  e l  inventos  en dos formas de e j (  

cuc ión .

^a f i g .  1, i l u s t r a  e l  procedimiento cuando sobre e l  c r i s t a l  co  -  

mo sale  de la  ranura, se de ja  coner ra otra  capa. En la  masa l í  -  

quida de c r i s t a l  se encuentra un f l o t a d o r  a» con una ranura b» e s ­

trechada hacia  e l  o r i f i c i o  de sa l ida»  y de la  cual  s a le  e l  c r i s  -  

t a l  como pera c, que se e s t i r a  en la  c in ta  d_. Be un d ep ós i to  _e» 

p r o v is t o  de una admisión adecuada se de ja  c o r r e r  e l  c r i s t a l  sobre
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la  pera.

ua f i g .  2, i l u s t r a  una fonna de e je c u c ió n  en la  que e l  c r i s t a l  

básico  se extrae y e s t i r a  entre dos c i l i n d r o s  en fr iados  por a -  

gua. xor  f ,  se designa e l  depósito  ae e s t i r a j e »  por  d_» e l  c r i s ­

t a l  "básico y por £ ,  l o s  c i l i n d r o s  en fr iados  por agua, l o r  k,  se 

in d i c a  un canal desde un depós i to  que contiene e l  c r i s t a l  de re 

cubrimiento o in crustac ión  y e s te  c r i s t a l  se hace entrar  por en 

cima o por  debajo  de l  c i l i n d r o  ¿r.

Jja f a b r i c a c i ó n  de c r i s t a l  de varias  capas o de dos capas según 

este  procedimiento no se l im i t a  naturalmente a la s  p o s i b i l i d a  -  

des d e s c r i ta s  o i lu s tr a d a s ,  s ino que lo s  c r i s t a l e s  de varias  o 

de uos capas según este  rnétouo pueden combinarse con cua lqu ier  

otro  método que tenga por ob je to  formar c in ta s  de c r i s t a l  de la  

nasa fundida, con in d i f e r e n c i a  de que estas  c in ta s  de c r i s t a l  

se formen con a u x i l i o  de b o q u i l la s  o s in  estas o mediante o r i  -  

f i c i o s  de sa l id a  y con in d i f e r e n c i a  de la  d i r e c c i ó n  en que se 

ext iendan.
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•^escrito suf ic ientemente  ex presente invenco l o  que se d ec la ra  

como de novedad é invención propia» son la s  s ig u ie n te s  í e i v i n  -  

d i ca e io n e s :

1. -  Un procedimiento para la  ^auricac ión  mecánica de c r i s t a l  

de varias  capas y en e s p e c i a l  de dos capas o in crustado ,  carac 

te r iza a o  porque e l  c r i s t a l  b á s ico  se moldea como c in t a  o c i l i n ­

dro de la masa fundida y después contra esta c in ta  o c i l i n d r o

o contra su arranque o r a i z ,  se l l e v a  e l  c r i s t a l  de in cru s ta  -  

c ión o l o s  c r i s t a l e s  con una estructura  o natura leza  adecuada.

2. -  Un procedimiento según lo  r e iv in d ica d o  en e l  punto 1, ca­

ra c te r iz a d o  porque e l  c r i s t a l  b á s ico  y e l  o l o s  c r i s t a l e s  de 

inscrufctac ión  poseen temperaturas d i f e r e n t e s .
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' ó . -  Un procedimiento ^e^un l o  r e iv in d ica d o  en e l  punto 1, ca -  

r a c t e r i z a d o  porque el c r i s t a l  bá s ico  y lo s  d iv ersos  c r i s t a l e s  

ce  in cru sta c ión  presentan d i f e r e n t e s  c o n s i s t e n c ia s .

4 . , -  Un d i s p o s i t i v o  adecuado para l l e v a r  a cabo e l  procedimiento 

r e iv in d ica d o  en lo s  puncos 1 á 3, ca ra c ter iza d o  porque e l  depósi  -  

to que r e c ib e  la  capa de c r i s t a l  a in corporar  y está  p r o v is t o  de 

una boca adecuada» se ca l i e n ta  por e l  lado i n t e r i o r  y se e n f r í a  

por e l  lado e x t e r i o r .

o. -  erocsdilieuto y d i s i o s i t i v o  iara  fabricar mecaiticaiímte cris -

t a i  DE VARIAS CAIAS Y Eli E31ECIAL CRISTAL DE DOS CAIAS O INCRUS -  

TADO -  segdn se descr ibe  y r e i v i n d i c a  en esta memoria d e s c r i p t iv a  

y se i l u s t r a  cou lo s  planos que a la  misma se acompañan.

Consta esta d e s c r ip c ió n  de cuatro hojas f o l i a d a s  y e s c r i t a s  a má -  

18 quina por una s o la  de sus caras .

Madrid, á 11 de Septiembre de 1930. -  

Leocadio López y López. -

I. Y #=

*



BLT.IÍHARD 3IT33LS Eo^a única.

c


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



