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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña 

a la  s o l ic ita d  de

una ’WTEtJTE DE IIJVBIÍCIOH por veinte años en España
a favor de

D. Vioente B allester Vidal, residente en Valencia, Galle Gotea­
da num, 2 ,

por

'•ülí IIORIÍO COHTI11UO PAI¿A COGER OBJETOS DFt CERAMICA ESMALTADOS Y 
3111 ESMALTAR (Azulejos y sim ilares» material san itario , la d r i­
l l o s  vidriados e t c .)  CARACTERIZADO POR VERIFICAR LAS DOS OPERA- 
CIOHES DK "FRITAR” EL ESMALTE Y COGER EL CERERO, COI» ÜIT MISMO
rosco"

Después de un estudio bien oompleto. de la s  condiciones es­
pecia les que requiero» la  cocción de cerámica esmaltada (azule­
jos  y sim ilares, material san itario e to .)  hemos v is to  la  conve­
niencia de hacer un horno continuo, que por su eoonomia pueda 
rendir un buen serv ic io  para la  oooolon de lo s  m ateriales cerá­
micos diohos,

En s ín te s is , se oaraoteriza este hom o, por ser oontinuo, 
tener una buena distribuoión  regulable del fuego antes de la  
entrada a l tiínel de cocción  de la  oerómioa, y un d isp ositivo
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] (7 y 13) que permite la  f r i t a  del esmalte. en unos hogares 
ad-hoo 23» antes de ehtrar e l fuego en e l túnel de oooolón de

t •

! oerámloa.}
Descripción detallada

El horno está heoho sobre tierra  (16 ). con la d r i l lo s  refrao» 
ta rios  en lo s  s it io s  de más oa lor. por enoima de lo s  600 grados 
mas o menoe, y de la d r i l lo s  ordinarios en lo s  s it io s  de menos 
oa lor. (e l resto del h om o). Es un tonel de 70 m. (mas o menos) 
de longitud, mas o menos largo según la  suavidad que queramos 
tenga e l enfriamiento y el comienzo de ooooión de m aterial; el 
p iso in fe r io r  de este túnel, está formado por la  pared superior 
de las vagonetas movibles (vease e l 11 del plano) que es de ma­

te r ia l  re fra cta r io .
Si fuego se produce por combustión de gas ( 8) (ta l  como 

se ve en el plano) engendrado en loo gasógenos ( 2a) o por com­
bustión de petróleo puestos loo  mecheros en loo  agujeros in d i­

cados con el num. 18 en el plano» o también podio haoerse unos 
hogares para carbón en vez de loo  gasógenos, situados en el 

mismo s i t io  que ocupan aquellos.
El a ire  de combustión, es tomado del in te r io r  del túnel 

en e l plano tipo  la (1 ) calentado a l pasar por las  piezas co­
cidas, es d istribu ido según se vé en el plano y regalado por 
la s  lla ves  (4 ) ,  va al hogar. En e l segundo modelo se toma el 
a ire  del ex terior , y se calienta haciéndole pasar adosado a 
la  pared del túnel, en e l s i t i o  donde se enfria el material oo-j

! c id o , en una longitud de 20 m. mas o menos; este aire sale oa-
í
| lentudo por loo  lados y regulado por las  llaves (4) va a lo s  

hogares de combustión.
El fuego que se produce en e l hogar, pasa sobre lo s  leohos 

de fusión (23) o fr itu ra  de lo s  esmaltes en polvo, produciendo
la  fusión  de e l lo s ;  caen por los  vertedores (7) a las balsas |

|

(8 ) desmenuzándose. Regulado después el fuego por las lla v es  j
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(5) entra ni túnel de oooaión de oerámiaa (15) por un punto |
!

mas oeronno de la  booa de salida del material coc id o , que de lej 
otra donde entra el material a cooer. Reoorre la  parte mas lar-i

i

ga del túnel (10) pasando o no por un pequeño túnel adosado al i 
primero que sirve para el seoado del género» y va a parar a la  
chimenea que será su fio ien te  alta y tendrá bastante oapao!dad, 
para que tenga e l fuego exceso de t i r o ;  esta chimenea no fig u ­
ra en el plano* Una compuerta o lla ve  junto a la  ohimenea regu­
lará e l t ir o  del hom o.

En e l extremo del túnel por donde sale el género cocido , 
hay una compuerta, que cerrada mas o monos disminuye a aumen­

ta el a ire  que entra en e l túnel y en fria  e l genero coo id o íes­
ta puerta no figura en el plano).

la  salida del fuego por el extremo del túnel que entra el 
género, es por agujeros situados en la pared del túnel, en un 
mismo s i t io  o en dos s i t io s  d iferentes distanciados unos 8 m* 
uno de o tro . En este último caf30 podrá regularse el oalor en es­
to tramo de túnel, en mayor o menor cantidad, segan nomo los  oe­

rremos, puesto que podremos haoer caminar parte de este fuego, 

por fuera del túnel en una oonduolón subterránea hecha para es­
te f in  (como se ve en el plano) hay dos gasónegos uno a oada la ­
do del túnel; pero un solo gasógeno basta para que pueda funoio- 
narel horno, regulando el gas, el aire y el fuego oon las  l l a ­
ves respectivas, y quedando el otro gasógeno como suplementario. 
Pueden funcionar los  dos gasógenos a la  vez, regulando adecua­
damente oon las  lla ves  (4) e l a ire , oon la s  lla ves  (3) el gas | 
y oon la s  lla ves  (5) se regula el fuego a la entrada del túnel. !

Un d isp ositivo  (num. 7 1 3  del plano) permite a la  vez 
que el esmalte cae después de fundido en e l agua, hacer que el 
vapor de agua que dicho esmalte produoe, no vaya oon la  corrien ­
te de fuego a l in te r io r  del túnel, oosa que seria muy perjudi­
c ia l ,  sino que, aspirado por una oentrifuga o un ventilador de
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a fie len te  fuerza , sea llevado al exterior atm osférico, o que se 

provecho dicho vapor de agua, para el gasógeno» en la  cantidad 
ue convenga. También pudiera quizá por el t ir o  natural i r  a la  
himenoa del horno u otra apropiada. Unas lla v es  (V. plano) co lo - 
olooadas convenientonente en lo s  tubos do aspiración del vapor 

roduoido en las  balsas de atronamiento, así como otras lla v es  
olocadas en loa tub03 que llevan el vapor a los  gasógenos y a 
a atmosfera, regulan e l vapor y fuego que convenga aspirar de la

i
aloa, e l vapor que deba i r  a los  gasógenos y el que ira  a la

.xmosrera.
Habrán dos centrifugas dispuestas de modo» que caso de 

.varia en una. haga la  otra la  mi ama función de aspiraoi ón del 

’apor de agua arriba dicho.
SI liqu ido  de atronar será el agua, poro puede 3er tam­

il en otro liq u id o .
La balsa de atronamiento del barniz, está formada de dos 

lalsas comunicantes í V. plano), una abierta al exterior  por don- 

Le se saca e l esmalte desmenuzado (82 ) y entra el agua f r ía ,  y 

>tra cerrada en la  cual atrona e l esmalte fundido que solo cornu- 
Lioa con el tubo de aspiración de vapores de agua y fuego, y el 
’ortedor de esmalte fundido, no teniendo comunicación con la  at- 
lonfera; de esta balsa a un n ivel apropiado sale un tubo, que 
Lespues toma forma de s ifón , para que sulga e l exceso de agua, 
lin que pueda entrar aire del exterior .

Sata d isp ositivo  descrito  en la s  lineas de arriba , es aplíj
I

>able también a lo s  hornos oontínuos a pasajes, bien sean a fue- 
50 de gas, carbón o petróleo» con solo  emplearlo de modo que el 
.echo de fusión  del esmalte, reciba e l fuego, antes que e l mismo 
raya por entre lo s  tubos pasajes pera la  oooción del género ea- 
laltado. Con esto se ahorra el tener que hacer la  fusión  del 
ísmalte o f r i t a  en otro homo aparte, ahorro que es de bastante ! 

Importancia. También, loo  vaporea que produce el atronar e l es-
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oanión (centrifuga o ven tila dor). No podemos poner en plano la  

adaptación dicha arriba a I 03 hornos a pasajes, porque son d ife ­
rentes lo s  modelos de hornos de pasajes en uso; de ahí que ha­

brá que adaptar el procedimiento d escr ito , según lo  dicho ante­
riormente. a la  clase de homo que sea. Así en los  hornos a ña- 
sajes con fuego de carbón (modelos ita lia n o s ) , ouyo fuego es la-' 

tora l ante3 de entrar entre lo s  tubos pasajes, bastará hacer doip 
lochos de fusión  de esmaltes, uno a onda lado, de forma que, 

e l fuego a la  salida de estos lech os, ascienda lateralmente (de 
la  misma manera que lo  hace ahora) para entrar luego entre los  

tubos pasajes. La balsa de atronamiento y la  aspiración del va­
por de agua con algo de fuego, se hará como queda d escrito .

En lo s  hornos a pasajes oon hogar in fe r io r  (hornos a gas) 
es en este s i t i o  donde hay que haoer e l leoho de fusión  y la  
balsa de atronamiento. 3e tirará el polvo de haoer esmalte por 
un lado del homo y saldrá fundido por e l otro lado del miBtno 
donde estará la  balsa y la  aspiración de vapores.

SI espesor de la  oapa de re fra cta rio  que lleva  enoima la  
vagoneta, es de vinos 85 om. y lo s  bordes la tera les  están heohos 
de forma ( sección transversal del plano) que van sobre unas 
pequeñas a le ta s , que tlone la  pared del túnel a todo lo  largo 
del mismo.

El plrómetro e leo tr ioo  (22) se oolooará en la  bóbeda del 
túnel en la  zona de mas intensidad del fuego, oon el f in  de po­
der saber siempre la  temperatura del hom o.

: Las vagonetas (11) son de 1 m más o menos de largas, '’ or
debajo de la  vagoneta, va una exoavaoi6n a lo  largo del túnel, 
por la que puede ponerse un hombre y solucionar algún percance 
oourrido en el in ter io r  del mismo (y . cortes transversales).

La disposición  del género a oooer en dicha vagoneta es 
variable según la  clase de género que sea. El esmaltado irá  en
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ijas que la  aíslen  del fuego y el genero a bizooohar Irá a fue- 

5 l ib r o .
* ÁtabaB olases de género, irá  oolooado sobre la  vagoneta, 
a modo que tengan estab ilidad , y que el fuego pase entre é l ,  de 
al forma, que dé una temperatura uniforme a la  oooión del mis- 

o.
Hay en e l horno dos pequeños canales rellenos de arena, 

ara que a l inmergerse en e llo s  unas láminas de h ierro que l l e -  
an la s  vagonetas, impidan e l aooeso del aire desde abajo de la  

agoneta arriba de e l la , oosa que perturbarla la  buena oooclén. 
nos agujeros oomunioan ostos oanales de arena oon el ex ter io r  

por e llo s  se pone arena en diohos canales (12 ) .
El gasógeno tendrá la  tolba de alimentación de carbón, 

on c ierre  h idráulico para que no se vaya e l gas. (17 ).
El funcionamiento del homo es el siguiente: El fuego se 

roduoe por combustión del gas ( 2 ) engendrado on lo s  gasógenos 
2a) o por combustión de petróleo (colocados lo s  tubos mecheros, 
n los  s i t io s  maroados en el plano con e l número 18 ), o por com- 
ustlón de carbón (en hogares adecuados oolooadoo donde están 

os gasógenos) al encontrar e l a ire , calentado ( 1 ) durante el 
nfriamiento del género oooido.

Pasa dicho fuego sobre los  lechos de fusión  o f r i t a  de 
smaltos )23) fundiendo la  mezcla do e l lo s ,  eohada por los agü­
eros (6 ) ,  El barniz fundido cas por la  vertedera (7) es atrona- 
o en la  balsa ( 8 ) y extraído por las  oubetas (8S).

Una entrada de agua continua enfriará la  balsa de atrona- 

iento del esmalte» a la  ves que una salida en forma de s ifó n , 
onservará e l agua al mismo n iv e l.

El vapor de agua que produce en la  balsa de atronamiento 
.el eanalte es aspirado por la  centrifuga o ventilador (13) jun- 
,amonte con algo de fuego, en la  cantidad apropiada para que no 
e en fio  el esmalte fundido, y llevado al gasógeno ( 2fi) o al
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cterio r .
Las lla ves  (19) lim itan la  aspiración de vapor de agua 

algo de fuego de oada una de la s  balsas de desmenuzamiento del 
smalte. en cantidad apropiada para que caiga fundido e l esmalte, 
as lla ves  ( 21) regulan e l vapor de agua que vá a lo s  gasógenos 

la  llave  ( 20) regula el vapor que vá a la  atmosfera.
Si no se quiere f r i t a r  esmalte» en alguno de lo s  dos l e -  

hos (horno tipos II  y I) habrá que vaciar la  balsa de atronamien
0 respectiva y oerrar las  comunicaciones que dicha balsa de atro» 
amiento podía tener con la  atmósfera» o sean el tubo de aspira- 
lán de vapores» el de salida del exoeso de agua y la  oonunica- 
ión de las dos balsas (de atronamiento y extracción de esmalte 

andido); esta última por un pequeño tabique.
El fuego» después de pasar por el leoho de fusión  del 

ismalte, va al túnel (15) y entra por la  parte baja de lo s  lados
1 por la  pai-te a lta  del túnel. Las lla ves de regulaoión de este 

’uego están señaladas en el plano con el num. 5,
El piróme tro y el genero oocido nos indioarán si la oan- 

;idad de fuego es la  apropiada.
Una vez e l fuego en e l túnel camina por lo s  espaoios 11- 

)res del mismo, con tendencia a ocupar lo s  espacios superiores 
ilempre. hacia la  chimenea (10 ) al fin a l del trayecto del fuego ; 
)n el túnel la  temperatura deberá sor apropiada para que no oauj 
3e p erju icios  en e l género que no está su ficien te  seco. La oompu  ̂
fca situada en la  base de la  ohimenea regulará el t i r o  del horno.

La cerámica a cocer , entra en el túnel oargada con las 
vagonetas, en forma apropiada para que tenga estabilidad y se reg 

Le bien e l fuego en e l túnel.
Pasan la s  vagonetas al túnel en la  d irección  que indica la  

flecha ( 9 ) a una velocidad de la s  vagonetas, apropiada, para que ¡ 
La cocción  del material sea buena, una gagoneta oada hora, oada ¡ 
nedia hora, oada cuarto de hora, según, depende de lo  dicho arrlr
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La longitud do la  rama p osterior  del túnel sirve para enfrialr
i

tanto mas suavemente el genero oooido» cuando mas larga sea, o j 

también se enfiará mas suavemente cuanto mas oerrada esté la  
puerta que regula la  entrada de aire f r i ó ,  por la  booa posterio  
del túnel. Guando mas abierta este dioha puerta o mas oorta sea 
la  rama p osterior del túnel, mas rápido será el enfriam iento.

Este homo sirve para oooer el bizooohado, o el genero es­
maltado, o lo s  dos a la  vez, al miaño tiempo que hace la  " f r it a  
de esmaltes.

N O T A
3n resumen: la  patente reoaerá sobre las reivindicaciones 

siguientes:
l £ . -  Los tipos do horno continuo presentado en e l plano, 

con fuego a gas ( l o a  gasógenos) a petróleo (poniendo los  tu­
bos mecheros en lo o  tubos marcados en el plano con el numero 

18) o a carbón (haciendo dos hogares en e l s i t io  del plano don­
de están loo  gasógenos) que presentan la  particularidad de ha­
cer las dos operaciones de fr itu ra  o fusión  del esmalte y coc­
ción del gónero al mismo tiempo y con un mismo fuego.

2^ .- El procedimiento desorito en la  memoria (num. 7 y 13 
del plano) para hsoer compatible en los  hornos continuos la  
fr itu ra  del esmalte» oon el empleo posterior del fuego para la  
cooción oerámioa. consistente en la  aspiración natural o mecá­
nica del vapor de agua que se produce por la  oaida del esmalte

I fundido en e l agua y algo de fuego, de la  balsa de atroAamien-
| to  formada por dos balsas comunicantes (V. planos) y su elfe-!
s minaoión al ex ter io r , para que dioho vapor de agua no en frie  

la  fusión  del esmalte» ni moleste juntamente oon e l fuego a 
la  oocoión cerámica.

3^ .- La aplicación  del procedimiento desorito en la  r e i­
vindicación  segunda, a los  hoz-nos continuos túneles.
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4&.- La ap licación  del procedimiento descrito  en la  reivin*
j

dicaoión segunda, a lo s  hornos continuos llamados corrientemente 
a pasajes.

5£ .- La reguladón  de gas, aire y fuego antes de la  entrada 
del túnel por lla ves  (ta l  como se describe en la  memoria y se ve*  I

en el plano) según las exigencias de la  ooooión.

62 .- La desviación graduable de parte del fuego, por fuet 
ra del túnel en un conducto ad-hoc* a unos ooho metros (mas o 
menos) del extremo del tiínel por donde entra el género a cocerse 
para disminuir la  temperatura en dicho tramo de ooho metros, cení 
el f in  que no moleste el exceso de oalor al genero húmedo que 
entra a oocerse.

72 . -  Se reiv ind ico  por último como objeto sobre el que ha 
de reoaer la  patente de invención que se s o l ic it o  por veinte 
años en España, por

"Olí horno continuo para COCER OBJETOS es CERAMICA esmaltados 
|Y Bilí ESMALTAR (A3ULEJ0S Y SIMILARES, MATERIAL SANITARIO» LA­
DRILLOS VIDRIADO3 ETC.) CARACTERIZA]» POR VERIFICAR LAS DOS 
OPERACION!*:3. DE "FRITAR” EL ESMALTE Y COCHE EL GENERO. CON UN 
MISMO FUEGO"

Todo conforme queda deoorito en la  presente Memoria que 
oonsta de nueve hojas escritas  a máquina por una sola oara y 
dibujos que se acompañan.

Madrid 10 de Septiembre de 1930

i
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