MEMORIAG DESCRIPTI VA
que se acompafila
& la solicitud de
una "ATAHTE DE INVENCION por velnte afios en Espafia

a favor de
D. Vicente Ballester Vidal, residente en Valenocla, Calle Coten-
da num, 2.

por

"UN HORNO CONTINUO P.lh COCER OBJLTOS DI, CERAMICA ZSMALT:TOS Y
SIN X8MALTAR (Azulejos y nimilares, materisl sanitario, ladri-

CIONZS DE "FRITAR" EZL NSMALTE Y COCER =L GUNERO, 0ON UN MISKMO
»W=so"

Despues de un estudio bien completo. de las aondiciones es-
peciales que requiers, la concidn de cerdmioa esmaltada (azule-
Jos y eimilares, mnterial sanitario ets.,) hemos visto la conve=-
nienocia de hacer un horno continuo, que por su esonomisa pueda
rendir un buen servielo para la cocoldn de los materisles gers-
pioos dichos,

Zn sintesis, se caracteriza este hormo, por ser continuo,
tener una buensa distribucidén regulable del fuego antes de la

entrada al tuinel de coccidn de la cerdamioca, y un dispositivo

llos vidriados ets.) CARACTERINADO POR VERIFICAR LAS DOS OPERA=
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ad-hoc 23, antes de ehtrar el fuego en el tinel de cocoiodn de

[ 4
! geramioa.

(7 y 13) que permite la frita del esmalte, en unos hogsres

Desoripeion detallads

1 horno estd hecho sobre tierra (16)., con ladrillos refraos
tarios en los sitios de més gsmlor, por encima de los 600 grados
mas o menos, ¥y de ladrillos ordinarios en los sitlos de menos
galor, (el resto del horno). Es un tunel de 70 m. (mas 0 menos)
de longitud, mas o menos largo segun la suavidad que queramos
tenga el enfriamiento y el comienzo de soocidén de material; el
piso inferior de esste tunel, ests Tormado por la pared superior
de las vagonetas movibles (vease el 11 del plano) que es de ma-
terianl refractario.

%1 fuego se produce por combustidn de gas (2) (tal ecomo
se ve en el plano) engendrado en los gasdégenos (2¢) o por com-
bustidén de petroleo puestos los mecheros en los agujeros indi-
cados con el num. 18 en el plano, o tamblen podis hacerse unos
hogares para carbén en vez de los gasdgenos, situados en el
mismo sitio que oocupan aquellos.

%1 aire de combustién, es tomado del interior del tinel
en el plano tipo 1¢ (1) oalentado al pasar por las plezas co-
eidas, es distribuido segin se vé en el plano y regulado por
las llaves (4), va al hogar. En el segundo modelo se toma el

aire del exterior, ¥y se oslients haciéndole pasar adosado a

la pared del tunel, en el sitio donde se enfria el material 00~
cido, en una longitud de 20 m. mas 0 menos; este alre sale oa=-'
lentudo por los lados y regulado por las llaves (4) va a los
hogares de combustidn.

51 fuego que se produce en el hogar, pnasa sobre los lechos
de fusion (23) o fritura de los esmaltes en polvo, produoiendo:
1o fusiédn de ellos; auen por los vertedores (7) a las balsas

(8) desmenuzindose. Regulado despues el fuego por las llaves

|
!\
|
|
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" otra donde entra el material a cocer. Regorre la parte mas lare

|
(5) entra al tunel de cooelén de serdmlioea (15) por un punto |

mas geroano de la booa de salida del material cocido, gque de 14

g8a del tunel (10) pasando o no por un pequefio tinel adosado al |
primero que sirve para el seando del género, y va a parsr a la

chimenea que serd suficiente alts ¥ tendrd bastante onpaoidad,

para que tenga el fuego exceso de tiro; esta chimenea no figu=

ra en el plano. Una compuerta o llave junto a la chimenesa regu-
lard el tiro del horno.

En el extremo del tinel por donde sale el género aocido,
hay una compuerta, que cerrada mas o menos disminuye a aumene
ta el aire que entra cn el tinel y enfria el genero cocido(es~

ta puerta no figurs en el plano).

La salida del fuego por el extremo del tunel que entra el
género, es por agajeros situados en la pared del tinel, en un
mismo sitio o en dos sitios diferentes distanciados unos 8 me
uno de otro. In este {#ltimo caso podrd regularse el oalor en es+
te tramo de tinel, en mayor o menor cantidad, fegwn como 1os cge«
rremos, puesto que podremos hacer caminar parte de este fuego,
por fuera del tunel en una conducidén subterrenes hechs paran es-
te fin (como se ve en el pPlano) hay dos gasdnegos uno a oads l1a-
do del tunel; pero un solo guségeno basta para que pueda funolo-
narel horno., regulando el gas, el aire ¥ el fuego con las lla=-
ves respeativas, y gquedando el otro gasdgeno como suplementario.
Pueden funcionar los dos gasdégenoB a la vesz, repulando adecua- |

damente con las llaves (4) el aire, aon las llaves (3) el gns

Yy con las llaves (5) se regula el fuego a la entrada del tinel, |
Un dispositivo (num. 7 1 3 del planoc) permite a la vez

que el esmalte cae despues de fundido en el agus, hacer que el

vapor dc¢ agua que dicho esmalte produce, no vaya oon la corrien-

te de fuego al interlor del tinel., cosa que seria muy perjudi-

cial, sino gue, aspirado Por una gentrifugs o un ventilador de
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buficiente guerza, sea llevado nl exterlor atmosferico, 0 que se
75 iproveche dicho vapor de apgua, para el gaadgeno, en la nantidad
mue oonvenge. Tamblen pudlera quizd por el tiro natural ir a la
hhimenea del horno u otra apropisdn. Unas llaves (V. plsno) colo=-
solocndas convenientemente en los tubos do aspiramcidn del vapor
produicido en las balsas de atronamiento. asf como otras llaves
80 holocadas en los tubos que llevan el vapor a los gasdgenos y a |
la atmosfera, regulan el vapor y fuego que convenga aspirar de la
balsa, el vapor que deba ir a los gasdgenos y el que ird a la ‘
Rtmosfera. |

Habran dos ocentrifugas dispuestas de modo, que caso de
85 averia en una, haga la otra la misma funeiép de aspirsoidn del
vapor de agua arriba dincho.

El ligquido de atronar serd el agus, pero pucde ser tom=
bien otro liquido.

La balea de atronemiento del barniz, estd formada de dos
90 bal sis somaniocantes (V. plano), una ablerta al exterior por don-
de se sacd el ecmalte desmenuzado (8¢2) y entra el agua fria, ¥
ptra aerrada en la cusl atrone el esmalte fundido que solo comu~

nisca con el tubo de aspirsoidén de vapores de asgua y fuego, Yy el

£ertedor de esmalte fundido, no teniendo conunicsncién con la at-

95 oosfera; de esta balsa s un nivel apropisdo sale un tubo, que

despues tome forma de sifdén, para que sulge el exceso de agua,

Bin que pueda entrar alre del exterior.

Zate dispositivo deserito en las lineae de arriba, es aplii

b

pable taumbilen & los hornos continuos u pnsajes, blen sean a fue=-
llgo de gus, carbdén o petroleo, con solo emplearlo de modo yue el
100 lecho de fusidén del esmalte, reoiha el fuego, antes que el mismo‘
vaya por entre los tubos pasajes psrs la coacidn del género es- ‘
‘altndo. Con esto se ahorra el tener gue hager la fusidn del
Bsmalte o frita en otro horno anarte, shorro gque es de bastente

105 importancia., Tamblen, los vapores que produce el atronar el ege i
0
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cdnioa (centrifuga o ventilador). No podemos poner en plano 1lsa
. adaptucidn dicha arriba a los hornos a pasajes, porgque son difee
rentes los modelos de hornos de pasajes en uso; de ah{ que ha~

brd que adaptar el proaedimiento desorito, segun lo dicho ante-
riommente, a la clase de horno que sea. Asf en los hornos a na-
sajes con fusgo de carbén (modelos italianos), ouyo fuego es la<
teral antes de entrar entre los tubos pasajes, bastarda hancer dos:

loghos de fusidn de esmaltcs, uno a anda lado, de forma que,

la misma m.nera que lo hace shoru) para entrar luego entre los
tubos pasajes. La balsa de atronamiento y la aspirscidn del va-
por de agun oon also de fuego, Se harsé como queda desorito.

En los hornos a pasajes con hogar inferior (hornos a gas)
€8 en este sitio donde hay gue haocer el lecho de fusién ¥y la
balss de atronamiento. Se tirard el polvo de hacer ecmelte por |
un lado del horno y saldrd fundido por el otro lado del mismo
donde estard la balsa y la aspiraciédn de vapores.

El espesor de la ocapa de refrsaotario que lleva enoime la
vagoneta, es de unos 25 om. y los bordes laterales estan hechos
de forma ( seccién transversal del plano) que van sobre unss
requefias aletas, que tione la pared del tunel a todo lo largo
del miamo.

El plrémetro eleotrico (22) se colocard en la bébeds del

tinel en la zona de mas intensidad del fuego, con el fin de po=-

Las vagonetas (11) son de 1 m mss o menos de largas. "or
debajo de la vagoneta, va una exaoavaaidédn a lo lsrgo del tunel,
por la que pueds ponerse un homhre ¥y soluolonar slgun percance
ocurrido en el interior del mismo (V. cortes transversales),

La disposicidn del género a cocer en dioha vagonets es

variable segin la clase de género que sea. El esmaltado ird en
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*ajas que la alslen del fuego y el genero a bizcochar ird a fue-
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#o 1ibre.

-~ imbas olases de género, irs colocado sobre la vagoneta,

e modo que tengnn estabilidad, y que el fuego pase entre él, de
al forma, que dé una temperaturas uniforme a la coaion del mis-

O,

Hay en €l horno dos pequefios canales rellenos de arena,

ara que al inmergerse en cllos unas ldminas de hierro que lle-
an las vagonetas, impidun el acceso del aire deade abajo de la
agoneta arriba de ella, cosa gue perturbarla la buena coocidn.
nos agnjeros comunican ostos canales de arena ocon el exterlor
por ellops se pone arena en dichos canales (12).

; El gasdgeno tendrd 1la tolba de alimentacidn de earbén,
%on cierre hidraulico para que no se vaya el gas. (17).

71 funcionamiento del horno es el sigulente: 1 fuego se

\roduce por combustidén del ges (2) engendredo en los gusdgenos

P

2¢) o por combustidn de petroleo (colocados los tuhos mecheros,

bn los sitios marcudos en el plano con el mimero 18), o por asom=

N

ustién de carbén {en hogares adecusdos coloondos donde estén
los gasdgenos) al engcontrar el aire, onlentado (1) durante el
pnfrismiento del género oocido.

2ase dicho fuego sobre los lechos de fusidn o frits de
ﬁsmaltes 123) fundiendo ls mezcla de ellos, echada por loe agu-

eros (6). E1 barniz fundido ocas por la vertedera (7) es atrona-

Fo en la balsa (8) y extraldo por las cubetas (8%),

Una ontrada de agua continua enfriara la balssa de atrona-

!iento del esmalte, a 1a vez que una salida en forma de sifén,
ionservard el agua al mismo nivel.

L 51 vapor de agua que produce en la balsa de atronamiento

el esmalte es aspirado por la centrifuga o ventilador (13) jun=-
bamoente oon slgo de fuego, en la cantidead apropliada para que no

ﬁe enfie el esmualte fundido, y llevado sl gasdgeno (2¢) o al !
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Las llaves (19) limitan la aspiracidn de vapor de agua

'ngo de fuego de cads una de las balsas de desmenuzamiento del

A

usmalte. en cantidnd apropiasda para yue aaige fundido el esmalte.
Las llaves (21) regulan el vapor de agus que Vva a los gasodgenos

} 1a 1lave (20) reguls el vapor que va a la atmosfera.

e

51 no se quiere fritur esmalte, en aslguno de los dos le=-

%hos (horno tipos II y I) habra que vasolar la balsa de atronamlen

Lo respectiva y cerrar las comunicaciones gue dicha balsa de atro

hamiento podia tener con la atmdéofera, o sean el tubo de aspira=-
hidén de vapores, el de salida del exceso de apgug § la conunice-
hidn de las dos balsas (de atronaniento y extraceidén de esmanlte
*undido); esta Ultima por un peguefio tabigue.

El fuepo, despues de pasar por el lecho de fusién del

smalte., va al tunel (15) y entra por la parte bajla de los lados
por la parte altas del tunel. Las llaves de regulacidn de este

uego estédn seflaladas en el plano con el num. 5,

L1l pirdmetro y el genero cocido nos indicardn si 1lm osne
13dad de fuepo es la sproplada.

Uns vez ol fuego en el tdinel camina por los espacios 1i-
res del mismo, con tendencia a ooupar los eapaclos superiores
slempre, hacia la chimenea {10) al final del trayeoto del fuego l

en el tinel la temperatura debers ser apropisda para gue no ocsus

se perjulcios en el género que no esté suficlente seco. La OOmpuTr-

4n situads en la base de la chimenea regulara el tiro del horno.

| Le ceramloa s cocer, entra en el tunel cargada oon las

?vagonetas. en forma apropiada para que tenga establlidad y se reéu-
e bien el fuego en el tinel.

Pasan las vagonetas al tYnel en la direccidn que indica la
flecha (9)a una velocidad de las vagonetas, aproplada, para gue
1a cocoidn del material sea buena, una gagoneta cada hora, cada

!
media hora., eanda cuarto de hora, segun, depende de lo dicho arri%

|

|
|
i
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La lon-itud de la rama posterior del tdnel sirve para enfriar
|

™ tanto mus suavemente el genero cocido, nsuando mas larga sea, O

|

tamblen se enflsrd mas suavemente cuanto mas cerrada esté ls
puerta que reguls le entrada de aire frio, por la hoes posterior
del tinel. Cuando mas abierta este dicha puerta o mas corta sca

la rama posterior del tiénel, mas rapido serd el enfrtamiento.

Este horno sirve para cocer sl bizcoochado, 0 el genero es-
maltado, o los dos s la vez, 8l mismo tiempo gque hace la "fritJ"
de esmaltes.

NOTA

™ resumen: la patente recuersd sobre las reivindicaciones
siguienten:

le.~ Los tipos de horno continuo presentado en €l plano,
con fuege a gus (1 o a gnsdgenos) a petroleo (poniendo los tu-
bos menheros ‘en los tubos mareados en el plano con el numero

18) o a carbén (haciendo dos hogares en el sitio del plsno don-

de estin los ganbgenos) gue presentan la particularidad de ha-
aer las dos operasciones de fritura o fuslén del esmalte y coc-
0idén del género sl mismo tiempo y con un mismo fuero.

22, Bl procedimiento desorito en la memoria (num. 7 y 13
del plano) pera hascer compatible en los hornos continuos 1la
fritura del esmalte, oon el empleo nosterlor del fuego para lsa
nocnidn cerdmica, oonmistente en la asoviracidn natursl o megsd=-
nica del vapor de agua que se produce por la galda del esmalte
fundido en sl agua y alro de fuegpo, de la balsa de atromamien=
to formada por dos balsag comunicantes (V. planos) y su elk=-
minaaidén al exterior, para jue dicho vapor de agua no enfrie
la fusiodén del esmalte, ni moleste juntamente ocon el fuego a
la cocolédn ceramioa.

32,.~ La aplioucidn del procedimiento desecrito en la rei-

vindioascidn segunda, a los hornos continuos tineles.
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o (A |
4¢.- lLa aplicacién del procedimiento desarito en lu reivine
l |

| dicaoidn segunds, a los hornos continuos llamados corrientemente

a pasajes.
. 52.- La regulacién de gis, alre y fuego antes de la entrsda
del tunel por llaves (tnl como se describe en la memoris y ce ve
en el plano) segun las exigencias de la ocoaacidn.

62.~ La desvincién graduable de parte del fuego, por fuee
ra del tunel en un condunto ad-hoe, & unos ocho metros (mas o
menos) del extremo del tinel por donde entra el género = cooeraﬁ
para disminuir la temperatura em dicho tramo de ocho metros, con
el fin que no moleste el exceso de calor al genero humedo que
entra a oocerse.
ﬁ 7¢ .- Se reivindioca por dltimo como objeto sobre el que ha
‘de recaer lu patente de invencién gque se molicita por veinte

H

]
Jaﬁos en Espafia, por
i

,"UN EORNO CONTINIO PARA COCIR OBJLTOS DE CWRAMICL ESMALTADOS

Y SIN BSMALTAR (AXUL1JOS Y SIMILLRES, MATERIAL SALNITLRIO, Li-
!
RILLOS VIDRIADOS D&TC.) GARACTZRIZ.LDO POR VERIFICAR LiS DOS

wOPERACIONES. DB "FRITAR™ EL TOMALTE Y COCER 'L, GENERO, CON UN
MISKO FUZGO"

| Todo conforme gueda desorito en ls presente Memoria que
oonsta de nueve hojns escritas a mAquina por una sols oara y

dibujos que se acanpafian.

Madrid 10 de Septiemdre de 1930

ALFONSO NGRIA
i P. P,
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