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MEWMORIA DESCRIPTIVA "

que ge acoxixpaﬁa'; é 1a PATENTE DK INTRODUCCION que se solicita
£ faver de Dn. Jorge SZBL WARD, residente en Barcelona msm?a)
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PATENTE DE IRTRODUCCIOH

por " UN PROCEDIMI.NTO PARA LA CONSTRUCCION DE CARROCERIAS, ESFBe
OIALY:NTS PARA COCHES AUTOMDVILES Y CAMIONES " £ favor &e Dn.
Jorge SZEL WARD, residente en Barvelona ( Lspafia ) oalle redro IV

A0 R HOR RO o R AR ol AR K R

18 comstruccidn de carrooerias para vehfoulos automéviles y
oeamiones se lleva £ osbo eh l2 actuslidsd en muestro pals por va=-
rios y distintos procedimientos, perc por ninguno de ellos es fac~
tiblo la organizacién en seris, en oondiciones econémiocas, de tal
industria; sin embargo dicha forms de trabajo estf ya cetablecids
por diferentes f4bricas nortecameriocenas, £ base de un procedimien=-
to do fabricaoidén, que es el gue se detalla £ contirmusoién.

Y como el recurrente va £ esfablecer en Espafia la industris de
fabricsoidn en serie de caxrcoerias, € base del indicado procedi-
miento, gue no se ha pragticado hasta el prescnte en nuestro pals,
es por 1o gue recaba que, 8l amparo de la vigente Ley de irropledsad
Industrial, se le garantice el derecho 4 la exploteocién exoclusiva
del mismo, medisnte la patente de introducoién £ que se refiere
la presente memoria desariptiva. |

El procedimiento de que ss trata en su esemnoialided comsiste,

,en fabriocsr las menoioneadas osrroceriaa, por el acoplamiento de

elementos de plancha metédlica, embutidos £ médquins,
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De ests maners, mediants prensas y moldes de embutir, se

fabricsn en las me jores condiciones de rapidez y eoonomfa cuan-
' tas plesss son susceptidles de tal sistema de fabrioscién que
integx.'m una oarroocria, y obtenidas aquellas, 8se verifica su
3. montaje y acoplamiento mfituo verifiodndose su unién, ys sea por
medio de roblomado, tornillos, soldadura, agrafado € otro medic
oopvmi’ente y apropiado, ’
Como es consiguiente, sin apartarse. de la esenocialidad del
_ procedimiento que se desoribe, la realizacidén prédotica del mise
10. mo podrd sar sumamente varisble, y& que en casda aasd dependers
‘del tipo olase y sistema de oarroceris de gque se trate y de los
elementos oomplement:nrios que en la miama ﬁ.gurm'.
isi pues, serdn variables el mimero y forma de las plezas
partes 6 elementos metdlicos de plancha embutids mecédnioamente
16. que integren osds oarrocerfa; 1a manora de verificar su asopla-
‘miento; la forms de llevar £ cabo el montaje de 12 misma sobre
el chasis & bastidor de vehfonlo, para 1o cual podrén facultati~
vamnte emplearse elementos no fabricados precissmente de plan-
oha embutids, como son montantes de hierro & madsra 4 otros
20. guslesquiera, V |
Asimiemo, serd variable cumnto see complementsrio de tales
carroceriss oomo son pusrtss, ventansas, mecanismos pars manio=
brar los oristales, parsbrisss y cusndos son propios y oorrien=
tos en las mimas'. .
25‘. En ouanto € los uiblhs. matrices y mfquinas amplesdos en 1a
realizacisn de este procedimiento serdn verisbles, ya que el
tipo, olsse y eonstrucoién ds los migmos no afecta 4§ este pro-

cedimiento,
Por d1timo serd variable cusnto no altere, osmbie é modifi~

36. que la esencialidsd de 1a patente desorita,
N 0 T a

Se reivindica oomo objeto de esta patente:
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1¢, Procedimiento para ls construccién de carroceriss, 6s=-

peciaslmente pars coches sutomdviles y camiones, gue an su esén-
cislided oconsiste, en fabricsr las piezas partes 6 elementos de
w las mismes en que sea factible, de planche metkliaa embutida men»ﬁ
5. odnioamente, mediante moldes y prensas adecusdas,
2e, £l propio procedimiento en el que la widén de las dis-
tintas partes & elementos gque integran una garrocerfa fabrica-
das do esouerdo con la reiviniicacion 1, as{ como oon les osbte-
. nidag por otros modos de fabricssclén que puedan reguerirse, se
10, 11levard £ oabo por roblonmado, tornillos, soldadurs, sgrafadoc 6
la combinscién de unos y otros, segdn convenge en cada 0880,
591. £1 propio proocedimiento de la reivindicmoién 1, en sl
que 183 carrooeriss fabriocadas de asousrdo con el mismo serdn
" wvarisbles en su forma, dimensiones, tipo de¢ coches £ que se
15.3estinon y elementos oomplementarios que en ellas ﬁguren‘.
49; UN PROCEDIMIZNTO PARA LA CONSTRUCCIDN DE CARROCERIAS,
ESPECIALKENTE PARA COCHES AUTOMOVILES Y CAiiIONES ;

Barceloma 28 de Agosto de 1930,
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