
unió. beSor jefe del registro de la propiedad industrial.

DON ALBERTO DE ELZABURU, Profesor Mercantil inscripto en e l  

registro especial de Agentes de la  Propiedad Industrial, con domici­

l io  profesional en Madrid, ca lle  del Barquillo, número 16 y con cédu­

la  personal de la  ta r ifa  3a. ,  clase 3a. ,  número 489,616, expedida e l 22 

de ju lio  últim o, en nombre y representación de PETRO FLUX TUBING COM- 

PANY LIMITED, establecida en Cassiobuiy Works, S t. Albans Road, Watford, 

Hertfordshire, Inglaterra, a V. I .  respetuosamente digo:

Que con fe oha 30 de agosto últim o, s o lic ité  a favor de mi man­

dante, una Patente de Invención, por VEINTE años, por «Mejoras en la s  

tuberías, con loa medios correspondientes para su fab ricación ", a la  que 

ha correspondido e l número 119,646, y que ha quedado en suspenso.

Con el fin  de subsanar ese defecto, tengo el honor de acom­

pañar nuevas memorias por triplicado debidamente rectificadas por las  

que se lim ita  la patente al procedimiento, de manera que la protección  

quede reducida a un solo objeto in d u stria l, de acuerdo con lo  preveni­

do en e l artículo 58 de la vigente Ley, procediendo entonces pase a f i ­

gurar como enunciado del invento "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION E  üü- 

BERIAB” , sin perju icio  de unir a e lla s  la  h o ja  de dibujos que aparece en 

la s  prim itivas; asimismo acompaño diez pesetas en papel de pagos al Es­

tado.

En su virtud,

A V« I .  suplico se sirva disponer se incorporen la s  adjuntas 

memorias al expediente de patente de invención número 119,646 y , tenido 

por subsanado e l defecto en ouestión, se acceda a la  concesión de aque­

l l a ,  a favor de PETRO FLEK TUBING COMPANY LIMITED.

Dios guar-



de a V. I. muchos años

''t Madrid, 6 de noviembre de 1930» 
IL1M0• BH.

f/ g.
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a nombre de PARO PLiX IOBIHG UQMPAÍJY LIMI1 ¿D, 

constitu ida en Inglaterra y eetablecida en Cassio- 
bury Works, £t. Allane Road, Watford, Hertf ordshi- 

re , Inglaterra, por

■baria perfeccionada y a lo s  medios p*Ta su fa »  
brlcación , refirién dose  mas particularmente a 

las tuberías f le x ib le s  para la  conducción de pe­
tró le o , hidrocarburos, a ceites combustibles y

hidrocarburos, e l aceite combustible y las ma-

* UNPROC ííDIMI iííTO D3 PaPRICaüICH 

Di XUBffilAfc *.

is t e  invento se re fie re  a una tu -

anélogos. Como se Sabe, e l petróleo , los
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teriae  análogas tienen acción disolvente sobra 

e l caucho de ta l modo que es práoticamsnte im­
posib le  emplear mangueras o tubería» de caucho 

para la  conducción de ta les  líq u id o»  durante un 
periodo de alguna duración y a f in  de ev itar es­
te  inconveniente, bs ha propuesto e l empleo de 

tuberías f le x ib le s  compuestas# t o t « l  o p r in c ip a l­
mente, de tripas o inteetinos de animales# so­
bre lo s  cuales s i petróleo, los  hidrocarburo», 

aceites combUBtiblec y materias análoga* ro t i e ­
nen acción d isolvente, ün la  actualidad son 

de empleo generil las tuberías del material c i ­
tado, para la  conducción de petróleo , h idrocar­
buros, aceites combustibles y materias análoga». 
3n ta les  tuberías ha sido corriente extender o 

a rro lla r  alguna» capa» da tr ip a » o Intestinos da 

anímale» en estado húmedo sobre un molde, matriz 
o mandril y luego comprimirlas, superponiendo 

una esp ira l de alambre a f in  de obtener un tubo 
ondulado f le x ib le .  iSn algunos casos se ha 

interpuesto una capa intermedia de te jid o  entre 
la » espaB in teriores de tr ipas y la s  ex te r io ­
res y en otros casos se ha empleado una armadura 
interna y externa de alambre, pero en todos los  

casos la  verdadera p&red de la  tubería, indepen­
dientemente de la  armadura ha consistido  o esta­
do formada o constitu ida principalmente por t r i ­
pas o intestinos de animales y dado que ta les  

inteetinos son extremadamente delgados, veinte 
Oapas miden solo  0,026 de pulgada# se compren­
derá que e l número de capas requerida» para dar
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una resisten cia  deseada a la  pared de la  tu te - 
r ía  y e l trabajo «repisado en «u aplicación  ha­

cían la  fatoricación <?<* «eta  tubería re la t ivamen- 

te  costosa* Aunque por al empleo de la  arma­

dura se ha hecho posib le  reforzar o aumentar la  

res isten cia  de la  pared de tripas o Intestinos 
se ha. encontrado , especialmente en e l caso d« 

armadura de alambre,que es todavía necesario ora- 
plear un raagior número de capas do tripas o in te s ­

tinos de lo  que es realmente necesario para la  

debida conducción del petró leo , aceite  o flu id os  
análogos por la  tubería» a causa de la  fr ic c ió n  

y deterioro de la  armadura en contacto de las 
tr ipa s o in testinos. i l  objeto del presente 
invento es evitar loe inconvenientes existentes 

en esta clase  de tubería* hacer posib le  la  sen­
s ib le  reducción del coste de fabricación  y fa b ri*  

o»r una tubería mejor y mas resisten te  que hasta 

la  actualidad,
i l  presente invento comprende* en 

lineas generales» en la  fabricación  de tuberías 
f le x ib le s ,  e l ejtpleo de una o varias Capas da 
tripas o intestinos de animales, interpuestas en­
tre  capa» de materia t e x t i l  y la  provisión  da 

armaduras infernas y externas de alambre por me­
dio de las cuales las tr ipas o intestinos* que 

son la  materia impermeable esencial para e l  paño 

de lo s  flu idos por la  tubería* quedan e fica sa * » - 
te  protegidas contra el desgaste debido a la  das-

?0

o lí  adura de l a armadura,
Según el presente invento, prime­

ro se arrolla» en forma de h é lice , un alambre a l -

3
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rededor d j un mandril o matriz apropiado; al 

exterior de las vuelta» del alambra as a rro lla  

una cubierta t e x t i l  »obre la  cual ae colocan una 
o mas capa» de tr ipa » o intestinos de an ira al as 

húmedas o mojadas y después una nueva capa de 
materia t e x t i l  sobre la  que se coloca  una armadu­
ra exterior apropiada y después de secar la  tube­

r ía  se saca del mandril o matriz.
átete invento va a describ irse  a 

continuación con mayor d eta lle , haciendo referen ­

c ia  al dibujo adjunto en e l  que la  figu ra  es 

una elevación la te ra l, en parte en sección , r e ­
presentando e l método de fabricación  de una tube­

r ía  de acuerdo con este invento.
Sobre un molde, matriz o mandril 

•a- que puede ser hueco o macizo y de cualquier 

longitud y forma transversal deseada, pero pre­
ferentemente c ircu la r, se a rro lla  en sentido 

h e lico id a l una longitud de alambre -b - de cual­
quier metal o aleación; preferentemente se emplea 

cobre estacado o hierro galvanizado. Los ex­
tremos del alambre -b -  pueden f i ja r s e  temporal­
mente al mandril o a pestañas o remates que f o r ­

men parte de una junta. Las h élices pueden 
ser de cualquier paso deseado y pueden a rro lla r ­

se bien hacia la  derecha o bien hacia la  izqu ier­

100

da*
Sobre e l alambre bañado -b -  se 

a rro lla  una o mas capa» de materia t e x t i l  - c - .  
La materia t e x t i l  - c -  puede ser un te jid o  co ­

rrien te  o un género o t e jid o  tratado con aceite ,

-  4 -
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ta l como aceite  de lin aza  o con una solucián 

de gelatina con un agente eraéliente t i l  como 

a ce ite , añadido. Las capas de material - c -  
pueden disponerse longitudinalmente o en Jfor- 

ma de h élice  y cuando se emplea mas de una ca« 
pa, estas pueden juntarse por medio de cualquier 

adhesivo apropiado. Sobre e l  material t e x t i l

se extienden o arrollan  las tr ipas o in tes ­
tinos de animales -d -, Las tripas o in te s t i ­

nos es usan en estado húmedo, después de lim ­

p iarlas y lavarlas y pueden mojarse o tratarse 

con una solucián acuosa de g licerina* pueden 
emplearse una o varias capas de tripas o in tes ­

tin os , Usándolas bien en la  forma tubular natu­

ra l o bien en forma análoga a una banda o cin ta  
aplanada, y disponerse longitudinal o h e lic o i -  
dalaente. Pueden aplicarse varias capas a la  
vea o sucesivamente y en algunos casos las t r i ­
pas o intestinos pueden mojarse o tratarse con 

un adhesivo ta l como la  co la  de pescado o i o t i o -  
cola.praferenteraente una solucián de ic t io c o la  o 

gelatina  y g licerin a .
Después de aplicar la  cantidad 

necesaria de tripas o intestinos, se arrollan 
solare estos una o mas capas de m aterial t e x t i l  
—e —. ¿Jete material, lona o t e jid o  ans.logo,

se ap lica  bien longitudinalmente o se a rro lla  

en forma de h é lice  y puede tratarse con aceite 
como en e l caso del te jid o  in terior  -c - .

Después de aplicar una cantidad 

adecuada de te jid o  -e - ,  ee a rro lla  sobre é l ,  en

5 -
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forma de hélice una armadura exterior de alambre 
de cualquier metal o aleación a propósito ; lo s  
extremos de este a le b r é  pueden su jetarse en 

pestañas o rematee que formen parte de una junta 
Después dajsecar el tubo completo, se r e t ira  del 
mandril o matriz,

¿I tubo, una ves terminado, pue­

de pintarse en eu parte exterior  con un barniz 

f le x ib le  apropiado, por ejemplo un barniz de ce ­
lu lo id e  o ce lu lo ide  d isuelto  en un disolvente 

adecuado, ta l como acetato de a a iloé 31 bar­
n iz se ap lica  desnués de haber secado el tubo, 
bien antes o bien después de sacarlo del mandril 
o matriz.

3n algunos casos el te jid o  exte­

r io r  -e -  puede barnizarse antee de colocar la  a r­
madura exterior - f - t

La armadura exterior  - f -  está d is ­

puesta con preferencia de modo ta l que las e sp i­
ras están alternadas con las del alambre in terior  

-b - y está arrollado tan fuertemente que comprima 
efectivamente lo s  te jid o s  - c -  y -e -  y las tripas 
o intestinos -d - en íntimo contacto una con o*» 

tra , para obtener una tubería  terminada y p erfec ­
cionada que tenga un conducto interno y una su­
p e r f ic ie  externa l is o s  o so lo  ligeramente ondula­
dos.

Para determinados usos, por ejem­

p lo , cuando se emplea *n aviación, cada una de 
las espiras del alambre in terior  -b -  y las espiras 

de la  armadura exterior - f -  están unidas e lé c t r i ­
camente entre s í ,  por medio de un par de cordones

-  6 -
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Igg o trenzadas conductoras de a le b r é , uno de los
#  cuales se dispone longitudinalmente sobre e l

alambre -b - antes de ap licar e l te jid o  - c -  y el 

otro sobra e l te jid o  -e -  antes de colocar la  ar­
madura - f - ,  juntando entre sí lo s  extremos de 

X7 0 estos alsfinbres, por su unión a las pestañas o

remates terminales o bridas»
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Los puntoB de invención propia y 

nueva que se presentan para que sean objeto de 
esta  latente de V JN'i 2 años, son lo s  siguientes:

Io . - Un procedimiento o método 

de fabricación  de tuberías, Cañerías o conductos 

para petróleo, hidrocarburos, aceites y materias 
análogas, consistente en a rro lla r  primeramente 

alambre en forma da h élice  sobre una matriz o man* 
d r il  adecuado, en cubrir luego las espiras o vu el­

tas del alambre con un m aterial te jid o , arro llar  

o extender una o mas capas de tripas o intestinos 

de animales encima del m aterial te jid o , cubrir 
la  citada capa de tripas o intestinos con una o 
mas capas de material te jid o , a rro lla r  h e lic o i -  
dalmante alambre sobra este material te jid o , secar 
y quitar e l tubo terminado de la  matriz o mandril* 

2 * ,-  Un procedimiento de fa b r ica ­

ción de cañerías* tuberías o conductos para p etró ­
le o , hidrocarburos» aceites y materias análogas, 

comprendiendo una armadura in terior  de alambre 
arrollado, una cubierta te jid a  para la  armadura 
citada* una o mas Capas de tripas o intestinos

-  7 -
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de animales arrollada® o extendida* encima de 

la  cubierta mencionada, otra o apa o capa® de 
material te jid o  envolviendo la  capa de tripa® 

o intestino® y una armadura ex terior ,
3o , - ü  procedimiento de fabrica* 

ción de una cacería , tubería o conducto para 
petróleo , hidrocarburo®, aceite® y materia® a- 
náloga®, eegón lo  reivindicado en e l punto 1®, 
o&ract erizado por el ubo de palio o te jid o  a ce i­

tado, como cubierta t e j i d a  Para la  armadura in ­

te r io r  y la  capa de tripa® o intestino®,
4 ° , -  Un procedimiento de fa b r i ­

cación de tubería®.
Tal y como ®e ha descrito en la  

Memoria que antecede, representado en el dibujo 

que se acompara y cnn lo® fin es  que se han espe­

c ifica d o .
üsta Memoria consta de ocho hojas, 

escrita s  por una so la  cara,

¡"adrid, 6 de novicsubro de 1933.

'ESPECtóL̂ ĵJ.
6 /
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